ATTESTATION DE CONFORMITE SANITAIRE

Conformément 4 I'arrété du 29 mai 1997 modifié et a la circulaire du Ministére de la Santé
Direction Générale de la Santé DGS/SD7A N° 571 du 25 Novembre 2002

Coordonnées du demandeur d'ACS :

FORPLAST, S.A.U.
C/Barcelones 15

Poligon Industrial Ramassa
08520 Les Franqueses del Vallés (Barcelona)

Espagne

Nom de I'accessoire représentatif :

RACCORD PP-P.06.CPR-A

N° de dossier attribué par le laboratoire habilité : 04 ACC NY 045

Date de réalisation des essais d'inertie ;: 22 Mars 2004

Commentaires : /

Famille d'accessoires couverte par I'ACS :

RACCORDS PP COMPRESSION FITTINGS PERFORMANCE - A

Références :

PP-P.01.CP-A PP-P.03.CP-A
PP-P. 01. CPFT - A PP-P. 03. CPFT - A
PP-P. 01.CPMT - A PP-P. 03. CPMT - A

PP-P. 01.CPW - A
PP-P. 01. CPWR - A

PP-P.04.CPR- A PP-P. 06. CPR - A
PP-P.05.CP - A PP-P.07.CP-A
PP-P. 05. CPFT - A

PP-P. 05. CPMT - A

Attestation délivrée par :

Date de délivrance : 19 Avril 2004
Date d'expiration : 19 Avril 2009

Marc Boualam
Responsable du Service Alimentarité des Matériaux

_ e
Signature : ,5
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BT HE sty tut Technii Budowlane;

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE
EGZEMPLARZ ARCHIWALNY

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8734/2011

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249/2004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy :

CEPEX S.A.U
Avinguda Ramon Ciurans 40, Parcela 6 (Poligono Industrial Congost)
08530 La Garriga
Hiszpania

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Zt ACZKI ZACISKOWE Z POLIPROPYLENU (PP)

CEPEX
DO LACZENIA RUR POLIETYLENOWYCH

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatagczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:

DYREKTOR

14 wrzesnia 2016 . Instytutu Techniki Budowlanej

Zatgcznik: Marek Kapron

Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 14 wrzes$nia 2011 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8734/2011 zawiera 27 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg ztaczki zaciskowe z polipropylenu
(PP), o nazwie handlowej CEPEX, przeznaczone do taczenia, wykonywania odgatezien, rur z
polietylenu (PE) o s$rednicach 16 + 110 mm w instalacjach i sieciach wodociggowych, wody
zimnej, produkowane przez firme CEPEX z Hiszpani, ktérej upowaznionym przedstawicielem na
terenie Polski jest firma Fluidra Polska Sp. z 0. 0. z Wroctawia.

Aprobata Techniczna obejmuje nastepujace rodzaje ztaczek zaciskowych CEPEX:

- kolanka 90° réwnoprzelotowe,

- kolanka 90° z gwintem wewnetrznym
- kolanka 90° z gwintem zewnetrznym,
- kolanka 90° nascienne,

- kolanka 90° nascienne (mocowane do $ciany betonowej),
- tréjniki redukcyjne,

- tréjniki rownoprzelotowe,

- tréjniki z gwintem wewnetrznym,

- trojniki z gwintem zewnetrznym,

- ztgczki redukcyjne,

- zZlgczki rownoprzelotowe,

- zZigczki z gwintem wewnetrznym,

- zlgczki z gwintem zewnetrznym,

- zaslepki.

Wyglad oraz wymiary ztgczek pokazano na rysunkach 1 + 14,

Ztaczki zaciskowe CEPEX (rys. 15) sktadajg sie z korpusu barwy czarnej, nakretki barwy
niebieskiej, pierscienia dystansowego barwy czarnej i tulei zaciskowej barwy biatej oraz uszczelki
gumowej typu O-ring. Korpus we wnetrzu ma pierscien uszczelniajgcy i dystansowy. W nakretce
jest tuleja zaciskowa z trapezowymi zabkami na obwodzie, ktdéra utrzymuje rure wewnatrz
tacznika. Tuleja zaciskowa z polioksymetylenu (POM) jest elementem usztywniajgcym
potaczenie.

Pofaczenie ztaczki z rurg nastepuje przez dokrecenie nakretki na gwincie korpusu i
zacisniecie pierscienia zaciskowego na koncéwece rury.

Wymagane wtasciwosci techniczno-uzytkowe ztgczek CEPEX podano w p. 3.
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2.PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ztgczki zaciskowe CEPEX przeznaczone sg do taczenia rur w instalacjach i sieciach
wodociggowych zimnej wody i stuzg do:

- tagczenia przewodow z rur polietylenowych spetniajgcych wymagania normy PN-EN

12201-2:2006,

- faczenia rur polietylenowych z rurami z innych materiatéw, z tgcznikami metalowymi i

armatura.

Dopuszczalne ci$nienie pracy ztgczek zaciskowych CEPEX w temperaturze 20°C wynosi:

- 16 baréw w przypadku ztgczek zaciskowych o srednicach 16 + 63 mm,

- 10 baréw w przypadku ztgczek zaciskowych o srednicach 75 + 110 mm.

W przypadku potaczen z rur o nizszych parametrach, cisSnienie pracy jest ograniczone
dopuszczalnym cisnieniem pracy tych rur.

Ztaczki zaciskowe CEPEX objete Aprobatg zostaty ocenione pozytywnie przez Panstwowy
Zaktad Higieny, uzyskaty Atest Higieniczny nr HK/W/0807/01/2009 i mogg by¢ stosowane do
przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Ztaczki zaciskowe CEPEX powinny by¢ stosowane zgodnie z Instrukcja montazu
opracowang przez Producenta oraz normg PN-EN 806-2:2005.

3.WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materiaty

W skiad zlgczek zaciskowych CEPEX wchodzg czesci wykonane z nastepujacych
materiatow:
- korpus, nakretka zaciskowa i pierscien dystansowy — z polipropylenu (PP),
- tuleja zaciskowa — z polioksymetylenu (POM),
- uszczelki - z czarnego kauczuku nitrylowego (NBR) wg PN-EN 681-2:2003.
Do produkcji ztaczek zaciskowych powinny by¢ stosowane wytacznie pierwotne surowce z
oryginalnych opakowan producenta, z atestem wytworcy. Do produkcji nie mogg by¢ stosowane

surowce wtorne.
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3.2. Wiasciwosci techniczne

Wymagane witasciwosci techniczne zlgczek zaciskowych CEPEX podano w

tablicy 1.
Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wg
1 2 3 4
1. Wyglad zewnetrzny p. 3.2.1 p.5.6.1
. Wymiary p.3.2.2 p.5.6.2
3. Szczelnos¢ przy cidnieniu wewnetrznym 0.32.3 p. 5.6.3.
T PN-EN 715:1997
4. Szczelnos$¢ przy cisnieniu wewnetrznym z 0.3.2.4 p.5.6.4.
jednoczesnym zginaniem U PN-EN 713:1997
5. Szczelnosc¢ potaczenia ztaczki z rurg przy 0.3.25 p.5.6.5
wewnetrznym podcisnieniu U PN-EN 911:1998
6. Odpornos$¢ na wycigganie rury ze ztaczki p.3.2.6 PN-EN 712:1997
7. | Wytrzymato$é gwintéw na zerwanie, kN =25 p.5.6.6

*) wihasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobéw

3.21. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne ztaczek
zaciskowych powinny by¢ gtadkie, na powierzchni nie powinny wystepowa¢ wady w postaci
niejednorodnosci powtoki, pecherzy i rys. Barwa powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i

intensywnosci.

3.2.2. Wymiary. Wymiary ztgczek zaciskowych powinny by¢ zgodne z podanymi na rys 1
+ 14 z tolerancjg +0,3/-0,1. Gwinty przylaczeniowe w zlgczkach powinny by¢ zgodne z
wymaganiami normy PN-EN 10226-1:2006.

3.2.3. Szczelnos$¢ przy cisnieniu wewnetrznym. Podczas badania nie powinny wystgpi¢

nieszczelnosci i uszkodzenia rury lub ztgczki w strefie wptywu zacisku.

3.2.4. Szczelnosé¢ przy cisnieniu wewnetrznym z jednoczesnym zginaniem. Podczas
badania nie powinny wystgpi¢ nieszczelnosci i uszkodzenia rury lub ztgczki w strefie wplywu
zacisku.

3.2.5. Szczelnos¢ polaczen w warunkach podcisnienia wewnetrznego Podczas
badania nie powinny wystgpi¢ nieszczelnosci przecieki i wzrost cisnienia nie powinien by¢

wiekszy niz 0,05 bara.
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3.2.6. Odpornos¢ na wyciaganie rury ze zlaczki. Podczas badania polegajgcego na
obcigzeniu sitg osiowg ztgczki z zamocowang rurg nie powinno wystepowac jej wysuwanie lub

uszkodzenie mechaniczne.

3.2.7. Wplyw na jakos$¢ wody. Zgodnie z Atestem Higienicznym nr HK/W/0807/01/2009,
wydanym przez Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie, zigczki zaciskowe mogag by¢

stosowane w instalacji przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

3.3. Znakowanie

Na korpusie ztgczki zaciskowej powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaly i czytelny co

najmniej nastepujace dane: logo producenta, srednica nominalna, symbol materiatu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Ziaczki zaciskowe CEPEX powinny byé pakowane w kartony. Do kazdego opakowania
powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
- nazwe wyrobu i jego przeznaczenie,
- nazwe i adres Producenta,
- typinrkatalogowy,
- numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-8734/2011)
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr
198, poz. 2041).

Wyroby nalezy przechowywa¢ w opakowaniach producenta i chroni¢ przed bezposrednim
oddziatywaniem promieni UV.

Wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z krajowymi przepisami transportowymi i instrukcjg

Producenta.



[ ]®
|_ L] AT-15-8734/2011 str. 7/27

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8734/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci ztgczek zaciskowych
CEPEX =z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8734/2011 dokonuje Producent (lub jego
upowazniony przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej, stosujac
system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci na podstawie:

- wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
- zakfadowej kontroli produkciji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie powinny
mie¢ wyroby przeznaczone do kontaktu z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktére
podlega¢ bedg w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnoéci, nalezy stosowaé sie do
postanowien rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jako$ci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (DzU Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno
-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu ztgczek zaciskowych obejmuje:
a) szczelno$¢ przy cisnieniu wewnetrznym,
b) szczelnos¢ przy cisnieniu wewnetrznym z jednoczesnym zginaniem,

¢) odpornos¢ na wycigganie rury z fgcznika,

d) szczelnosé potaczen w warunkach podcidnienia.
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci techni-
czno — uzytkowych wyrobow objetych Aprobatg, stanowig wstepne badanie typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikéw,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwo-
Sciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8734/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnoéci. Kazda partia
wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach

handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) ksztattu i wymiarow,
C) szczelnosci potgczenia z rurg przy cisnieniu wewnetrznym z jednoczesnym zginaniem,

d) oznakowania.
7.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelnosci przy cisnieniu wewnetrznym,

b) odpornosci na wycigganie rury ze ztgczki,

c) szczelnosci potaczen w warunkach podcisnienia.
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5.5. Czestotliwos$é badan

Badania biezace wyrobow objetych aprobatg powinny by¢é wykonywane zgodnie z
ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Wyglad zewnetrzny. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy wykonaé przez

ogledziny wyrobu okiem nieuzbrojonym.

5.6.2. Wymiary. Sprawdzenie wymiaréw powinno by¢ przeprowadzone za pomocg

uniwersalnych narzedzi pomiarowych i sprawdzianéw.

5.6.3. Szczelnos¢ przy cisnieniu wewnetrznym. Badanie nalezy wykona¢ w
temperaturze 20°C w czasie dtuzszym niz 1 godz. i przy ci$nieniu nie mniejszym niz 16 bar i w

temperaturze 40°C w czasie nie krotszym niz 1000 godzin przy ci$nieniu 1,1 x PN.

5.6.4. Szczelno$¢ w warunkach cisnienia wewnetrznego i jednoczesnego zginania.
Badanie nalezy wykona¢ w temperaturze 20° + 2°C w czasie nie krotszym niz 1 godzina i przy
cisnieniu 1,5 x PN zakfadajgc dla rur klasy PN < 10, promien giecia 15 x d, a dla rur klasy

PN =10, promien giecia 20 x d.

5.6.5. Szczelnos¢ potaczen w warunkach podcisnienia wewnetrznego. Badania
nalezy wykona¢ w temp. 20 + 2°C w czasie dtuzszym niz 1 godzina przy ci$nieniu wewnatrz

zestawu badanego obnizonym do -1,0 bar.
5.6.6. Wytrzymatos¢ gwintéw na zerwanie. Badanie nalezy wykona¢ wkrecajac za

pomocg klucza dynamometrycznego metalowe nakretki na gwinty i sprawdzi¢ wielkos¢

przytozonej sity w N przy ktorej nastapi zniszczenie gwintu.

5.7. Pobieranie prébek do badan
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Probki wyrobéw do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z wymaganiami normy
PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8734/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosc¢ ztgczek zaciskowych CEPEX do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajagcym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o0 wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-

8734/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnoséci przemystowej (DzU Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych uprawnien

nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw z odpowiedzialnosci za wtasciwg
jako$¢ wyrobéw oraz wykonawcow montujacych wyrdb od odpowiedzialnosci za wiasciwe

zastosowanie tych wyrobéw i prawidtowe wykonanie rob6t montazowych.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie ztgczek zaciskowych CEPEX nalezy

zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8734/2011.
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7.TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8734/2011 wazna jest do 14 wrze$nia 2016 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z

odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-N-03010:1983

PN-EN 681-2:2003

PN-EN 712:1997

PN-EN 713:1997

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybér jednostek produktu
do badan

Uszczelnienia z elastomerow — Wymagania materialowe
dotyczgce  uszczelek  ztagczy  rur  wodociggowych i
odwadhniajgcych — Czes¢ 2: Elastomery termoplastyczne
Systemy przewodowe z tworzyw termoplastycznych. Potgczenia
mechaniczne rur cisnieniowych | ksztaftek. Metoda badania
wytrzymatoSci na rozcigganie przy statej sile wzdtuznej

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Potgczenia
mechaniczne miedzy ksztaftkami i rurami ciSnieniowymi z
poliolefin.  Metoda badania szczelnosci przy cisnieniu

wewnetrznym i zginaniu
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PN-EN 715:1997 Systemy przewodowe z tworzyw termoplastycznych. Potgczenia
rur ci$nieniowych o matych Srednicach z ksztaftkami. Metoda
badania szczelnosci przy wewnetrznym cisnieniu wody i
obcigzeniu osiowym

PN-EN 806-2:2005 Wymagania dotyczace wewnetrznej instalacji wodociggowych
do przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez Iludzi.
Czesc¢ 2: Projektowanie

PN-EN 911:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Potgczenia rur
ciSnieniowych tworzyw termoplastycznych elastomerowym
pierScieniem uszczelniajgcym | potgczenia mechaniczne.
Metoda badania  szczelnoSci  zewnetrznym  ciSnhieniem
hydrostatycznym

PN-EN 10226-1:2006 Gwinty rurowe pofgczenn ze szczelnosSciq uzyskiwang na
gwincie. Czes¢ 1: Gwinty stozkowe zewnetrzne | gwinty
walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenia

PN-EN 12201-1:2004 Systemy przewoddéw rurowych z tworzywa sztucznego do
przesytania wody. Polietylen (PE). CzeSc 1:Wymagania ogodine

PN-EN 12201-2:2004 Systemy przewodéw rurowych z tworzywa sztucznego do
przesytania wody. Polietylen (PE). Cze$¢ 2: Rury

Sprawozdania z badan, oceny
1) Wyniki badan ztaczek CEPEX , pauta No IN-306, 21066 z 23.02.2011. Laboratorium
producenta CEPEX z Hiszpanii
2) Opinia specjalistyczna Nr 1762/11/Z00NF dot. Mozliwosci wykorzystania otrzymanych
wynikéw badan. Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i Srodowiska ITB w Warszawie.
3) Badania uzupetniajace z 28.04.2011 r. Laboratorium producenta CEPEX z Hiszpanii
4) Atest Higieniczny nr HK/W/0807/01/2009 wydany przez Panstwowy Zakilad Higieny w

Warszawie.
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E

Nr artykutu D, L, Z, E,
mm mm mm mm

01469 16 x 16 49 13 47
01470 20 x 20 49 13 47
01471 25x 25 58 16 56
01472 32x32 81 18 65
01473 40 x 40 92 24 81
01474 50 x 50 108 28 92
01475 63 x 63 125 32 114
01476 75x75 140 37 128
17898 90 x 90 156 53 152
17899 110 x 110 176 63 182

Rys. 1. Kolanko 90° réwnoprzelotowe



AT-15-8734/2011

str. 15/27

D
E

Nr artykutu DxG L, L, Z, Z1, E F,
mm mm mm mm mm mm

01478 16 x %" 49 15 13 22 47 27
09145 16 x 12" 49 16 13 22 47 27
01479 20 x V%" 49 16 13 26 47 27
01480 20 x %7 49 198 13 26 47 34
07350 25 x 2" 58 19 16 31 56 34
01481 25 x %" 58 19 16 31 56 34
09710 32 x Vs 81 16 18 43 65 27
01482 32 x % 81 19 18 43 65 34
01483 32x1” 81 22 18 43 65 41
33488 40 x %" 92 19 24 48 81 34
33489 40x1” 92 24 24 46 81 41
01485 40 x 14" 92 24 24 54 81 52
01486 40 x 12" 92 24 24 54 81 61
34577 50 x 1V4” 108 24 28 58 92 52
01487 50 x 172" 108 24 28 58 92 61
01488 50 x 2" 108 28 28 58 92 76
34579 63 x 14" 125 24 32 70 114 52
33132 63 x 172" 125 28 32 68 114 58
01489 63 x 2" 125 28 32 67 114 76
01490 75x2” 140 28 41 83 128 76
01491 75 x 22" 140 33 41 83 128 88
17900 90 x 3” 156 35 53 55 152 109
17901 90 x 4” 156 36 53 89 152 132
17902 110 x 4”7 176 38 63 63 182 135

Rys. 2. Kolanko 90° z gwintem wewnetrznym
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D
E
Nr artykutu DxG L, L, Z, Z1, E F,

mm mm mm mm mm mm
01493 16 x %" 49 13 13 27 47 27
09146 16 x 12" 49 13 13 27 47 27
01494 20 x V%" 49 14 13 26 47 27
01495 20 x %7 49 16 13 26 47 30
01496 25 x 2" 58 14 16 34 56 27
01497 25 x %" 58 16 16 34 56 30
32055 32 x Vs 81 14 18 34 65 27
32056 32 x % 81 16 18 34 65 30
01498 32x1” 81 19 18 45 65 36
01499 40 x 14" 92 21 24 59 81 48
01484 40 x 12" 92 21 24 59 81 52
01500 50 x 1%4" 108 21 28 68 92 48
01501 50 x 172" 108 21 28 68 92 52
01502 50 x 2" 108 26 28 68 92 66
34580 63 x 14" 125 24 32 71 114 48
34581 63 x 172" 125 24 32 71 114 52
01503 63 x 2" 125 26 32 78 114 66
01504 75 x 2V%" 140 30 41 83 128 82
17903 90 x 3” 156 35 53 77 152 113
17904 90 x 47 156 39 53 77 152 113
17905 110 x 4” 176 40 63 90 182 135

Rys. 3. Kolanko 90° z gwintem zewnetrznym




AT-15-8734/2011 str. 17/27
Nr artykutu DxG, L, Z, E,
mm mm mm mm
11723 25 x % 65 32 36
Rys. 4. Kolanko 90° nascienne
Nr artykutu DxG, L, Z E,
mm mm mm mm
15778 25 x %" 65 32 36

Rys. 5. Kolanko 90° nascienne (mocowane do $ciany betonowej)
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E F
L, L1, Z, Z1! ’

Nr artykutu DxdxD mm mm mm mm mm mm
01515 20 x 16 x 20 49 49 13 13 47 47
01516 25x20x25 58 49 16 13 56 47
01517 32 x25x32 81 58 18 16 65 56
01518 40 x 32 x40 92 81 24 18 81 65
33487 50 x 32 x 50 108 86 28 28 92 65
01519 50 x40 x 50 108 92 28 24 92 81
01520 63 x 50 x 63 125 108 32 28 114 92
01521 75x63 x75 140 125 41 32 128 114
17908 90 x75x90 156 131 53 58 152 128
17909 110 x 90 x 110 176 156 63 68 182 152

Rys. 6. Tréjnik redukcyjny
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Nr artykutu DxDxD, L, Z, E,
mm mm mm mm

01469 16 x 16 x 16 49 13 47
01470 20 x 20 x 20 49 13 47
01471 25x25x 25 58 16 56
01472 32x32x32 81 18 65
01473 40 x 40 x 40 92 24 81
01474 50 x 50 x 50 108 28 92
01475 63 x 63 x 63 125 32 114
01476 75x75x75 140 41 128
17898 90 x 90 x 90 156 53 152
17899 110 x 110 x 110 176 63 182

Rys. 7. Tréjnik rownoprzelotowy




AT-15-8734/2011

str. 20/27

.. P
G.
[
E
e |
" i
| D L
Nr artykutu DxGxD L, Lo, Z Z1 E F,
mm mm mm mm mm mm
01523 16 x %" x 16 49 15 13 22 47 27
09147 16 x /2" x 16 49 16 13 22 47 27
01524 20 x ¥%2"x 20 49 16 13 26 47 27
01525 20 x %" x 20 49 19 13 26 47 34
01526 25 x 2" x 25 58 16 16 31 56 27
01527 25 x %" x 25 58 19 19 31 56 34
34227 25x1"x25 58 24 19 34 56 47
01528 32x %" x32 81 16 18 43 65 27
03337 32 x %" x 32 81 19 18 43 65 34
01529 32x1"x32 81 22 18 43 65 41
01530 40 x 1%" x 40 92 24 24 54 81 52
33129 50 x 1” x 50 108 24 28 50 92 42
01531 50 x 172" x 50 108 24 28 58 92 61
01532 50 x 2" x 50 140 28 28 58 92 76
33130 63 x 1" x 63 125 24 32 62 114 42
33131 63 x 12" x 63 125 28 32 67 114 58
01533 63 x 2" x 63 125 28 32 67 114 76
01534 75 x 2" x 75 140 33 41 83 128 88
17910 90 x 3" x 90 156 35 53 55 152 109
17911 110x 3" x 110 176 36 63 69 182 114
17912 110 x 4" x 110 176 40 63 61 182 114

Rys. 8. Tréjnik z gwintem wewnetrznym
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Nr artykutu DxGxD L, Lo, Z Z1 E F,
mm mm mm mm mm mm
01536 16 x %" x 16 49 13 13 27 47 27
09148 16 x /2" x 16 49 14 13 26 47 27
01537 20 x ¥%2"x 20 49 14 13 26 47 27
01538 20 x %" x 20 49 16 13 26 47 30
01539 25 x 2" x 25 58 14 16 34 56 27
01540 25 x %" x 25 58 16 16 34 56 30
01541 32 x %" x 32 81 14 18 45 65 27
01542 32x1"x32 81 19 18 45 65 36
01543 40 x 1%4” x 40 92 21 24 59 81 48
03338 40 x 172" x 40 92 21 24 59 81 52
01544 50 x 1%%" x 50 108 21 28 68 92 52
01545 63 x 12" x 63 125 26 32 78 114 66
01546 75 x 2" x75 140 30 41 83 128 82
17913 90 x 3" x 90 156 35 53 77 152 117
17914 90 x 4" x 90 156 39 53 77 152 117
17915 110x 4" x 110 176 40 63 90 182 142

Rys. 9. Tréjnik z gwintem zewnetrznym
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Nr artykutu Dx d L, L+, Z, E, F,
mm mm mm mm mm
01557 20x 16 49 49 4 47 47
01558 25x 20 58 49 4 56 47
33490 32 x 20 81 49 5 65 47
01559 32 x 25 81 58 4 65 56
34576 40 x 25 92 58 12 81 56
01560 40 x 32 92 81 4 81 65
27994 50 x 32 108 81 5 92 65
01561 50 x 40 108 92 5 92 81
01562 63 x 50 125 108 8 114 92
01563 75 x 63 140 125 15 128 114
17918 90 x 63 148 116 6 152 114
17919 90 x 75 148 141 6 152 128
17920 110 x 90 167 148 15 182 152

Rys. 10. Ztgczka redukcyjna
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Nr artykutu DxD, L, Z, E,
mm mm mm mm

01548 16 x 16 49 4 47
01549 20 x 20 49 4 47
01550 25 x 25 58 4 56
01551 32x32 81 4 65
01552 40 x 40 92 5 81
01553 50 x 50 108 8 92
01554 63 x 63 125 8 114
01555 75x75 140 10 128
17916 90 x 90 148 10 152
17917 110 x 110 167 12 182

Rys. 11. Ztagczka réwnoprzelotowa
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Nr artykutu DxG L, L, Z, E F,
mm mm mm mm mm

01565 16 x %" 49 15 11 47 27
07349 16 x V2" 49 16 11 47 27
01566 20 x V2" 49 16 11 47 27
01567 20 x %" 49 19 11 47 34
01563 25 x V2" 58 16 12 56 27
01569 25 X %" 58 19 12 56 34
01570 25x1” 58 22 12 56 41
01571 32 x %" 81 19 15 65 34
01572 32x1” 81 22 15 65 41
01573 40x1” 92 22 17 81 41
01574 40 x 14" 92 24 17 81 52
01575 50 x 14" 108 24 17 92 52
01576 50 x 1%%” 108 24 17 92 61
01577 50 x 2" 108 28 17 92 76
34582 63 x 172" 125 28 19 114 61
01578 63 x 2" 125 28 19 114 76
01579 75x2" 140 28 39 128 76
01580 75 x 22" 140 33 39 128 88
20786 75x 3" 140 33 39 128 113
17921 90 x 2" 148 32 8 152 87
17922 90 x 2%%” 148 32 10 152 106
17923 90 x 3” 148 34 8 152 113
17924 90 x 4” 148 38 29 152 135
17925 110 x 2" 167 32 14 182 87
17926 110 x 3” 167 34 12 182 119
17927 110 x 4” 167 38 8 182 144

Rys. 12. Ztgczka z gwintem wewnetrznym
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Nr artykutu DxG L, L, Z E
mm mm mm mm

01582 16 x %" 49 13 14 47
07348 16 x 2" 49 14 14 47
31921 16 x %" 49 16 14 47
01583 20 x 2" 49 14 14 47
01584 20 x %" 49 16 14 47
01585 20x1” 49 19 14 47
01586 25 x Vo’ 58 14 15 56
01587 25 x %" 58 16 15 56
01588 25x1” 58 19 15 56
01589 32 x %" 81 16 16 65
01590 32x1” 81 19 16 65
06154 32 x 1V 81 21 16 65
33127 40x1” 92 21 22 81
01591 40 x 174" 92 21 22 81
01592 40 x 1%2" 92 21 22 81
33128 50x1” 92 21 22 92
06155 50 x 14" 108 21 23 92
01593 50 x 175" 108 21 23 92
01594 50 x 2" 108 26 23 92
01595 63 x 1%" 125 21 25 114
01596 63 x 2" 125 26 25 114
01597 75x2" 140 26 39 128
01598 75 x2%%" 140 30 39 128
09711 75x3 140 33 39 128
17928 90 x 2" 148 30 30,5 152
17929 90 x 2%%” 148 32 30 152
17930 90 x 3” 148 34 30 152
17931 90 x 4” 148 39 29 152
17932 110x 2" 167 30 31 182
17933 110x 3" 167 35 31 182
17934 110 x 4" 167 38 31 182

Rys. 13. Ztgczka z gwintem zewnetrznym
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Nr artykutu D, L Z, E.
mm mm mm mm

01600 16 49 14 47
01601 20 49 14 47
01602 25 58 15 56
01603 32 81 16 65
01604 40 92 22 81
01605 50 108 23 92
01606 63 125 25 114
01607 75 140 40 128
17935 90 148 28 152
17936 110 167 31 182

Rys.14. Zaslepka
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Tuleja zaciskowa (POM)
Nakretka zaciskowa (PP)
Pierscien dystansowy (PP)
Uszczelka O-ring (NBR)
Czesc gtdéwna — korpus (PP)

Rys. 15. Budowa ztgczki zaciskowej



ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE SI TURISMULUI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-85 din data de 30.06.2010 al Comisiei de avizare nr.
2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 020-05/1372-2010, elaborat de SC.A.T.ROM-2000 SRL
BUCURESTI, pentru FITINGURI DE COMPRESIE DIN POLIPROPILENA
PENTRU TEVI PE, al cirui producitor estt CEPEX S.A.U. SPANIA.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 30.06.2012 si se poate

prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului

agrementului tehnic, conform prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pand la data de 31.07.2013, pentru titular, producitor

si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic si nu tine loc de certificat de calitate.

SECRETAR DE STAT,

PRESEDINTELE CONSILIULUI T. E;INIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

/
/

[ |
IpAN ANDREICA

|
LY




SECRETARIAT
Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii

Director
Radu Ioan Andronescu

A
f/\,
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BULGARKONTROLA S.A.

r

aralara et

CARGO & DAMAGE SURVEYS, LABORATORY ANALYSES,
CONFORMITY ASSESSMENT & TECHNICAL INSPECTIONS,

R,

_ MANAGEMENT SYSTEMS &
: Head office: 42, Parchevich Str., 1000 Sofia, Bulgaria é%
;r Emergency mobile +359 889 400 400, Tel. 4359 2 989 4070, Fax: +359 2 988 2354, 980 5133 gé
g E-mail: sales@bulgarkontrola.bg, cert@bulgarkonirola.bg g;a
: CERTIFICATE OF CONFORMITY %
. 14 - HCCOCCM-1074 :
2 EQ
In accordance with part Il of Ordinance with the essential bildings requirements and conformity assessment of é?
- construction products (State Gazette 106/2006 ) it has been stated that the construction products i
5 e
;% Compression fittings and clamp saddle made of polypropylene PPH :
: With trade mark "CEPEX"
- are designed for mechanical connection with pressur pipes made of polyetylene ;;
g for construction of cold drinking water supply system outside buildings, with product range, dimensions and :
% operating pressure as given in Supplement Ne 1 to this Certificate. i
% PLACED ON THE MARKET BY .
% CEPEX S.A.U. .
g Avinguda Ramon Ciurans, 40 Parcel-la6 E-08530 La Garrida ( Barcelona) Spain .
= VAT Ne ESA A08928707 ;,;é
% MANUFACTURED BY o
. CEPEX S.A.U. .
. Avinguda Ramon Ciurans, 40 Parcel-la6 E-08530 La Garrida ( Barcelona) Spain %3
5 are manufactured under the conditions of introduced by the manufacturer system for production control and are &
: submitted by the manufacturer to ongoing testing of test specimens in accordance with a prescribed test plan.

% The Conformity Assessment Directorate at Bulgarkontrola S.A. has performed initial type-testing, initial inspection

o of the production control and performs continuous surveillance, assessment and approval of the production control.

P

This Certificate attests that all provisions concerning the conformity assessment of the construction product
and the requirements of

1SO 14236:2000

were applied and fulfilled and that the product conforms to all prescribed requirements.

This certificate is rescind the certificate No 14-HCMCOCCI -834 on 30/07/2010
and remains valid as long as the conditions laid down in the technical specification are fulfilled and the production
conditions or the production control are not modified significantly. ¢

i T R A O e S R

Date: 11/10/2012 Director of "Conformity Assessment” DeB £
Sofia /

fa
i

BULGARKONTROLA S.A.— Sofia with identification number 14 :
Permit Ne POCCM-14/24.01.2008 1., issued by MRRB
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El{H Supplement Ne 1

Z @5 to Certificate of Conformity Ne 14 - HCUCOCCN -1074
3:{0\3‘&
gl =} —t==] - - ) B
Type of fittings Nominal diameter PN
mm
90° Elbow 65+100 10
7 - B | 10 +50 _ 16
90° elbow with thread female 10+ 110 10
807 elbow with thread male LE==2110 10
90° elbow with thread female - wall 56 e '
90° Tee 65+100 | 10
i - 10+ 50 ) R
90° Tee with thread female ) Wl 10 ‘
90° Tee with thread male I . 163 110 L 10
90° reducing tee _ SU=8h I 10
L . R | ¢ ) _ 16 o
90°enlarging tee B - 15x20 B
Coupling 6= 100 10
e 10+50 16
Adaptor 10x10; 10x15; 10x20; 10

15%15; 15x20; 15x%25;
20x15; 20x20; 20x25;
Z2520; 25x25; 26%32:
32x25; 32x32; 32x40;
40%25; 40%32; 40x40;
40x50; 50x40: 50x50;
65x50; 65x65; 65x80;
80x50; 80x65; 80x80:
80x100; 100x50; 100x80;

S ) N 100x100
Adaptor with male thread 10 + 100 10
Reducing coupling 50 + 100 B 10 B
- 040 | 18
Cap 65+ 100 |
1050 16

25x1/2°~315x4" B - —

Clamp saddle o
25x1/2"+315x4° .

Reinforced clamp saddle

Date: 11/10/2012 Director of "Conformity Assessment" Dept.: \, 1\
Sofia

BULGARKONTROLA S.A.— Sofia with identification number 14
Permit Ne POCCN-14/24.01.2008 ., issued by MRRB

©QC/CPD-10-5/01 cTp. 2 /2



TAMO)KEHHHH COI103
PECIIYBJIMKHU BEJAPYCb, PECIIYBJII/IKI/I KA3AXCTAH
U POCCUMCKON @ AEPA

Ynpasnetue PocnoTpebHaasopa no. 04 apCKOMY Kpalo
[naBHblit FOCYAapCTBEHHbIA CaHUTapHbIA Bpay Kpacacmapckoro Kpas
Kpacuon,apcmm Kpaﬁ

- (ynoaHoMeueHRbil Oprak CTOPORBL PYKOBOTHTEMS ¥

: prgb(l) %&KH%nbnue aetanu (putudru), apmartypa prﬁonposo,quaﬂ Ko KT

~ TOProBO¥# Mapku "CEPEX". WaroToBneHa B COOTBETCTBUN C AOKYMEHTaMU: Csegel
WsrotoeuTens (npouaaoAnTenb) "CEPEX S.A.U.", Av. Ramon Ciurans, 40 - P| Congost P6,
Spain(Mcnaxus). Monydatens: 3AO "Actpan CHI™, 109052, r. Mockea, yn. CMUpHO ;nan
Denepauns).

H\nun; {HECKH Juk\\\ltl(ﬂ:l B COOTBETCTBHH C KOTOPBIMH H3I TPOAYKLLHS, HAUMCHOBA HMEC‘K)

] W&%ﬁéﬁ%m caﬂmapﬂo-anu.n.eMwonorwuecxwx W TUTMEHNYECKUX TpeGOBaHmM K TeaapaM nonnemmm
Burapm—anunemmonormecnomy Haj30py (Korn'pon 10).

x%ac % !? %%% Bonocuaﬁx(eﬁne, numesaﬂ npomuumeﬁuocrb

ac*roamee CBmxeTenbcmo BHIAAHO HAa 'OCHOBaHHI/I (repeuncIuTh paCCMOTpe 4‘
OTOKOIIBI HCCIIEIOBAHMI, HAUMEHOBAHHE OPTraHN3aLHN (HCIIBITATCIBHOM Jla60pampnn

I;Iﬁ:HT aj, I OBO,ZII/IBIHGI/I HUCCICAOBaHUS, APpYIrHE paCCMOTPCHHBIC HOK CHTB.

C Ok(gl izpacgoz.\apcxoro dunuana ®bY3 "LieHTp mruegbty n anugewonom no mneauonopx%iouy HOHOW Ne

04 o7 04.07. 2014r. BkcnepTHOE 3aknioyeHne KpacnoAapcxoro ¢unuana ¢EY3 "Ltem’p rwrmeuu " anugemwonomu no
le3HOAOPOXHOMY TpaHcnopTy” Ne 1458 ot 14 wions 2014r.

I f}p HTGPI/IIO TaMOXEHHOTO COI-O38

ru;zmncs CDHO JOJOKHOCTh YHOAHOMOUCHHOTO JHHA
BBIABUIETO JOKYMCHT, W Ii€4arh opraﬂa (yqpex(zleﬂnﬂ)
31 ARBIIET0 JOKYMEHT
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CSA INTERNATIONAL

Certificate of Compliance

Certificate: 1233388 Master Contract: 21T812
Project: 1233388 Date Issued: October 18, 2002
Issued to: THE LATERAL CONNECTION CORP.

12485 — 82™ Avenue,
Surrey, BC V3W 3E8

The products listed below are eligible to bear the CSA Mark shown

s p ® Issued by: S. A. Allidm’zéﬁ Eng., P. Eng.

Authorized by: Ted Greenberg, P.Eng.
Operations Manager
PRODUCTS

CLASS 7611 01 - PLASTIC PIPE - Flexible Pressure Pipe

Plastic Compression-Type Fittings (“CEPEX” trade name) for use with PE3406 Series 160 Water Tubing (Part
Number is in brackets after nominal size):

Coupling (PE by PE): 3/4 by 3/4 (23986), 1 by 3/4 (23991), 1 by 1 (23987), 1-1/4 by 1 (23992), 1-1/4 by 1-
1/4 (23988), 1-1/2 by 1-1/4 (23993), 1-1/2 by 1-1/2 (23989), 2 by 1-1/2 (23994), 2 by 2 (23990).

FPT Adapter (PE by FPT): 3/4 by 3/4 (24036), 1 by 3/4 (24042), 1 by 1 (24037), 1-1/4 by 1 (24035), 1-1/4
by 1-1/4 (24038), 1-1/2 by 1-1/4 (24044), 1-1/2 by 1-1/2 (24039), 2 by 1-1/2 (24045), 2 by 2 (24040).

MPT Adapter (PE by MPT): 3/4 by 3/4 (23995), 1 by 3/4 (24445), 1 by 1 (23996), 1-1/4 by 1 (24447), 1-1/4
by 1-1/4 (23997), 1-1/2 by 1-1/4 (24448), 1-1/2 by 1-1/2 (24449), 2 by 1-1/2 (24451), 2 by 2 (24452).

90° Elbow (PE by PE): 3/4 by 3/4 (24024), 1 by 1 (24025), 1-1/4 by 1-1/4 (24026), 1-1/2 by 1-1/2 (24027), 2
by 2 (24028).

90° FPT Elbow (PE by FPT): 3/4 by 3/4 (24029), 1 by 3/4 (24034), 1 by 1 (24030), 1-1/4 by 1-1/4 (24031),
1-1/2 by 1-1/2 (24032), 2 by 2 (24033).

Tee (PE by PE by PE): 3/4 by 3/4 by 3/4 (24007), 1 by 1 by 3/4 (24436), 1 by 1 by 1 (24008), 1-1/4 by 1-1/4
by 1-1/4 (24009), 1-1/2 by 1-1/2 by 1-1/2 (24010), 2 by 2 by 2 (24011).

Tee, w/ FPT branch (PE by PE by FPT): 3/4 by 3/4 by 3/4 (24012), 1 by 1 by 3/4 (24017), 1 by 1 by 1
(24013), 1-1/4 by 1-1/4 by 3/4 (24018), 1-1/4 by 1-1/4 by 1 (24019), 1-1/2 by 1-1/2 by 3/4 (24020), 1-1/2 by
1-1/2 by 1 (24021), 1-1/2 by 1-1/2 by 1-1/2 (24015), 2 by 2 by 1 (24023), 2 by 2 by 2 (24016).

Note: “PE”, size and Series (as used in fitting descriptions above) refer to PE3406 water tubing, as described in
CSA Standard B137.1.

D 507WD 2002/04/30




TEKNOLOGISK
INSTITUT

TYPEPROVNING

Produlkt:

Afprevning af CEPEX kompressionsfittings
til PE-ror, dim. #20-63 mm

Foretaget for:

Astral Scandinavia A/S
Kometvej 28

DK-6230 Redekro

Dato: .
. december 1999

Sagsbehandler:
Konsulent Niels Leo Frederiksen

Sagsnummer:
270-9-0834-51

Provning foretaget iht.:

NKB Produktregler 18, feb. 1990
Mekaniske koblinger af metal for plastror
af PB og PEX til vandinstallationer




e DANAK

Reg.nr. 300 TEKNOLOGISK
INSTITUT
Tehnaloquparken
Kongivang aAlle 29
DK-8000 Arhus C
/ Telefon B9 43 69 43
Side: laf2 Telefax 89 43E9 85
VA-nr.: ] Tiﬁ info@teknologiskdk
Prevningsrapport Dato: 6. december 199y IR
Sagsnr.: 270-9-0834-51
Sign.: LEF/GRE

Antal bilag: 14

Rekvirent:

Astral Scandinavia A/S
Kometvej 28

DK-6230 Radekro

Pi omstaende vilkar er der foretaget provning af folgende produkt(er):
CEPEX kompressionsfittings til PE-ror | dimensioneme 920-63 mm.

efter provningsbestemmelserne:
NKB Produktregler 18, feb, 1990, samt provningsbrev fra ETA-Danmark A/S,
LB.nr, 11680 af 1999.06.01.

med folgende resultater:
De afprovede kompressionsfittings opfylder kravene til typeprovning iht. oven-
nievnle prevningsbestemmelser.

Vilkir: Provningen er udfort i henhold 1l omstiende vilkir fastlagt alf DANAK
samt i henhold 1il Teknologisk Instiut’s almindelige vilkdr, august 1999,
Proveresullatet gaelder udelukkende for det provede emne.
Provningsrapporien ma kun gengives i uddrag, hvis laboratorict sknftligt
har godkendt uddraget.

Afdeling Teknologisk Institut, Energi

VA Proxning og Inspektion
Underskrift Mé“é i

Niels Leo Frederiksen
Konsulent




/GW CERT 20-08/07
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DVGW

prodct

.
DVGW

CERT GMBH

DVGW-Baumusterpriifzertifikat

DVGW type examination certificate

Anwendungsbereich
field of application

Zertifikatinhaber
owner of certificate

Vertreiber
distributor

Produktart
product category

Produktbezeichnung
product description

Modell
model

Priifberichte
test reports

Prifgrundlagen
basis of type examination

Ablaufdatum / AZ

DVGW CERT GmbH - von der Deutschen Akkreditierungsstelle Technik (DATech) Ll
in der TGA GmbH akkreditiert fir die Konformitatsbewertung von Produkten der

Gas- und Wasserversorgung

DVGW CERT GmbH - accredited by Deutsche Akkreditierungsstelle Technik
(DATech) in the TGA GmbH for conformity assessment of products of gas and

water supply

date of expi. },f/ file no.
'/

DW-8616B0O6103

Registriernummer
registration number

Produkte der Wasserversorgung
products of water supply

VRAC S.A.U Av. Ramon Ciurans 40
Pol. Ind. Congost, Parcel.la 6, E-08530 La Garriga

VRAC S.A.U Av. Ramon Ciurans 40
Pol. Ind. Congost, Parcel.la 6, E-08530 La Garriga

plastic fittings and compression fittings : plastic compression fitting for PE
pipes (8616)

plastic compression fitting (PP-H) for pipes made of PE-HD

Performance Series PP Compression fittings

supplement test: 304.089 from 31.01.2007 (OFM)
laboratory control test: 307.091 from 02.02.2007 (OFM)
KTW testing: 304.611 from 07.07.2005 (OFI)

DIN 8076-3 (01.08.1994)

DVGW VP 609 (01.09.1995)
BGA KTW (07.01.1977)

24.11.2009 / 08-0540-WNU

Deutscher

h DVGW CERT GmbH
Akkreditierungs
Rat Josef-Wirmer-StraBe 1-3

aXN[ =R 53123 Bonn
Telefon: +49 228 91 88-888
Telefax: +49 228 91 88-993

DAT-ZE-009/96-02 eMail:  info@dvgw-cert.com




CUCTEMA CEPTUOURAIINN TOCT P
OEJIEPAIBHOE ATEHTCTBO 110 TEXHUYECKOMY PETYIMPOBAHUIO U METPOI0THH

saee CEPTUOUKAT COOTBETCTBUSA

Ne POCC ES.AB28.H16986

o
bruguka™”

Cpox AelicTBUSL C 17.07.2014 no 16.07.2017

Ne 1681131

OPT'AH ITO CEPTU®HKAIIMN  per. Ne POCC RU.0001.11AB28 OPI'AH I10 CEPTU®UKALIMA
[MTPOAYKLIUU OBIIECTBO C OTPAHMYEHHOM OTBETCTBEHHOCTBIO "CEPKOHC". 115114, r.
Mockga, yn. JlepbeneBckas HabepexHas, A. 11, mom. 60. Tenedon (495) 782-1708, e-mail:
info(@serconsrus.com, ¢axkc (495) 782-1701.

IMPOAYKIIMS @®uUTHHIH H KOMIJIEKTYIOIIHE U3 TOJMMEPOB TOPTOBOH MapKu o
CEPEX (IIBX (HIIBX), XIIBX, ABC, IIII, I13) u anexTpocBapHble GUTUHTH. | koA OK 005 (OKII):

Cepuiinblii Bbimyck mo KoHTpakTy Ne 02-08 ot 17.03.2008 rona.
s P | 22 4800

COOTBETCTBYET TPEBOBAHUAM HOPMATHUBHBIX AOKYMEHTOB :
'OCT P 52134-2003; 'OCT P UCO 3126-2007; TOCT 25136-82; TOCT j xop TH BOA Poccun:
15763-91; I'OCT 22790-89 :

i 3917 40 000 0

U3TOTOBUTEAB «CEPEX, S.A.U.».
Agnpec: Av. Ramon Ciurans, 40 - PI Congost P6, 08530 La Garriga (Barcelona) Spain, Mcnanus.

CEPTUOHUKAT BBIAAH 3AO0 «Actpan CHI».
Anpec: Poccug, 109052, r. Mockaa, yn. CmupHoBckas, 1.25, ctp. 10. Tenedon 8 (495) 665-60-11.

HA OCHOBAHHHU npotokona cepTH(HKAUMOHHBIX UcTibITanuil Ne 12154 ot 25.06.2014 .
Hcnerrarensnsiii neHTp OO0 «AKAJIEMCHB», atrecrar akkpeauranuun Ne POCC RU.0001.21AB09 ot
01.08.2011 o 01.08.2016, anpec: 630024, Horocubupckas o6, r. HoBocubupck, yi. beronnas, 1. 14

AOIMMOAHUTEABHASI MHOOPMAILIUA Cxema ceprudukanuu: 2.

A.A. I'puropee

VHULMANLI, hamMunus

WN.H. Tlonkos

vHULrans!, pammnng

TU(UKAT He [IpUMeHdAeTcs NP 0043aTeAbHON cepTUu(pUuKauu

Bnakx u3roTosneH 3A0 “ONUMOH", peiGn.fu, Ng 05-D5-08 P® ypoaewxs B} Ten. (495) 726 4742, r. Mocksa, 2014 1




| e |
— Certificate of conformity
n° 375/2012 — Rev. 1
Prodotti Raccordi a compressione mediante serraggio meccanico per condotte di polietilene (PE)
Products per liquidi in pressione
Thermoplastics mechanical compression fittings for polyethylene (PE) pipes under
pressure
Gamma di prodotti vedere allegato / see annex
Range of products
Norma UNI 9561 : 2006

Standard

Nome commerciale CEPEX

Trade name

Produttore CEPEX S.AU

Manufacturer

Sede legale AV RAMON CIURANS, 40 - POL. IND. CONGOST - PARCELA 6 08530 LA GARRIGA
Head office (BARCELONA) (ES)

Sito produttivo AV RAMON CIURANS, 40 - POL. IND. CONGOST - PARCELA 6 08530 LA GARRIGA
Production site (BARCELONA) (ES)

Istituto Italiano dei Plastici S.r.l. (.1.P. S.r.L.) certifica che i prodotti sopra elencati sono conformi alla norma indicata ed ai
requisiti di I.1.P. S.r.I. specificati nel Regolamento generale e nelle Regole particolari applicabili e valutati secondo le

prescrizioni del documento Sincert RT-06.
Il produttore, sottoposto a sorveglianza continua da parte di I.I.P. S.r.l., & autorizzato ad apporre sui prodotti certificati il

marchio lIP-UNI con numero distintivo 342.
Il presente certificato di conformita & valido (salvo modifica, sospensione o revoca) fino al 31/03/2018.

Istituto ltaliano dei Plastici S.r.l. (I.I.P. S.r.l) certifies that the above listed products are in conformity with the indicated standard and the requirements of
LLP. S.r.i. specified in the general Rules and in the applicable particular Rules and evaluated against Sincert document RT-06.
The manufacturer, which is subjected to continuous surveillance by 1.1.P. S.r.L, is entitled fo put on the certified products the 1IP-UNI conformity Mark with

the distinctive number 342.
This certificate of conformity is valid (unless modification, suspension or withdrawal) until 31/03/2018.

Monza, 25/03/2015

ISTITUTO ITALIANO DEI PLASTICI S.r.l.
via Velleia 2 - 20900 Monza (MB) - www.iip.it - info@iip.it
L'Amministratore Delegato
(Mauro La Ciacera)

Q;QM

ACCREDIA X,

LENTE TAUAND DI ACCREDITAMENTD. .

MOD. 3.7 - Rev. 4 Tace B S s /J

\S
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Priifzeugnis

gem. Empfehlung des BGA zur
Eignungspriifung fiir Kunststoffe und nicht
metallische Werkstoffe im Rahmen des Lebensmittel-
und Bedarfsgegenstindegesetzes im Trinkwasserbereich (KTW)

fur

FORPLAST S.A.U.
C/Barcelones 15 (P. Ind. Ramassa)
E-08520 Les Franqueses del Valles

(Barcelona) - SPAIN

Priifmaterial: PP - Fittings

Eingang: 17.04.1996

Priifkérper: 200 x 200 mm

Einsatzbereich: Installations-/ Auskleidungsmaterial fiir den

Trinkwasserbereich

Charakteristik: Farbe; schwarz

Gegenstand der
Untersuchung: Migrationsverhalten des Materials gegeniiber Chlor

Beurteilung der Ergebnisse:

Das zur Priifung gem. Empfehlungen der Arbeitsgruppe ,,Trinkwasserbelange*
der BGA —-Kommission vorgelegte Material (PP-Basis) erfiillt in hygienisch -
technologischer Hinsicht alle physikalisch — chemischen Kriterien gem. 1. und
2. Mitteilung des Bundesgesundheitsamtes (s. dazu Bundesgesundheitsblatt
20 — 1977 — 10 bis 60 bzw. 124 bis 129) und ist somit fiir Installationen im
Trinkwasserbereich einzustufen.

sl



Institut fiir angewandte Bau- und Béderhygiene

Am Zehnthof 181a

45307 Essen

I BRYAR L & Tel. 0201 /58 20 35
GmbH

Blatt 2 zu unserem Priifzeugnis vom 28.05.1996
an: FORPLAST S.A.U, E-08520 Les Franqueses del Valles, SPAIN

Untersuchungsbedingungen:

Temperatur (C°):

Cl; — Ausgangskonz. (mg/l):

Vorbehandlung:

25
0,6

72 Stunden mit einem aus der zentralen Trinkwas-
serversorgung stammenden, chlorfreien Wasser

Kontaktzeit: 3 x 3 Tage bei einem Versuchsansatz
Veranderungen ge-
Priifwasser geniiber Ver-
suchswasser

Parameter 1.-3. Tag 4.-6. Tag 7.—9.Tag 7.-9. Tag
Farbe klar klar klar keine
Trilbung ohne ohne ohne keine
Geruch ohne ohne ohne keine
Neigung zur nicht nicht nicht —
Schaumbildung vorhanden vorhanden vorhanden ane

KSW - relevante
Materialflichenwerte
M = mg/m? x Tag

Grenzwerte
M = mg/m? x Tag

org.C 0,77 0,63 0,38 10
Chlorzehrung (fr.

Chlor) [mg/l] 0,62 0,38 0,13 8

zusatzliche Richtwerte
Materialwerte M = mg/m? x Tag
M = mg/m® x Tag
Chloramin < 0,03 <0,03 <0,03 -
Oxidierbarkeit 3,45 2,77 1,38 |
.
C, '”i
Dr. D. 45307 Essen, 28.05.1996



NSF International

RECOGNIZES

CEPEX, S.A.U.
Spain

AS COMPLYING WITH NSF/ANSI 61 AND ALL APPLICABLE REQUIREMENTS.
PRODUCTS APPEARING IN THE NSF OFFICIAL LISTING ARE
AUTHORIZED TO BEAR THE NSF MARK.

uuuuuuuuuuuuuuuuu

ICT CERTI
Certification Program Certification Program
Accredited by the Accredited by the
American National Standards Council
Standards Institute of Canada

This certificate is the property of NSF International and must be returned upon request. For the most current and complete information, please access NSF’s website (www.nsf.org).

e Ll

June 9, 2010 David Purkiss, General Manager
Certificate# 0F450 - 04 Water Distribution Systems




NSF International

RECOGNIZES
CEPEX, S.A.U.
Facility: La Garriga, Spain

AS COMPLYING WITH NSF/ANSI 61 AND ALL APPLICABLE REQUIREMENTS.
PRODUCTS APPEARING IN THE NSF OFFICIAL LISTING ARE
AUTHORIZED TO BEAR THE NSF MARK.

Certification Program Certification Program
Accredited by the Accredited by the
American National Standards Council
Standards Institute of Canada

This certificate is the property of NSF International and must be returned upon request. For the most current and complete information, please access NSF’s website (www.nsf.org).

RS RCr
June 9, 2010 David Purkiss, General Manager
Certificate# C0001539 - 02 Water Distribution Systems
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Product Service

ZERTIFIKAT

Nr. B 110276119 002

Zertifikatsinhaber: CEPEX, S.A.U.

Pol. Ind. Congost Parc. 6
Avda. Ramon Ciurans, 40

08530 La Garriga (Barcelona)
SPANIEN

Priifzeichen:

Produkt: Rohrverbinder
PERFORMANCE

Das Produkt wurde auf freiwilliger Basis auf die Einhaltung der grundlegenden Anforderungen
gepruft und kann mit dem oben abgebildeten Priifzeichen gekennzeichnet werden. Eine
Veranderung der Darstellung des Priifzeichens ist nicht erlaubt. Die Ubertragung eines
Zertifikates durch den Zertifikatsinhaber an Dritte ist unzulassig. Umseitige Hinweise sind zu
beachten.

Priifbericht Nr.: 71381322

3
y/

Datum, 2011-02-08 /(Glinter Steglich )
Seite 1 von 2

TOV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraBe 65 - 80339 Miinchen - Germany Tav
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Product Service

CERTIFICATE

No. B 110276119 002

Holder of Certificate: CEPEX, S.A.U.

Pol. Ind. Congost Parc. 6
Avda. Ramon Ciurans, 40

08530 La Garriga (Barcelona)
SPAIN

Certification Mark:

Product: Pipe connector
PERFORMANCE

The product was tested on a voluntary basis and complies with the essential requirements. The
certification mark shown above can be affixed on the product. It is not permitted to alter the
certification mark in any way. In addition the certification holder must not transfer the certificate
to third parties. See also notes overleaf.

Test report no.: 71381322

/ //( s
Date, 2011-02-08 | (/Ater» teglich )
Page 1 of 2 i

¢ /

5 = ap g ®
TOV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraRe 65 - 80339 Miinchen - Germany TV



NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKEAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw © Phone (22) 5421354; (22) 5421349 e Fax (22) 5421287 © e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY ux/w/0807/01/2009
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL :

Wyréb / product.  Ztaczki zaciskowe z polipropylenu
PP Compression Fittings (performance series)

Zawierajacy / containing: polipropylen

Przeznaczony do / destined: montazu w instalacjach do przesytania wody przeznaczonej do spozycia, wody
basenowej, wody do nawadniania pél uprawnych oraz wody do celéw
przemystowych

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetieniu nastepujacych
warunkow / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
- bez zastrzezen

Wytwérca / producer:
Valvules y Racords Canovelles, S.A.U. (VRAC, S.A.U.)
08530 La Garriga

Avinguda Ramon Ciurans 40, Parcela 6, Poligon Ind. Congost, Hiszpania

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

Valvules y Racords Canovelles, S.A.U. (VRAC, S.A.U.)
08-530 La Garriga

Avinguda Ramon Ciurans 40, Parcela 6, Poligon Ind. Congost, Hiszpania

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodoéw
przez ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznos¢ po 2014-10-16
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2014-10-16
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Data wydania atestu higienicznego: 16 pazdziernika 2009 Kierownik
The date of issue of the certificate: 16th October ~ 2009 kaiadu gy RITUREIRE] )

"1/1/;\' 4?‘"/1 ft (M 1. X {/’ ey
Reprodukowanie, kopiowanie, fotografowanie, skanowanie, digitalizacja Atestu Higieni - E[ ’/rg e
\ s ie, , digitalizacja Atestu Higienicznego ;. |
w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione. dr Bozena Krt 0g ulska proj. T. Podsiadly

www.pzh.gov.pl




15 SNAS
Reg. No. 005/P-011

C.: r
VUSAPL, a. s.
Novozamocki 179. Postovy priecinok 39. 949 05 NITRA 5
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Autorizovani osoba MVRR SR registr. & SK06
CERTIFIKACNY ORGAN PRE CERTIFIKACIU VYROBKOV

SK - CERTIFIKAT ZHODY
SKO06 - ZSV - 0157

V siilade so zikonom ¢&. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov sa potvrdzuje,
Ze stavebny vyrobok

Polypropylénové (PP-H) mechanické zvieracie tvarovky CEPEX
na spajanie tlakovych rar z PE-HD

je vhodny

na spajanie polyetylénovych tlakovych rir ¢ (16-63) mm - tlakovy rad PN 16, ¢ (75-160) mm - tlakovy rad
PN 10 pouzivanych v systémoch zasobovania vodou na vedenie pitnej vody a vody na vSeobecné tcely pri
teplotach do 40 °C

Vyrobca: CEPEX, S.A.U., Avinguda Ramon Ciurans 40, Pol. Ind. Congost, Parcela 6,
E - 08530 La Garrida (Barcelona), Spanielsko

Splnomocneny zastupca: TVARPLAST NZ, spol. s r.0., Dolna 2, 940 64 Nové Zamky, Slovensko

Miesto vyroby: CEPEX, S.A.U., Avinguda Ramon Ciurans 40, Pol. Ind. Congost, Parcela 6,
E - 08530 La Garrida (Barcelona), Spanielsko

Vyrobok je vyrobcom podrobeny vniitropodnikovej kontrole a planovanym skuskam vzoriek vyrobku odo-
beranych vo vyrobni v stlade s predpisanym planom skusok a autorizovana osoba SK 06 vykonala pocia-
to&né skasky typu uréenych vlastnosti vyrobku, poCiatoéni inspekciu vyrobne a vnutropodnikovej kontroly
a vykonava priebezné inSpekcie, hodnotenie a schval'ovanie vnitropodnikovej kontroly a kontrolné skisky
vzoriek odoberanych vo vyrobni, na trhu alebo na stavbe.

Tymto certifikatom sa potvrdzuje, Ze v3etky ustanovenia § 8a zakona, normy a predpisov:

STN ISO 14236: 2010  Rury a tvarovky z plastov. Mechanické tvarovky so zvieracimi spojmi
na pouZitie s polyetylénovymi tlakovymi rirami v systémoch zisobovania
vodou (64 3084)

Nariadenie vlady SR ¢&. 354/2006 Z. z., ktorym sa ustanovuji poziadavky na vodu urceni na Pudski
spotrebu a kontrolu kvality vody urcenej na Pudski spotrebu v zneni NV SR ¢. 496/2010 Z. z.

Vyhlaska MZ SR &. 550/2007 Z. z. o podrobnostiach o poZiadavkach na vyrobky uréené na styk s pit-
nou vodou

tykajlice sa vnutropodnikovej kontroly a vlastnosti vyrobku, uvedenych na rube tohto certifikatu, ktoré maja
vplyv na plnenie zékladnych poZiadaviek na stavby, sa uplatnili a vyrobok spliia vetky predpisané poZia-
davky. Tento certifikét je vystaveny na zaklade spravy o certifikicii zhody ¢islo C 06/08/0024/3606/CF
zo diia 24.06.2011.

Tento certifikat vydany prvykrat dria 24.06.2011 ostava v platnosti, pokial’ sa podmienky ustanovené uvede-
nymi normami alebo podmienky vyroby vo vyrobni alebo vniitropodnikovej kontroly vyznamne nezmenia.
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k‘p}‘ ) \ Ing. Katarina Andocova
) vediica Odboru certifikicie vyrobkov a inspekcie
a vediica autorizovanej osoby SK 06

V Nitre, dila 24.06.201 1
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Dopliiujace idaje k certifikatu zhody &. SK06 - ZSV - 0157

Hodnotené vlastnosti stavebného vyrobku:

vlastnosti tvaroviek: vhodnost na styk s pitnou vodou, klasifikacia, material, vzhlad a vyhotovenie,
geometrické charakteristiky, overenie dlhodobého spravania, odolnost’ proti
vnutornému tlaku, fyzikalno-mechanické vlastnosti elastomérovych tesniacich
krizkov, oznaovanie

funknd spdsobilost’ systému: tesnost’ spojov pri vnitornom tlaku pri vystaveni ohybu, odolnost proti
vytiahnutiu, tesnost’ spojov pri vniitornom podtlaku, dlhodob4 skiska
tesnosti zmontovanych spojov pri vnutornom tlaku, vzhlad po ohreve
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V Nitre, diia 24.06.2011 Ing. Katarina Andocova
veduca Odboru certifikacie vyrobkov a inSpekcie

a vediica autorizovanej osoby SK 06
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