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DESCARGA

HERRAMIENTAS NECESARIAS PARA EL MONTAJE:

Taladradora y brocas para hormigén @ 6 - @10 mm
Destornilladores planos

Destornillador de estrella

Nivel

Llave de 10 - 13- 17
Alicate de corte
- Alicate pelacables

Llave allen 5y 6 mm

Martillo
Cinta métrica larga (10m) y estandar

Grasa
Sierra para metales

TIEMPO DE DESCARGA| TIEMPO DE MONTAJE|
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COMPONENTES DE LA CUBIERTA AUTOMATICA

Kit de empotrar (en su caso)

Mecanico de enrollamiento

Conjunto de lamas y cinchas de sujecion

Vigueta de aluminio con/sin tabique de
separacion

Tapa del cajon, cuadro eléctrico, tensor
y contrapeso

Instrucciones de uso
Conservacion, ivernaje y mantenimiento
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INGENIERIA CIVIL PARA LA PISCINA SIN TABIQUE DE

SEPARACION
S Nivel pared
Sujecion liner /
Nivel del agua
Skimmer |
Desagie .
< Vigueta
375
r-—-— ,
‘ i
Tapadel ’ ’
cajon \ . S
enterrado "\Lij L ©
E 7 . \\
g L &y r
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Sumidero { Q%;ﬂ ]
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Fosa 750 x 750 con ! o

aeracion y . . H H
evacuacion de las Nota: La fosa mo’gor p'uede implantarse
agua a la derecha o la izquierda

«—

Skimmer

En caso de lamas
solares prever una
boquilla en la

escalera

Angulos rectos obligatorios
90°

Noka: El eje formado por el paso de pared y el soporte cojinete para empotrar deben
estar exactamente de nivel y de escuadra respecto a largo de la piscina
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INGENIERIA CIVIL PARA PISCINA CON TABIQUE DE
SEPARACION

Tapa del cajon enterrado

Vigueta
Sujecion liner

- 950
Nivel pared
Nivel del
Skimmer agua
Y
—— Junta vertical vigueta y pared
750
4 250
. 375
!
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Fosa 750 x 750 Y - L
con aeracion y
evacuacion de la ‘ H
aguas
Nota: La fosa motor puede implantarse
‘ la derecha o la izquierda
Skimmer
o
— »
(2}
o En caso de
S lamas solares
Bonde de fond -% prever una |
] boquilla en
— 8 escalera
o)
8
Skimmer L
0
o
>
— S)
[
‘<L

: El eje formado por el paso de pared y el soporte cojinete para empotrar
deben estar exactamente de nivel y de escuadra respecto a largo de la piscina
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IMPLANTACION DE LA PIEZAS A EMPOTRAR

, Vista F
Vista A
Angulo vivo obligatorio

’__ﬁ_f/_H

Alineacion
vertical
obligatoria

Desaguie obligatorio

Angulo vivo
obligatorio

NOTA 3: Para
empotrar a ras de
pared

NOTA 1: Para
empotrar a ras de
la pared

Pasamuros

NOTA 4: Para NOTA 2: después de

empotrar a ras de empotrar, no olvidar de

pared pegar, lado piscina, la junta
sobre el soporte cojinete y la

junta sobre el pasamuros

Cota X:

Sin tabique de separacion X = 650 => Tapa estandar 700
Con tabique de separacion X = 900 => Tapa estandar 950
Con X diferente => Tapa sobre medidas
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IMPLANTACION GENERAL DE LA MECANICA

Brida del

Muro

pasar

Chaveta del
arbol motor
. Cojinete
IS
0 Tope de cojinete
Lot Junta de cojinete Motor
Pieza a empotrar
- Vigueta
” I& i E
\_ [ Piscina
Muro Soporte caja de| la vigueta Pletina cinta de fijacién | PFsamuros
— Eje de enrollamiento de la cubierta
]
Arbol de &30 Arbol motor
Cojinete Liner >
p—
Ll 1 |

REALIZACION ESTANQUEIDAD LADO COJINETE

1: Asegurar la presencia de la junta bajo el liner
2: Comenzar a llenar la piscina. Parar el llenado 10 centimetros bajo la pieza.
3: Marcar los 2 agujeros bajo el liner y taladrar en prevision de la colocacion del eje

de enrollamiento.

Muro de
piscina

¥

7/23

Liner

«  Junta de cojinete

Pieza para empotrar
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REALIZACION ESTANQUEIDAD LADO PASAMUROS

1: Asegurarse la presencia de la junta bajo el liner.

2: Comenzar a llenar la piscina, parar el rellenado a 10 centimetros bajo la pieza.
3: Marcar los 4 agujeros diametro 8mm bajo el liner y taladrarlos.

4: Pegar la junta diametro 100mm detras del brida delantera.

5: Fijar la brida por los 4 tornillos diametro 8mm.

6: Cortar el liner por el centro de la brida.

Liner
Muro de piscina /
Pasamuros
Junta
Lado
motor Lado
piscina

Brida de
pasamuros

MONTAJE DEL ARBOL MOTOR DENTRO DEL PASAMUROS

1 : Retirer 'adhésif de protection de la traversée de paroi cbété local moteur.

2 : S’assurer de I'absence de corps étranger dans la traversée de paroi. Controler
I'état de surface de l'interbague dans la traversée et au besoin la nettoyer.

3 : Introduire I'arbre inox, apres I'avoir nettoyé et graissé, dans le sens piscine vers le
local moteur, rainure de clavetage en avant.

Muro.de piqr'ina

asamuros Lado
motor Ranura de chaveta

Lado

motor ”

Sentido de introduccion
del arbol motor en el
pasamuros
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Tornillo M10x70+
arandela lisa

Tornillo M8 x60 —\.

ESPANOL

COLOCACION DEL EJE DE ENROLLAMIENTO
1: Proceder al descenso del eje de enrollamiento en la fosa.

2: Ajustar el nivel, tomando todas las precauciones necesarias para no estropear el
recubrimiento de la piscina.

FIJACION DEL EJE LADO COJINETE
1: Pegar la junta detras del tope del cojinete.

2: Colocar los dos torillos hexagonales equipados de aradandelas a través:
- Del cojinete
- Del tope del cojinete.
- Delajunta

3: Atornillar a través del liner, previamente taladrado, los dos tornillos.

Nota: La regulacion a escuadrada del eje de enrollamiento con respecto al depésito,
debera ser efectuado después del acoplamiento del arbol motor.

Tope inox _—— Liner
de

cojinete

Juntas

Arbol @30 Bl

Eje de enrollamiento \

Pieza a
L empotrar

e

N

Cojinete Pasador

FIJACION DEL ARBOL MOTOR CON EL EJE

1: Retirar el arbol motor hacia la piscina, colocarla en el acoplamiento y ensamblar
con los dos pasadores 8x60 inox y arandelas Grower.

2: Controlar la escuadrada del eje o buldn de enrollamiento, con respecto a la

piscina, y si es necesario, corregir la variacion por desplazamiento horizontal del
cojinete. Apretar enérgicamente los dos tornillos hexagonales del cojinete.
) LT & ¥

1.

b
Eje de enrollamiento

=

=

PISCINA \ PISCINA ".
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MONTAJE DEL SELLO MECANICO

1: Verificar que la contracara ceramica del sello mecanico, no esta limpia.

2: Introducir el anillo de rodadura cyclam sobre el arbol motor.

Atencion: jmuelle lado rodamiento!

3: Engrasar e introducir el rodamiento.

4: Fijar la brida del pasamuros por los 4 tornillos de cabeza fresada de 8x30 mm.

ontaje incorrecto Montaje correcto

Rodamiento

Brida de pasamuros

Controcara ceramica

Anillo de rodadura cyclam

jAtencion!

1: Comprobar que toda la ranura de la chaveta esta fuera de la zona de la junta de la
brida para pasamuros. Sino, la estanqueidad sera defectuosa.

2: Verificar que el eje de enrollamiento gira correctamente y que no hay ningun punto

donde quede trabajo.
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COLOCACION DE LAS LAMAS

1: Cuando saquemos las lamas del embalaje, estas deben ser depositadas
inmediatamente sobre el agua de la piscina, a fin de evitar cualquier deformacion.
2: El nUmero de lamas de su cubierta automatica ha sido determinado en funcién a
la longitud de la piscina. No obstante, hay 4 lamas como minimo de mas.

3: El primer juego de lamas es facilmente identificable por la presencia de las cintas
de fijacion al eje de enrollamiento.

Eje de
enrollamiento '| \ fijacion

. Pletina de

4: D;slaaﬁas cintas bajo las pletinas de fijacion.
5: Centrar la cubierta en la piscina dejando holgura suficiente en cada lado.
6: Apretar las pletinas de fijacion con un destornillador.

7: Acercar los paneles de 7 lamas para ensamblaras.
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DIRECCION DE LAS LAMAS

* Localizar la superior (parte de arriba) de las lamas (parte abombada).
* Localizar la orientacion de las lamas

- lenglieta macho hacia la escalera

- enganche hembra hacia el eje de enrollamiento.

— V] | i

Lado Lado eje enrollamiento
escalera

Lado de las lamas
sobre la agua

ENSAMBLADO DE LAS LAMAS:

Fase 1: Juntar las lamas Fase 2: Colocar la parte macho dentro de la parte
hembra
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MONTAJE DE LAS LAMAS CON TAPONES SOLDADOS:

Fase 1.

Colocar las dos lamas

(cf: al lado) lengleta macho
hacia la parte hembra.

Cuidado con el sentido de las

lamas

Fase 2:
Deslizar las lamas todo lo largo
Hasta llegue a su extremidad

Fase 3:

Poner la lengleta amovible
sobre la lama y presionar la
lengleta sobre el tapon.

Seguir haciendo lo mismo para las siguientes.
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COLOCACION DE LA ESCALERA

1°) Colocar las lamas de la escalera sobre el agua.

2°) Ensambilar las lamas hasta el montaje completo de la escalera
3°) Asegurarse que las lamas estén correctamente centradas (Holgura X: de ambos del vaso)

4°) Centrar la escalera con lados respecto a esta lama.

Para unir las lamas de la escalera a las de la
piscina proceder de la manera siguiente:

» Trazar el emplazamiento de los 2 tapones de la
lama de la escalera sobre la lenglieta macho la
lama de ancho grande.

» Realizar 2 muescas de tamafo del tapén de
ambos lados de la escalera en la lengleta macho
de la lama de ancho grande sin dafar la
estanqueidad de la lama.
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MONJAGE DEL EVENTUAL TABIQUE DE SEPARACION

1) Modelo de tabique colgante (fijado debajo de la piedra de coronacién)

2)

Comprobar la presencia obligatoria de la junta bajo el liner

At i

/ Liner

Junta (se suministra adherida al soporte)

Pared

Taco laton M8 Tornillo M8

Arandela

Junta \
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COLOCACION VIGUETA Y TENSOR-CONTRAPESO

1: Fijar los dos soportes de la vigueta sobre los empotramientos previamente
realizados, en caso de haber sido previstos o mediante tacos en el caso de construir.
2: Deslizar los tensores de los contrapesos por la ranura de la vigueta y colocar la
vigueta de aluminio en su emplazamiento.

3: Regular la longitud de los tensores, cuando la cubierta esta totalmente
desenrollada sobre la superficie del agua. El contrapeso no debe tocar el fondo de la
piscina.

4: Colocar las tapas de cajon enterrado segun esquema (Nota: la seccién de la viga
ha sido calculada para las tapas del cajon enterrado. jNo cubrir con losas de
hormigdn!).

Tapa del cajon enterrado

i |- I ||==-'!

Vigueta
aluminio

Cubierta de
[aminas

| Eje @ 146mm
./— Tensor
/~__—— Contrapeso
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MONTAJE DEL MOTOREDUCTOR

1: Asegurarse de la limpieza del arbol motor y de la funda o vaina del motor.

2: Engrasar el conjunto.

3: Encajar el motoreductor sobre el arbol de inox. Debe entrar sin esfuerzo. Respetar
el sentido: dispositivo de final de carrera hacia arriba.

4: Probar el montaje de la chaveta de unidn (atencion al sentido, ver croquis). Esta
operacion debe efectuarse manualmente y sin esfuerzo.

Correcto

Incorrecto
Atencion al sentido del montaje de la chaveta

en el arbol motor. Debe quedar perfectamente
encajado y sin esfuerzo

5: Fijar el soporte motor sobre el motor por los tornillos cabeza hexagonal 8x12 mm.
6: Fijar el soporte sobre la pared con los dos tornillos 8x50 mm y las dos clavijas.

7: Engrasar la chaveta de union y efectuar el ensamblado de forma manual.

8: Pasar los cables de alimentaciéon y de control de los finales de carrera por el
prensaestopas (asegurarse de la perfecta estanqueidad del montaje.

INSTALLACION ELECTRICA

La instalacion eléctrica se efectuara respetando las normas C15100 y P91C por un
personal altamente cualificado.
Prever una proteccion diferencial de 30mA sobre la alimentacion 220 Voltios de la

caja eléctrica. (No suministrado) Disjunctor diferencial de 30 mA

: Alimentacién 220 V
Cable de potencia i Cable 3x2.5mm?
- 2x4mm? hasta 15m /T
- 2x6mm?de 15 a 25m Cable de final de carrera
- 2x10mm? de 25 a 50m @ - 3x1.5mm?2
I
o A
= /,’/ Interruptor a llave
s con vista sobre la
Cable 3x1.5mm?2 = 1 piscina
. i
N /)l
'/
. -

Nota : Motor ECA 120 : 120Nm, 24 Voltios, 7 Amp
Motor ECA 250 : 250Nm, 24 Voltios, 10 Amp
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PLANO DE CABLEADO

NOTA: En presencia de una electrdlisis a la sal,
el contacto NO y NC (contacto cerrado = cubierta
cerrada) debera conectarse al electrolizador con
el fin de evitar la sur-cloracioén del agua del vaso
(ver la documentacion del electrolizador para
conexion)

NTTTFTA

| “JclolF 1/2]5]

Cable de
potencia

Interruptor a
llave

B BIEIE & E '
EEEEE e
’ .llllllll_

Cable del
interruptor a
llave

TN

jAtencion!
iCableado en el cado de

una electrolisis a la sal!

Cable para
electrolisis

I < Cable de final

de carrera

° V)
s ’] -[;_1 ’ II
L\ U

ogoe ||

| ::l
¥ Contacto NO y NC
Eo para electrolisis
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REGULACION FINAL DE CARRERA

1: Efectuar las regulaciones de final de carrera partiendo de que la cubierta esta
totalmente desenrollada sobre la piscina
2: Aflojar los tornillos de regulacion senalados (A) sobre las 2 levas

‘H—_q""'“-h-,__
H"‘--____E

Tornillo de regulacién (A)
Tornillo de regulacién fino (B)

REGULACION DEL ENROLLAMIENTO DE LA CUBIERTA:

1: Girar la llave del conmutador a la posicion Enrollamiento y verificar el sentido de
rotacion del motor. Si necesario, invertir los hilos O y F del conmutador de llave.

2: Situar la leva permitiendo el paro del enrollador. Asegurarse que la zona regulable
de la leva en cuestidn esta bien fijada sobre el interruptor (Ver C sobre croquis).

3: Enrollar la cubierta de forma que facilite la funcion de los skimmers y realizar la
regulacion final de carrera por rotacidon de la leva hacia el interruptor, después
apretar el tornillo marcado (A).

REGULACION DEL DESENROLLAMIENTO DE LA CUBIERTA:

1: Girar la llave del conmutador a posicion de Desenrollamiento, hasta que la
cubierta quede totalmente extendida sobre la piscina.

2: Efectuar la regulacion de la leva de fin carrera de cierre tal como se explica mas
abajo.

NOTA:
A continuacion, afinar la regulacion del final de carrera accionando el tornillo
indicado (B) que gira sobre la lenglueta deformable de la leva (C).

- Atornillando el tornillo (B) de regulacion se para antes.

- Destornillando el tornillo (B) de regulacion se para mas tarde.
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COLOCACION DE LAS CINTAS DE LA CUBIERTA SUMERGIDA

Atencidn: La posicion de las bridas de seguridad esta en funcién del posicionamiento de los
skimmers en la piscina. Si estos molestan en la colocacién de las bridas de seguridad, la instalacién

se hara en funcion de las bridas de seguridad de los paneles de lamas. (Desplazar las bridas si
necesario)

POSICION DE LAS BRIDAS Y CINTAS PARA EL MODELO SUBMERGIDO

X
. . ) ) X X X X X X
] L] T i V
1 brida a 50cm de la 1 brida a 50cm de la 1 brida en el centro de 1 brida a 50cm de 1 brida a 50cm de la 1 brida en el centro de
orilla orilla la escalera la orilla orilla la escalera
1 brida centrada si X <1m 1 brida centrada si X <1m 1 brida centrada si X <1m 1 brida centrada si X <1m 1 brida a 50cm de la
1 brida a 50cm si X<2m 1 brida a 50cm si X<2m 1 brida a 50cm si X<2m 1 brida a 50cm si X<2m orilla
2 bridas si X>2m 2 bridas si X>2m 2 bridas si X>2m 2 bridas si X>2m
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POSICIONAMIENTO DE LAS BRIDAS DE SEGURIDAD:
Brida ABS:

......

e

1) En la colocacion de las bridas de seguridad tenga

n 2) Clavar los soportes.
Cuidado que el eje de las bridas esté puesto a 500mm Pasar la cinta entre el plato
De la orilla de la piscina de fijacion y la brida de cinta.
Hembra y mantenerla ligeramente
tensionada.

3) Apretar las clavijas hasta el cierre completo de las
bridas.

1) En la colocacion de las bridas de 2) Clavar los soportes.
Seguridad, el eje de las bridas debe estar Pasar la cinta de seguridad ida/vuelta.
Puesto a 500mm de la orilla de la piscina

3) Apretar la parte hembra con la parte macho.
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Brida inox para piscina en construccién + clavijas:

1) Durante la colocacion de las bridas de 2) Poner las clavijas M8 en los agujeros @10
Seguridad, el eje de las bridas debe estar Atornillar hasta el cierre completo de las bridas.
Colocado a 500mm de la orilla de la piscina.  Pasar las cintas de seguridad ida/vuelta en las bridas

3) Apretar la parte macho con la parte hembra

1) Recortar mediante la piedra de coronamiento  2) Perforar dos agujeros @10. Poner las clavijas
M8 en los agujeros hechos anteriormente.
Atornilla hasta el cierre completo de las bridas de
seguridad. Proceder al paso de las cintas segun
los esquemas 2 y 3.

3) Volver a posicionar el corte de la piedra de
coronamiento con un producto adecuado
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Brida ABS soportes INOX:

1) En la colocacion de las bridas de seguridad,
el eje de las bridas debe estar puesto a
500mm de la orilla de la piscina.

2) Fijar los soportes. Pasar la cinta entre el
plato.de fijacion y la brida.

Apretar la cinta macho con la cinta hembra y
mantenerla ligeramente tensionada.

3) Apretar las clavijas hasta el cierre completo
de las bridas.
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LABORATOIRE
NATIONAL
‘)D ESSAIS

ATTESTATION DE CONFORMITE

aux exigences de sécurité de la norme NF P 90-308 (mai 2004)
Eléments de protection pour piscines enterrées non closes privatives a usage individuel ou
collectif - Couvertures de sécurité et dispositifs d'accrochage

Certificate of Conformity with the safety requirements of NF P 90-308 (May 2004) Standard
Protective elements for in-ground, barrier-free, private or collective use swimming pools - Safety covers and securing devices

Type de couverture de sécurité
Type of safely cover:

Modéle
Model

Fabricant
Manufacturer:

ROUSSILLON

Couverture de type volet automatique

EUROPEENNE DE COUVERTURE AUTOMATIQUE
661 rue J.B. Biot - Espace Polygone

66000 PERPIGNAN

Demandeur de |'attestation
Applicant:

EUROPEENNE DE COUVERTURE AUTOMATIQUE
661 rue J.B. Biot — Espace Polygone

66000 PERPIGNAN

Au vu du rapport d'examen sur dossier référencé E020017/CQPE/5, la couverture essayée est

déclarée conforme aux exigences du document de référence.
On the basis of the results contained in the report reference E020017 /CQPE/S, the safely cover tested is declared in conformity with

the requirements of the above referenced document.

Catie atlstation est délviée dans les conditions suivantes @

1.

SIEGE SOCIAL - LABORATOIRES DE PARIS
1, rue Gaston Boissier - 75724 Paris Cedex 15
Tél. 133 (011 40 43 37 00 - Fax : 33 (0)1 4043 37 37

Elle ne s'applique qu'a Farticke essays ot pour les essais réalisés ou pour ks
informations qui sont consignés dans le rapport réfrencé d-dessus. "Le
LME décline toute responsabiié en cas de non-confomité dun des
éldments de larticle essayé pour baual le demandeur a fourni au LNE un
cerfifical ou une garantie de la conformil awx normes en viguewr, ke
damandeur dtant seul responsable de la véracité des documents quil produit
au LNE-"

Ele mimplique pas quune procédure de surveilance ou de contrike de
fabrication ait &t& misa an place par ke LNE.

La confarmité & la norme référancée ci-dassus mexondra pas de la conformité
& la déglementation enviguaur,

Des copies pewvent étre délivides sur simple demande auprds du
damandaur,

Trappes, le 2 novembre 2004
Le Chef de la Division

Produits pour I'Enfance
Head of Childhood Products Division

Nicole COURCAULT

This certificate is ssued under the following condifons:

1.

It applies onfy to the tested item and to the tests or information specified in
the repor referenced above. “The LNE declines any responability in the
event of non conformity for one of the elements of the article tested for
which the applicant provided to the LNE a centifcate or a guarantee of the
compliance with the standards in force, the applicant being the only
person responsible of the veracly of the documents that he produces fo
the LNE."

It does not imply that LNE has performed any survedlance o conirol of its
manufacturs.

The corformity to the above referenced standard does not exempt from the
conformity i the regulation in force.

Copies are available upon request by the applicant,
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