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REPLACEMENT FOR/ERSATZ FUER

DRAWING/REF . NO§ZEICHNUNGS-/TEIL-NR

/ 1D

16 | 15 | | 4 | |3 | 12 |l | 10 9 | 8 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | ]
Clipbezeichnung . DSG-CANUSA N ' ' Clipbezeichnung | Crimpwerkzeug DNG STATUS
Clip part number Datum | Cliptup | Applicator Nr. |Querschnittsbereich| Maberial|Oberflaeche| B H L g Antike| N~ | Nennmass @ D+0,1| L+4 | 1£0,5 S+0,4 Farbe Clip parb number | Crining ool Wl W2 W3 W4 WS m W7 We W9 W10 WLl Wiz |0 e N/PCHGT F:Ed;/dl SION HISTORY [DATE|NAME |CHECK|STCHK
REV _ ex Q. e \ H \
1D-Nr. Date |Clip typ | Applicator No. | Cross-section | Maberial Surface | (mm) | (mm) | (mm) | (mm] 76363010 | 3,8 x 30 | 38 | 30 '8 1,0 | gelbrtransparent DNm:  |IDNe.: Lower die| (nm) | tmm) | Gmm) | twm) | Gmm) | Gemd | Gaml o tnm) o Gmm) | Gem) | Gm) ) e e ¢9E00] Soch SChO:ZR fis
Part-No. : (') 9960530310 | 5,0 x 30 5,0 | 30 18 | 1,0 | rot-transparent Part-No. Upper die 02 loth 2 hinaw__ 100C00 JBrake/Schol zR. Wis.
617 454 617 454 904 003 K8 |03 Cgmgwgmgge'\gungsweﬁkzeuq hinzu 100C00|JBrakeScholzR.Wis.
15363856 0l | 03APQO l 16152 0.70 - 1.30 3.3+ 0.2 13.35¢ 0.2 4.7+ 0.3 0.4+ 0,015 9966535970 | 6,5 x 35 6,5 35 22 1,0 sw-transparent 15363856 904 004 RO,625 RO,625|R0O,625| 1,15 [,15 23 RO,4 | Rl,2 | RO,4 0,2 1,15 243 D6 | 04 gggg;iimgggegmzu 100C00 JBrakeScholzR. Wis.
617 455 9960385520 | 8,0 x 35 8,0 35 22 1,3 | blau-transparent 617 455 904 005 K10 | 05 s T T b e | 270000 UBrake Schol ZR.Wis.
12196852 0l | 03APQO l 16153 1.30 - 2.50 4+ 0.2 | 3.8+ 0.2 | 4.8+ 0.3 0.4+ 0.015 9961135890 | 11,0 x 35 0 1 - 2,0 | weiss-bransparent 12196857 904 006 RO,735 RO,735 /RO, 735 1,3/5 | 1,3/5 2,75 | RO,4 | Rl,4 | RO,4 0,3 1,375 1 2,75 | B |06 v@%%%ﬁ%wﬁﬁi 270000 JBrakeSchol ZR.Wis.
617 456 617 456 904 012 A6 |07 @gggﬁﬁuggdﬁ?m | 270000 JBrakeScholZR.Wis.
1498l | 01 OO0 2 o4} a0 - 4.00 #90 0.3 4,40 0.215.8: 0.3 10.5¢ 0.05 12184981 | 904 o171 | R1,05  RLOS | RLO51 2,001 2,00 4,00 1 RO,4 | R2,0 | RO4 | 0,6 | 2,00 | 4,00 | g og | | uerenin 1L, 246000 JBrakeSchol 2R Wis,
A6 08 AN {5 e g 22N001 | Pake! ScholzR.Wis
617 457 617 457 904 014 Bemerkung 9. hinzu . e
12184982 Ol OBAPOO 3 16155 4aOO - 6oOO Sn ll2_3.5um 5u5f 003 5.75i 0.2 7-3i 0-3 0.6f 0.025 12184982 904 013 Rl ,1 Rl ,l Rl ,l 2,1 291 4,2 RO,4 RZ,O RO,4 O,7 2,1 4,2 A6 08 AB Eggg?tu?(} STE%éEggp%éSSibS?gdggqgenzt 18DE01 P(]kel SChOlZRnWlSu
617 459 617 459 | 904 030 A6 | 08 AC| (i e Crecientinoh tope o) | 11JA02 Pakel ScholZR.Wis.
12184983 01 |03APOO 3 16254 6.00 - 9.00 |CuNi3SiMg| [verzimnt | 6.9+ 0.3 7.4+ 0.2 7.3+ 0.3 /0.8¢ 0.025 5) 3 12184983 904 029 Rl1,45 RL,45 | RL,45 | 2,7 257 5,4 | RO,4 | RZ,5 | RO,4 | 1,0 2y 254 116 |08 AD| [P llon: 1219 wos 107070
O oD vin ploted) 617 460 | 904 016 K16 | AE| |baniiton: 1oiiont wor Lo73ro
12184984 0l | 03APQO 4 16255 9.00 - 14.00 8.4+ 0.3 8.4+ 0,2 7.3+ 0.3 0.8+ 0,025 12184984 904 015 R1,85 | Rl1,85 | Rl,85 | 3,3 3,3 6,6 RO,4 | R3,0 | RO,4 1,0 3,3 6,6 | k16 AF| [Pl T2IEA085 was IS 11050 06FE02 Pakel ScholzR.Wis.
Initial Releose [(oddedpage 031 :
617 461 617 461 904 032 08 AG Freiqabe (Blatt 03 hinzu] O8J|_02 Pdkel LuebS. RnWlSu
12184985 01 | 03APQO 3 16256 14.00 - 19.00 0.1+ 0.3 10+ 0.2 | 7.3+ 0.3 | 1+ 0.025 12184985 904 031 RZ,225|R2,225 | R2,225| 4,05 | 4,05 8,1 rRO,4 | R3,5 | RO,4 1,0 4,05 8,1 85 | 08 | AH E%&ﬁ%%@?w%m 124003 Pake| Luebs. R.Nis.
Page 02 and 03 removed
617 462 617 462 904 018 08 |AJ| [siatt 02 und 03 entroel It 02JNO9| Pakel Luebs.| Sys
0l | 03APQO 3 15949 19.00 - 25.00 12+ 0,4 11,5+ 0,25 8.8+ 0.3 | [.2+ 0,04 R3,5 | R3,5 | R3,5 4,8 4,8 9,6 RO,4 | R4,0 | RO,4 1,0 4,8 9,6 laterial CuNi3Sillg was CuNiZ.55]
B PVC-KAPPE: DSG-CANUSA DERAY-HIOK P 09| T ol huPods .Sk Sus
618 747 618 747 904 058 Oberflaeche Sn [.2-3.5um war Sn 1-3um
15363857 0l | 03APQO 3 15950 25.00 - 40.00 [3.8+ 0.4 13+ 0,25 |8.8+ 0.3 | 1.2¢ 0.04 15363857 904 059 R3,5 | R3,5 | R3,5 5,5 5,5 11,0 | RO,4 | R5,0 | RO,4 1,2 5,5 11,0
CRIMPING-TOOL
CRIMP-VERARBE I TUNGSWERZEUG
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| N Remarks: Bemerkungen:
. The cross-section depending crimp . Die querschnittsabhaengigen Crimpmasse
y | % o do % dimensions are taken out of the specifications: sind der Spezifikation zu entnehmen:
- UCAB crimp splice technology PS15396743 (4) - UCAB Crimp Splice Technology PS15396743
| 2. Details of the finish at manufacturer's option. 2. Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem
—— Herstel ler ueberlassen.
C 3. Processing and testing according to following standards: 3. Zur Verarbeitung und Pruefung sind f'olgende
- DIN TEC 352 Teil 2: April 1992 / Loetfreie elektr, zitierte Normen zu beruecksichtigen:
Verbindungen (Replacement for DIN 41611 Teil 3) - DIN TEC 352 Teil 2¢ April 1992 / Loetfreie elektr.
- [EC 512¢ Current revision; see DIN 41640 / Grundlegende Verbindungen (Esatz fuer DIN 41611 Teil 3)
Mess- und Pruefverfahren. DIN IEC 352 Teil 2 has to be - [EC 512¢ Aktueller Stand; siehe DIN 41640 / Grundlegende
D-D applied, the current revision has to be applied in each case, Mess- und Pruefverfahren. Anzuwendende Teile siehe SCALE/MASSSTAB _T&JD R W_UFD Z
B DIN [EC 352 Teil 2, es ist jeweils der aktuel Iste Stand 230 1 220 1
- = 4, Crimp manufacturing parameters and tooling according zu benutzen. ° °
to DELPHI Specifiication. If not using original Delphi tooling
. the supplier has to take over the reponsibility for the system. 4, Crimpverarbeitungsparameter und Werkzeuge gemaess
—_ —- No hand crimp tools al lowed. Delphi-Spezifikation. Bei Nichtverwendung von Delphi -
} Originalwerkzeugen und Verschleissteilen geht die
ZZS Systemverantwortung auf' den Anwender ueber.
f i 5. UCAB Crimp Splice Insulations Keine Handzangen zulaessig.
=5 Usage of UCAB Splice Insulation needs to be agreed AL /MASSST AR _TEHD 3 en e _TE”D 4
EJ? with manufacturer and/or customer 5. UCAB Crimp Splice Isolierungen \ .
= - In-line splice unsealed: Anwendung einer UCAB Crimp Splice Isolierung muss grundsaetzlich 2| 2|
@)ﬁ m M M M adhesive-lined heat-shrinkable or TESA Tape 465! mit Anwender und/oder Kunde abgestimmt werden
A - In-line splice sealed optional: - Durchgangssp leiss ungedichtet:
A Raychem adhesive-lined heat-shrinkable tubing System Schrumpf'schlauch transparent oder TESA Tape 4651
RBK-VWS-125-X (125 ° C) <:> - Durchgangssp leiss gedichtet ww:
or DSG-CANUSA DERAY System according chart Raychem Schrumpf'schlauch System RBK-VWS-125-X (125 ° C)
A mix of DSG and Rayhcam products is not allowed oder DSG-CANUSA DERAY System nach Tabel le
[n case of additional glue supplier specifications have to be followed Eine Vermischung der DSG und Raychem Produkte ist nicht zulaessig. COPYING OF THIS DOCUNENT, AND GIVING 1T TO OTHERS AND THE USE OR COWNUNICATION OF THE CONTENTS THEREOF,
© Zuub spl ice unse ed: Die Verwendung von Zusabzk|ebstoff erfolgh nach Hersteller Spezifikation. e e Sopt i ELe 0o SR UERGE YRR i e iR LS T o
PV Caps: e.g. DSG-LANUSA DERAY- TOK/HION, Eransparent "~ Endspleiss ungedichtet: O o ot abT e S B o ke osBEan e
To insure that the PVC cap doesn't get lost, it has to PVC-Kappen: Z.B. DSG-CANUSA DERAY-IOK/HIOK/BIOK, transparent a e T
be fiixed by a tape at the harness. Die PVC-Kappe muss unver|ierbar im Kabelbaum bandiert werden. DRAVN BY T03APO0 IR/ Jez i
N tive iyl - Stub splice sealed: 0 - Endspleiss gedichtet: { S _IF=il Eﬁé&BE%HBETOBAPOO SCheozlle
H _ _ H _ 4 GEPRUEFT
//; /> Sg%?ggg ??BESJ%?)llned heat-shrinkable caps System Raychem Schrumpfkappe System RBK-ESS (105 ° C) &) ONIGRAPHICS D - 42119 WUPPERTAL SR T 05AP00 RN s
. _ ° . VOLUM}E / WETGHT .
6. Drawing PVC-cap (zone K10): No controled drawing. Before > %g;gﬂgﬁgg.sgg sggagnéiggedﬁégé; E§$B§ ngigggchte SO e see chart / siehe Tabelle
using these caps ask supplier for current revision, Ausgabestand beim Lief'eranten erfragen. TﬁlﬂﬁﬁﬁNMWiJ b Cri Sp |
cda rimp opliCce
7. The german text is binding. /. Der deutsche Text ist massgebend. types and tooling
DIMENSTONAL RANGE [MM) Ucab Cri mp Sp leiss
- NEMWA%?EHHCH(MM) Typen und' Werkzeug
T0 12 >l PROJECT ION DRAWING-NO. ¢ PAGE - FROM STATUS SCALE/NASSSTAB
TOLERANCE UNLESS OTHERWISE SPECIFIED 0
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| 0.1 \ +0.2 2:1

16

1 4

13

12

11

1O

5 | 4 | 3

2 |

1

el P

B

10:29: 32
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