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Remarks : Se
- ot dimensioned radi R 03 mm 1 O @ 1
Grundfizeche fuer de Gravuren 02 mm verteft - modinum craft angle 030
Surface for engraving 02 mm - letters and graves 02 mm raised A
Bererkungen : €
- richt bemasste Ruurgen R 03 mm
- zuaessige Entfomungssciraege max (%30
- Scviffen wd Gravuren 02 mm erhaben
— mating device / passende Aufnahmedarstellung: H
i
Nestennzeichnung / Schriftart 21 %5 20
M~——1 nach ON 51 ; 2 mm_hoch Diese Flaeche muss frei von Oberflaechenfehlern sein, 122 205,
1 Too cavity nunber / format Gratfre und darf kene Einfalstellen aufweisen. . S o
arcording fo DN 51 ; 2 mm tigh Werkzeugkerne sid in Entformungsrichtung zu poleen, A
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Remarks : Benerkungn R Siehe Tabelle / see chart |~"‘-‘:“ siehe Tabelle / see chart
- not dimensioned radi R 04 mm - richt bemasste Rundungen R 04 mm Fraate on 0]
- maximum draft angle P - zulaessige max Prew—
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