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TRUEDINE DRW

A. INTRODUCCION

TRUEDINE DRW es un producto liquido recomendado para formar sobre aceros una capa
adherente de fosfato de hierro-cinc que facilita las operaciones posteriores, como ser
deformacion en frio, aceitado, engomado o pintado.

Ello es posible por la estructura cristalina de la capa formada y sus propiedades de
absorcion de diferentes productos.

TRUEDINE DRW es usado en un proceso controlado por inmersion. No requiere el
agregado de acelerantes externos basados en Nitrito de sodio.

Unido a un lubricante adecuado tipo TRAFITRUE 10 o similar, reduce la friccion producida
en operaciones tales como forja y extrusion en frio, trefilado de tubos y alambres, embutidos
profundos, etc.

B. SUMARIO DE LOS DATOS DE OPERACION

1°. Preparacién de la solucion:
Por cada 100 litros de bafio, agregar al agua con agitacion:
TRUEDINE DRW 5 litros

2°. Puntajes de control: (en condiciones normales de operacion):

Acidez total 28 - 30 puntos
Acidez libre 4.5 -7.0 puntos
Temperatura 70-78 °C
Tiempo de tratamiento 7 minutos

NOTA: véase Seccién E para mas detalles de control.
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C. PROCESO A SEGUIR

. Desengrase
. Enjuague

. Decapado

. Enjuague

. Enjuague

. Fosfatizado
. Enjuague

. Neutralizado
. Lubricacion
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D. PREPARACION DE LA SUPERFICIE

De la superficie a tratar se debe eliminar todo resto de grasa y oxidacién, mediante las

siguientes operaciones:

1°. Desengrase: Se efectla mediante soluciones alcalinas en caliente.

2°. Enjuague: En agua con renovacion constante.

3°. Decapado: De ser necesario, se realiza con una solucion se acido sulftrico al 7 -10%
inhibido a una temperatura de 50-60 ° C.

4°, Enjuague: Después del decapado debe realizarse un doble enjuague, primero con agua
a temperatura ambiente y luego con agua caliente.

E. MANTENIMIENTO DEL BANO

1° Titulacion de Acidez Total
a) Pipetear 10 ml. de la solucion del bafio dentro de un Erlenmeyer.
b) Agregar 6 a 10 gotas de solucién de fenolftaleina.
c¢) Titular con una solucién de hidroxido de sodio 0.1 N., agitando la muestra hasta
obtencion de color rosado permanente.
d) Los ml. de solucion de hidroxido de sodio consumidos indican el puntaje de Acidez
total.

2° Titulacién de Acidez Libre

a) Pipetear 10 ml. de la solucion del bafio dentro de un Erlenmeyer.

b) Agregar 4 a 6 gotas de solucién indicadora de Azul de bromo fenol.

c) Titular con solucion de hidréxido de sodio 0.1 N, agitando la muestra hasta obtener un
color azulado.
d) Los ml. de solucion de hidroxido de sodio consumidos indican el puntaje de Acidez libre.
Reposicion: agregar aproximadamente 0.165 Its. de TRUDINE DRW por punto acidez
total faltante y por cada 100 Its. de bafio.
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NOTA: Al descartar cierta cantidad de bafio, o perder por la remocién de sedimentos o

arrastres debe reponerse el nivel con agua y TRUEDINE DRW usando las proporciones
indicadas en la preparacion inicial del bafo.

F. TRATAMIENTO POSTERIOR AL FOSFATIZADO

Después que las piezas hayan sido tratadas con TRUEDINE DRW, deben ser
enjuagadas en agua a temperatura ambiente con renovacién continua, para evitar
contaminaciones. Luego deben ser enjuagadas en un bafio de NEUTRALIZANTE
1000 en la concentracion de 115 grs. por cada 100 Its. de bafio.

De inmediato al ultimo enjuague, aplicar el TRAFITRUE 10 en caliente por inmersion,
durante 5 minutos, y luego escurrir y dejar enfriar antes del proceso de trefilado.

Peso de Capa segun tiempo de proceso

25

20.2
20 /

1iy
15 .

gr/m2 /QV/
10 7.7
4.6 /

Z29.1

09 o

o
0
1 2 3 4 5 6 7 8
Minutos
Version 2, 2018
QUIMICA TRUE Sacif. Av. Pedro Dreyer 2678 Tel.: ++ 54 11 4809-1800 A
1842 - Monte Grande info@qtrue.com.ar TUV

Buenos Aires - Argentina 1SO 9001:2000 Quimica True SACIF a

1SO TS 16949:2002 subsidiary of Old World
Industries, LLC


mailto:info@qtrue.com.ar

