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Kaytto- ja huolto-ohje
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Tama opas antaa ohjeita hitsauslaitteen oikeaan kokoamiseen ja turvalliseen
kayttédn. On tarkead, etta luet ndma ohjeet huolellisesti ja sailytat ne. Tama
kayttdohje ei esittele yksityiskohtaisemmin yhteiden hitsausvaiheita: kaavinta,
kiristys ja litoksen kokoaminen. Taméan tiedon saadaksesi sinun on otettava
yhteytta yhteiden valmistajaan.

PIKAOHJE

Valmistele putket ja yhteet valmistajan ohjeen mukaan.

* Pura kaapelit kokonaan kaapelipidikkeista.

» Kytke sybttdékaapeli oikeaan ja kaynnistad hitsausyksikko.
* Laite kaynnistyy ja nayttdad naytélla "Connect Fitting ".

« Liitd hitsauskaapeli yhteeseen.

* Lue viivakoodi tai aseta aika.

* Paina Start-painiketta.

« Aika laskee nollaan, kunnes liitos on hitsattu. Mahdolliset virheilmoitukset
nakyvat naytolla

« Hitsauksen loputtua irrota hitsauskaapeli laitteen nollaamista varten.
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TUOTETIEDOT 6. Protective Frame /

Kayttdtavat: Manuaalinensydtté , viivakoodi

Nayton kieli: Englanti ~ 7. OOt Switch
Kayttélampétila:-100C to +50 oC 5. Temperature Sensor (on side of case)
Hitsausjannite: 8-48 V ac (39,5 V) 1 P

Hitsausvirta: 1-60 A ac (RMS) )
|

Volttiampeerit 8 VA 2880 VA - Batines
Hitsausaika Aika: 1-2000 sekuntia

Nimellistehokerroin: 0.15-0,92

Syéttéjannite: 230 V AC (+ / - 20%) 40-60 Hz

Virta: 1-14 A

Teho: 3500 W (huippu 0,15 APF)

Syéttdjohdonsuojaus: Luokka 1 - Maadoitettu 3. Supply Cable
Sisdinen muisti: 2048 (Extra yksikkd)

Tiedon tallennus ja paivitys USB-muisti (Extra yksikkd)

Paino : 20 kg

Koko: 22 cm x 26 cm x 45 cm

Suojausluokka: IP65

Advance Weldingin toimintaperiaatteena on kehittaa jatkuvasti
tuotteiden suunnittelua, ja siten yritys pidattaa itselleen oikeuden
muuttaa tuotteitaan ilman ennakkoilmoitusta.

9. Bar code pen reader

2. Ratings Plate

KUN AVAAT PAKKAUKSEN 1. Welding Cable

Avaa pakkaus varovasti ja tarkista toimituksen sisalté:

. Hitsauskaapeli

. Teknisettiedot

. Syéttokaapeli

. Painikkeet

. Lampdtila-anturi
. Suojakehikko

*  hitsausyksikko.
*  Viivakoodin luku —kyné (ei Manual yksikk®)

Miké&li osia puuttuu tai osa on vahingoittunut, ota yhteys myyjaan.

. Virtakytkin (oikealla puolella yksikk6a)
. Naytté
. Viivakoodin lukija -kyna
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KAYTTOTARKOITUS

« Tama laite on tarkoitettu matala-, keski-ja korkeapaineputkistojen
vakiojannitteiseen hitsaukseen. Taéma hitsauslaite on suunniteltu
tayttdmaéan Kansainvélisen standardisoimisjarjestdn standardin
1ISO12176-2: 2000 "Muoviputket ja litokset, liitdnnat
polyeteenijarjestelmiin, osa 2, sdhkdhitsaus".

TURVALLISUUSOHJEET

* Rajahdysvaara! Tata hitsauslaitetta ei saa kayttaa kaasu-
ilmapiirissa. )

+ Séahkobiskun vaara! Ala avaa. Ei kayttajan huollettavia osia.

* Ennen kaytt6a tarkista laite aina visuaalisesti, etteivat kaapelit ja
littimet ole kuluneet tai vaurioituneet. Vaihda vaurioitunut osa ennen
laitteen kayttoa.

» Katkaise virta ja irrota pistoke pistorasiasta aina ennen saatamista,
puhdistusta, kaapelien suoristamista tai jos jatat laitteet vartioimatta
hetkeksikaan.

« Laitteen virtakaapelia tai hitsauskaapelia ei saa irrottaa kesken
hitsauksen, koska yksikko voi vaurioitua

» Al& nosta tai veda laitetta kaapeleista.

Ala irrota hitsauskaapeleita vetamall4 niista, irrota aina vetamalla

liittimista

Al3 aloita hitsausta mikali putki ei ole oikein paikallaan

Ala koske yhdetta hitsauksen aikana.

Ald hitsaa sateessa tai jata laitetta ulos sateeseen

Hitsaa vain péaivanvalossa tai hyvéssé valaistuksessa.

tai heidan omaisuudelleen, kun laitetta kéytetaan. Pida tybalue
turvallisena!
« Varmista sivullisten turvallinen valimatka hitsauksen aikan

* Vain henkilét, jotka ovat lukeneet ja tuntevat ndmé kayttéohjeet, saavat

kayttad laitetta.

Laitteen kayttaja on vastuussa vahingoista tai vaaroista muille ihmisille

SAHKOTURVALLISUUS

VAROITUS! Sammuta laite ja irroita pistoke pistorasiasta ennen
saatamista, puhdistusta tai jos kaapeli on vahingoittunut tai
sotkeutunut.

T&ma hitsauslaite kuuluu luokkaan 1 ja vaatii maadoitetun pistokkeen.
Tama laite on saatavana joko 110 V tai 230 V jannitteelld. Tarkista
kilvesta oikea syéttdjannite. Virtalahteen on pystyttava
tarjoamaan 3500 wattia.

Jatkojohtoa saa kayttaa vain, jos ne tayttavat HO7RNF
yhdenmukaistetun standardin. Ne on varustettava standardin BS EN
60309-2 liittimilla. Kaikki kaapelit purkaa kelalta induktiivisen
kuumenemisen vélttdmiseksi.

Kaapelien mitat ovat seuraavat:

230 V kéyttdon

63mm asti 1,5mm2 =40m

180mm asti 1,5mm2 = 25m

Yli 180 mm 2,5mm2 = 20m

On suositeltavaa sahkéturvallisuuden takia kayttda vikavirtasuojaa
(VVSK) ja laukaisuvirtaa enintdan 30 mA.

Virtajohto on tarkastettava vaurioiden varalta ennen jokaista kayttéa ja
laitetta saa kayttaa vain, jos ne ovat moitteettomassa kunnossa. Mikali
kaapelit ovat vahingoittuneet laite on toimitettava huoltoon. Paikalliset
vaatimukset pitaad taytda aina.




SAHKOHITSAUSKONEEN KAYTTO

* Valmistele ja asenna putki, sek& yhde valmistajan ohjeiden mukaan.

+  Kytke sybttdkaapeli oikeaan verkkojannitteeseen ja kéynnista
hitsauskone.

« Kaynistyksen jalkeen naytolla lukee mallinumero ja ohjelmistoversio.
Se myds naytaé nykyisen paivamaaran ja kalibroinin viimeisen
voimassa olo paivan.

A|D|V|A[N|CIE WIE|[LID|[I|N|G
A|lT|S|[2]|]5]0 E[X|T|R|A Al . |1 .]0]2
ClA|[L DIUJ|E]: 0|9 /|10 f/]2]0]1]0

110(:13]1 119 /11/0(/]2]0]O0]09
* Hetken paéasta naytetdan kayttajan tiedot..
PIR|O[(P|E|R|T|Y O| F|:
A|D|V|A|[N|C]|E WIE|L|D|[I|N]|G
TI|E|[L]|: 0|8 (7 /(0 6 1093 ]|]2]|]5]|7
FIA|X 0|8 (7(0 715(2[6[1]13]9
» Naytdlle tulee teksti "Connect Fitting”-nayttd
C|O[N|NJE|C]|T FII|[T|[T|I|N|G
S|T|O|P]| : DIA|T|A|L|O|G I |IN|F|[O
O| K| : M|E|[N|U
S|U|P|[P]|L]Y 2 4]0V 5|0|H|Z

»  Liitad hitsauskaapeli aloittaaksesi hitsaus.

» Paina STOP-painiketta paastaksesi tiedonkeruu-valikoon (ainoastaan
EXTRA mallissa).

+ Painamalla OK-painiketta paaset menu- valikkoon.

+ Jannite ja taajuus ndkyvat naytolld. Tama sallii kayttajan tarkistaa
virrantsy6tén ennen hitsausta.

TIETOJEN SYOTTAMINEN

Kirjaimet ja numerot sydtetdan nuolinappaimilla.

Kayttdmalla ylos ja alas nuolia voit selata kirjainluetteloa A-Z ja
numeroita 1-9. Kun oikea kirjain on valittu, painamalla oikeanpuolista
nuolindppainta siirryt seuraavaan kohtaan.

Virheen voi korjata painamalla liikkumalla taaksepéin vasemmalla
nuolindppaimelld.

Esimerkiksi seuraava néytto:

M N{UJA]|L WIE|[LID|I|N]|G
T{I|M|E S
VIOoO[L]|T]|S 319 5 Vv
A <|» 0| K
Sy6ta 40 sekuntia.

Paina nuoli ylés-ndppainté nelja kertaa, kunnes numero 4 nakyy.
Paina oikeaa nuolindppainta siirtydksesi seuraavaan kohtaan.
Paina alanuolindppainta kerran kunnes 0 nakyy.

Paina OK-painiketta hyvaksyaksesi 40.

ATS 250 MANUAL HITSAUS

Hitsaus-moodit:

«  Vivakoodi Ei
* Manuaalinen Kylla
* Tiedonkeruu Ei
c[o[N[N[E]C]T Fli[T[T[1[N]G
0| K M|E|N|U
S|U|P|P|LI|Y 2|14|0]|V 5(/0|H|Z




»  Kytke Hitsauskaapeli litokseen ja ruudussa nakyy:

M|A|N|[UJA]|L W|IE|[L|[DJ|JI|N|[G
T|I1|M|E]|: S
Vi io|L|T|[S 39 5 v
A|Y < |» 0| K

* Aseta hitsaus aika ja paina OK-painiketta.

* Hitsausjannite voidaan nyt sy6ttaa, oletus on 39,5 volttia. Kayta ylés ja
alas osoittavia nuolia valitsemaan tarvittava jannite ja paina OK-
painiketta.

*  Naytdlla lukee:

M|A[N|JUJA]|L WIE|L|D|I|NI|G +]12]0](C
410)S 319 .15]V
S|C|R|A[P|E|D & C|LIA|M|PIE|D]|?
PIRIE|S|S S|T|IA|R]|T

* Varmista, etta putki , seka yhde on valmisteltu oikein ja aloita hitsaus
painamalla START-painiketta.
* Hitsauksen aikana seuraava naytt6 tulee nakyviin:

WIE[L|D N|IU[M[B|E|[R]|: 213]|5

WIE[L|D T|I[MJE]|: 410]S

E[L|A(P|S|E|D]: 1128
319 53|V 5 114 (A

e Kulunut aika nakyy ruudulla.
* Hitsausjénnite ja virta ndkyvat ruudulla, josta voi varmistaaa, etta

hitsaus edistyy oikein.
»  Kun hitsaus on valmis, naytélla lukee:

C|O|OfL|I|N|G T|I|M|E 04
D|I|S[C|O|N[NJE|C|T LIE|A|D T
C|lO|/M(P|LJE|T]|E WIE|L|D 2315

Kun jd&hdytysaika nékyy ruudulla hitsi on valmis ja laitteen voi

irroittaa.

Irrota johto ja laite palautuu takaisin "Connect fitting"-tilaan.

ATS 250 BASIC HITSAUS

Hitsaus-moodit:

«  Viivakoodi Kylla

* Manuaalinen Kylla

» Tiedonkeruu Ei

C|O[N[NJE|C|T FII|[T|[T|I|N|G

0| K M|E|N]|U
S|U|(P|P|L]Y 2|14(0]|V 5|0 Y 4
»  Kytke hitsauskaapeli yhteeseen ja naytélla lukee:
FIU|S|[I|O]|N Bl|A|R C|O|DJ|E
RIE[A]|D Cl|O|D]|E
A|N(U|M|B|I|E[R|S YIM|A|N|UIA /

* Lue viivakoodi yhteesta. Jos koodi on luettu oikein, niin nayttéon tulee
teksti "Read OK". Seuraavaksi, yhteen vastus mitataan ja tarkistetaan
viivakoodin tiedot. Jos ne vastaavat toisiaan, tulee viesti "Fitting
Resistance Verified OK". Tama varmistaa, etta oikea viivakoodi ja
yhde vastaavat toisiaan.

+  Naytolla lukee:

G| F S|IA|D|D|L]JE +(2|2]|C
1[2[5[M[M 8108 410 0olvV
S|C|IR|A|P|E|D & C|[LIA|M|P|E|D]|?
P|IR|E|S|S S| T|A|[R|T




« Varmista, ettd putki ja yhde on asennettu oikein ja aloita hitsaus

painamalla START-n&ppaintéd, tai lukemalla viivakoodin toisen kerran.

» Hitsauksen aikana, naytélla lukee:

*  Monet viivakoodilaput nayttéavat 24 numeroa viivakoodiraitojen
alapuolella. Kirjoita ndma numerot kayttdmalla nuolindppaimia. Kun
kaikki numerot on syotetty, paina OK-painiketta.

+  Naytolla lukee:

WIE|L]|D NIU[M[B|E|R 21315

WIE|L]|D T|I[MJE]|: 8/0|S

E[L|IA|P|S|E|D]: 212|S8S
410 01|V 5 114 ]A

» Hitsaukseen kulunut aika nékyy naytélla alkaen nollasta jatkuen
asetettuun hitsaus aikaan

» Hitsausjannite ja virta naytetaan, jotta hitsaaja voi varmistaa
hitsauksen menevéan oikein.

*  Kun hitsaus on valmis, naytéla lukee:

F S|A[D|D|LJE t+]2|2]|C

2|5 MM 8/0([S 4|0 .[0]V

S|C|R|A|PJE|D & CILIA|M|P|E|D|?
P/ RIE[S|S S|IT|IA|R|T

C|OJOfL|I|N|G T{I|M|E]| : 0|4 /|:]15]|1
D|I|S|C|O|NINJE|C|T LIE|JA|D T|]0
ClO|IM(P|LIE|TI|E WIE|LID 21315

*  Kun ja&hdytysaika nakyy ruudulla hitsi on valmis ja laitteen voi
irroittaa.
« Irrota johto ja laite palautuu takaisin "Connect fitting"-tilaan.

NUMEROSYOTTO

« Jos viivakoodin kyna ei toimi tai viivakoodi tarrassa on vahingoittunut,
viivakoodin numerot voidaan sy6ttdd manuaalisesti. "Read Code"
naytéssa, paina ylés —nuolipainiketta.

+  Naytolla lukee:

FIU[S|I|O|N D(I[G|[I|T]|S

« Varmista, ettd putki ja yhde on asennettu oikein ja aloita hitsaus
painamalla START-n&ppainta.

MANUAALINEN SYOTTO

» Jos viivakoodikyna ei toimi tai viivakoodi tarrassa on vahingoittunut ja
numeroista ei saa selvad, aika ja jannite voidaan sy6ttaa késin. "Read
Code" naytdssa paina alanuolindppéinta. Naytolla lukee:

A[NJUJA|L WIE|L|D|[I[N]|G
T(I[M|E]: I (PR I S
V|IO|L|T]|S 319 .15 \

\ < | > 0| K

* Aseta hitsausaika ja paina OK-painiketta.

» Hitsausjannite voidaan nyt sy6ttaa, oletusasetus on 39,5 volttia.

« S&aada yloés ja alas osoittavilla nuolilla oikea jannite ja hyvéksy OK-
painikkeella.

Naytolla lukee:

A|[N|UJA|L WIE|L|D|[I[N]|G +[2|0]|C
8|/0(S 319 .|5]|V
S|C|R|A|P|E|D & CI[LIA|[M|P|E|D]|[?
PIRIE[S|S S|T|A|R|T




Varmista, etté putki ja yhde on valmisteltu oikein ja aloita hitsaus painamalla
START-painiketta.

ATS 250 EXTRA HITSAUS

Hitsausmoodit:
Viivakoodi. kylla
Manuaali: kylla
Tiedonkeruu: kylla

C{O[N[NJE|C]|T FIIL|]T|T|[I|N]|G
S|T[O|P]|: DIA[T|A|L|]O]|G IIN|F|O
0K M|E|N]JU
S|U|P|P|L]Y 240V 5/0|H|Z

* Yhdista hitsauskaapeli yhteeseen ja nayttdlla lukee:

FIU|S|IT|O|N B|A|R C|[O|D]|E
R|IE|A[D C|O|DJ|E
A N/ U MIB E|R|S YV I M{A[NJIUJAL VI |T

Lue viivakoodi yhteesta. Jos koodi on luettu oikein, ndytt66n tulee viesti
sanomalla "Read OK". Seuraavaksi, yhteen vastus mitataan ja tarkistetaan
viivakoodin tiedot. Jos ne vastaavat toisiaan, viesti "Fitting Resistance Verified
OK" nédkyy ruudulla. TAma varmistaa, etta yhde ja viivakoodi vastaavat
toisiaan. Naytolla lukee:

G| F S|A[D|D|L]|E +(2|2]|C
112|5[M[M 8/0|S 410 0|V
S|C|R[A|[P|E|D & C|{LIA(M/|P|E|D]|?
P R|E|S|S S| T|A[R|T

Varmista, etté putki ja yhde on valmisteltu oikein ja aloita hitsaus painamalla
START-n&ppaintd, tai lukemalla viivakoodi toisen kerran.

Hitsauksen aikana, naytolla lukee:

WIE|L|D NIUM|B|E|R 2135

WIE|L|D TI{I[M|E]|: 8/0|S

E|LIA|P|[S|E|D 2|28
410 01|V 5 14| A

Hitsaukseen kulunut aika nakyy naytélla alkaen nollasta jatkuen asetettuun
hitsaus aikaan

» Hitsausjannite ja virta nakyvat naytélla, josta hitsauksen edistymista
voi seurata. Kun hitsaus on valmis, naytélla lukee:

C|O|OJL|JI|N|G T|{I|M|JE]|: 0|4 :]5]1
D|I|S|C|[O|NINJE|C]|T LIEJA|D T[O
C|O/M|P|L|E|T]E W|E|L|D 2 3|5

» Jadhdytysaika alkaa laskea ruudulla kun hitsaus on paattynyt ja
hitsauskoneen voi kytkea irti. Irroita johto ja laite palautuu takaisin
"Connect Fitting"-tilaan.

HITSAUS HISTORIA

« Jos tarvitaan hitsaus historia , paina STOP-painiketta "Connect Fitting
Screen" naytossa. Naytolla lukee:

C/H|A|N|G|E O|P|E|R|A|T|O|R N|{A|M|E

A|Y < | > 0| K




« Anna kayttdjan nimi ja paina OK-painiketta. Nayt6lla lukee:

C|H|A|N|G|E LIOJC|A|[T|[I|O|N

A |V < | > 0| K

* Anna paikka ja paina OK-painiketta. Nayt6ll& lukee:

CIH|A[N[G]|E J|O|B RIE|F|E|R|E|N|CI|E

A|Y < | > 0| K

* Annatydn viite ja paina OK-painiketta. Nayttd nayttaa:

CI|O[N|NJE|C|T FIIT|T|[T[I|[N]G
S|T|O|P]: D/A|T|A|L|O|G I|{N|F|O
0K M|IE|N|U
S|U(P[PIL]Y 214/0]V 5|10/ H|Z

» Jatka hitsausta liittamalla hitsauskaapeli yhteeseen.

VALIKOT

Kun naytdssa lukee "Connect Fitting"-viesti, painamalla OK-painiketta avautuu
asetusvalikko.

C|O|N|NJE|C|T FII|T|[T|I|N|G
S|T{[O[|P]|: DIA|T|A|L[O]|G I|{N|F|O
0K MIE|N|U

S|U[P|[P|L]Y 240V 5|0 |H|[Z

Paina OK ja naytt6on ilmestyy:

A

L IVSAALS
o=
m
|
o
=
@

v

Y16s ja alas nuollilla voit selata vaihtoehtoja. Kun haluttu toiminto nakyy, tee
valinta painamalla vasenta tai oikeaa nuolta.

Turvallisuus syisté joihinkin valintoihin tarvitaan salasana. Tama estag
kayttdjad muuttamasta asetuksia ilman lupaa. Kun tarvitaan salasanaa,
seuraava nayttd tulee esille:

S|Y|[S|T|E|M O|P|T|I|O|N|S

S|{U|P|E|R|V]|I|S|O]|R PIA|S|S|W|O|R|D

I I I O[K[=|[C[O[N|[TJ|I|[NJUJE
S| T|]O|P|=]C|J]A|N|JCJE]L

Kirjoita salasana. Kayta yl6s ja alas nuolia valitaksesi kirjain A-Z vasenta ja
oikeaa nuolta painamalla voit liikua naytélla. Kun oikea salasana on syétetty
paina OK-painiketta. Salasanat ovat saatavilla pyynndsta.

Huomaa! Kaikki valinnat eivat ole kaytettavissa kaikissa ATS250 malleissa.




Welding. Operator
Clo[N[NTETCTT FII[T]T[I[N]G
s[Tlo[P]|: DIA[T[A[L[O]G I [N[F|oO
oK M|IE[NU
S{U[P[P[L]|Y 240V 5[ 0[H|Z
o Taltd naytélta paaset hitsausvalikoihin
Data Download. Operator
D[A[T[A D[OJW[N[L[OJAJD
A= VII[E[W LIA[S][T W[E|L|D
0| K|[= CIO[N[T|I[NJUJE
S[T[O[P[= CIA[N[CIE[L

*  Lokimuistiin tallennetut tiedot voidaan tallentaa USB-muistitikulle. Voit
tarkastella viimeisen hitsauksen tietoja ruudulla painamalla ylés-
nuolta. Kaikki tallennetut tiedot naytetaan.

» Ladataksesi tallennettuja tietoja, irrota viivakoodikynd USB-liitdnnasta
ja kytke USB-muistitikku. Noudata nayt6ssa nakyvia ohjeita.

Set Time. Operator
Cl[L[O0[C[K 2[4 |H[R 1[5 1[0
AV <> 0K

¢ Kellon astetus

Set Date. Supervisor
D|A[TI|E DID(M[M|Y][Y 1o/ [1][o]/[0]>9
A|Y < | > 0| K

¢« Paivamaaran asetus

Change Language. Supervisor

A

L IVSAALZ

+ Kielen valinta. K&yta yl6s ja alas nuolindppaimilla selataksesi eri kielia.
Kun haluttu kieli ndkyy, paina vasenta tai oikeaa nuolindppéinta ja
valitse se.

UK Date & Celsius. Operator

UK DATE & Celsius Tama muuttaa paivamaaran muodon ja lampétilan
UK Metric muotoon. Péivamaara asetetaan pp / kk / vv ja [ampétila
Celsius.

US Date & Fahrenheit. Operator

* US DATE & Farenheit Tama muuttaa paivdmaaran muodon ja
lampétilan USA Imperial muotoon. Paivamaara asetetaan kk /pp /vv ja
lampétila Fahrenheit

Software Update. Operator
PIRIE[P]AJR[I[N]G FIO[R U[P[DJA[T]E
PIL|E|[A[S]|E W[A[T|T i




«  Ohjelmistonpaivitys, kun ohjelmisto on paivitys valmiudessa naytélla

nakyy:
CI|O|N|[NJE|C|T M|{E|M|O|R]|Y S|T|I|C|K
W{I|T]|H S|O|F|T|W|JA[R|E U|PIDJA|T|E
T|O U|S|B PI|O|R]|T
> = C/|O|N|T|I|[NJUJE

*  Kopioi paivitys USB-muistiin, ja liita se laitteen USB-liitantdan. Paina
nuoli oikealle-painiketta ja seuraa ohjeita paivittdaksesi ohjelmiston.
Kun paivitys on valmis, nayt6lla lukee "Success!". Katkaise virta ja
kaynnista hitsausyksikkd uudelleen, jolloin yksikkd kaynnistyy

paivitettyna.
Warranty Information. Operator
PI[U[RJC[H[A[S]E I [N[F]O[R[M[A[T[IJO]N
S[o[L[D O[N|[: 21|/ [0|9 /|09
W[E|L|D CloJU[N[T][: 0o[ofofo0]o0
OlK|[=|C|IO[N|[T|I|[N|UJE

» Téassé nakyy takuutietoja kuten myyntipdivamaara ja laskuri.

First Use Date. Operator

E|C|U
21117110

@oMm
-~

*  Ensimmaéinen kayttdpaivamaara

Display Basic Calibration Information. Operator
AW PIA[R]T AJW[1][1 2[3[1]0
SIE[R[IT|A]L A[T[S|2[5]0]-]0]0]0]1
ClAlL DIA[TI|E 09|/ [1]o0[/[2][0]0]9
P E[R|[I|O]|D TERE M{O|N|T|H[S

« Perustietoja viimeisimmasta kalibroinnista, hitsauslaskurit nayttavéat:

WIE[L[D CI[OJU[N]TJE[R
CIU[R[R[E[N]T CI[OJU[N]T 0[o0jo[2[7]8
LIA[S]|T ClA[L 0[0[0[2][0]5
S[T[N[CJE ClAlL 0[o0jo[0[7[3

Display Full Calibration Information. Operator
CIAJL[I[BJRJAJT[IJO][N DIA[TI[A].[.].]»
@[ 16 :]0]3 19|/ [1[0]/[0]9
W[E[L[D CIlOJU[N][T][: 0[o0fo[2[7]8
W[E[L|[D[S @ ClA[L 0[0[0[2][0[5

» Tassé nakyy kalibroinnin tiedot. Kéyta oikeaa nuolipainiketta
selataksesi kalibrointitietoja. Valikosta 16ytyvat kaikki viimeisen
kalibronnin yhteydessa syétetyt arvot.

Display Ohm Meter. Operator
FIIJT[T]I[N]G RIE[S[I[S|[T[A[NJCJE
0[o0[8] .0 44 O[H|[M[S
PIR|E[S]S S[T|O[P T|0 E[X[ T[T

» Tama nayttda kaapeliin litetyn yhteen vastuksen. Taté nayttda
voidaan kayttda vianetsintdan, talla voidaan varmistua , ettd
hitsausyksikkd mittaa yhteen vastuksen oikein.

Erase Data Log. Supervisor
EIR[AJS]E LIO[G]?
» = N|O
< = Y[E[S

*  Kun lokitiedot on ladattu USB-muistiin , voidaan lokitiedot poistaa
hitsausyksikdsta. Paina vasenta nuolindppéinta poistaaksesi lokin tai
oikeaa nuolta peruuttaaksesi.




Encrypted Data Download. Supervisor Full Calibration. Workshop

CTATLTI[BIRTATT[ITO[NT?
E[N[C[R[Y[P|[T|E]|D
> = Y[E[S
< = N|oO

» Tama salaa ladattavan datan suojattuun muotoon, jota ei voi muuttaa. »  Valtuutettu huoltoliike voi kalibroida laiteen talla vaihtoehdolla.
Téallad saadaan lisdsuojaa ladattaville tiedoille. Salaus voidaan purkaa
"Download Manager” ohjelmalla. .

» Tama kasittelee ladattua tietoa pelkkana tekstina. Ladattu tiedosto on Change Owner Information. Workshop
muotoa "XLS", jolloin Microsoft Excel voi avata tiedot CIUISITIOIMIEIR DIEITIAITIILIS
laskentataulukkoon. <«[=[A[D|[V|[A[N][C][E WIE[L|[DJ[I[N]G]_

A|=|[T[E[L 0[8[7]0 6093|257 _[_
» [=[F[A[X 0870 75261 [3[9]_
Barcode Ohms Required. Supervisor
» Tama vaihtoehto mahdollistaa valtuutetun huoltoliikkeen vaihtaa
B/A/IRICIOIDIE O|lH|M|S CIHIEJCIK laitteen omistajan tietoja.
O[V[E[R R|I|[D|E DI |S|A[B|L[E|D
Change Unit Information. Workshop

« Viivakoodi hitsauksessa, yhteen todellinen vastus verrataan EINTTIEIR PITRIOIDIUICIT ClolD E
viivakoodin antamaan arvoon. Alwl1[1[-T2]3[1]0] T_

» Talld valinnalla yksikko tarkistaa yhteen vastuksen ja estaa hitsauksen, v TS ok

mikali viivakoodin antamassa vastusarvossa ja todellisessa yhteesté

mitatussa vastusarvossa on poikkeama.

» Tama vaihtoehto mahdollistaa valtuutetun huoltoliikkeen vaihtaa
osanumeroita ja laitteen sarjanumeron.

Barcode Ohms Warn. Supervisor
AFICAEAIE AN Sl e AR Change Unit Information. Workshop
OIVIEIR R111DLE EINIAIBILIEID EIN[T[E[R PIR[O[D[U[CIT Clo[D[E
AWl 1 -[2[3[1][0] [_
. . . . . A|Y < | > 0| K
» Viivakoodihitsauksessa, yhteen todellinen vastus verrataan viivakoodin
antamaan arvoon.
. Talla valinnalla yks|kko tarkistaa yhteen vastuksen ja antaa . Tama vaihtoehto sallii valtuutetun huoltoliikeen asettaa
varoitusviestin, mikéli vivakoodin antamassa vastusarvossa ja kalibrointijakson. . _ o
todellisessa yhteestd mitatussa vastusarvossa on poikkeama. Kayttaja * Yksikon kalibrointiaika voi olla 1 kuukausi - 99 kuukautta. 30 paivaa

voi kuitenkin hyvaksya varoituksen ja jatkaa hitsausta. ennen tarvittavaa kalibrointia laite muistuttaa kayttgjaa. Kun kalibrointi




vanhenee voidaan laite joko pakottaa toimimattomaksi tai valinnaisesti
antaa jatkaa toiminnassa. Tdma ominaisuus voidaan kytkea pois,
jolloin laite ei varoita tai tule toimimattomaksi kalbrointi ajan ylityessa.

Set Warranty Information. Workshop
PIU[R|CIH[A[SI[E I [NJ[FIO[R[M[A[TIIJO[N
> | = s[o[L[D O[N] 2[0[/[1]o[/]0]>9
W[E|L|D Cl[OJU[N]T 0[ojo[2][7]8
O|K|=|Y|E[S S[T|{O[P[=|C|A[N[CIE[L

» Tama vaihtoehto mahdollistaa valtuutetun huoltoliikkeen vahvistaa
takuutiedot yksikkéon. Yksikdn myyntipaivdmaara voidaan syoéttaa
laitteeseen. Tdéma mahdollistaa jalleenmyyjan tarkistaa laitteen
takuuajat.

KUNNOSSAPITO JA HUOLTO

« Tarkista sdanndllisesti iimeisia vikoja, kuten 16ysalla olevia tai
vaurioituneita kaapeleita ja liittimid. Tarkista etteivat komponentit tai
suojalevyt tai kotelot ole vaarallisia, kuluneita tai viottuneita.
Kalibroinnin ja osat laitteen sisélld saa huoltaa/korjata vain valtuutettu
huoltoliike.

* On suositeltavaa, ettéa laite kalibroidaan ja sen sahkéturvallisuus on
tarkastetaan kahdentoista kuukauden vélein. Kayton jalkeen puhdista
ulkopinnat pehmealla harjalla tai liinalla. Késittele kaapeleita aina
varovasti ja sailyta niita yksikdn kaapeli pidikkeessa.

VIAN ETSINTA

Kéaytoén aikana hitsauslaite tarkkailee hitsaus-toimintoja ja parametreja.
Vian ilmetessé vikailmoitus ilmestyy naytélle.

0: "Weld OK”/ Hitsaus onnistunut

Ei hairi6ita, hitsaus valmis

1: ”Stuck button on start up” /Painike juuttunut kaynnistyksessa.
Tama vika ilmenee, kun virta on ensin kytketty paalle. Joko Stop, Start,
tai ndppaimistdn painike juuttunut. Vapauta nappain vian
kuittaamiseksi

2: ”Output fault before weld start”/Ulostulon vika ennen
hitsauksen kadynnistamista.

Tama vika ilmenee, kun virta on kytketty paalle. Yksikké tarkistaa
ulostuloliittimet ettei niissé ole jannitettd heti laitteen kdynnistyksen
jalkeen. Syyna vikaan ovat juuttuneet virtareleet. Vikaa ei voi korjata
itse vaan laite on toimitettava huoltoon. n.

3:”Toroid thermal swich tripped”/Muuntajan lampékytkin lauennut
Tama vika tapahtuu, kun muuntaja kuumenee liikkaa. N&in tapahtuu, jos
laitetta on kaytetty pitkdén suurilla liitoksilla. Anna laitteen jaahtya ja
vika kuittaantuu. Jos vika ilmenee laitteen ollessa kylma , niin syyna
voi olla laitteen sisdiset kytkennat. Téssa tapauksessa laite on
toimitettava huoltoon.

4: ”’No Calilbration”/ Kalibrointi virhe

Tama vika ilmenee, kun laitteessa ei ole kalibrointia. Mikali kalibrointi
virhe tapahtuu, vaikka laite on kalibroitu, vika on oletettavasti
sisdisessd muistissa. Toimita laite huoltoon.

5: ”Case temperature sensor fault”/ Lampétila-anturi vika (jos
asennettu)

Osassa laitteista on [ampétila-anturi, joka kytkee laitteen pois paalta,
mikali elektroniikka kuumenee liilkaa. Tama vika nakyy, jos anturi on
viallinen. Toimita laite huoltoon.

6: "Case temperature out of limits”/ Lampétila raja-arvojen
ulkopuolella (jos asennettu)

Osassa laitteista on lampétila-anturi, joka kytkee laitteen pois paalta,
mikali elektroniikka kuumenee liikaa. Tdma vika nakyy, jos lampétila
on liilan kuuma. Anna laitteen jaahtya.




7: ”Ambient temperature less than -400C”/ Ympériston lampétila
on alle-400C.

Laite on havainnut, ettd ympariston I&mpdtila on liian kylma tai anturi
on rikki. Jos l[Ampétila ei ole alle -40C, laite on toimitettava
huoltoliikkeeseen korjattavaksi.

8:” Ambient temperature more than +600 oC”/ Ymparistén
lampétila yli +600 oC.

Laitteen ymparistdn l&mpdtila-anturi on rikki , johto on katkennut tai
vaurioitunut. Laite on toimitettava huoltoliikkeeseen korjattavaksi.

10: "Low supply frequency <40Hz”/ Liian alhainen syéttétaajuus
<40 Hz

Laite on havainnut, etta syéttdtaajuus on alle 40 Hz. TAman yleensa
aiheuttaa huono generaattori. Jos vika ilmenee, tarkista syéttétaajuus
ja vaihda tarvittaessa generaattori.

11: ”High supply frequency >70hZ”/ Suuri syéttétaajuus >70Hz
Laite on havainnut, etta syottétaajuus on yli 70 Hz. Taman yleensa
aiheuttaa huono generaattori. Jos vika ilmenee, tarkista syéttétaajuus
ja vaihda tarvittaessa generaattori.

12: ”High supply voltage >140V (or 280V with a 220V supply)”/
Ylijannite sy6t6ss&>280V (tai >140V jos verkon nimellinen 110V)
Laite on havainnut, ett jannite on enemmé&n kuin 280 . Tarkista
sy6ttdjannite ja tarvittaessa kayté eri generaattoria.

13: ”Low supply voltage <95V (or <190V with a 220V supply)”/
Alijannite sy6t6sséd<190V (tai <95V jos verkon niemellinen 110V)
Tama vika voi johtua useasta eri tekijasta. Generaattori kay hitaasti,
jolloin syntyy alijannite. Kokeile kiindyttada generaattoria tai kayta eri
generaattoria. Myds liian pieni generaattori voi aiheuttaa ongelman.
Hitsatessa suurta yhdettd, tarvitaan paljon virtaa generaattorilta. Jos
generaattori on lilan pieni syntyy alijannite. Tarkista, ettd generaattori
on oikean kokoinen, tarvittaessa kayta eri generaattoria. Alijannite voi
aiheutua liian pitkasté jatkojohdosta. Yrita valtaa jatkojohtojen kayttéa
laitteen kanssa. Jos on valttAmatonta kayttaa jatkojohtoja, suositus on
kayttdd enintdén 10 metrin ja vahintdan 4.0mm2 jatkokaapelia.

14: ”Relay failed latch on weld start”/ Rele ei kytkeydy hitsauksen
alkaessa.

Vika ilimenee kaynnistyspainiketta painettaessa. Jos p&avirtakytkimen
releet eivat toimi oikein, tAma vika ilmenee. Laite on toimitettava
huoltoon.

20: "Low output volts (-1,25%)”/ Alijannite ulostulossa (-1,25%)

Alijannite ulostulossa ilmenee, jos jannite on 1,25% alempi ulostulossa
kuin laitteen asetusarvo yli 3 sekunnin ajan. Tama voi johtua
generaattorista, joka ei ole tarpeeksi suuri sy6ttdmaan hitsattavan
yhteen vaatimaa virtaa. Tarkista generaattorin koko ja tarvittaessa
kokeile toista generaattoria. Alijannite voi aiheutua liian pitkasta
jatkojohdosta. Jos on valttamatdnté kayttaa jatkojohtoja, suositus on
kayttdd enintdédn 10 metrin ja vahintddn 4.0mma2 jatkokaapelia.

21: "High output volts (+1,25%)”/ Ylijannite ulostulossa (+1.25%)
Ylijannite ulostulossa ilmaantuu, jos jannite on 1,25% korkeampi kuin
asetusarvo yli 3 sekuntia. Yleens& tdman aiheuttaa huonon
generaattorin aiheuttama janniteen huojunta. Kokeile eri generaattoria.
22: "Excess output volts (+6,25%)”/ Liian suuri ulostulo jannite
(+6.25%)

Liian suuri ulostulo jannite ilmenee, jos hitsausjannite on yli 6,25%
enemman kuin laitteenasetusarvo yli 2 sekuntia. Yleensa vika johtuu
oikosulusta triakissa. Laite on toimitettava huoltoon.

23: "Low output current (<2,5A)”/Alivirta ulostulossa (<2.5A)
Alivirta ilmenee, jos hitsausvirta on alle 2,5 ampeeria yli 3 sekuntia. Se
voi johtua viallisesta yhteestd. Kokeile toista yhdettd. Jos yhteessa ei
ole vikaa, ongelma on laitteessa, ja se on toimitettava huoltoon.

24: ”Shorted turn detected in fitting”’/Oikosulku yhteessa
Hitsauksen aikana, laite on havainnut virtapiikin hitsaus virrassa.
(Virran kasvu > 10%). Yleensa syyna on viallinen yhde. Yhde on
vaihdettava. Jos vika ei korjaannu niin syy voi olla laitteessa ja se on
toimitettava huoltoon.

25: "User stop button pressed”/ Stop-painiketta painettu

Kéayttaja on painanut stop-painiketta

26: "Relay unlatched”/Rele lauennut

Hitsauksen aikana, jos paavirran rele laukeaa, tama vika nakyy
naytolla. Se voi johtua myds tilapaisesta virran havidmisesté. Jos vika
ei korjaannu, niin laite pitda toimittaa huoltoon.

27: "Fitting open circuit”/Yhde irronnut johtimesta

Tama vika ilmenee, mikali virran tulo yhteelle katkeaa hitsauksen
aikana. Seuraa yhteen valmistajan ohjeita manuaalista ja yhdista
hitsauspéat ja aloita hitsaus uudelleen.

30: ”Bar code mode: No fitting connected”/Viivakoodi luku:
Yhdetté ei ole kytketty

Tama vika nékyy, jos johtoa ei ole yhdistetty yhteeseen, kun
viivakoodi on luettu. Kytke yhde.




31: ”Bar code mode: Ohms error:”/ Viivakoodi luku: Ohmi virhe
Tama virhe ilmaantuu, jos kytkettyn yhteen vastus eroaa yhteen
viivakoodiin koodatusta arvosta. Kokeile toista yhdetta.

40: "Bar code invalid: LAmpdtila kompensaatio”/Viivakoodi ei kelpaa:
lampétilakompensointi.

Numerot 22 ja 23 viivakoodissa ovat kirjautuneet vaérin.

41: ’Bar code invalid: Resistance coefficient”/Viivakoodi ei
kelpaa: Vastus kerroin.

Numero 18 viivakoodissa on kirjautunut vaarin.

42: ’Bar code invalid: Welding voltage”/Viivakoodi ei kelpaa:
Hitsausjannite

Numerot 13 ja 14 viivakoodissa ovat kirjautuneet vaérin.

43: ”Bar code invalid: Regulatioin mode”/Viivakoodi ei kelpaa:
asetus.

Numero 12 viivakoodissa on kirjautunut vaarin.

44: “Bar code invalid: Fitting size”/ Viivakoodi ei kelpaa: Yhteen
koko.

Numerot 9, 10 ja 11 viivakoodissa ovat kirjautuneet vaarin.

45: ”’Bar code invalid: Cooling time”/ Viivakoodi ei kelpaa:
Jaahdytysaika.

Numero 7 viivakoodissa on koodattu vaarin.

46: ”Bar code invalid: Fusion cycle type”/Viivakoodi ei kelpaa:
Vastuslanka tyyppi

Numero 5 viivakoodissa on kirjautunut vaarin.

47: ”Bar code invalid: Energy correction”/ Viivakoodi ei kelpaa:
Energia korjaus

Numero 3 viivakoodissa on kirajautunut vaarin.

48: ”’Bar code invalid : Component type”/Viivakoodi ei kelpaa:
Komponentti tyyppi

Numerot 1 ja 2 viivakoodissa ovat kirjautuneet vaarin.

49 : ’Bar code invalid:Check digit: Viivakoodi ei kelpaa: Tarkista
numero

Numero 24 viivakoodissa on kirjautunut vaarin.

51: "USB memory: Disc full”’/ USB-muisti: Tiedostonmuisti
taynna.

Nain tapahtuu, jos USB-flash-muistin tikun tiedostot ovat
vahingoittuneet. Seuraa Windowsin ohjeita eheyttddksesi muistitikun.
52: "USB-memotry: File not found” USB-muisti: Tiedostoa ei
16ydy.

« Ohjelmistopaivityksen aikana vaadittua tiedostoa ei 16ydy USB
muistitikulta. Lataa paivitykset uudestaan muistitikulle.

* 127: ”Power off failure”/Virran katkaisu virhe.

» Virta katkennut hitsauksen aikana.

KIERRATYS

Hitsaus kone ja pakkausjatteet tulee lajitella ympéaristdystavallisesti
kierrattden

TUOTETTA EI SAA HAVITTAA KOTITALOUS
JATTEEN MUKANA !

Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin
2002/96/EY mukaan, kun laite ei ole enaa
kayttékelpoinen,

se tulee viedad erillisien SER (SER sahké- ja
elektroniikka romu) kerayspisteeseen ja l1dhettda
kierratettavaksi.

Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin
2002/95/EY, Haitallisten aineiden rajoittaminen

sahkoisissa laitteissa (RoHS)

Tama laite ei sisélla sovittuja arvoja suurempia
maaria direktiivissa mainittuja haitallisia aineta
joita ovat:

Lyijy, elohopea, kadmium, kuudenarvoinen kromi
ja kahta bromattua palonestoainetta (PBDE ja
PBB)




KALIBROINTI JA TAKUU

Tama hitsauslaite on valmistettu, tarkastettu ja testattu
laatujarjestelmé@n mukaisesti Advance Weldingilla. T&ma hitsauslaite
on kalibroitu kayttaen laitteistoa, joka on jaljitettavissa kansallisiin ja
kansainvalisiin standardeihin (NAMAS akkreditoitu laboratorio).
NAMAS (National Accreditation of Measurement and Sampling) on
UKASIN (Iso-Britannia Accreditation Service) palvelu.

Talla hitsauslaitteella on kahdentoista kuukauden kalibrointi -ja
takuuaika, alkaen ensimmaisesta kaytésta

Takuuehdot:

Tama takuu kattaa vain viat, jotka syntyvat tuotteen normaalissa
kaytdssa ja mitatdityy, jos jokin seuraavista ehdoista tayttyy:

« Kayttdohjeita ei ole noudatettu.

+ Vaara tai puutteellinen huolto.

* Luvaton laitteen modifiointi.

» Vaarinkaytto tai kayttdé ei vastaa kayttdohjeita tai hyvia alan
kaytantoja.

* Tuotteen fyysinen rikkominen.

* Tuotteen kayttd laitteen spesifikaatioden vastaisesti.

« Virheellinen tydn valmistelu tai puutteellinen huolto kayttokohteessa.

« Viallinen putki tai yhde.

Takuun laajuus:

Ehtojen ja takuun rajoitukset; Advance Welding takaa, ettd sen
séhkoiset tuotteet ovat virheettémiéd materiaalin ja tydn osalta
kahdentoista kuukauden ajan, ja mekaaniset tuotteet kuuden
kuukauden ajan, alkaen ostopaivasta loppukayttajalle.

Jos takuuajan kuluessa havaitaan virhe, joka kuuluu tdméan takuun
piiriin, niin Advance Welding joko korjaa tai vaihtaa tuotteen uuteen
harkintansa mukaan. Korvaavilla tuotteilla on vahintddn sama
toiminnallisuus, kaytt6ika ja -aika kuin korvattavalla tuotteella.

Ellei toisin sovita, kaikki takuutydt suorittaa Advance Welding tai
valtuutettu ja hyvaksytty huoltoliike.

Takuu ei kata rahti tai muita valillisia kuluja

Takuu kattaa materiaali- ja valmistusviat

Takuun rajoitukset:

Advance Welding ei takaa tuotteen keskeytymatdnta tai virheeténta
toimintaa.

Advance Welding nimenomaisesti kiistda kaikki oletetut takuut
tyydyttavasta laadusta tai sopivuudesta tiettyyn tarkoitukseen.
Advance Welding ei anna mitddn muuta takuuta mink&éanlaista
nimenomaista tai epasuoraa suhteessa sen muihin tuotteisiin..
Advance Welding ei ota vastuuta laitteen ké@ytdsté uusien tai erilaisten
litosten tai putkien kanssa, jotka tulevat markkinoille mydhemmin.
Tama laite ei ole luontaisesti turvallinen eika sité saa kayttda kaasu- tai
rajahtavassa ymparistossa.

Advance Welding ei ota vastuuta, jos laitetta kaytetdan naissa
olosuhteissa.




VASTAAVUUSTODISTUS

Tama hitsauslaite on suunniteltu tayttamaan yhdenmukaistettujen
standardien mukaisesti "uuden l1&hestymistavan" direktiivit, ja on CE-
merkitty.

Sovellettavat normit ovat:

2004/108/EU Sahkémagneettinen yhteensopivuus

2006/95/EU Pienjannitelaitteet

98/37/EY Koneturvallisuus

94/62/EY pakkauksista ja pakkausjatteista

2002/96/EY s&hko-ja elektroniikkaromu (SER)

2002 / 95/EC Vaaralliset aineet (RoHS)

2006/66/EU akut ja akut

Yksityiskohtaisempia tietoja on saatavilla verkkosivuillamme
osoitteessa www.ElectrofusionWelding.com

q

On behalf of

Advance Welding:
ADVANCE WELDING

Unit B Orchard Works
Spen Vale Street
Heckmondwike

West Yorkshire

WF16 ONQ

United Kingdom

Tel: 0870 609 3257
Fax: 0870 752 6139
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Weldng

Email: sales@advancewelding.co.uk
Web:  www.ElectrofusionWelding.com

K M. Willeinson

Tayttakaa alla olevat tiedot ja pitdkaa ne yhdessa laiteeen
ostokuitin kanssa. Tietoja tarvitaan takuun sailyttamiseksi.

Jalleenmyyija

Ostopéiva

Ostajan nimi
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