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Viktig information

Las igenom hela denna manual och forsékra er omi hé#tr forstatt instruktionerna innan ni
startar maskinen.

Det finns klamrisk vid mandvrering av denna maskar, darfor uppmarksam nér du kor
maskinen och hall undan fingrar och hander frgogdimen. Direkt nar manoverbygeln
trycks ned barjar klipparmen rora pa sig darfodéir forbjudet att sta med en fot pa mano-
verbygeln nar inmatning eller utmatning av matepigar.

Behall den har manualen for framtida bruk.

oBS!!

Maskinen ar utrustad med ett sdkerhetsrela som opaitéren ska
resetta innan det gar att starta maskinen. Genom atrycka pa
resettknappen (2) bekréaftar operatdren att maskines arbetsom-
rade ar sakrat.
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Maskinens delar

Resetknapp (2)

Handspak (7)

A=

3-fas intag
Splitterskydd

\Materialrulle

Oljesticka (1

Tryckmatuttag Trampa (6)

Materialmothall (3) Smdrjnipplar

Instélining av klippéppning (5)

Nedre fijaderfaste

Maskinskyltar

Smorjnippel

Smornipplar

Returfjadrar
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Beskrivning av maskinen.

Bendof C32-2 ar avsedd for klippning av armeringsjipp till diameter 32mm. Vekare ar-
meringsjarn kan klippas i antal enligt tabell i mtstekniska data.

Saxen ar hydraulisk och drivs av en elmotor. Klygften ar ca 60 ton. Havarmen ar lagrad i
en tvargaende axel genom stativet. P& varderasida@varmen finns stéllbara mothall
monterade for att fanga upp sidokrafterna som @ppsd klippmomentet. Vid leverans ar
de stéllbara mothallen justerade for basta mokigmresultat. Rekommenderat spel mellan
klippstalen &r 0,1mm.

Hydraulcylindern som utvecklar klippkraften ar iéasp mellan stativet och havarmen med
tva returfjadrar. Hydraulcylindern har smérjbarfastningar.

Klippstalen (av hardat specialstal) i stativ oclidrén ar vardera fixerade i sina saten med
skruvar. Klippstalen ar kvadratiska och vandbara.

Manoverventilen ar placerad pa stativet strax ovaaljetanken.

Elmotor och hydraulpumpen ar monterade pa en geamensontageflans.

Saxen skyddas mot dverbelastning av en hydrawiskstromningsventil samt ett termiskt
motorskydd.

Ett steglost installnings— och vridbart mothall €@t oklippta materialet finns vid material-
intaget. Mothallet ska justeras for att minimeralspmellan klippstal och materialmothallet.

Maskinen ska pallas upp sa att det finns utrymme fidmindre avklipp att falla ned un-
der havarmen. | annat fall kommer havarmens rorelseatt hindras och/eller kan defor-
mationer uppsta pa havarm/tryckplatta.

For att fa ett fullgott klippresultat ska klippstélvandas eller bytas da dessa inte ar vassa
och materialmothallet ska justeras for ett mininsak|.
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Driftsinstruktion

Kontrollera att elmotorn ar kopplad for arbetspats natspanning.

Kontrollera oljenivan i hydrauloljetanken med hjalp nivastickan pa pafyliningsproppen
(1). Anvand bara hydraulolja av kvalitet Texaco ky82 eller motsvarande om pafyllning
behovs.

Kontrollera att skarstalen ar vassa, och att deistem fast. Fast, vand eller byt skarstal vid
behov (se avsnittet om underhall).

Starta maskinen.

Kontrollera sa att nodstoppsknappen (4) inte &tryckt lage. Om sa ar fallet vrid knappen i
pilarnas riktning for att frigdra nddstoppet (4)ydk in reset (2) for att nollstalla nédstopps-
kretsen. Tryck darefter pa den grona startknagpen

Kontrollera att elmotorn roterar at ratt hall.

Efter inkoppling pa ny plats maste kontroll av pumg rotationsriktning utforas.

Tryck ned fotpedalen direkt efter start av elmokdipper inte saxen maste faserna kastas
om.

Kontrollera spelet mellan klippstalen, detta skgdi mellan 0,1mm till 0,3mm. Justera spe-
let vid behov (se avsnittet om underhall).

Gor ett provklipp.

FOr in ett armeringsjarn i maskinen. Trampa nebyigeln eller dra i handspaken, nér jarnet
ar avklippt flyttas foten bort fran bygeln / slapandspaken. Flytta inte bort jarnet forran
klipparmen har atervant till parkeringslage.

Vid alla forandringar av grovlek pa jarn maste matballarrullens (3) lage kontrolleras sa
att inte jarnet som skall klippas vrids i forhatiientill stativet. Idealet ar att stalet som klipps
ligger vinkelratt mot stativet.

Installning av klippdppning (5) anvands for att ska klipparmens transportstracka vid
Klippning av veka jarn. Spaken flyttas mellan déigen genom att trycka ned trampan (6)
eller dra i handspaken (7) och lata klipparmenilggitt framre lage. Nar klipparmen ar i sitt
framre lage gar det att andra lage pa klippoppsipgisen (5).

Efter avslutat klippjobb stangs maskinen av gentirtrycka pa den roda stoppknappen (4).
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Underhall

Vandning/Byte av skarstal i klipparm

Varning:

Var aktsam under foljande mandver da det foreliggeklamrisk.
Kor upp havarmen i dess hdgsta lage genom atinhatein igang och aktivera fotpedal (6)
eller handspak (7). Demontera/plocka bort centrumain och planbrickan som haller
klippstalet pa havarmen. Havarmen slapps nedttilligangslage, lossa darefter skruven
som trycker ned klippstalet mot botten pa klippsftékan. Nar klippstalet har vants eller
byte har skett, sker atermontering i omvand ordning
Kontrollera spelet mellan stalen.

Vandning/Byte av klippstalet i stativet

Stang av maskinen med nodstoppet (4).

Klippstalet pa stativet vands eller byts genontdathontera centrumskruv och planbricka,
lossa den skruv som trycker ned klippstalet mdfiskans botten, vand eller byt stal, ater-
montering sker i omvand ordning. Klippstalet skantecas sa att det sticker ut ca 1mm fran
stalfickans sida, bade pa havarmen och stativetaftdippna utsticket kan det behdvas
shimsbrickor. Kontrollera spelet mellan stalen mnaaskinen anvands efter stalbyte.

A

shims

4

Har ska utsticket vara ca 1mm

Klippstal

Stall in spelet mellan klippstalen

Varning:
Var aktsam under foljande mandver da det foreliggeklamrisk.

Spelet mellan stalen ska ligga i intervallet 0,1mm.

Justering av klippspelet utfors med skruvarna gisisian(tva stycken, nyckelgrepp 30mm),
dessa skruvar har en kombination som smarj/justeévsk. P4 den hogra stativsidan (nar
man ser maskinen fran operatorslaget) finner njugserskruvar (nyckelgrepp 30mm). Ju-
stering av klippspelet utfors med havarmen i sitjdta lage. Det axiella spelet justeras dels
med de tva justerskruvarna med lasmutter pa s&isidh de fyra justerskruvarna pa hogra
stativsidan. Kontrollera slutligen att klippstalgitter med ratt spel genom att forsiktigt kora
havarmen upp och ned ett flertal ganger innan kiipg paborijas.
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Smorjning

1 ggr/vecka med fett.
Maskinen har 7st smornipplar, se bilderna pa sitfiir att se var nipplarna finns.

1 ggr/manad med olja.
Fotpedal/spak mandveranordningens leder smorjesnigitytande olja.

Hydrauloljebyte

Hydrauloljan ska bytas arligen. Volym cirka 15 ditdnvand bara hydraulolja av kvalitet
Texaco Hydra 32 eller motsvarande.

Byte av returfjadrar

Vid fjaderbrott utbytes bada fjadrarna. Lossa nd@osparringarna pa den genomgaende
axeln pa stativet (nedre fjaderfastet) knacka atraforsiktigt. Demontera axeln och fjadrar-
na darefter lyfts fjadrarna bort fran den gemensarfastsattningspunkten (axel pa havarm).
Atermontering sker genom att forst lyfta pa fjadeapa infastningen (axel) pa havarmen
sedan den nedre fjaderinfastningen (genomgaende axe

Viktigt!
Glom inte att atermontera sparringen pa den genoregéle axeln (nedre fiaderfaste).

Reparation av hydraulcylinder.

Om saxens klippkraft avtar kan det vara orsakattbpackningarna i hydraulcylindern ar
slitna. Slitna packningar ger ett flode av olja g@’andningsventilen”, den éverst montera-
de slangen pa cylindern.

Alla ingrepp i hydraulcylindern far bara utforas@horig personal.
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Tekniska data

Elektrisk motor: 4kW 3-fas 400/230V 50Hz
Maskinmatt:

langd 1280 mm

bredd 530 mm

hojd 720 mm

vikt 360 kg
Tankvolym for hydraulolja: ca 15 liter.
Omgivningstemperatur: -20 till 40 grader celsius.

For att skydda maskinen &r den forsedd med en td@ersingsventil. Maxtrycket 150 bar ar
fabriksinstallt.

Elmotorn skyddas av ett termiskt motorskydd.

Maskinen ar avsedd for att klippa armeringsjarraattan anvandning ar forbjuden.
Foljande tabell anger hur manga armeringsjarn samkkppas samtidigt. Overtradelse av
dessa antal ar forbjudet.

Klippkapacitet
Diameter(mm) Antal vid Ks 50
10 10
12
16
20
25
32

PP, NP O

For service, reservdelar och support kontakta:

Comeco Trading AB
Myrangatan 15
745 37 Enkoping
Tel. 0171-273 25

COMECO
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