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1.1 Koneen tyyppi/nimi:

- Taivutin-leikkuri yhdistelm& PFT 26/24, PFT 32/26, PFT 38/30.

1.2 Koneen kuvaus:

Tekniset tiedot

Koneet ovat sahkokayttoisia hakasten taivuttimia, hakas- ja muihin muotoihin.
Taivutus tapahtuu tapin kiertoliikkeella koneen ylatasossa.
Taivuttimen asennus ja kdynnistys tulee suorittaa tdssé ohjekirjassa annettujen ohjeiden

mukaisesti.

Leikkuu tapahtuu kahdella terallg, joista toinen on kiintea ja toinen liikkuva. Liikkuvaa teraa
ohjataan tangolla, joka valittaa tarvittavan leikkuuliikkeen.

1.3 Tekniset tiedot:

Koneen tyyppi Kierrokset/min Moottorin Kw Paino Kg Mitat cm
PE-TV;?]/; ! 9?18 (nope(LJéennosp'a‘e'a'L:isir? ) 15 270 80x88xh86
PEI/;?]/54 €l)?18 (nopeé(:ile:(s)ggg?n; 11 270 80x88xh86
PEI/:i%lls ° 3/18 (nopeﬁjer;(;gzlcji?n)) 15 321 80x88xh86
P;I/:i%lls ° 9%18 (nope(u(lienr?sp‘cg:;r?) 15 321 80x88xh86
P;I/:i?llg ° 85316 (nope(u(lienr?sp‘cg:;r?) 1,83 435 90x98xh86

14 Merkinta:

EU-vaatimustenmukaisuustodistus sivulla 2 iimenee seuraavat tiedot:

CE merkinta.
Konetyyppi.
Sarjanumero.
Valmistusvuosi.

valmistajan nimi ja osoite.

Samat tiedot 16ytyvat myds koneen tunnistekilvesta.
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Kuljetus ja purku

Kone toimitetaan pakattuna muovisuojukseen ja kiinnitettyn& vantein lavaan.
Poista vanteet ja muovisuojus. (muovisuojusta voi kayttéa koneen suojuksena séilytyksessd).

Konetta voidaan kuljettaa ja nostaa turvallisesti seuraavilla tavoilla:
a) Nostoon soveltuvilla nostoapuvalineilla esim. kiinnittdmalla nostovaijerit koneessa oleviin kahteen
nostokoukkuun. Nostovélineiden tulee olla lujuudeltaan riittdvat huomioiden koneen paino, katso
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taulukko kohta 1.3. TEKNISET TIEDOT.
Joka nostokerralla varmista ensin, etta nostokoukut ovat oikein kiinnitetty koneeseen.

b) Trukilla nostamalla koneen alta tai kuormalavasta koneen alta.
c) Vain konetyyppeja PFT 26/24 ja PFT 32/26 voi liikuttaa manuaalisesti. Manuaalinen liikuttaminen on
mahdollista kayttden pyorien vastakkaisella puolella olevia nostovipuja.

ainoastaan tasaisella alustalla.

Nosto ja siirtely

Konetta saa siirtda




4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

HUOM ! Kuljetusten ja késittelyjen aikana taivuttimen kallistaminen pois normaalista kaytto-
asennostaan on ehdottomasti kielletty! Mikali konetta kallistetaan yli 30°, alennusvaihteen
oOljyt vuotavat ulos.

4 Asennus ja kytkenta

Valmistele koneen tydskentelyalusta, niin ett se on vaakasuora ja tarpeeksi vahva koneen
painoon nahden. Koneen oikea asento vaikuttaa oleellisesti sen tehoon ja toimintaan. Téman vuoksi
kone tulee aina sijoittaa kiintedlle alustalle.

Tydskentelyalueen tulee olla téysin tyhja muista materiaaleista ja riittéavan iso, jotta

tyotekijalla on tarpeeksi tilaa likkua koneen ymparilla kaytén aikana. Koneen tulee sijoittaa niin,

etté4 ympaérille jaa riittavasti tilaa suorittaa normaalit huoltotoimenpiteet — suosittelemme

50 cm tyhjan tilan jattamisté kaikkialle koneen ymparille.

Kytkentd: Ennen koneen kytkentaa tulee varmistaa, etté syoéttdjannite vastaa moottorinkytkentaa.
3-vaihe koneet 400V.

1-vaihe koneet 230V.

Sy6ttokaapeleina kaytettavien séhkdjohtojen tulee olla sopivia koneen teholle — kts.

Taulukko kohta 1.3. TEKNISET TIEDOT, huomioiden etté kone tulee liittaa jarjestelmaéan
varustettuna erityisenherkalla vikavirtakytkimell&, jossa laukaisuherkkyys 1d<30mA ja suurin

sallittu jannite on enintaén 25V.

Koneen kytkenn&ssa on kaytettava jatkojohtoa. Koneessa on siirrettdva pistoke. Johdot tulee sijoittaa
siten, ettd ne eivat ole tiellg, eivatka ne paése vahingoittumaan tai puristumaan.

Koneessa on liikutettava sahkdpistoke joka kiinnitetdan syottéjohtoon.

Kone on maadoitettava maadoitusjarjestelméan jonka
jannite ei ylitd 25V. Maadoitus on suoritettava
voimassa olevien maaraysten mukaisesti.

Koneessa on myds erillinen maadoitusruuvi maadoitta-
mista varten. Ruuvi on merkitty maadoitusmerkilla (ks. kuva)

Valaistus:
Koneen kayttd on sallittu ainoastaan normaalissa paivanvalossa. Mikali valaistus on riittdméton, tulee
huolehtia riittavasta lisavalaistuksesta, jotta kaikki koneen komponentit ja kaytdn vaiheet ovat hyvin
valaistuja.

Koneen kaytto kielletty riittdmé&ttdmissa valo-olosuhteissa on ehdottomasti.

5 Perusvarusteet

Koneet toimitetaan seuraavilla standardivarusteilla:

Konetyyppi Taivutintapit Taivutinrullat

PFT 26/24 2:; g;g n°3 @50 - n°1 @74 - n°1 @97

1o T g

o 0% 2oy
Kaikissa koneissa Taivutustuki ja rajoitintapit




6 Vastuullinen koneen kayttaja

Ostajan taytyy valvoa, etta tata konetta kaytetaan vain fyysisesti ja psyykkisesti terveiden aikuisten
henkildiden toimesta. H&anen on varmistettava, etté henkildstd on koulutettu ja ettd he kykenevat
kayttdmaéan konetta tarkoituksenmukaisesti oikealla tavalla.

7 Tybskentelyalue

Oikea tydskentelyalue on esitetty alla olevassa kuvassa.
Tybskentelyalue on merkitty kuvaan ja se on koneen etupuolella, johtuen hallintalaiteiden sijainnista.
HUOM! Kayttdjan tulee aina ylettyd HATA-SEIS-painikkeeseen.

[or]
Y]

Peruskoneen kayttd.

©
o
[N

Hallintalaitteet:

Taivutusalueen suoja.
Sé&atokahva.
Héatéseispainike.
Merkkivalo.
Palautuspainike.
Jalkapoljin.
Paakytkin.

Leikkuri.

. Leikkuualueen suoja.
10. Rajakatkaisija.

11. Nostosilmukka.

©CONOOAWNE




8a.2

8a.3

a)

b)

c)

Aloitus ja tydskentely:

Kaikki seuraavat toimenpiteet tulee suorittaa ilman mitédén varusteita taivutuspdydalla.

Kytke syottokaapeli pistotulppaan.

Kytke paavirtakytkin asennosta 0 joko asentoon 1 tai 2 niin, etté pydrimissuunta on oikea:

Paina PALAUTUS painikkeesta varmistaaksesi, ettd taivutinalusta on

aloituskohdassa. Merkkivalo syttyy. Mikali taivutinalusta on jo aloituskohdassa, se ei liiku.

Kéaynnista kone painamalla jalkapolkimesta tarkistaaksesi pydrimissuunta. Pysdyta kone nostamalla
jalka polkimelta. Paina palautuspainiketta palauttaaksesi taivutusalustan alkuasentoon.

Koneeseen voi tdman jalkeen laittaa tarvittavat varusteet

Yll& kuvattu tarkistus taytyy suorittaa aina kun:

- Kone on pysaytetty héta-seis -painikkeesta.

- Virta on katkennut muusta syysta.

- Kone on kaynnistetty paakytkimesta.

Haté-seis -katkaisun jalkeen katkaisin on vapautettava kaantamalla katkaisimen ylédosasta ja sen
jalkeen painamalla palautuspainiketta, jolloin taivutuslevy menee aloitusasentoon.

Taivuttaminen:
Yll& olevien toimenpiteiden jalkeen valmistele tydkalut seuraavasti:

Taivuttaminen taivutustuen avulla:

Kuvassa nékyy tydkalujen oikea asettelu kun taivutetaan
tavutustuen avulla. Taivutustuella voi taivuttaa maks.
14mm harjaterasta.

Taivutustuki mahdollistaa harjaterdksen asettamisen
lahelle keskiota, jolloin saadaan taydellinen
taivutuskulma.

Kun tydkalut on aseteltu kuvan mukaisesti, on
pydrimissuunnan oltava myo6tapaivaan. Jos tydkalut on
laitettu tason vasempaan laitaan ja taivutussuunta on
vastapaivaan, voidaan saavuttaa sama taivutus raudalle
joka sydtetadn vasemmalta puolelta.

Taivutus taivutintapin ja rullan avulla

Kuvassa nékyy tyOkalujen asettelu kun taivutus
suoritetaan  taivutinrullan  ja  taivutustapin  avulla,
taivutustuen sijaan. Tama mahdollistaa halkaisijaltaan
suurempien tankojen taivutuksen ja pydreammat
taivutuskulmat, silla koneeseen kohdistuu véhemman
voimaa. Talla menetelmélla on mahdollista kayttaa
taivutinrullia, joiden halkaisija on suurempi kuin mita
nykylainsaadanto sallii.

Hakastaivuttaminen hakastaivutussarjan avulla:

(ei vakiovaruste)

Kuvassa nakyy tydkalujen oikea jarjestys hakastaivutusta
varten.

Kolmenlaisia hakastaivutussarjoja on saatavilla:

- Keskitappi @20 tangon koko @10mm saakka.

- Keskitappi @25 tangon koko @16mm saakka.

- Keskitappi @30 tangon koko @20mm saakka.




« Aseta rajoitintapit pydrivan aluslevyn ulkokehén reikiin
taivutuskulman  maarittamiseksi. 0 kohta on
rajakatkaisijan kohdalla. Rajoitintapin kohta on
arvioitava ottaen py6rimissuunta huomioon.

e Haluttu kulma Iéytyy koetaivutusten avulla.
Hienos&aatéa voidaan tehda kiskojen saatdkahvan
avulla.

« Aseta taivutustapit. Taman jalkeen kaynnista taivutus
jalkapolkimesta. Taivutus kaynnistyy, taivutusalusta
pyorii ja harjateras taipuu kunnes rajoitintappi osuu
rajakatkaisijaan. Kun vapautat polkimen , taivutus-
alusta palaa aloitusasentoon.

« Jalkapojin taytyy olla alas painettuna koko taivu-
tuksen ajan. Taivutus pysahtyy kun jalka nostetaan
polkimelta.

« Jos jalkapoljinta painetaan taivutuslevyn paluun aikana, palautusliike pyséahtyy.

8a.4 Leikkurin kaytto:

Kaikki seuraavat toimenpiteet tulee suorittaa ilman mitédén varusteita taivutuspdydalla.

Kytke syottokaapeli pistotulppaan.

K&aanna paakytkin 0 asennosta asentoon 1 tai 2.

Laita tappi 180° 0 kohdasta lukien.

Paina palautuspainiketta. Valo syttyy palamaan.

Kun kone pysahtyy ja taivutinlevy on 0 asennossa, leikkuuterdt ovat auki. Aseta leikattavat tangot
terien valiin leikkuusuojan alle haluttuun kohtaan. Leikkuu suoritetaan painamalla jalkapoljin pohjaan
ja pitamalla se sielld, kunnes leikkuuliike ja automaattinen taivutinlevyn lilke on valmis. Toista kaikki
leikkaukset edelléa kuvatulla tavalla.

8b  Koneen kaytté 9x9 paneelilla ja nopeudenséaatimella.

Paneeli on suunniteltu, jotta kayttdja voi suorittaa usean taivutuksen sarjoja ilman rajoitustappien
siirtamista. Talla tavoin séastyy tuotantoaikaa.

« Nopeudensé&adin mahdollistaa taivutusalustan pydrimisnopeuden saadon.

8b.1 Yleiset hallintalaitteet:

Taivutusalueen suoja.
Sé&atokahva.

Siirrettéva 9x9 paneeli.
Jalkapoljin.

Paneelin virtakytkin ON/OFF.
(koneet ilman nopeudenséaadinta)
Paakytkin.

(koneet ilman nopeudenséaadinta)
Leikkuri.

Leikkuualueen suoja.
Nostosilmukka.

agrwbNE
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Koneen sahkokaapin ohjaimet:
(vain koneissa joissa on nopeudens&adin) — I
el K o
10. Paakytkin ON/OFF. 14 —==\
11. Nopeuden saadin. =3
12. Palautuspainike. (vain koneissa joissa ei ole paneelia) .
13. Palautuspainike.( vain koneissa joissa ei ole paneelia) 13 0@ 12
14. Pyérimissuunnan kytkin.

15. Paneelin virtakytkin ON/OFF. (vain koneissa joissa on paneeli)

Paneeli:

16. Ohjelmoidun taivutuksen numero (maks 9).
17. Rajoitintapin indikaattori (maks. 9).

18. Tapin valinta.

19. Palautuspainike.

20. Kéaynnistyspainike valolla.

21. Haté-seis -painike.

22. Resetointi painike. Aloittaa ohjelman alusta.
23. Ohjelmoinnin merkkivalo.

24. Ohjelmointi paalla-pois valinta.

25. Taivutuksen numeron valinta..

8b.2 Aloitus ja tydskentely
Kaikki seuraavat toimenpiteet tulee suorittaa ilman mitédén varusteita taivutuspdydalla.

« Kytke sy6ttokaapeli pistotulppaan.

« Kéanna paakytkin asentoon I-ON. Paina palautuspainiketta: valo syttyy. Pydred taivutusalusta ei
liiku jos se on valmiiksi aloitus kohdassa. Muussa tapauksessa taivutusalusta liikkuu
aloitusasentoon.

Kéaynnista kone painamalla jalkapolkimesta tarkistaaksesi pydrimissuunta. Pysdyta kone nostamalla
jalka polkimelta. Paina palautuspainiketta palauttaaksesi taivutusalustan alkuasentoon

Koneeseen voi tdman jalkeen laittaa tarvittavat varusteet

Y& kuvattu tarkistus taytyy suorittaa aina kun:

- Kone on pysaytetty héta-seis -painikkeesta.

- Virta on katkennut muusta syysta.

- Kone on kaynnistetty paakytkimestéa

Haté-seiskatkaisun jalkeen katkaisin on vapautettava kaantamalla katkaisimen yldosasta ja sen
jalkeen painamalla palautuspainiketta, jolloin taivutuslevy menee aloitusasentoon.

Paneelin kayttddnotto tapahtuu laittamalla Paneelin virtakytkin asentoon ON.

Konetta voidaan kayttdd manuaalisesti ilman paneelia kdantamalla paneelin valintakytkin asentoon
OFF. Talloin palautuspainike resetointipainike ja hata-seis toimivat sammutuksesta huolimatta

8b.3 Taivuttaminen:
Tydkalut asetetaan samoin kuin kohdassa 8a3.

8b.4 Leikkurin kaytto:
Leikkuu suoritetaan kuten kohdassa 8a.4. Posta 9x9 paneeli, jotta se ei hairitse tankoja leikatessa.



/ 4
8b.5 Muotokappaleen malliesimerkki 5:lla taivutuksella
ja 4:11a eri kulmalla:
1° taivutus = 135°
2° taivutus = 90°
3° taivutus = 120°
4° taivutus = 60° /4
5° taivutus = 135° 2 \3

Kuinka rajoitintapit asetetaan ja numeroidaan:

Rajoitintappeja on 4, vastaavalle 4 erilaiselle kulmalle (suorita muutamia testeja oikean asennon
loytamiseksi). Aseta ne kuvan mukaisesti, huomioimalla, etta pydrimissuunta on myotapaivaan.
Kulmassa 60° on numero 1 (ohjelma kaynnistyy lahimmasta rajoitintapista rajakytkimelle).
Kulmassa 90° on numero 2

Kulmassa 120° on numero 3

Kulmassa 135° on numero 4

Kuinka taivutusjakso ohjelmoidaan: 120°

a)

90° 60°

Paina ohjelmointi paallad/pois valintakytkinta: valo

syttyy. Ohjelma on aktiivinen. 135°

b) Kayttden valintapainiketta valitse taivutus no 1.
Kayttaen valintapainikkeita valitse rajoitintappi 4. \ Vo4
c) Toista toimenpiteet seuraaville taivutuksille: ‘
«Taivutus 2 tappi 2 B .
«Taivutus 3 tappi 3 |
*Taivutus 4 tappi 1
«Taivutus 5 tappi 4
d) Ohjelman saa loppumaan kun alittaa 6 taivutukseksi 0 kohdan.
e) Paina ohjelmointi paalld/pois kytkintd: valo sammuu ja ohjelmointi paattyy
f) Painareset painiketta 4-5 sekuntia ja aloita ohjelma taivutuksesta 1.
9 Kéyton rajoitukset
9.1 Maksimi suorituskyky
Koneen tekniset tiedot ja suorituskyky on kuvattu seuraavissa taulukoissa. Koneilla voidaan
taivuttaa useampia tankoja samanaikaisesti alla olevan taulukon mukaisesti, huomioiden tankojen
halkaisija seka lujuus.
3-VAIHE KONEET YKSI NOPEUS ja NOPEUDEN SAADIN s&édetty MINIMINOPEUDELLE
T i PFT 26/24 PFT 32/26 PFT 38/30
yypp taivutus taivutus taivutus
rullan @ 97 | 74 | 50 | 30 | 20 | 130 | 100 | 69 | 36 | 20 | 130 | 87 | 68 | 48 | 48
tankojen |y | 5 | 3 4 5| 1| 2 | 3|4 |5| 1|2 3|45
lukum.
@ max

R=650 N/mm? | 24 | 16 | 14 | 12 | 10 | 28 20 |16 | 14 | 12| 32 | 22 |18 | 16 | 14
R=850 N/mm2 | 22 | 14 | 12 | 10 | 10 | 24 16 |14 | 12 | 12| 28 | 20 | 16 | 14 | 14

TWooi PFT 26/24 PFT 32/26 PFT 38/30

yypp leikkuu leikkuu leikkuu
tf‘”kole” 12 |3|4|5| 1|2 3|4|5| 1]|2|3]|4]s:s
ukum.

@ max

R=650 N/mm2 | 20 | 14 | 12 | 10 | 10 | 22 16 |14 | 12 | 10| 26 | 20 | 16 | 12 | 10

R=850 N/mm2 | 18 | 12 | 12 | 10 | 8 20 14 |12 |10 | 10 | 22 | 16 | 14 | 12 | 10
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3-VAIHE KONEET YKSI NOPEUS ja NOPEUDEN SAADIN s&adetty MAKSIMINOPEUDELLE

PFT 26/24 PFT 32/26 PFT 38/30

Tyyppi taivutusnopeus 18 1 min taivutusnopeus 16 1 min taivutusnopeus 16 1 min
rullan & 97 | 74 | 50 | 30 | 20 | 130 | 100 | 69 | 36 | 20 | 130 | 87 | 68 | 48 | 48
tankojen 1 234|512 3|a]s5|1]|2|3|4a|s
lukum.
@ max
R=650 N/mm2 | 16 | 12 | 10 | 8 8 20 16 | 14 |12 | 10| 24 | 18 | 14 | 12 | 10
R=850 N/mm2 | 14 | 10 | 8 8 8 18 14 |12 |10 | 10| 22 | 16 | 12 | 12 | 10

Tvoe PFT 26/24 PFT 32/26 PFT 38/30
yp leikkausnopeus 18 1 min leikkausnopeus 16 1 min leikkausnopeus 16 1 min
tankojen -y |5 3l 45| 1| 2 |3 |4|5| 1 2]3|4]|s:s
lukum.
@ max

R=650 N/mm2 | 14 | 10 8 8 8 16 14 |12 |10 | 10| 20 | 16 | 12 | 10 | 10
R=850 N/mmz? | 12 8 8 8 8 14 12 |10 | 10 | 8 18 | 14 | 10 | 10 | 10

1-VAIHE KONEET YSKI NOPEUS ja NOPEUDEN SAADIN s&sdetty MINIMINOPEUDELLE

Tyyppi taivutus leikkaus
PFT 26/24 1 bar @ 22 1 bar @ 20
PFT 32/26 1bard 24 1 bar @ 22

1-vaihe koneiden suorituskyky heikkenee suhteessa sydtetyn jannitteen maaraan.
Esimerkiksi: 200V suorituskyky alenee 10%.
190V suorituskyky alenee 20%.
Jannitteen (Voltit) maara taytyy tarkistaa taivutuksen aikana.
1-vaihe koneiden sy6ttdjohdon taytyy olla varustettu riittavalla poikkileikkauksella.

Taulukon taivutinrullan koko ilmaisee koneen maksimisuorituskyvyn ottamatta huomioon teréksen
mydtorajaa. Terasvahvistettuja rakenteita rakennettaessa on valttématonta kayttaa taivutinrullia joiden
koot vastaavat voimassaolevaa lainsdadantoa.

Euroopan unionin lainséadannén UNI EN 1992-1-1 luku 8 - kohta 8.3
Taivutusrullan minimihalkaisija, jotta valtytadn betonivaurioilta.

Tangon halkaisija Taivutusrullan minimihalkaisija

g <16MM 4 x bar @

@ >16MM 7 xbar @
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10 Toimintahairid, vika ja konerikko

Yleisimpia vikatilanteita koneen kaytossa:
a) Kone ei pysty taivuttamaan tai leikkaamaan taulukon mukaisia maksimi lapimittaisia tankoja:
Tarkista, onko verkkojannitteen poikkeama yli 5%.
Mikali jatkojohtoa on kaytettéva, liitd kone soveltuvalla poikkileikkauksella varustetulla
séhkoéjohdolla: 3-VAIHE, 400V SAHKOMOOTTORI, 4.0-5.4 HV, POIKKILEIKKAUS 5x4 mmz,
Jatkojohdon maksimipituus nailla poikkileikkauksilla on 75-100m.
Tarkista kiilahihnojen kireys ja kunto. Hihnojen tulee aina olla kireat luistamisen
vélttamiseksi, joka voi aiheuttaa vaurioita ja hihnojen nopean kulumisen.
Tarkista vastaako tankojen lujuus annettuja parametreja kohdassa 9
Tarkista terien kunto. Jos terét ovat vaurioituneet vakka vain yhdestd kohtaa, maksimihalkaisijoiden
leikkuuta ei saavuteta.
b) Kone pysahtyi, eikd kdynnisty uudelleen:
Tarkista, ettd HATA-SEIS -painike on vapautettu.
Tarkista molempien turvasuojien asento ja rajakatkaisijat.
Tarkista, etta séahkokaappiin tulee virta.
Tarkista jalkapolkimen osat.
c) Taivutusalusta pyo6rii pysahtymatta rajakatkaisimeen:
Tarkista, etta tappi on oikein ja oikeassa reiassa.
Tarkista molemmat rajakatkaisijat: ne voivat olla vahingoittuneita tai vain pois paikoiltaan.

11  Huolto, tarkastukset

Suosittelemme seuraavien tarkastuksien suorittamista séannéllisesti:
11.1 Oljyn méaaréa:
Tarkista 6ljymaara kerran kuukaudessa.
Liséa mikali taso on laskenut vaadittavan alle.
Vaihda 6ljyt vahintaén joka 4.000 ty6tunti., Valuta ensin vanhat 6ljyt alennusvaihteesta pois
kiertamalla poistotulppa pois.
Puhdista poistotulppa ja kierra huolellisesti takaisin. Tamén jalkeen tayta uudet Oljyt
alennusvaihteeseen tayttdaukosta kunnes tarvittu 6ljyméaaré on saavutettu.
Kayta 6ljylaatua CC 460 ( ISO E UNI ) tai vastaava:

Mobil Shell Agip Esso Castrol BP
MOBILGEAR OMALA OIL BLASIA SPARTAN ALPHA ENERGOL
634 460 460 EP 460 SP460 GR-XP 460
11.2 Hihnat:

Tarkista hihnojen kunto ja kireys. Hihnat taytyy olla hyvin kiristetty luisumisen ja liiallisen kulumisen
ehkéaisemiseksi.

11.3 Terien vaihto:

Tarkista teran kunto saannollisesti 40 tyétunnin vélein. Vaihda tarvittaessa. Terien vaihtoon riittda kun
terien kiinnitysruuvit irrotetaan. Téta varten teran taytyy olla kokanee ulkona ja pysahtynyt. Teran saat
ulos seuraavia ohjeita noudattamalla:

a) Tarkista, etté taivutuslevylla ei ole yhtaan tappia ja ettd koneen tydtasolevylla ei ole taivutustappia tai
muuta taivutustydkalua.

b) Kaynnistd kone paakytkimesta.

c) Paina palautuspainiketta.

d) Paina jalkapoljinta ja vapauta se kun liikkuva teré on kokonaan ulkona.

e) lIrrota kone verkkovirrasta

f) Vaihda liikkuva tera.
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12  Puhdistus

Konetta puhdistettaessa ei saa kayttaa liottimia, jotka voivat vaurioittaa konetta.
Puhdista ja voitele vastekiskot ja reiét seka rullat ym. tydkalut aina 8 tydpaivan jalkeen

13  Koneen séilytys

Koneen maalaamattomat osat tulee 6ljyta ja voidella mikéli konetta ei kdyteta pitkaan aikaan
Oljya tai voitele kaikki taivutustapit, -rullat ja varusteet.

Sy6ttojohto tulee irrottaa ja kaantaa virta kytkin asentoon “0”.

Mikali konetta sailytetdan ulkosalla tulee se peittda huolellisesti vedenkestavalla
materiaalilla.

Koneen normaali kayttoika on noin 20.000/30.000 tuntia mikali konetta kaytetaan

ohjekirjan mukaisesti ja oikeat, sédanndlliset huoltotoimenpiteet suoritetaan.

14 Purku ja havittdminen

Kone ei sisélla vaarallisia materiaaleja, joten syyté erityiseen varovaisuuteen ei ole mikali konetta
aiotaan purkaa. Purettaessa alennusvaihteen 6ljy, moottorin ja séhkdjarjestelmén kupari sekd muut
metalliosat tulee eritell&.

15 Turvaohjeet

Osien liikkuessa huoltaminen, asentaminen tai puhdistaminen on kielletty.
Suoja- ja turvalaitteiden poistaminen tai muuntaminen on ehdottomasti kielletty.
Varmista taivutettavien tankojen riittava tuenta, niin ettei tyontekijalle aiheudu mitaén vaaraa.

16 Turvalaitteet

Kone on varustettu seuraavilla turvalaitteilla:

Magneettilampokytkin.

Konerungon maadoitus..

HATA-SEIS -painike:

Valiton koneen pyséaytys koneen kaikissa tydvaiheissa on mahdollista painamalla punaista
HATA-SEIS -painiketta. Kaytt4jan tulee aina ylettya HATA-SEIS -painikkeeseen.

Koneen kaynnistyksen hallinta:

Kaikki hallintalaitteet on suojattu kaytdn mukaisilla suojaimilla. Kaikki sédhkdosat ovat Euroopan
unionin lainsdddanndn mukaiset ja niitd ei voi kaynnistdd vahingossa. Suojausluokka I1P54
ensimmainen numero kertoo tuotteen suojauksen vieraita esineita tai polya vastaan (suojattu polylta)
jatoinen numero kertoo séhkoélaitteen suojauksen vettd vastaan (suojattu roiskevedeltd).

Jalkapoljin:

Jalkapoljin toimii vain kayttajan toimesta ja on aktiivinen vain painettaessa. Kun poljin vapautetaan,
taivutinalusta pysahtyy heti.

Alennusvaihteen suojaus:

Koneen rungossa on voimansiirtokoneisto, johon paasee kasiksi vain avaamalla lukitun huoltoluukun
ja vain siihen sopivalla avaimella. Luukun irrottaminen on sallittua vain huoltoa varten kun kone on
irrotettu jannitteesta.
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16.7 Taivutusalueen liikkuvien osien suojaus:

Liikkuvat osat suojattu ja peitetty saranoidulla metallilevylla. Liséksi se on varustettu rajakytkimellg,
jotta konetta ei voi kayttaa kun suoja on auki — edes osittain. Konetta voidaan kayttéa ainoastaan kun
suoja on kokonaan alhaalla.

16.8 Liikkuvat lukkiutuvat leikkuusuojat:

1)

2)

3)

1)

2)
3)
4)
5)

6)

Leikkuualue on suojattu saranoidulla teréas suojalla joka voidaan avata leikattavan teréstangon
asettamiseksi.

Suojassa on lukkomekanismi, joka estda koneen kaytdn kun suoja on auki. Suojan avaaminen
pysayttaa leikkauksen. Leikkausta voidaan jatkaa vain kun suoja on suljettu kokonaan.

17  Tyontekijén suojavarusteet

Ty6skenneltédessa taivuttimella kayttéjan tulee aina kayttaa kunnollisia kasineité ja turvakenkia.

18  Muut riskit

Mekaaniset riskit: Taivutusalueella on riki késien osumisesta metallisuojaan.

Leikkuualueella on ylaraajojen leikkautumisvaara.
Suojaukset nayttaa varoitusvalon.

Sahkoriskit: 3-vaihe koneet toimitetaan 400 V moottori- ja muuttajakytkennalla.

Suojaton, hankautunut tai kulunut séhkdémoottorin johdotus, voi olla
sahkoiskun lahde ja aiheuttaa vakavia tapaturmia tai palovammoja
Melu: Taivutustyoskentelyn aikana melu paasto ei ylitd 70 dB(A).

19  Takuukasittely

Koneilla on 12 kuukauden takuu toimituspéivémaé&arésta, ja takuu on voimassa vain mikali
"TAKUUTODISTUS” GUARANTEE CERTIFICATE (liitteend) on oikein téytetty ja palautettu
valmistajalle. MUUSSA TAPAUKSESSA TAKUU E| OLE VOIMASSA.

Valmistaja sitoutuu korjaamaan kaikki takuuaikana ilmenneet viat. Tama tarkoittaa korvaavien osien
toimittamista veloituksetta sen jalkeen, kun valmistaja on vahvistanut valmistus tai materiaalivirheen.
Kayttdjan tulee lahettdd takuunalaiset Vvialliset osat valmistajalle korjausta varten. Osien
lahettamisestd syntyneet kulut ja riski ovat kayttajan vastuulla.

Mikali korjaus tulee suorittaa koneen sijaintipaikassa valmistajan edustajan matkustus- ja asumiskulut
ovat kayttajan vastuulla. Tydtunteja tai osia ei tulla veloittamaan

Tama takuu ei kata kuluvia osia tai vaarinkaytostd, ylikuormituksesta, koneen modifioinnista tai
huollon laiminlydnnisté aiheutuvia vikoja.

Takuuhuolto ja toimenpiteet pyritddn toteuttamaan ripeasti; valmistaja ei kuitenkaan vastaa
mahdollisesta viiveesta.

20 Varaosat

Taydellinen varaosakirja ja sdhkokaaviot on toimitettu koneen mukana. TECMOR sitoutuu Euroopan
unionin lainsaadanndn mukaisesti varaosien saatavuuden 10 vuotta koneen toimittamisesta.



