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1.1

1.2

JOHDANTO

Yleista

Olet tehnyt hyvén valinnan hankkiessasi Kempact Pulse™ -sarjan virtaldhteen. Kemppi-
tuotteet ovat huoltokustannuksiltaan edullisia, luotettavia ja kestavia laitteita, jotka lisdavat
tyon tuottavuutta.

Tama kayttdopas sisaltaa tarkeita tietoja Kemppi-laitteesi kaytostd, huollosta ja kayttoturvalli-
suudesta. Laitteen tekniset tiedot ovat ohjeen loppuosassa. Lue kdyttdopas huolellisesti lapi
ennen laitteiston ensimmaista kayttdonottoa. Oman ja tydymparistosi turvallisuuden vuoksi
kiinnita erityista huomiota oppaassa esitettyihin turvallisuusohjeisiin.

Lisatietoja Kemppi-tuotteista saat Kemppi Oy:std, Kemppi-jalleenmyyjaltd ja Kempin Internet-
sivustosta osoitteesta www.kemppi.com.

Kemppi Oy pidattaa itselleen oikeuden muuttaa ohjeessa mainittuja teknisia tietoja.

Tarkeitd huomautuksia

Oppaassa on HUOMIO!-merkinndlld osoitettu kohdat, joihin on kiinnitettava erityistda huomiota
aineellisten vahinkojen ja henkilévahinkojen valttamiseksi. Lue ndma kohdat huolella ja
noudata niissa olevia ohjeita. Lue my0s tassa kdyttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja
noudata niita.

Tuotteen esittely

Kempact Pulse 3000 on korjaus- ja asennuskayttoon sekd kevyeen ja keskiraskaaseen
teollisuuskayttoon soveltuva kompakti pulssi MIG-invertteri.

Vastuuvapauslauseke

Tama opas on luotu mahdollisimman paikkaansapitavaksi ja kattavaksi. Kemppi ei ota
vastuuta informaatiossa mahdollisesti esiintyvista virheista tai puutteista. Kemppi pidattaa
oikeuden tehda kuvaillun tuotteen teknisiin tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman erillista
ilmoitusta. Taman oppaan sisallén kopioiminen, tallentaminen tai valittaminen eteenpain
ilman Kempin antamaa suostumusta on kielletty.
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2.1

2.2

2.3

24

2.5

2.6

KAYTTOONOTTO

Purkaminen pakkauksesta

Tuotteet on pakattu kestaviin, erityisesti niita varten suunniteltuihin pakkauksiin. Varmista
silti aina ennen kdyttod, ettd ne eivat ole vioittuneet kuljetuksessa. Tarkista myds, ettd olet
saanut tilaamasi tuotteet ja tarvitsemasi kdyttdohjeet. Tuotteiden pakkausmateriaali soveltuu
kierratykseen.

Laitteen sijoitus

Sijoita laite vaakasuoralle, kiintedlle ja puhtaalle alustalle. Suojaa voimakkaalta sateelta ja
paahtavalta auringonpaisteelta. Varmista jaahdytysilman esteetdn kulku.

Sarjanumero

Laitteen sarjanumero on merkitty laitteessa olevaan arvokilpeen. Sarjanumeron avulla on
mahdollista jaljittaa tuotteen valmistusera. Sarjanumero saattaa myos olla tarpeellinen
varaosatilauksia tai huoltoa suunniteltaessa.

Sahkonjakeluverkko

Kaikki tavalliset sahkolaitteet, joissa ei ole erikoispiirejd, aiheuttavat sahkonjakeluverkkoon
harmonisia hairigita. Liialliset harmoniset hairiot voivat aiheuttaa vikoja joissakin
sahkolaitteissa tai hairita niiden toimintaa.

Kempact Pulse 3000:

VAROITUS: Tama laite ei tayta standardin IEC 61000-3-12 vaatimuksia. Jos laite kytketadn
julkiseen sahkdverkkoon, on laitteen kayttdjan tai asentajan vastuulla varmistaa, tarvittaessa
sahkonjakelijan avustuksella, etta laite voidaan siihen kytkea.

Sahkoverkkoon liittaminen

Laite on varustettu 5 metrin verkkokaapelilla ilman pistoketta. Pistokkeen saa asentaa vain
kyseiseen tydohon oikeutettu sahkdliike tai asentaja. Sulake -ja kaapelikoko on ilmoitettu
Tekniset tiedot -taulukossa kdyttdohjeen lopussa.

Paluuvirtakaapelit

Kiinnita paluuvirtakaapelin maadoituspuristin huolellisesti, mieluiten suoraan hitsattavaan
kappaleeseen. Puristimen kosketuspinta-ala tulisi aina saada mahdollisimman suureksi.
Puhdista kiinnityskohta maalista ja ruosteesta. Kayta MIG-laitteistossasi vahintdan 35 mm?
kaapeleita. Ohuemmat poikkipinnat saattavat aiheuttaa liittimien ja eristeiden
ylikuumenemisen. Varmista, ettd kdytossdsi oleva hitsauspistooli on mitoitettu tarvitsemallesi
maksimihitsausvirralle!

Kempact Pulse 3000, KempactCool 10



2.7 DuraTorque™ 400, 4-pyordinen langansyottomekanismi

Langanohjausputket
gmm  vari lahtoputki keskiputki
Ss, Al 0,6 vaaleanharmaa ~ SP007437 SP007429
(Fe, Mc, Fo) 08-09 valkoinen 5P007438 $P007430
muovi 1,0 punainen SP007439 SP007431
1,2 oranssi SP007440 SP007432
14 ruskea SP007441 SP007433
1,6 keltainen SP007442 SP007434
2,0 harmaa SP007443 SP007435
24 musta SP007444 SP007436
Fe, Mc, Fc 0,8-0,9 valkoinen SP007454 SP007465
metalli 10 punainen $P007455 $P007466
1,2 oranssi SP007456 SP007467
1,4-1,6 keltainen SP007458 SP007469
2,0 harmaa SP007459 SP007470
24 musta SP007460 SP007471
I
Syottopyorat, muovi
gmm  vari alempi pyora
Fe, Ss, 0,6 vaaleanharmaa W001045
(Al Mc, Fo) 08-09 valkoinen W001047
Vura 10 punainen W000675
\% 1,2 oranssi W000960
14 ruskea W001049
1,6 keltainen W001051
2,0 harmaa W001053
24 musta W001055
Fc, M, (Fe) 1,0 punainen W001057
V-ura, pyalletty 12 oranssi W001059
V= 1,4-1,6 keltainen W001061
2,0 harmaa W001063
24 musta W001065

© Kemppi Oy /2021

tuloputki
SP007293
SP007294
SP007295
SP007296
SP007297
SP007298
SP007299
SP007300
SP007536
SP007537
SP007538
SP007539
SP007540
SP007541

<—€j]

ylempi pyora
W001046
W001048
W000676
W000961
W001050
W001052
W001054
W001056
W001058
W001060
W001062
W001064
W001066
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2.8

2.9

Al, (F¢, Mc, Ss, Fe) 1,0 punainen W001067 W001068

U-ura 12 oranssi W001069 W001070
U 1,6 keltainen W001071 W001072
Syottopyorat, metalli

g mm alempi pyora ylempi pyora
Fe, Ss, 08-09 W006074 W006075
(Al, Mc, Fc) 1,0 W006076 W006077
Vura 12 W004754 W004753
\ 1,4 W006078 W006079
Fc, Mc, (Fe) 10 W006080 W006081
V-ura, pyalletty 12 W006082 W006083
V= 14-16 W006084 W006085

2,0 W006086 W006087
Al, (F¢, Mc, Ss, Fe) 10 W006088 W006089
U-ura 12 W006090 W006091
U 16 W006092 W006093

HUOM! Asenna alempi sy6ttdpydrd ja varmista, ettd akselin tappi asettuu sy6ttdopydrdn loveen.

Hitsauspistoolin asennus

Hairiottoman hitsauksen varmistamiseksi tarkista kayttamasi pistoolin kayttoohjeesta, etta
pistoolin langanjohdin ja virtasuutin ovat valmistajan suosituksen mukaiset kdyttamasi
hitsauslangan halkaisijalle ja tyypille. Liian ahdas langanjohdin saattaa aiheuttaa syottolaitteelle
normaalia suuremman rasituksen ja langansyottohairioita. Kierra pistoolin pikaliitin tiukalle ettei
litospinnassa synny jannitehaviota. Loysa liitos kuumentaa pistoolia ja syottolaitetta.

HUOMIO! Ald koskaan kdytdi vioittunutta pistoolial

Lankakelan asennus ja lukitus

LUKITTU AUKI
«+ Vapauta lankakelan navan lukituskynnet kaantamalla lukitsinnuppia neljanneskierros.
« Asenna kela paikoilleen. Huomioi kelan py&rimissuuntal!
« Lukitse kela lukitsinnupilla, navan lukituskynnet jaavat ulkoasentoon lukiten kelan.

Kempact Pulse 3000, KempactCool 10



2.10 Langan automaattipujotus pistooliin

2.11

2.12

Automaattinen langanpujotus nopeuttaa lankakelan vaihtoa. Kelaa vaihdettaessa
syottopyodrien puristusta ei tarvitse vapauttaa, ja lisdainelanka ohjautuu automaattisesti
oikeaan lankalinjaan.

« Tarkista, ettd syottopyoran ura vastaa kdyttamasi hitsauslangan halkaisijaa.

+ Vapauta langan paa kelalta ja katkaise mutkallinen osuus pois. Varo, ettei lanka purkaudu
kelan sivuille!

Tarkista, ettd langan pda on suora 20 cm:n pituudelta ja karki tylppa (viilaa tarvittaessa).

Terava karki saattaa vahingoittaa hitsauspistoolin langanohjausputkea ja virtasuutinta.

- Tydnni lanka takaohjaimen lapi syéttépydrille. Ala vapauta sydttdpydrien puristusta!

« Paina Wire Inch -painiketta tai paina hitsauspistoolin kytkinta ja tydnna vahan langasta,
kunnes lanka menee sy6ttopydrien lapi pistooliin. Tarkista, ettd lanka on molempien
syottopyoraparien urissal

+ Paina edelleen Wire Inch -painiketta tai hitsauspistoolin kytkintd, kunnes lanka tulee
virtasuuttimen lapi.

Automaattipujotus voi joskus epaonnistua ohuilla langoilla (Fe, FC, Ss: 0,6...0,8 mm,

Al: 0,8...1,0 mm). Tall6in voit joutua avaamaan syo6ttdpyorat ja pujottamaan langan kdsin
syottopydrien lapi.

HUOMIO! Lanka tai lankakela ei saa laahata laitteen runkoon oikosulkuvaaran vuoksi!

Puristuspaineen saato

Saada langansyottopyoraston puristus saatoruuvilla sellaiseksi, etta lanka tyontyy tasaisesti
langanohjausputkeen ja sallii syottopyorien luistamatta pienen jarrutuksen virtasuuttimesta
tullessaan.

HUOMIO! Liian suuri puristuspaine aiheuttaa lisGainelangan litistymistd ja siten langan
pinnoitteen irtoamista sekd lisdd sydttopyorien kulumista ja kitkaa.

Lankakelan jarrun kireyden saato
)

iy
| ——

[ S | P —— -
I
I
J

Jarruvoima saadetdan lankakelanavan lukitsimen reidn lapi ruuvitaltalla sdatéruuvia kiertaen.
Saada jarruvoima niin suureksi, ettei lanka paase [6ystymaan niin paljon, etta se purkautuisi
kelalta, kun syottopyorat pysahtyvat. Jarruvoiman tarve kasvaa langansyéttonopeuden
kasvaessa. Koska jarru kuormittaa osaltaan moottoria, ei sitd ole syyta pitda tarpeettoman
kiredlla.

© Kemppi Oy /2021
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2.13 Suojakaasu

MIG-suojakaasuna kdytetaan hiilidioksidia, seoskaasuja ja argonia. Hitsausvirran suuruus
maaradd kaytettavan suojakaasun virtausnopeuden. Terdksen hitsauksessa kaytetaan tyypillisesti
virtausmaaria 8 - 151/ min.

omMmoNw>

Pulloventtiili
Paineensaatoruuvi
Liitosmutteri
Letkukara
Vaippamutteri
Pullopainemittari
Letkupainemittari

Nama yleisohjeet soveltuvat useimpien
saatimien asentamiseen:

1.

vkhwnN

o

Poista mahdolliset roskat pulloventtiilista (A) ennen asennusta avaamalla venttiili hetkeksi.
Huom! Vaista purkautuvaa paineilmaa.

Kierrd paineensaatoruuvia (B), kunnes se pydrii vapaasti.

Jos sadtimessa on neulaventtiili, sulje se.

Liita sdadin pulloventtiiliin ja kirista liitosmutteri (C) kiintoavaimella.

Asenna saatimen letkukara (D) vaippamuttereineen (E) kaasuletkun sisdlle. Varmista liitos
letkukiristimelld.

Liita letku saatimeen ja koneeseen. Kirista vaippamutteri.

Avaa pulloventtiili hitaasti. Painemittari (F) osoittaa pullopaineen. Huom! Ald koskaan kayté
pulloa aivan tyhjaksi. Toimita pullo taytettavaksi, kun pullopaine on vahintaan 2 bar.

Jos saatimessd on neulaventtiili, avaa se.

Kierra saatéruuvia kiinni, kunnes letkupainemittari (G) osoittaa haluttua virtausmaaraa tai
painetta. Virtausmadraa saddettdessa koneen on oltava toiminnassa, ja samanaikaisesti on
painettava "GAS PURGE" -kytkinta.

HUOMIO! Sulje pulloventtiili aina lopetettuasi hitsauksen. Jos kone jéd pitemmdksi aikaa
seisomaan, on hyvd kiertdd myds paineensdctéruuvi auki.

Kiinnitd kaasupullo aina tukevasti pystyasentoon sitd varten tehtyyn seindtelineeseen tai
pullokdrryyn.

Kempact Pulse 3000, KempactCool 10



2.14 Jaahdytysyksikko (KempactCool 10)

HUOMIO! Jddhdytysneste on vaarallista nautittavaksi. Vdltd myds aineen joutumista iholle tai
silmiin.

KempactCool 10 -jadhdytysyksikkd yhdessa PMT-W ja MMT-W -sarjan MIG-pistoolin kanssa
mahdollistaa hitsauksen vesijaahdytteiselld pistoolilla.

Jaahdytysyksikko kiinnitetadan asennuspohjan ja ruuvien avulla virtalahteeseen. Sahkdliitannat
ovat virtaldahteen pohjassa.

Jadhdytysyksikon kytkenta: Jadhdytysyksikon sahkoliitanta:

Virtalahteen pohja
1. 400V

2. ohjausliitin
3. suojamaa

HUOMIO! Sdhkéliitdnndn saa asentaa vain kyseiseen tyohén oikeutettu séhkdliike tai -asentaja!

Jaahdytysyksikon sahkoliitanta:

e

KEMPACT

© Kemppi Oy /2021
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3.1

3.2

Nesteen lisdys:

Tayta sdilio 20 - 40 % etanoli-vesiseoksella tai muulla hyvdksi koetulla pakkasnesteella. Sailion
tilavuus on 3 1.

KAYTTO

Paakytkin ja merkkivalot

| -asennossa laitteen ensié- ja ohjauspiirit tulevat jannitteellisiksi ja paneelin ON -merkkivalo syttyy.
Hitsauspiiriin tulee jannite kun pistoolin liipaisinta kdytetdan tai kun painetaan langansyotén
kokeilukytkinta.

Kaynnistd ja sammuta kone aina paakytkimesta, ala kayta verkkopistoketta kytkimena.

Napaisuuden valinta

Umpilangat hitsataan yleensa + napa ja kaasuttomat taytelangat — napa polttimessa. Muilla
taytelangoilla hitsattaessa tarkista suositeltu napaisuus pakkauksesta tai tuotteen myyjalta. Hyvin
ohuillla terdslevyilld (0.5 - 0.7 mm ) saattaa — napaisuus toimia parhaiten myds umpilangalla.

3.2.1 Napaisuuden vaihto

| i
=
| &

KEMPACT

polo -

polo +

HUOMIO! Vaihtotydn saa suorittaa vain Kempin valtuuttama huoltokorjaamo.

Kempact Pulse 3000, KempactCool 10



3.3 Paneeli

SYNERGIC PRG T weld data

quick setup WIRE INCH

TIMER MEMORY
0T\ o0eee OsE @ o siom
oe'— oo ® ON ©® PANEL
SET l :;; l n o
l' ] [ II ] { l' ] [ SAVE ] DYNAMICS éA;@
L ch clear < ch remote

O KEMPPI

3.3.1 Toimintatavan valinta

’/-
O 4t

e

SETi'

MIG-hitsaus 4-toimisella start-kytkintoiminnolla, MIG 4T
MIG-hitsaus 2-toimisella start-kytkintoiminnolla, MIG 2T

3.3.2 Hitsausmenetelman valinta
SET

{
e Il
@®1-MIG

()

Normaali MIG/MAG hitsaus:

Hitsaus erillisilla langansy6ton ja jannitteen saadoilld on valittavissa 1-MIG asennossa. Kadyra
numero "00" mahdollistaa vapaan langansyéttonopeuden asetuksen valilla 1-18 m/min.
Jannite voidaan asettaa tietyissa esiohjelmoiduissa rajoissa riippuen langansy6tosta. Kayralla
"01" langansyottonopeus ja jannite eivat riipu toisistaan.

Synerginen MIG/MAG -hitsaus (1-MIG)

MIG-hitsaus, jossa langansyottonopeus maaraa hitsauksen muiden parametrien arvot
mahdollistaen hitsauksen tehotason saadon yhdella saatimella. Hitsausparametrien
riippuvuus langansyottonopeudesta maardytyy valitsemalla lisdainelankaan ja kaasuun
liittyva synergiakayra.

© Kemppi Oy /2021
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Synerginen PulssiMIGhitsaus:

Hitsausmenetelma, jossa hitsausvirtaa pulssittamalla saadaan aikaan hallittu, roiskeeton
lisdaineen siirtyminen tyokappaleeseen. Virtaldhteen pulssiparametrit muuttuvat
automaattisesti langansy6ttdnopeuden mukaan (synergia) mahdollistaen hitsauksen
tehotason saadon yhdellad saatimelld. Pulssiparametrien riippuvuus langansyottonopeudesta
maardytyy valitsemalla kdytettyyn lisdainelankaan ja kaasuun liittyva synergiakayra.

Kaksoispulssi:

Langansyottonopeutta muutellaan valitun langansyottonopeuden yla- ja alapuolelle. Samalla
muutetaan synergisen hitsauksen parametreja vastaamaan hetkellista langansyottonopeutta.
Toiminnon tarkoitus on saada hitsiin sopiva tunkeuma ja hyva ulkonako. Se myds parantaa
hitsisulan hallittavuutta asentohitsauksessa.

3.3.3 1-MIG/PulssiMIG synergiakdyrien valinta

m/min
'

SYNERGIC PRG

BB,

Synergiakdyran ohjelmanumero valitaan plus-miinus-nappaimilld ja ndytetaan kahdella
merkilla "SYNERGIC PRG" -naytolla.

Keskimmadinen nayttd on varsinainen materiaaliryhmanaytto (esim. SS, AL, CUS, FE, GEN).
Lankahalkaisija (mm) ndytetaan oikealla. Nama tiedot viipyvat naytolla vain hetken valinnan jalkeen.

"PRG INFO" ndppdimella saadaan kadyrasta lisatietoa:

Ensimmadinen painallus palauttaa materiaaliryhman ja halkaisijan nadytolle, toinen nayttaa
materiaalin tyyppinumeron ja kolmannesta eteenpain kaasun koostumuksen komponentti
kerrallaan.

Kempact Pulse 3000, synergiset ohjelmat

1-MIG  Pulssi  Kaksois- Lanka,¢  Materiaali Kaasu Langansyotto-
pulssi nopeus

00 Kaikki Kaikki Kaikki 1,0-18,0

01 Kaikki Kaikki Kaikki 0,5-18,0

Ss-ryhma

S1 S1 S1 0,8 mm $5308/316 Ar+2 % (02

S2 S2 S2 0,9mm SS308/316 Ar+2% (02

S3 S3 S3 1,0mm $5308/316 Ar+2 % (02

S4 S4 S4 1,2mm SS308/316 Ar+2% (02

S5 0,9mm SS316 FC Ar+18 % (02

S7 1,2mm SS316 FC Ar +18 % (02

Al-ryhma

A1 Al A1 1,0mm AIMg5 / AIMg4,5Mn Ar

A2 A2 A2 1,2mm AIMg5 / AIMg4,5Mn Ar

A6 A6 A6 1,0mm AISi5 / AlSi12 Ar

A7 A7 A7 1,2mm AISi5 / AlSiT2 Ar

Kempact Pulse 3000, KempactCool 10



Cu-ryhma

q q
Q Q@
a a
4 4
(€] €
6 6
@) a
@ @
Fe-ryhmd
F1 F1
F2 F2
F3 F3
F4 F4
F5
F6
F7
F8
FA FA
FB FB
FD
Auto

20
1 21
2 22
3 23
4 24
5 25
6 26
7 27
8 28
9 29
10 30
N 31
12 32
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Q
a
4
(€]
6
@)
@

F1
F2
F3
F4

FA
FB

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

0,8 mm
0,9mm
1,0mm
1,2mm
0,8 mm
0,9mm
1,0mm

1,2mm

0,8 mm
0,9mm
1,0mm
1,2mm
0,8mm
0,9mm
1,0mm
1,2mm
1,0 mm
1,2mm
1,2mm

1,0mm
1,0 mm
1,0 mm
1,0mm
1,0 mm
1,0mm
1,0 mm
1,0mm
1,0mm
1,0 mm
1,0mm
1,0mm

1,0mm

(usi3
(usSi3
(usSi3
(uSi3
CuAI8
C(uAI8
CuAI8
CuAI8

Fe

Fe

Fe

Fe

Fe

Fe

Fe

Fe
FeMC
FeMC
FeFC

(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A
(uSi3-A

Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar

Ar+18 % (02
Ar+18 % (02
Ar + 18 % (02
Ar +18 % (02
(02
(02
(02
02
Ar +18 % (02
Ar+18 % (02
Ar +18 % (02

Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar
Ar

1.1-20
20-2,6
24-31
30-3,6
35-41
40-46
45-51
50-55
55-6,0
6,0-6,5
6,4-70
6,9-7,6
74-81
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3.3.5

3.3.6

Perussaadot, perusndytot, Weld Data

WIRE INCH

—
I

Hitsausvirran ja hitsattavan materiaalin vahvuusndytté. Vaihdetaan ndyton alla olevalla
painikkeella. Prosenttindytto (esim. kaasun koostumus) ja sekuntindytto (ks. ajastin).
Kaarenpituuden suhteellisen arvon ndytto sitd sdddettdessa. Hitsausvirta on ndytossa
hitsauksen aikana. Asetustilassa ndytetdan virran oletusarvoa (ei 2-MIG:II&)

Yleissaadin, Process Manager™, jolla asetetaan kaikki hitsausarvot

Langansyottonopeuden, hitsausjannitteen tai materiaaliryhman naytto. Vaihdetaan nayton
alla olevalla painikkeella (langansyottonopeus/kaaren pituus). Jannitetta voidaan saataa
normaali- ja 1-MIGIIa (kaaren pituussdato). Pulssilla jannite maaraytyy langansyétténopeuden
perusteella ja kaaren pituussaato vaikuttaa erdisiin muihin parametreihin.

WELD DATA ndppaimien yhtdaikainen painallus palauttaa ndyttdihin ne
langansyottonopeuden, hitsausvirran ja hitsausjannitteen arvot, jotka olivat kdytdssa, kun
hitsaus viimeksi lopetettiin.

Y ’l.l

Ajastin
TIMER
®eoo
oe

]

Jaksohitsaus

Pistehitsaus

Pisteaika asetetaan heti valintapainikkeen painalluksen jdlkeen, naytolla SPt. Jakson taukoaika
asetetaan jaksohitsausasennossa vastaavasti, ndytolla PSE. Ajat saddetaan halutuiksi
yleissaatimella.

Hitsausdynamiikan saato

N
DYNAMICS

MIG/MAG hitsausdynamiikan saato. Saatdarvo dyn -9...0...9 nakyy ndytossa.
Hitsausdynamiikan saadolla vaikutetaan hitsauksen stabiilisuuteen ja roiskeiden maaraan.
0-asento on suositeltava perusasetus. Arvot -9...-1, pehmeampi valokaari roiskeiden maaran
vahentamiseksi. Arvot 1...9, karheampi valokaari stabiilisuuden lisdéamiseksi ja kdytettdessa
100% CO, suojakaasua teraksen hitsauksessa.

Kempact Pulse 3000, KempactCool 10



3.3.7

3.3.8

Saatojen valinta

Y ’-l..
© PANEL

Tl

Pistoolisdaato, langansyottonopeuden tai hitsaustehon saato suoritetaan MIG pistooliin
asennetusta saatimesta RMT 10. Hitsausjannitteen tai valokaarenpituuden saato suoritetaan
paneelin potentiometrista.

Lahisaato, perussaadot suoritetaan paneelin potentiometrilla.

MIG-lisdatoiminnot

o
o [—

[t ]

Kraatterintayttd, 1-MIG ja PulssiMIG:

Kraatterintayton tarkoituksena on vahentdd lopetuskraatterin aiheuttamia hitsausvirheita.
4T-liipaisintoiminnolla hitsauksen lopetuksessa saadaan pistoolin liipaisimen painalluksen ajan
portaattomasti aleneva hitsausteho, joka tayttaa lopetuskraatterin hallitusti. 2T-toiminnolla
alenemisaika on vakio. Hitsaustehon alenemisnopeutta ja lopetustasoa voidaan tarvittaessa
muuttaa SETUP-toiminnolla.

Hot Start Kraatterin taytto
I

11

Lankanopeus/teho/
hitsausvirta

Start-kytkin 4T

Hot Start:

Hot Start toiminnon tarkoituksena on vahentda aloitusvirheita hitsattaessa hyvin lampda
johtavia materiaaleja kuten esim. alumiinia. Hot Start on kdytossa 1-MIGilla ja PulssiMIGilla.
4T-toiminnossa Hot Startin aika maaraytyy liipaisintoiminnolla (ks. kuva), 2T-toiminnolla aika
saadetaan SETUP-toiminnon parametrilla. Hot Startin tasoa voidaan muuttaa tarvittaessa
SETUP-toiminnolla.

"QUICK SETUP” -toiminnolla paastaan saatamaan helposti Hot Start taso ja Hot Start aika

2T:lla seka kraaterintdyttotaso ja laskunopeus:

1. Valitse poltinkytkimen kayttotapa: 4T tai 2T.

2. Paina ensin SETUP ndppdin pohjaan ja sitten yhtdaikaa erikoistoiminnon valintandppain.

3. Aseta Hot Start taso.

4. Toista kohta 2 ja ndyttdon tulee seuraava asetettava parametri, riippuu kytkinkaytto-
tavasta.

Poistuminen painamalla mita tahansa ndappainta (paitsi SETUP).

© Kemppi Oy /2021
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3.3.9 Kaasunsyoton kokeilu

[ 1
&S
GAS TEST
Painamalla kaasunsy6ton kokeilupainiketta saadaan suojakaasu virtaamaan virtaldhteen

tai langansyoton kdynnistymatta. Talloin kaasun virtaus voidaan mitata ulkopuolisella
mittalaitteella.

Kaasun virtaus pysahtyy painamalla uudelleen samaa painiketta tai pistoolin liipaisinta. Jos
painiketta ei paineta uudelleen, kaasun virtaus loppuu 20 sekunnin kuluttua.

Naytolla "GAS" ja aika.

3.3.10Langansyoton kokeilu

WIRE INCH

Langanajokytkin kdynnistaa langasyéttomoottorin avaamatta kaasuventtiilia. Virtalahde
kdynnistyy muttei hitsausteholle. Lankanopeus on 5m/min mutta se voidaan myds saataa
muuksi halutuksi.

3.3.11 Muistikanavat, MEMORY

MEMORY
@ ON

SET -
II SAVE [CH
L— ch clear — L

Pulssipaneelissa on 100 muistikanavaa kayttdjan hitsausvalintoja varten. Muistitoimintojen
valinnat tehdaan paneelin alaosassa MEMORY-lohkossa. Hitsausarvojen ohella myds
toimintovalinnat tallentuvat muistiin. Toimi seuraavasti:

1. Paina @ tarvittaessa kahdesti ja SET-valo alkaa vilkkua, mikali kanava ei ole
kaytossa. Valo palaa, mikali kanava on kaytossa.

2. Valitse haluamasi muistikanava CH-ndappaimella.

3.  Tee asetukset ja tallenna painamalla SAVE-painiketta.

4. Paina kahdesti. ON-valo syttyy.
5. Aloita hitsaus ja saada arvoja.

Mikali haluat muuttaa arvoja, valo on siirrettdva ON-kohdasta SET-kohtaan, jotta voit valita
parametrit, paina lopuksi SAVE-painiketta. On my&s mahdollista tallentaa dsken kaytetyt
parametrit painamalla SET kun muistitoiminto on OFF-tilassa (ei valoja). Kanava voidaan

tyhjentaa painamalla @ja SET painiketta samanaikaisesti SET-tilassa.

Tallennettujen asetusten kaytto

1. Paina @—painiketta.

2. Valitse muistikanava painamalla CH-painiketta.
3. Aloita hitsaus.

Saatimen muistikanavat

Valitse muistikanavat painamalla CH-REMOTE painikkeita samanaikaisesti, jolloin poltinsaadon
valo alkaa vilkkua. Poltinkaukosaatimella voit nyt kdyttaa kanavien tallennettuja arvoja.

Kaytossa on viisi kanavaa.

Kempact Pulse 3000, KempactCool 10



3.3.12SETUP

SETUP-toiminnoilla kdyttaja voi muuttaa hitsaukseen liittyvia sellaisia parametreja, joille
paneelissa ei ole omaa saatoa. Ko. parametreja ovat esim. etu- seka jalkikaasuaika ja Hot
Start. Parametrit ovat MIG-menetelmdkohtaisia eli erikseen voi asettaa parametrit 1-MIGille ja

PulssiMIGille. SETUP-asetukset ovat muistikanavakohtaisia.
SETUP-toiminnot pulse-paneelissa

Ndytto 1-MIG Pulssi- Tehdas-

Jalkikaasuaika
Etukaasuaika

Kuuma-aloitusteho

2T kuuma-
aloitusaika

Kraatterintayton
lopetustaso

Kraatterintayttoaika

Ryomintaaloitus

Ryomintaaloituksen

nousunopeus

Kaksoispulssin
taajuus

Kaksoispulssin
amplitudi

Sytytyspulssi
Pulssivirta

Kaaripituusalue

Kaaripituus-
kalibrointi

Langansyoton
maksimi
Polttimen lampao-
suoja

Polttimen kauko-
saadin

Jaahdytyslaitteen
On/0ff -valinta

Nayton palautusaika

PRG INFO -kentan
valinta

© Kemppi Oy /2021

Nr

21

22

31

33

4

4

51

53

54

55

81
82

PoG
PrG

Hot

H2t

CFL

(FS

L

ss

dFr

dA

StP

PuC

ALr

CAL

FS

Gun

GrE

(oo

dLY
dis

MiG
X
X

arvo
Kayraltd
Kayralta

30

1,2

30

Kayralts

Kayralta

Kayralta

18

On

On

On

Yksikko ~ Selitys

S

S

%

%

s/10m

s/10m

m(min)

%

%

V/100A

m/min

Jalkikaasuaika 0.0 — 9.9 s

Etukaasuaika, toimii 2T:lla
0.0-99s

Kuuma-aloituksen suhde
hitsaustehoon -50 ... +75%

2T kuuma-aloituksen ajansdato
0.1-99s

Langansydton lopetustaso
kraatterintdytdlld 10 — 90 %

Langansydton hidastumis-
nopeus 1—205/10m

Langansydton aloitusarvo
10-90

Langansydton nousunopeus
0...505/10m

Kaksoispulssin taajuussaato
0.4-8.0Hz

Kaksoispulssin tehovaihtelun
5adt6 0.1 — 3.0 m/min

Sytytyspulssin sadto
9..0..49

Pulssin huippuvirran sdato
-10...4+15%

Kaarenpituuden hienosdato-
alueen supistus/laajennus
-50...+75%

Kaarenpituuden hienosaadon
keskipisteen asetus
0.0...70.0V/100A

Langansydton maksimin
valinta 18 tai 25 m/min
Vesijddhd. pistoolin ldmpdsuoja
paalla/pois

Pistoolin kaukosaatimen
automaattitunnistuksen poisto
paalld/ei

Aseta Off jokaisen kdynnistyksen
jalkeen, jos jaahdytyslaite on
kytketty kaasujaahdytteiseen
pistooliin.

1-20s.

1,2,3
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Tehdasasetusten 99 FAC X OFF Tehdasasetusten palautus
palautus OFF=mitdéan ei palauteta
PAn=paneeli ja setup
palautetaan
ALL=myds muistipaikat
palautetaan

Parametrien muuttaminen

SETUP-tilaan padsee painamalla 2T/4T (SETUP)-valintakytkintd normaalia pidempaan. Naytolle
ilmestyy asetettavan parametrin jarjestysnumero (vilkkuu), parametrin lyhenne ja arvo.
Parametrinumero valitaan "SYNERGIC PRG" + ja -ndppdimilla tai "SETUP"-painikkeella (hyppy
seuraavalle kymmenluvulle). Arvoa muutetaan yleissaatimelld. Joissakin parametreissa arvo
haetaan synergiakayralta. Oikealla ndyttéruudussa vilkkuu "Syn" ja kdyran arvo vuorotellen.
Arvo voidaan asettaa halutuksi sdatamalla vastapaivaan.

Poistuminen SETUP-tilasta samoin pitkalla painalluksella.

Kaksoispulssin taajuus ja amplitudi voidaan asettaa myos erillisessa "SET"-

tilassa. Tilaan padstaan painamalla ensin 2T/4T (SETUP)-painiketta ja yhtdaikaa
menetelmanvalintapainiketta. Nayttoon tulee "dFr" ja taajuusarvo (Hz). Taajuuden tilalla

on teksti "Syn" jos taajuus tulee synergiakayralta. Yleissadtimesta vastapdivaan saatamalla
voidaan arvo asettaa muuksi halutuksi. Toisella vastaavalla painalluksella tulee naytto6n "dA"
eli amplitudi (m/min). Saato vastaavasti. SET-tilasta poistutaan painamalla jotakin nappainta
(ei SETUP).

3.3.13Vikakoodit

3.4

Vikakoodeja ovat mm:
Err 3: Verkon ylijannite. Talloin my®s ylijannitteen merkkivalo palaa.

Err 4: Virtaldhteen lampdsuojan toimiminen on pysdyttanyt hitsauksen.Talléin myds
[dmposuojan merkkivalo palaa.

Err 5: Jadhdytyslaite on keskeyttanyt hitsauksen.
Err 6: Kohonnut napajéannite. Toimita laite huoltoon.

Err 153: Nestejaahdytteinen PMT- tai WS-pistooli on lammennyt liikaa.Tai poltin-PTC tai RMT10
asennettu mutta polttimen sisdinen jumpperi FU -asennossa, ks. polttimen kdyttdohje.

Err 154: Langansyottomoottorin virtaraja ylittynyt
Vikakoodi kuittaantuu kun syy poistuu, paitsi Err 6 joka vaatii koneen sammuttamisen.

Jaahdytyslaite (Kempactcool 10)

KempactCool-jaahdytyslaitteen toimintaa ohjataan virtaldhteesta. Jaahdytyslaite kdynnistyy

automaattisesti kun hitsaus aloitetaan. Tee seuraavasti:

1. Kaynnista virtaldhde.

2. Tarkista sdilion nestepinta ja paluuvirtaus, lisda nestetta tarvittaessa.

3. Jos kaytat vesijadhdytteista pistoolia voit tayttaa sen jaahdytysnesteelld painamalla
jaahdytyslaitteen TEST-painiketta.

Kempact Pulse 3000, KempactCool 10



4.1

4.2

Pumppu toimii vield 5 minuuttia hitsauksen lopetuksesta jaadhdyttadakseen nesteen virtaldhteen
tasolle. Tama vahentaa huollon tarvetta.
Ylikuumenemisen merkkivalo

Ylikuumenemisen merkkivalo syttyy ja ndytdssa palaa teksti Err 5 kun termostaatti on
havainnut laitteen jaahdytysnesteen ylikuumenemisen. Merkkivalon sammuttua laite on
hitsausvalmis.

Nestevirtauksen merkkivalo
Nayttd nayttaa Err 5 -tekstin, kun jadhdytysneste ei virtaa.

HUOLTO

Paivittainen huolto

HUOMIO! Varo verkkojdinnitettd sdhkdkaapeleita kdsitellessdsi!

Puhdista polttimen langankulkutie ja tarkasta virtasuutin saannéllisesti.
Tarkasta verkko- ja hitsauskaapelien kunto aina ennen kdyttoa ja vaihda vialliset.

HUoMiIO! Verkkoliitdntdkaapelin saa vaihtaa vain siihen oikeutettu sdhkbasentaja!

Maaraaikaishuollot

KEMPPI -konehuollot suorittavat maaraaikaishuoltoja sopimuksen mukaan. Huollossa
puhdistetaan, tarkastetaan ja tarvittaessa korjataan kaikki osat ja testataan toiminta.

LAITTEEN HAVITTAMINEN

Ala havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

Sdhko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja siihen liittyvien
kansallisten lakien mukaisesti kdytosta poistettu sahko- ja elektroniikkalaite on kerattava
erikseen ja palautettava hyvdksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kdytosta poistetun laitteen viranomaisen tai
edustajamme osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla tata EU-direktiivia
edistat ymparistoon ja ihmisten terveyteen liittyvien asioiden hoitoa.

© Kemppi Oy /2021
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6.

7.

TILAUSNUMEROT

Tuote

Kempact Pulse 3000
KempactCool 10

GH 30 Pistoolinkannatin

Tilausnumero

Saat taydellisen luettelon hitsauspistooleista Kempin verkkosivuilta www.kemppi.com.

Poltinkaukosaadin
Maadoituskaapeli 35 mm’
Kuljetuskarry
Kuljetuskarry
Kuljetusalusta

Ripustin

Kaasuletku

Lankakelan napa

5 kg kelan sovitekappale

TEKNISET TIEDOT

Kempact Pulse 3000
Liitantajannite
Liitantdteho

Liitantavirta

Liitantakaapeli
Sulake (hidas)
Kuormitettavuus 40 °C

Hitsausjannitteen saatoalue
Langansyoton sadtoalue
Tyhjakayntijannite
Tehokerroin maksimivirralla
Hydtysuhde maksimivirralla
Lisaainelangat

Suojakaasut
Lankakela (max. o)

RMT 10
5m
ST7
P20
P250
6m

3~, 50/60Hz

40% ED

60% ED

100% ED

Hmax

Ileff

HO7RN-F

40% ED

60% ED

100% ED

Fe, Ss

Tdytelanka

Al

CuSi

Kempact Pulse 3000, KempactCool 10

621830002
6218600
6256030
6185475
6184311
6185290
6185261
6185268
4298180
W000566
4289880
4251270

400V £15%

12 kVA 250A

10 kVA 207A

7,5 kVA 160A

17A

1A

4G1.5(5m)

16A

250A/26,5V

207A )24V

160A /22V

8-30V

1-18m/min

56V

0,69 (250A / 26V)

0,84 (250A / 26V)

0,6—1,2mm

0,9-1,2mm

09-12mm

0.8—1,2mm

(0,, Ar, Ar & (0, seoskaasu

300 mm, 15kg



Syottopyora 0

Lampoluokka

Ulkomitat PxLxK
Paino

Hitsauspistoolin liitanta
Langansyottomekanismi
Toimintalampatila
Varastointilampétila
Suojausluokka

EMC-luokka

Jadhdytysyksikko KempactCool 10
Kayttojannite

Liitantateho

Jadhdytysteho

Lahtopaine maks.

Jadhdytysneste

Sailion tilavuus

Ulkomitat PxLxK
Paino

Toimintalampatila
Varastointilampétila
Suojausluokka

EMC-luokka

32mm

H (180°C) /B (130 °C)
580 x 280 x 440 mm
22kg

EURO

4-pyorasyotto
-20°C...+40°C
-40°C...+60°C
[P23S

A

400V-15%...10 %
250W

Tkw

0,4 MPa

20 % — 40 % etanoli-vesiseos
31

580 x 280 x 300 mm
13kg
-20°C...+40°C
-40°C... 4+ 60°C
1P23S

A

Tietoa hitsauspistooli- ja -poltinmallien liittimista seka vastaavista kaukosaatimista on Kemppi

Userdoc -sivustossa https://kemp.cc/connectivity.
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