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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model SP6000
Blade diameter 165 mm
Max. cutting depth at 90° 56 mm
at 45° 40 mm
at 48° 38 mm
No load speed (min™) 2,200 - 6,400
Overall length 341 mm
Net weight 4.1kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is specially intended for performing plunge
cuts. The tool is also intended for rip and cross cuts in
wood. If the tool is equipped with proper circular saw
blade, the tool can be used for aluminum board, plastic
board, siding board and metal wall panels.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:
Sound pressure level (L,a) : 92 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 103 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Work mode : cutting metal
Vibration emission (anu) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
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Circular saw safety warnings

Cutting procedures

1. ADANGER: Keep hands away from cutting area
and the blade. Keep your second hand on auxil-
iary handle, or motor housing. If both hands are
holding the saw, they cannot be cut by the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The guard
cannot protect you from the blade below the workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4. Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body expo-
sure, blade binding, or loss of control.

» Fig.1

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

6.  When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7.  Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes. Blades
that do not match the mounting hardware of the saw
will run off-centre, causing loss of control.

8. Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

—  kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

— when the blade is pinched or jammed tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor reac-
tion drives the unit rapidly back toward the operator;

— if the blade becomes twisted or misaligned in the cut,
the teeth at the back edge of the blade can dig into
the top surface of the wood causing the blade to climb
out of the kerf and jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided

by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip with both hands on the saw
and position your arms to resist kickback forces.
Position your body to either side of the blade, but
not in line with the blade. Kickback could cause the
saw to jump backwards, but kickback forces can be con-
trolled by the operator, if proper precautions are taken.

2. When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion or
kickback may occur. Investigate and take correc-
tive actions to eliminate the cause of blade binding.

3.  When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth
are not engaged into the material. If a saw blade
binds, it may walk up or kickback from the work-
piece as the saw is restarted.

4.  Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

» Fig.2

> Fig.3

5. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

6. Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making the
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

7. Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

8.  ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand, leg or any part of your
body under the tool base or behind the saw,
especially when making cross-cuts. If kickback
occurs, the saw could easily jump backwards over
your hand, leading to serious personal injury.

» Fig.4

9. Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Guard function

1. Check the guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if the guard
does not move freely and enclose the blade
instantly. Never clamp or tie the guard so that
the blade is exposed. If the saw is accidentally
dropped, the guard may be bent. Check to make
sure that guard moves freely and does not touch
the blade or any other part, in all angles and
depths of cut.

2. Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the spring
are not operating properly, they must be ser-
viced before use. The guard may operate slug-
gishly due to damaged parts, gummy deposits, or
a build-up of debris.

3.  Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing a “plunge cut” when the
blade bevel setting is not at 90 °. Blade shifting
sideways will cause binding and likely kick back.

4.  Always observe that the guard is covering the
blade before placing the saw down on bench
or floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever is in
its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.
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Additional safety warnings

1. Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool with-
out decrease in blade speed to avoid overheating
the blade tips and if cutting plastics, to avoid melt-
ing the plastic.

2. Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material. Blades coast after turn off.

3. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

4.  Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. If the workpiece is short
or small, clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND!

» Fig.5

5. Before setting the tool down after completing a
cut, be sure that the guard has closed and the
blade has come to a complete stop.

6. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

» Fig.6

7. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

8. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

. Do not use any abrasive wheels.

10. Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.

11. Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

12. Wear a dust mask and hearing protection when
use the tool.

13. Always use the saw blade intended for cutting
the material that you are going to cut.

14. Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

15. (For European countries only)

Always use the blade which conforms to
EN847-1.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.7: 1. Clamping screw 2. Blade lower limit stopper

AcAUTION:
. After adjusting the depth of cut, always tighten
the clamping screw securely.

Loosen the clamping screw on the depth guide and move the
blade lower limit stopper to the desired depth on the scale plate.
At the desired depth of cut, tighten the clamping screw firmly.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for danger-
ous KICKBACKS which can cause personal injury.

NOTE:

. Setting the blade lower limit stopper to the desired
depth on the scale plate allows rough depth of
cut. For accurate depth of cut, measure the actual
protrusion of saw blade below the tool base.

Quick stop button for 2 to 3 mm

depth of cut when using guide rail
(accessory)

» Fig.8: 1. Quick stop button

This tool has the quick stop button for 2 to 3 mm depth
of cut on the gear housing aside the rear handle when
using guide rail. This is used when avoiding splinter on
the workpiece in the cut. Make a pass of the 2 to 3 mm
first cut and then make another pass of usual cut.

To obtain the 2 to 3 mm depth of cut, push in the stop
button toward the saw blade. This is convenient for
avoiding splinter on the workpiece.

To release the depth of cut from this position for free
depth of cut, just pull the button back.

» Fig.9: 1. Quick stop button

Bevel cutting

» Fig.10: 1. Clamping screws 2. Tool base

Tilting to the right
» Fig.11: 1. Positive stopper

Turn the positive stopper so that the arrow on it points one of
two positions (vertical for 22.5°, horizontal for 45°). Loosen
the clamping screws in front and back. Then, tilt the tool base
until it stops and secure the base with the clamping screws.
To get 48° bevel angle, move the lever to 48° marking
as far as it will go. Turn the positive stopper so that the
arrow on it points to the horizontal position. Then, tilt
the tool base until it stops and secure the base with the
clamping screws.

» Fig.12: 1. Lever
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Tilting to the left
» Fig.13: 1. Bevel angle shifting lever

The tool can be tilted to the left 1° bevel angle. To get
the left 1° bevel angle, loosen the clamping screws in
front and back, tilt the tool handle slightly to the right
and push two bevel angle shifting levers at the same
time in the direction of arrow which has a marking -1.
And then tilt the tool handle to the left while pushing
these two levers at the same time. Secure the base with
the clamping screws.

NOTE:

. Returning the blade to the right angle makes the
shifting lever return to 0° by itself.

» Fig.14: 1. Base 2. Cutting line

When using the tool without guide
rail (accessory)

For straight cuts, align the A position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
B position with it.

When using the tool with guide rail
(accessory)

For both straight cuts and 45° bevel cuts, always align
the A position on the front of the base with your cutting
line.

» Fig.15: 1. Lock-off button 2. Switch trigger

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Speed adjusting dial

» Fig.16: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be adjusted by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number min”!
1 2,200
2 2,700
3 3,800
4 4,900
5 6,000
6 6,400
ACAUTION:

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

. The speed adjusting dial is not for using low
speed rated saw blades but for obtaining a
speed which is suitable to material of workpiece.
Use only saw blades which are rated for at
least the maximum no load speed stated in the
SPECIFICATIONS.

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Overload protector

When the tool is overloaded and current flows above
a certain level, the tool automatically stops to protect
motor.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

» Fig.17: 1. Hex wrench

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex
wrench, just pull it out.

To install hex wrench, place it on the grip and insert it as
far as it will go.
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Removing or installing saw blade

A CAUTION:

. Do not use saw blades which do not comply
with the characteristics specified in these
instructions.

. Use only saw blades which are rated for at
least the maximum no load speed stated in the
SPECIFICATIONS.

. Be sure the blade is installed with teeth pointing
up at the front of the tool.

. Use only the Makita wrench to install or remove
the blade.

To remove the blade, push in the lock-off button to
unlock the upper limit stopper.
» Fig.18: 1. Lock-off button 2. Locking lever

Turn the locking lever to lock the saw head for replacing
a blade.
» Fig.19: 1. Locking lever

With the lock-off button depressed and the locking lever
turned, lower the handle so that the lock pin fits in the
groove formed by the locking lever and the depth guide
with scale plate. Make sure that the lock pin fits in the
groove.

Press the shaft lock fully so that the blade cannot
revolve and use the wrench to loosen the hex bolt coun-
terclockwise. Then remove the hex bolt, outer flange
and blade.

» Fig.20: 1. Hex wrench 2. Shaft lock

To install the blade, follow the removal procedure in

reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT

CLOCKWISE SECURELY.

» Fig.21: 1. Hex bolt 2. Outer flange 3. Saw blade
4. Inner flange

Blade guard cleaning

When changing the circular saw blade, make sure to
also clean the blade guard of accumulated sawdust as
discussed in the Maintenance section. Such efforts do
not replace the need to check guard operation before
each use.

Connecting a vacuum cleaner

» Fig.22: 1. Vacuum cleaner 2. Dust port

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Connect
a hose of the vacuum cleaner to the dust port as shown
in the figure.

OPERATION

AcAUTION:

. Be sure to move the tool forward in a straight
line gently. Forcing or twisting the tool will result
in overheating the motor and dangerous kick-
back, possibly causing severe injury.

. Never approach any part of your body under
the tool base when section cutting, especially at
starting. Doing so may cause serious personal
injuries. The blade is exposed under the tool
base.

Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the front of base on the workpiece to be cut
without the blade making any contact. Then push in the
lock-off button and turn the tool on and wait until the
blade attains full speed. Now press down the saw head
slowly to the preset depth of cut and simply move the
tool forward over the workpiece surface, keeping it flat
and advancing smoothly until the sawing is completed.
To get clean cuts, keep your sawing line straight and
your speed of advance uniform. If the cut fails to prop-
erly follow your intended cut line, do not attempt to turn
or force the tool back to the cut line. Doing so may bind
the blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop
and then withdraw tool. Realign tool on new cut line,
and start cut again. Attempt to avoid positioning which
exposes operator to chips and dust being ejected from
saw. Use eye protection to help avoid injury.

» Fig.23

When using with guide rail

(accessory)

» Fig.24: 1.Adjusting screws

Place the tool on the rear end of guide rail. Turn two
adjusting screws on the tool base so that the tool slides
smoothly without a clatter. Hold the tool firmly. The tool
is provided with both a front grip and rear handle. Use
both to best grasp the tool. Turn on the tool, press down
the tool to the preset depth of cut and cut the splinter-
guard along the full length with a stroke. The edge of
the splinterguard corresponds to the cutting edge.
When bevel cutting with the guide rail, slide the slide
lever on the tool base so that the tool does not fall down
on its side.

» Fig.25: 1. Slide lever

Move the slide lever on the tool base in the direction
of arrow so that it engages the undercut groove in the
guide rail.
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Rip fence (guide rule) (Optional
accessory)

» Fig.26: 1. Rip fence (Guide rule)

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly
against the side of the workpiece and secure it in
position with the screws on the front and the back of
the base. It also makes repeated cuts of uniform width
possible.

Overturning the rip fence (guide rule) also works as a
sub base for the tool.

Plunge cutting (Cutting-out)

» Fig.27: 1. Rear edge of tool base 2. Fixed stop

AWARNING:
. To avoid a kickback, be sure to observe the
following instructions.

When using the tool without guide
rail
Place the tool on the workpiece with the rear edge of

tool base against a fixed stop or equivalent which is
devised by an operator.

When using the tool with guide rail

Place the tool on the guide rail with the rear edge of
tool base against a fixed stop or equivalent which is
clamped on the guide rail.

Hold the tool firmly with one hand on the front grip and
the other on the tool handle. Then push in the lock-off
button and turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Now press down the saw head slowly
to the preset depth of cut and simply move the tool
forward to the desired plunge position.

NOTE:

. The markings on the side of the blade guard
show the front and rear cutting points of the saw
blade (A for diameter 160 mm and B for diame-
ter 165 mm) at the maximum cutting depth and
using the guide rail.

> Fig.28

Guide device (accessories)

Use of the miter gauge (accessory) allows exact miter
cuts with angles and fitting works.

Use of the clamp (accessory) ensures firm hold of work-
piece on the table.

MAINTENANCE

AcAuTiON:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Clean out the guard to ensure there is no
accumulated sawdust which may impede
the operation of the guarding system. A dirty
guarding system may limit the proper operation
which could result in serious personal injury. The
most effective way to accomplish this cleaning is
with compressed air. If the dust is being blown
out of the guard, be sure the proper eye and
breathing protection is used.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Adjusting for accuracy of 90° and
45° cut (vertical and 45° cut)

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 90° or 45° the blade with the base using a
triangular rule or square rule, etc.

» Fig.29: 1. Adjusting screw for 90°

» Fig.30: 1.Adjusting screw for 45°

NOTE:
. Adjusting for accuracy of 22.5° , 48° and -1° cut
cannot be performed.

Replacing carbon brushes

» Fig.31: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.32: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Saw blades

. Guide rail

. Rip fence (Guide rule)

. Miter gauge

. Clamp

. Hex wrench

. Sheet set for guide rail

. Rubber sheet set for guide rail
. Position sheet set for guide rail
NOTE:

. Some items in the list may be included in the

tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell SP6000
Bladdiameter 165 mm
Max. frasdjup vid 90° 56 mm
vid 45° 40 mm
vid 48° 38 mm
Obelastat varvtal (min™) 2200 - 6400
Langd 341 mm
Vikt 4,1kg
Sakerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.

. Vikten kan variera beroende pa tillbehéren. Den lattaste och den tyngsta kombinationen enligt EPTA-procedur

01/2014 visas i tabellen.

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for genomstickssagning. Verktyget
ar aven avsett for langsgaende och tvargaende sag-
ning i trd. Om maskinen ar utrustad med en lamplig
cirkelsagklinga, kan maskinen anvandas for att saga i
aluminiumskivor, plastskivor, panelskivor och mineral-
innehallande vaggpaneler.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN62841:
Ljudtrycksniva (Lya): 92 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 103 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

Anvand horselskydd

Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligt EN62841:
Arbetslage: sagning i tré
Vibrationsemission (anw): 2,5 m/s® eller lagre
Méttolerans (K): 1,5 m/s”
Arbetslage: metallsagning
Vibrationsemission (an v): 2,5 m/s? eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas fér jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan

ocksa anvandas i preliminar bedémning av expone-
ring for vibration.

AVARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: se till att hitta sékerhetsatgarder som
kan skydda anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvédndandet sdsom antal
ganger maskinen ar avstangd och nar den kors pa
tomgang samt da startomkopplaren anvands).

EG-forsdakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EG-férsakran om dverensstdmmelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

AVARNING: Ls alla sdkerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfoljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstotar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-

tioner for framtida referens.
Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).
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Sakerhetsvarningar for cirkelsag

Sagningsforfarande

1. #AFARA: Hall alitid handerna borta fran sag-
ningsomradet. Hall den andra handen pa det extra
handtaget eller motorhuset. Om du haller i sagen
med bada handerna kan de inte skadas av klingan.

2. Strack dig inte in under arbetsstycket. Skyddet
har ingen skyddsfunktion under arbetsstycket.

3.  Stéll in sagdjupet efter arbetsstyckets tjock-
lek. Mindre an en hel sagtand far synas under
arbetsstycket.

4.  Hall aldrig arbetsstycket i hdnderna eller i knaet
vid kapning. Fést arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Det ar viktigt att arbetsstycket stods
ordentligt for att minimera risken for skador, undvika
att klingan fastnar eller att nagot ovantat intraffar.

» Fig.1

5. Hall maskinen i de isolerade handtagen om
det finns risk for att skarverktyget kan komma
i kontakt med en dold elkabel eller sin egen
kabel. Om skarverktyget kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir maskinens metall-
delar stromférande och kan ge anvandaren en
elektrisk stot.

6.  Vid klyvsagning ska alltid ett parallell- eller
sidoanslag anvédndas. Detta forbattrar noggrann-
heten vid sagningen och minskar risken for att
klingan nyper fast.

7. Anvand alltid en sagklinga med rétt storlek och
form (diamant respektive rund) pa styrhalen.
Klingor som inte passar monteringsfastet i sagen
I6per ojamnt, vilket ger en okontrollerbar sagning.

8.  Anvand aldrig en klingbricka eller bult
som pa nagot sitt ar felaktig eller skadad.
Klingbrickorna och bulten ar specialtillverkade till
sagen for optimal prestanda och sakerhet.

Orsaker till bakatkast och relaterade varningar

— Bakatkast ar en plotslig reaktion nar ett sagblad
klams, fastnar eller &r felinriktat och innebar att
sagen kastas upp ur arbetsstycket.

—  Omklingan klams eller fastnar och sagskaret
darmed stoppas, driver motorkraften sdgen mot
anvandaren i hdg hastighet.

—  Om klingan bgjs eller blir felriktad i sagskaret kan
sagtanderna pa klingans bakkant grava sig in pa
ytan av arbetsstycket, driva klingan ur skaret och
kasta sagen bakat mot anvandaren.

Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga

arbetsrutiner och kan undvikas genom att vidta nedan-

staende forebyggande atgarder.

1.  Hall sagen stadigt med bada hédnderna och
placera armarna sa att de kan ta emot kraften
fran ett bakatkast. Sta vid sidan av klingan och
aldrig i dess linje. Vid ett bakatkast kastas sagen
bakat, men kraften i bakatkastet kan kontrolleras
av anvandaren om ratt forsiktighetsatgarder vidtas.

2. Omklingan klams eller av annan orsak hindras
i skéret ska du slappa avtryckaren och halla
sagen stilla i skaret tills klingan har stannat.
For att undvika bakatkast ska du aldrig for-
sOka ta bort sagen fran arbetsstycket eller dra
sagen bakat nar klingan ar i rorelse. Undersok
och atgarda orsaken till att klingan fastnar.

-

3. Nar sagen startas igen i arbetsstycket ska du
centrera sagklingan i skéret och kontrollera att
ingen sagtand &r i ingrepp i materialet. Om sag-
bladet sitter fast i materialet kan sagen klattra upp
eller medféra bakatkast nér sagen startas pa nytt.

4.  Stotta langa arbetsstycken for att minimera
risken for att klingan nyper fast och ger bakat-
kast. Langa arbetsstycken bojs av sin egen tyngd.
Placera stdd pa bada sidorna, bade néra saglinjen
och vid kanten pa arbetsstycket.

» Fig.2

> Fig.3

5. Anvéand aldrig sl6a eller skadade klingor. En
oskarp eller felinstalld klinga ger ett trangt sagskar
som orsakar onddig friktion och klingan kan lattare
fastna och ge bakatkast.

6. Klingdjup och nivainstéllda lasspakar maste
vara atdragna och lasta innan sagning. Om
klingans justering skiftar under sagning kan det
orsaka att den nyper fast och ger bakatkast.

7.  Var extra uppmarksam vid sagning i vaggar
eller andra dolda utrymmen. Den utskjutande
klingan kan saga av féremal som kan orsaka
bakatkast.

8.  Hall ALLTID maskinen stadigt med bada han-
derna. Placera ALDRIG handen, benet eller
nagon annan kroppsdel under bottenplattan
eller bakom sagen, i synnerhet vid tvarsag-
ning. Vid eventuella bakatkast kan sagen latt
kastas bakat mot handen och orsaka allvarliga
skador.

» Fig.4

9. Forcera aldrig sagen. Skjut sagen framat med
en sagningshastighet som later klingan saga
utan att tappa fart. En sag som forceras ger
ojamna skar, ar svarare att styra och ger risk for
bakatkast.

Skyddets funktion

1.  Kontrollera att skyddet stidngs fore varje sag-
ning. Anvénd inte sagen om skyddet karvar
och inte omedelbart omsluter klingan. Kila
aldrig fast eller bind fast skyddet sa att klingan
exponeras. Om du tappar sagen kan det nedre
skyddet bojas. Kontrollera, for alla sagvinklar och
sagdjup, att skyddet inte karvar eller vidror klingan
eller annan del.

2.  Kontrollera funktionen hos skyddets fjader.
Om skyddet eller fjadern inte fungerar pa
avsett sitt ska sagen underhallas innan den
anvands. Skyddet kan fungera ojamnt pa grund
av skadade delar, gummiavlagringar eller andra
ansamlingar.

3.  Kontrollera att sagens basplatta inte dndras
under “genomsticket” nar du har en annan
klingvinkel an 90°. Om klingan forflyttar sig sidle-
des finns risk for att klingan nyper fast och kastas
bakat.

4.  Kontrollera alltid att skyddet tacker klingan
innan du staller ned sagen pa ett arbetsbord
eller pa golvet. En oskyddad klinga som roterar
medfor att sdgen vandrar bakat och sagar i allt
som kommer i dess vag. Tank pa att det tar en
stund innan klingan stannar efter att du har slappt
avtryckaren.
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Ytterligare sakerhetsvarningar

1. Var extra forsiktig vid sagning i fuktigt, tryckbe-
handlat och kvistigt tra. Lat hela tiden verktyget
féras fram smidigt utan att minska klingans hastig-
het, for att undvika att klingspetsarna dverhettas
och att plasten smélter om det &r plast som kapas.

2. Taaldrig bort sagat material medan klingan ror
sig. Vanta tills klingan har stannat innan du tar
bort det sagade materialet. Klingan stannar inte
omedelbart nar maskinen stangs av.

3. Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetsstycket
och ta bort alla spikar innan du bérjar saga.

4.  Placera storre delen av sagbordet pa den del av
arbetsstycket som har ett fast stéd och inte pa
den del som ska sagas bort. Klam fast arbets-
stycken som ir sma eller korta. FORSOK INTE
ATT HALLA SMA ARBETSSTYCKEN | HANDEN!

» Fig.5

5. Kontrollera att skyddet ar stéangt och att
klingan har stannat innan du stéller ifran dig
sagen.

6. Anvénd aldrig cirkelsagen upp-och-nedvand
i ett skruvstad. Det dr extremt farligt och kan
leda till allvarliga olyckor.

» Fig.6

7. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

8. Forsok inte stoppa klingorna genom att trycka
pa dem.

9.  Anvénd inte nagra slipskivor.

0. Anvand endast sagklingor med den diameter
som finns markerad pa maskinen eller angi-
ven i handboken. Om en klinga med fel storlek
anvands kan det paverka skyddet for klingan eller
skyddets funktion vilket kan resultera i allvarlig
personskada.

11.  Hall klingan vass och ren. Gummi- och trérester
pa klingan hindrar sagningen och okar risken for
bakatkast. Ta bort klingan fran sagen och gor rent
den med ett borttagningsmedel for gummi- och
trérester, varmt vatten och fotogen. Anvand aldrig
bensin.

12. Anvand alltid andningsmask och hérselskydd
nar du arbetar med verktyget.

13. Anvand alltid ett sagblad som &r avseet for att
skéra i det avsedda materialet.

14. Anvand endast sagblad som ar mérkta med ett

maximalt varvtal som ar lika med eller hogre

an varvtalet som ar markt pa maskinen.

(endast for lander i Europa)

Anviénd alltid blad som 6verensstimmer med

EN847-1.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING: GLOM INTE att ocks fortstt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen dven efter att du blivit van att anvdnda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning f6ljs kan féljden bli allvarliga
personskador.

-

15.

=

5

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av hyvlingsdjup

» Fig.7: 1. Lasskruv 2. Nedre klinggréansstopp

AFORSIKTIGT:
. Dra alltid at lasskruven ordentligt efter att skar-
djupet justerats.

Lossa lasskruven pa djupanslaget och flytta det nedre
klinggransstoppet till ratt djup pa skalan. Dra alltid at
lasskruven ordentligt efter installiningen av skardjup.
Basta sagresultat och sakraste sagning erhalls om
sagdjupet stalls in sa att endast en sagtand syns pa
arbetsstyckets undersida. Ratt installning av sagdjupet
bidrar till att minska risken for BAKATKAST som kan
medféra allvarliga personskador.

OBS:

. Instalining av det nedre klinggransstoppet pa ratt
djup pa skalan ger ett ungefarligt matt pa skardju-
pet. Mat det verkliga mattet som klingan sticker ut
om en exakt djupinstalining maste goras.

Snabbstoppknapp for 2 - 3 mm

skardjup nar l6pskena (tillbehor)
anvands

» Fig.8: 1. Knapp for snabbstopp

Maskinen ar utrustad med en snabbstoppknapp, pla-
cerad pa vaxelladshuset intill bakre handtaget, for ett
skardjup pa 2 - 3 mm nar I6pskena anvands. Anvand
denna funktion nar du vill undvika att arbetsstycket
splittras under sagningen. Gor en forsagning med ett
spar pa 2 - 3 mm fére den ordinarie sagningen.
Skérdjupet pa 2 - 3 mm erhalls genom att du skjuter
stoppknappen mot sagklingan. Detta ar ett praktiskt satt
att forebygga att arbetsstycket splittras.

Dra tillbaka knappen for att ta bort
djupinstalliningsstoppet.

» Fig.9: 1. Knapp for snabbstopp

Vinkelsagning

» Fig.10: 1. Lasskruvar 2. Bottenplatta

Vinkling at hoger
» Fig.11: 1. Fast stopp

Vrid det fasta stoppet sa att pilen pekar pa en av de tva posi-
tionerna (vertikalt for 22,5°, horisontellt for 45°). Lossa las-
skruvarna pa fram- och baksidan. Luta bottenplattan sa langt
det gar och skruva sedan fast plattan med lasskruvarna.
Flytta spaken till 48°-markeringen for att erhalla en vin-
kel pa 48°. Vrid det fasta stoppet sa att pilen pekar pa
den horisontella positionen. Luta sedan bottenplattan
sa langt det gar och skruva sedan fast plattan med
lasskruvarna.

» Fig.12: 1. Spak
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Vinkling at vanster
» Fig.13: 1. Instalningsspak for vinkelsagning

Maskinen kan lutas 1° grad at vanster. For att stalla in
lutningsvinkeln 1° at vanster lossar du lasskruvarna

pa fram- och baksidan, lutar maskinens handtag nagot
at hoger och skjuter samtidigt de bada installnings-
spakarna for vinkelsagning i riktning mot pilen med
markeringen -1. Och lutar sedan maskinens handtag at
vanster medan du samtidigt trycker pa dessa tva spa-
kar.Las fast bottenplattan med lasskruvarna.

OBS:
. Genom att stélla klingan i rat vinkel atergar
installningsspaken for vinkelsagning automatiskt

till 0°.

» Fig.14: 1. Bottenplatta 2. Skarlinje

Anvanda maskinen utan Iopskena
(tillbehdr)
For raka skér anvands position A framtill pa sagbordet

for att rikta in saglinjen. For 45° vinkelsagning anvands
position B.

Anvadnda maskinen med I6pskena
(tillbehor)
Bade vid ratvinkliga skar och 45° vinkelsagning ska

position A i bottenplattans framkant alltid riktas in mot
skarlinjen.

Avtryckarens funktion

» Fig.15: 1. Sakerhetsknapp 2. Avtryckarknapp

AFORSIKTIGT:

. Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du sléapper den.

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering
av avtryckaren. Tryck in sékerhetsknappen och tryck
sedan in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa maskinen.

Ratt for hastighetsinstallning

» Fig.16: 1. Ratt fér hastighetsinstallning

Maskinens hastighet kan justeras med hjélp av ratten
for hastighetsinstallning. En hogre hastighet erhalls nar
ratten vrids i riktning mot nummer 6; en lagre hastighet
erhalls nar den vrids i riktning mot nummer 1.

Se tabellen for att valja ratt hastighet for det arbets-
stycke som skall sdgas. Passande hastighet kan
daremot variera beroende pa arbetsstyckets tjocklek.
Generellt sett kan du med en snabbare hastighet saga
stycken snabbare, men livslangden for sagbladet
minskar.

Nummer min”'
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6 400
AFORSIKTIGT:

. Ratten for hastighetsinstéalining kan endast vri-
das till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi
6 eller 1, eftersom det kan leda till att funktionen
for hastighetsinstallning inte langre fungerar.

. Ratten for hastighetsinstallning ar inte till for
anvandning av sagklingor som ar klassade for
lag hastighet utan for att erhalla en hastighet
som ar l[amplig for materialet i arbetsstycket.
Anvand endast sagklingor som &r klassade for
minst den maximala hastigheten utan last som
anges i SPECIFIKATIONERNA.

Foljande elektroniska funktioner underlattar anvand-
ningen av maskinen.

Overbelastningsskydd

Nar maskinen 6verbelastas och strommen éverstiger en
viss niva stdngs maskinen automatiskt av for att skydda
motorn.

Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for att erhalla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig mdjlighet att fa en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls kon-
stant dven vid hog belastning.

Mjukstartfunktion

Mjukstart genom att startkrafterna undertrycks.

MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstédngd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Forvaring av insexnyckel

» Fig.17: 1. Insexnyckel

Insexnyckeln férvaras pa maskinen. Dra bara ut insex-
nyckeln nar den ska anvandas.
Satt tillbaka den genom att trycka in den i sitt faste.
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Demontering eller montering av

sagklinga

AFORSIKTIGT:

. Anvand inte sagklingor som inte dverensstam-
mer med de specifikationer som ges i denna
bruksanvisning.

. Anvand endast sagklingor som ar klassade for
minst den maximala hastigheten utan last som
anges i SPECIFIKATIONERNA.

. Montera klingan med sagtéanderna uppat i
maskinens framkant.

. Anvand endast medféljande insexnyckel
fran Makita for att montera eller demontera
sagklingan.

Ta bort klingan genom att trycka in startsparren for att
lasa upp det dvre klinggransstoppet.
» Fig.18: 1. Sakerhetsknapp 2. Lasspak

Vrid lasspaken for att lasa sadghuvudet innan du byter

klinga.

» Fig.19: 1. Lasspak

Sank ned handtaget nar startsparren ar intryckt och

lasspaken vriden, och passa in laspinnen i sparet mel-

lan lasspaken och djupskalan. Se till att laspinnen sitter

ratt i sparet.

Tryck in spindellaset helt sa att sagklingan inte kan

rotera och lossa sexkantbulten moturs med insexnyck-

eln. Ta sedan bort insexbulten, den yttre flansen och

klingan.

» Fig.20: 1. Insexnyckel 2. Spindellas

Montera klingan i omvand ordning. SE TILLATT DRA

AT INSEXBULTEN MEDURS ORDENTLIGT.

» Fig.21: 1. Sexkantskruv 2. Yttre flans 3. Sagblad
4. Innerflans

Rengoring av klingskydd
Vid byte av cirkelsagblad, se till att &ven gora rent
klingskyddet fran sagdamm enligt avsnittet om under-

hall. Detta ersatter inte det nddvandiga i att kontrollera
att skydden fungerar som de ska fére varje anvandning.

Anslutning av en dammsugare

» Fig.22: 1. Dammsugare 2. Dammutblas

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha
rent under sagningen. Anslut dammsugarslangen till
dammutblaset enligt bilden.

ANVANDNING

Sektionssagning (normal sagning)

AFORSIKTIGT:

. Se till att maskinen férs mjukt 1angs en rat linje.
Om du tvingar eller vrider sagen dverhettas
motorn och det finns risk for kraftiga bakatkast
som kan medfora allvarliga skador.

. Se till att inte ha nagon del av kroppen under
bottenplattan vid sektionssagning, i synnerhet
vid start. | annat fall finns risk for allvarliga
personskador. Klingan &r exponerad under
bottenplattan.

Hall verktyget i ett fast grepp. Verktyget ar forsett med
handtag bade fram och bak. Anvand bada handtagen
for att halla verktyget stadigt. Om du haller sagen med
bada handerna, kan de inte skadas av klingan. Stall
ned bottenplattans framkant pa arbetsstycket utan att
klingan kommer i kontakt. Tryck in startsparren, starta
maskinen och vénta tills klingan uppnatt full hastighet.
R&r nu saghuvudet sakta till det forinstallda sagdjupet
och for maskinen framat dver arbetsstyckets yta. Hall
maskinen platt mot ytan och fortsatt framat tills sag-
ningen ar klar.

For att fa en renare sagning ska du halla rak saglinje
och jamn hastighet framat. Forsok inte att vrida eller
tvinga verktyget tillbaka till saglinjen om den avsedda
saglinjen inte kan foljas. Klingan kan da fastna och far-
ligt bakatkast intréffa med risk for allvarliga skador som
foljd. Slapp avtryckaren, vanta tills klingan har stannat
och ta sedan bort maskinen. Rikta in verktyget mot en
ny saglinje och starta sagningen pa nytt. Undvik att sta
sa att du utsatts for span och damm som kastas ut fran
sagen. Anvand skyddsglasdgon for att undvika skador.
» Fig.23

Anvandning med I6pskena

(tillbehér)

» Fig.24: 1. Stallskruvar

Placera sagen i l6pskenans bakkant. Vrid de tva install-
ningsskruvarna pa bottenplattan sa att sagen glider
mjukt utan skrammel. Hall maskinen stadigt. Maskinen
ar forsedd med handtag bade fram och bak. Anvand
bada handtagen for att halla maskinen stadigt. Starta
maskinen, tryck ned den till det férinstallda skardjupet
och saga hela skaret langs splitterskyddet i ett moment.
Kanten pa splitterskyddet motsvarar skarlinjen.

Vid vinkelsagning med I6pskena skjuter du fast spaken
pa bottenplattan for att maskinen inte ska falla at sidan.
» Fig.25: 1. Skjutspak

Skjut spaken pa bottenplattan i pilens riktning sa att den
fastnar i I6pskenans spar.
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Parallellanslag (anslagsskena)
(valfritt tillbehor)

» Fig.26: 1. Parallellanslag (anslagsskena)

Det praktiska parallellanslaget hjalper dig att fa raka
skar. Placera parallellanslaget dikt an mot arbetsstyck-
ets sida och las fast det med skruvarna i bottenplattans
fram- och bakkant. Parallellanslaget kan ocksa anvan-
das nar du vill saga flera arbetsstycken med samma
bredd.

Vand parallellanslaget (styrlinjalen) for att fa ett extra
stod fér maskinen.

Genomstickssagning (utskarning)

» Fig.27: 1. Bottenplattans bakkant 2. Fast stopp

AVARNING:
. Félj nedanstaende anvisningar for att undvika
bakatkast.

Anvanda maskinen utan Iopskena

Placera maskinen pa arbetsstycket med bottenplattans
bakkant mot ett fast stopp eller motsvarande anvandar-
monterat stdédstopp.

Anvanda maskinen med I6pskena

Placera maskinen pa I6pskenan med bottenplattans
bakkant mot ett fast stopp eller motsvarande som ar
fastsatt pa [6pskenan.

Hall maskinen i ett fast grepp med ena handen pa
framre handtaget och den andra pa maskinhandtaget.
Tryck in startsparren, starta maskinen och vanta tills
klingan uppnatt full hastighet. Tryck ldngsamt ned
saghuvudet till det forinstéllda skardjupet och for sedan
maskinen framat till positionen fér genomsticket.

OBS:

. Markeringarna pa sidan av klingskyddet visar
det framre och bakre laget for sagklingan (A for
diameter 160 mm och B for diameter 165 mm)
vid maximalt skardjup med I6pskena.

> Fig.28

Styrverktyg (tillbehor)

Geringsverktyg (tillbehor) anvands for exakta sagvinklar
och finsnickerier.

Anvand tvingar (tillbehor) for att sékerstalla att arbetss-
tycket sitter ordentligt fast pa bordet.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och néatka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Rensa skyddet for att se till inte sdgspan har
samlats dar som kan hindra funktionen for
skyddssystemet. Ett smutsigt skyddssystem
kan begransa den korrekta funktionen vilket kan
leda till allvarliga personskador. Det effektivaste
rengoringssattet ar med tryckluft. Se till att
anvanda korrekta 6gon- och andningsskydd
om dammet blases ut fran skyddet.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missférgning, deformation eller sprickor
kan uppsta.

Installning for exakt 90° och 45°

sagning (vertikalsagning och 45°
sagning)

Dessa installningar ar fabriksgjorda. Om instéllningarna
har andrats justerar du instéllningsskruven med insex-
nyckeln samtidigt som vinkeln 90° eller 45° kontrolleras
med t ex en vinkelhake.

» Fig.29: 1. Justeringsskruv fér 90°

» Fig.30: 1. Justeringsskruv for 45°

OBS:

. Fininstallning av noggrannheten vid sagvink-
larna 22,5°, 48° och -1° kan inte goras.

Byte av kolborstar

» Fig.31: 1. Slitmarkering

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolbor-
starna rena sa att de latt kan glida in i hallarna. Bada
kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

» Fig.32: 1. Skruvmejsel 2. Kolhallarlock

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolbor-
starna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.
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VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT:

Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
fér anvandning tillsammans med den Makita-

maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast

tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

Sagklingor

Styrskena

Parallellanslag (anslagsskena)
Geringsanslag

Klamma

Insexnyckel

Skivsats for I6pskena

Sats med gummiskivor for I6pskena
Sats med positionsskivor for [6pskena

OBS:

Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell SP6000
Bladdiameter 165 mm
Maks. skjeeredybde ved 90° 56 mm
ved 45° 40 mm
ved 48° 38 mm
Hastighet uten belastning (min™) 2200 -6400
Total lengde 341 mm
Nettovekt 4,1kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.

. Vekten kan variere avhengig av tilbehgret/tiibehgrene. Den letteste og tyngste kombinasjonen, i henhold til

EPTA-prosedyre 01/2014, vises i tabellen.

Riktig bruk

Dette verktoyet er laget spesielt for dykksaging.
Verktoyet er ogsa beregnet pa kutting pa langs og tvers
i tre. Hvis verktgyet er utstyrt med riktig sirkelsagblad,
kan det brukes til & sage i aluminiumsplater, plastplater,
bordkledning og veggpaneler i metall.

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841:

Lydtrykkniva (La): 92 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa): 103 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk herselvern

Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN62841:
Arbeidsmate: Saging av tre
Genererte vibrasjoner (a,w): 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
Arbeidsmate: kutte metall
Genererte vibrasjoner (anu): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibrasjo-
nene er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til 8 sammenlikne et verktay med et
annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-

sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved faktisk
bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte vibra-
sjonsverdien, avhengig av hvordan verktgyet brukes.

AADVARSEL: ver papasselig med a finne sikker-
hetstiltak som beskytter operatgren, basert pa en oppfat-
ning av risiko under faktiske bruksforhold (p& bakgrunn
av alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet slas
av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

EFs samsvarserklaering

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserkleering er lagt til som vedlegg A i
denne bruksanvisningen.

Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktoy
A ADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktayet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor falges, kan det fore-
komme elektrisk stgt, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for sirkelsag

Skjaereprosedyrer

1. AFARE: Hold hendene unna kappeomradet og
bladet. Hold den andre handen pa hjelpehandtaket
eller motorhuset. Hvis du holder sagen med begge
hendene, risikerer du ikke at de blir skaret av bladet.
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2. Ikke strekk deg under arbeidsstykket. Bladvernet
kan ikke beskytte deg mot bladet under arbeidsemnet.

3. Juster dybden pa kutt til tykkelsen pa arbeids-
stykket. Mindre enn en hel sagtann skal veere
synlig nedenfor arbeidsemnet.

4. Duma aldri holde arbeidsstykket med hendene
eller la det ligge tvers over bena dine nar det
kuttes. Sikre arbeidsstykket pa en stedig platt-
form. Det er viktig & stotte arbeidsstykket ordent-
lig for & gjere risikoen minst mulig for a fa skader,
for at bladet skal sette seg fast, eller for at du skal
miste kontrollen.

» Fig.1

5.  Hold elektroverktoyet i de isolerte gripeflatene
nar skjareverktoyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller sin egen ledning under
arbeidet. Kontakt med en stremfarende ledning kan
fare til at metalldelene pa elektroverktayet ogsa blir
stremferende, og kan gi brukeren elektrisk stet.

6.  Ved klgyving ma du alltid bruke et parallellan-
legg eller en foring med rett kant. Dette forbe-
drer ngyaktigheten av kuttet og reduserer risikoen
for at bladet skal sette seg fast.

7.  Det ma alltid brukes blader med riktig sterrelse
og form (diamant eller rund) pa akselhullet.
Blader som ikke passer til monteringsmekanismen
pa sagen vil svive ute av senter og bli umulige &
kontrollere.

8.  Bruk aldri mellomleggsskiver til bladet
eller en bolt som er skadd eller ikke passer.
Mellomleggskivene for bladet og bolten er spesielt
utformet for sagen, for optimal ytelse og sikker drift.

Tilbakeslag oppstar og relaterte advarsler

— Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa et klemt,
fastsittende eller feiljustert sagblad, som kan fgre
til at en sag som ikke holdes godt fast blir |oftet
opp og ut av arbeidsstykket, og mot operatgren.

—  Nar bladet kommer i klem eller setter seg fast ved
at snittet lukker seg, stopper bladet, og motoren
driver enheten hurtig tilbake mot operatgren.

— Huvis bladet blir vridd eller feiljustert i snittet,

vil tennene i bakkant av bladet grave seg inni
den gvre kanten av arbeidsemnet, slik at bladet
arbeider seg ut av snittet og spretter tilbake mot
operatgren.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av sagen og/eller

feilaktige arbeidsprosedyrer eller arbeidsforhold, og kan

unngas hvis man tar de rette forholdsregler (se nedenfor).

1. Hold sagen i et fast grep med begge hender,
og hold armene dine slik at de kan motsta kraf-
ten fra sagen i tilfelle den slar tilbake mot deg.
Posisjoner kroppen pa den ene siden av bla-
det, men ikke pa linje med det. Tilbakeslag kan
fore til at sagen hopper bakover. Tilbakeslagene
kan imidlertid kontrolleres av brukeren, hvis bruke-
ren tar de rette forholdsreglene.

2. Nar bladet setter seg fast, eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte sagingen, ma du
slippe startbryteren og holde sagen i ro i mate-
rialet inntil bladet har stoppet helt. Du ma aldri
forsoke a fjerne sagen fra arbeidsemnet eller &
trekke den bakover mens bladet er i bevegelse,
da dette kan fa sagen til a sla tilbake. Undersgk
hvorfor bladet setter seg fast og sett i verk avhjel-
pende tiltak.

3. Nar du starter sagen i arbeidsstykket igjen, ma
du sentrere sagbladet i snittet slik at sagten-
nene ikke griper inn i materialet. Hvis et sagblad
sitter fast, kan det Iefte seg opp eller fere til at
sagen slar tilbake mot deg nar den startes igjen.

4.  Stett opp sterre plater for a redusere risikoen
sa mye som mulig for at bladet kommer i bek-
nip, og for tilbakeslag. Starre plater har en ten-
dens til & baye seg under sin egen vekt. Stattene
ma plasseres under platen pa begge sider, neer
kappelinjen og neer kantene av platen.

» Fig.2

> Fig.3

5. lkke bruk slgve eller gdelagte blad. Uskarpe
eller feilaktig innstilte blad gir trangt snitt, noe
som forarsaker kraftig friksjon, far bladet til & sette
seg fast og resulterer i at sagen slar tilbake mot
operatgren.

6. Dette kan medfare tilbakeslag (kickback) som
kan gi alvorlige personskader. Bladdybden og
lasehendlene for avfasingsjusteringen ma veere
strammet og festet for snittet gjores.

7. Veer ekstra forsiktig nar du sager i eksis-
terende vegger eller andre omrader uten inn-
syn. Det fremstikkende bladet kan treffe gjenstan-
der som kan forarsake tilbakeslag.

8. Hold ALLTID maskinen fast med begge hender.
Plasser ALDRI handen, benet eller noen annen
kroppsdel under maskinfoten eller bak sagen,
saerlig nar du sager pa tvers. Hvis det skjer et
tilbakeslag, kan sagen lett komme til & hoppe
bakover over handen din og forarsake alvorlige
helseskader.

» Fig.4

9.  Bruk aldri makt pa sagen. Skyv sagen frem-
over med en slik hastighet at bladet skjaerer
uten a miste fart. Hvis du bruker makt pa sagen,
kan det gi ujevne snitt, ungyaktighet og muligheter
for tilbakeslag.

Vernfunksjon

1.  Sjekk at vernet er riktig lukket for hver gangs
bruk. Ikke begynn a bruke sagen hvis vernet
ikke beveger seg fritt og lukker seg om bladet
momentant. Klem eller bind aldri fast vernet
slik at bladet blir eksponert. Hvis sagen mistes
ved et uhell, kan vernet bli bayd. Kontroller at ver-
net beveger seg uhindret og ikke beveger bladet
eller noen annen del, i alle snittvinkler og -dybder.

2. Kontroller at fjzeren pa vernet virker som den
skal. Hvis vernet og fjaren ikke fungerer som
de skal, ma de etterses for bruk. Vernet kan ga
tregt pga. @delagte deler, gummiavleiringer eller
opphopning av spon.

3. Forviss deg om at sagens festeplate ikke kom-
mer til a flytte seg nar du sager et innstikk mens
bladet er stilt inn pa en annen vertikal vinkel enn
90°. Hvis bladet beveger seg sideveis, kan det bli
sittende fast og sla tilbake (sakalt kickback).

4. Se alltid etter at vernet dekker bladet for du
setter sagen pa arbeidsbenken eller gulvet. Et
ubeskyttet, roterende blad vil fa sagen til & bevege
seg bakover mens bladet kapper alt som kommer i
dets vei. Vaer oppmerksom pa at bladet trenger en
viss tid for & stoppe etter at bryteren er sluppet.
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Flere sikkerhetsadvarsler

1. Veer ekstra forsiktig ved skjaering i fuktig tre,
trykkbehandlet temmer eller temmer med kvister.
Unnga overoppheting av bladspissene ved & bevege
bladet jevnt fremover uten reduksjon i bladhastighe-
ten, og unnga a smelte plasten hvis du skjeerer i plast.

2. lkke forsgk a fjerne kapp mens bladet er i
bevegelse. Vent til bladet stopper for du griper
det materialet som er kappet. Bladene roterer
fritt etter at maskinen er slatt av.

3. Unnga a skjare i spiker. Se etter og fjern all spi-
ker fra arbeidsemnet for arbeidet pabegynnes.

4.  Sett den bredeste delen av sagfoten pa den
delen av arbeidsemnet som er godt stettet opp,
ikke pa den delen som kommer til a falle av nar
snittet er fullfert. Hvis arbeidsemnet er kort
eller lite, ma det klemmes fast. IKKE FORS@K A
HOLDE KORTE STYKKER MED HANDEN!

» Fig.5

5. Fer du setter verktoyet ned etter & ha fullfert et
kutt, ma du forvisse deg om at vernet er lukket
og at bladet har stoppet helt.

6. Forsgk aldri 4 sage mens sirkelsagen holdes
opp ned i en skrustikke. Dette er ekstremt
farlig og kan forarsake alvorlige ulykker.

» Fig.6

7. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vare giftige. Treff tiltak for & hindre hud-
kontakt og innanding av stev. Folg leverande-
rens sikkerhetsanvisninger.

8. lkke stopp bladene ved a presse sideveis pa
sagbladet.

9.  Ikke bruk slipeskiver.

10. Bruk bare sagbladet med diameter som er mer-
ket pa verktoyet eller spesifisert i handboken.
Bruk av et blad med feil storrelse kan pavirke riktig
beskyttelse av bladet eller bruk av bladvernet,
som kan resultere i alvorlig personskade.

11.  Hold bladet skarpt og rent. Harpiks og bek som
starkner pa bladene reduserer turtallet pa sagen
og eker risikoen for tilbakeslag. Hold bladet rent
ved forst & ta det av verktayet og deretter gjore
det rent med en harpiks- og bekfjerner, varmt vann
eller parafin. Du ma aldri bruke bensin.

12. Bruk en stevmaske og herselsvern nar du
bruker verktoyet.

13. Bruk alltid sagbladet som er beregnet pa kut-
ting av materialet som du skal kutte.

14. Bruk bare sagbladene som er merket med en

hastighet som er lik eller hgyere enn hastighe-

ten som er merket pa verktoyet.

(Kun land i Europa.)

Bruk alltid bladet som overholder EN847-1.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som er
”behagelig” eller det faktum at du kjenner produk-
tet godt (etter mange gangers bruk) gjere deg min-
dre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for bruken
av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK eller hvis
ikke sikkerhetsreglene i denne bruksanvisningen
folges, kan det oppsta alvorlig personskade.

15.
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjeeredybden

» Fig.7: 1. Klemskrue 2. Nedre bladstopper

AFORSIKTIG:
. Nar du har justert skjeeredybden, ma du alltid
stramme klemskruen godt.

Lasne klemskruen pa dybdeanlegget og beveg nedre
bladstopper til den gnskede dybden pa skalaplaten.
Stram klemskruen godt ved gnsket skjaeredybde.

For renere og sikrere kutt, ma du stille inn skjeeredybden
slik at ikke mer enn én sagtann stikker ut under arbeids-
emnet. Hvis skjeeredybden er riktig, reduseres risikoen for
farlige TILBAKESLAG som kan forarsake helseskader.

MERK:

. Ved a stille inn nedre bladstopper til nsket
dybde pa skalaplaten far du en omtrentlig skjae-
redybde. For a fa en ngyaktig skjeeredybde, ma
du male hvor langt sagbladet faktisk stikker ut
nedenfor maskinfoten.

Hurtigstoppknapp for 2 til 3

mm skjaeredybde ved bruk av
faeringsskinne (tilbehor)

» Fig.8: 1. Hurtigstoppknapp

Denne maskinen har hurtigstoppknappen for 2 til 3 mm skjee-
redybde pa girhuset, ved siden av det bakre handtaket nar
faringsskinnen er i bruk. Denne brukes nar du vil unnga fliser
pa arbeidsemnet i snittet. Gjer forst et snitt med 2 til 3 mm
dybde, og sag deretter med normal dybde i det samme snittet.
For & oppna en skjeeredybde pa 2 til 3 mm, ma du skyve
inn stoppknappen mot sagbladet. Dette er praktisk for &
unnga a flise opp arbeidsemnet.

For & kunne sage med fritt valg av skjeeredybde, trenger
du bare trekke knappen tilbake.

» Fig.9: 1. Hurtigstoppknapp

Skraskjaering

» Fig.10: 1. Klemskruer 2. Maskinfot

Helling til hoyre
» Fig.11: 1. Positiv stopper

Drei den positive stopperen sa pilen pa den peker mot en
av to posisjoner (vertikalt for 22,5°, horisontalt for 45°).
Lasne klemskruene foran og bak. Vipp deretter maskinfo-
ten til den stopper, og sikre foten med klemskruene.

For a oppna 48° skraskjaeringsvinkel ma du flytte hen-
delen til 48°-markeringen, sa langt den gar. Drei den
positive stopperen til pilen pa den peker mot den hori-
sontale posisjonen. Vipp deretter maskinfoten til den
stopper, og sikre foten med klemskruene.

» Fig.12: 1. Spak
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Helling til venstre
» Fig.13: 1. Justeringshendel for gjaeringsvinkel
Maskinen kan vippes mot venstre 1° skraskjeeringsvinkel.
For & oppna en skraskjeeringsvinkel pa 1°, ma du lesne
klemskruene foran og bak, vippe maskinhandtaket litt mot
heyre og skyve to hendler for endring av skraskjeerings-
vinkelen samtidig i retning av pilen med markeringen -1.
Og vipp sa maskinhandtaket mot venstre samtidig som du
skyver pa disse to hendlene. Sikre foten med klemskruene.
MERK:
. Hvis du setter bladet tilbake i hgyre vinkel, gar
hendelen for vinkelendring tilbake til 0° av seg selv.

Sikting

» Fig.14: 1. Feste 2. Skjeerelinje

Bruke maskinen uten fgringsskinne
(tilbehgar)
Ved skjeering av rette linjer, ma A-merket foran pa foten

rettes inn mot skjeerelinjen pa arbeidsemnet. For 45°
skraskjeering ma B-merket rettes inn mot skjaerelinjen.

Bruke maskinen med feringsskinne
(tilbehgar)

Bade ved skjeering av rette linjer og 45° skraskjeering
ma A-merket foran pa foten alltid plasseres overett med
skjeerelinjen pa arbeidsemnet.

Bryterfunksjon

» Fig.15: 1. AV-sperreknapp 2. Startbryter

AFORSIKTIG:

. Far du kobler maskinen til streamnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer mas-
kinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling
nar den slippes.

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feiltakelse,
er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For & starte mas-
kinen, ma du trykke inn AV-sperreknappen og dra i startbry-
teren. Slipp startbryteren for & stoppe verktayet.

Turtallsinnstillingshjul

» Fig.16: 1. Hastighetsinnstillingshjul

Verkteyhastigheten kan justeres ved & dreie innstillingshju-
let. Hastigheten gker nar innstillingshjulet dreies i retning av
nummer 6, og synker nar hjulet dreies i retning av nummer 1.
Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet som
skal skjeeres. Hastigheten kan imidlertid variere avhengig
av tykkelsen pa arbeidsemnet. Hgyere hastigheter gjer det
mulig & skjeere raskere, men bladets levetid vil bli redusert.

Nummer min”
1 2200

oo s |w N
IS
©
=]
S

AFORSIKTIG:

. Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og
sa tilbake til 1. Ikke prev a dreie det forbi 6 eller
1, ellers kan det hende at turtallsinnstillingen
slutter & virke.

. Turtalllsinnstillingshjulet er ikke ment for &
bruke sagblader klassifisert for lav hastighet,
men for & oppna en hastighet som er egnet for
arbeidsemnets materiale. Bruk bare sagblader
som er klassifisert for minst den maksimale
hastigheten uten belastning som er angitt i
SPESIFIKASJONENE.

Verktay som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle a bruke pa grunn av fglgende egenskaper.

Overlastvern

Nar maskinen er overbelastet og stremstyrken over-
stiger et visst niva, stopper maskinen automatisk for &
beskytte motoren.

Konstant turtallskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet.
Slik oppnar du god utferelse, fordi at rotasjonshastighe-
ten holdes konstant selv under belastning.

Mykstartfunksjon
Myk start, fordi startrykket undertrykkes.

MONTERING

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du utfarer
noe arbeid pa maskinen.

Oppbevare sekskantngkkel

» Fig.17: 1. Sekskantngkkel

Sekskantngkkelen oppbevares pa maskinen. For a ta
av sekskantngkkelen ma du trekke den ut.

For & sette sekskantngkkelen inn igjen ma du legge den
pa handtaket og stikke den inn sa langt den vil ga.

Demontere eller montere sagbladet

AFORSIKTIG:

. Ikke bruk sagblader som ikke samsvarer med
karakteristikken som er spesifisert i denne
instruksjonsboken.

. Bruk bare sagblader som er klassifisert for minst
den maksimale hastigheten uten belastning som
er angitt i SPESIFIKASJONENE.

. Sgrg for at bladet monteres med tennene
pekende opp foran pa verktgyet.

. Bruk bare Makita-ngkkelen til & montere eller
fierne bladet.
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For a ta av bladet ma du trykke inn AV-sperreknappen
for & lase opp den gvre stopperen.
» Fig.18: 1. AV-sperreknapp 2. Lasehendel

Drei lasehendelen for & lase saghodet nar du skal bytte blad.
» Fig.19: 1. Lasehendel

Nar AV-sperreknappen er trykket og ldsehendelen er
dreid, ma du senke handtaket, sa lasepinnen passer i
sporet som er dannet av lasehendelen og dybdefaringen
med skalaplaten. Pass pa at lasepinnen passer i sporet.
Trykk spindellasen helt inn, sa bladet ikke kan rotere, og
bruk ngkkelen til & lasne sekskantskruen mot klokken.
Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.

» Fig.20: 1. Sekskantngkkel 2. Spindellas

Monter bladet ved & falge fremgangsmaten for demon-

tering i motsatt rekkefalge. PASS PA A STRAMME

SEKSKANTSKRUEN FORSVARLIG MED KLOKKEN.

» Fig.21: 1. Sekskantskrue 2. Ytre flens 3. Sagblad
4. Indre flens

Rengjering av bladvern

Nar du skifter sirkelsagbladet, ma du ogsa serge for &
rengjere bladvernet for oppsamlet sagflis som forklart
i avsnittet Vedlikehold. Du ma imidlertid fortsatt alltid
kontrollere at bladvernet virker far du bruker verktayet.

Koble til stavsuger

» Fig.22: 1. Stgvsuger 2. Stgvport

Hvis du vil sage sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stavsuger til verktayet ditt. Koble stgvsugerslan-
gen til stevutlepet som vist pa figuren.

Seksjonsskjeering (vanlig saging)

A FORSIKTIG:

. Sorg for & bevege verkteyet pent fremover i en
rett linje. Hvis du bruker makt pa eller vrir verk-
toyet, vil motoren bli overopphetet og maskinen
kan sla tilbake mot brukeren. Dette er farlig og
kan gi alvorlige personskader.

. Du ma aldri bevege noen kroppsdel under mas-
kinfoten under vanlig saging, saerlig i begynnel-
sen. Dette kan medfere alvorlige helseskader.
Bladet er eksponert under maskinfoten.

Hold godt fast i verkteyet. Verktoyet leveres med hand-
tak bade foran og bak. Bruk begge for & fa best mulig
tak pa verkteyet. Hvis du holder sagen med begge
hender, risikerer du ikke at de blir skaret av bladet. Sett
fronten av foten pa arbeidsstykket som skal sages, uten
at bladet kommer borti arbeidsstykket. Trykk deretter
inn AV-sperreknappen og sla pa verktgyet, og vent til
bladet oppnar full hastighet. Trykk deretter saghodet
sakte ned til den forhandsinnstilte skjeeredybden, og
beveg ganske enkelt verktgyet forover over overflaten
pa arbeidsstykket mens du holder det flatt og beveger
det jevnt, inntil sagingen er fullfgrt.

For & fa rene kutt, ma du sage i rett linje og med jevn
hastighet. Hvis kuttet ikke falger skjeerelinjen helt, ma
du ikke forsgke a dreie eller tvinge verktoyet tilbake til

skjeerelinjen. Hvis du gjer det, kan bladet sette seg fast
og gi farlige tilbakeslag som kan fere til alvorlige kader.
Slipp bryteren, vent til bladet stopper, og trekk tilbake
verktgyet. Still inn verkteyet pa en ny skjeerelinje, og
begynn sagingen pa nytt. Prev & unnga en plassering
som utsetter operatgren for sprut av flis og sagmugg fra
sagen. Bruk gyevern for & redusere faren for skader.

» Fig.23

Bruke faringsskinne (tilbehor)

» Fig.24: 1. Justeringsskruer

Plasser maskinen pa den bakre enden av fgringsskin-
nen. Drei to justeringsskruer pa maskinfoten sa maski-
nen glir jevnt uten & skrangle. Hold maskinen godt fast.
Verktoyet leveres bade med fremre og bakre handtak.
Bruk begge for a fa best mulig tak pa verktgyet. Sla pa
maskinen, trykk den ned til den forhandsinnstilte skjae-
redybden og skjeer flisvernet langs hele lengden med én
bevegelse. Kanten av flisvernet svarer til skjeerekanten.
Ved skraskjaering med fgringsskinnen ma du skyve
skyvehendelen pa maskinfoten, sa maskinen ikke velter
til siden.

» Fig.25: 1. Skyvehendel

Flytt skyvehendelen pa maskinfoten i retning av
pilen, sa den gar i inngrep med undersnittsporet i
foringsskinnen.

Parallellanlegg (feringslinjal)

(ekstrautstyr)

» Fig.26: 1. Parallellanlegg (feringslinjal)

Det praktiske parallellanlegget gjer det mulig & foreta
ekstra ngyaktige rette kutt. Skyv ganske enkelt parallel-
lanlegget tett opp til siden av arbeidsemnet og fest det
med skruene foran og bak pa foten. Med parallellan-
legget kan du dessuten skjaere gjentatte ganger med
samme bredde.

Hvis du snur parallellanlegget (feringslinjalen), kan det
ogsa fungere som underfot for maskinen.

Innstikksaging (utskjaering)

» Fig.27: 1.Bakkant av maskinfot 2. Fast kant

MAADVARSEL:
. For & unnga at bladet slar tilbake mot operatg-
ren, ma fglgende instruksjoner fglges.

Nar maskinen brukes uten
foringsskinne

Sett maskinen pa arbeidsemnet med bakre kant av
maskinfoten mot en fast kant eller tilsvarende som er
laget av en operater.

Nar maskinen brukes med
feringsskinne

Sett maskinen pa faringsskinnen med bakre kant av
maskinfoten mot en fast kant eller tilsvarende som er
klemt fast pa feringsskinnen.
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Hold maskinen fast med en hand pa fronthandtaket
og den andre pa maskinhandtaket. Trykk deretter inn
AV-sperreknappen og sla pa maskinen, og vent til bla-
det oppnar full hastighet. Trykk sa motordelen sakte ned
til den forhandsinnstilte skjeeredybden og beveg ganske
enkelt maskinen forover til den gnskede posisjonen for
innstikksaging.
MERK:
. Markeringene pa siden av bladvernet viser
sagbladets fremre og bakre skjaerepunkter (A
for diameter 160 mm og B for diameter 165
mm) ved maksimal skjeeredybde ved bruk av
foringsskinnen.

> Fig.28

Feringsenhet (tilbehor)

Bruk av gjeeringsmaler (tilbeher) gjer det mulig & foreta
ngyaktige gjaeringssnitt med vinkler og passende
arbeider.

Bruk av klemme (tilbehgr) sikrer at arbeidsemnet hol-
des godt fast mot bordet.

VEDLIKEHOLD

MAFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Rengjer vernet for a sikre at det ikke finnes
oppsamlet sagspon som kan hindre betje-
ning av vernesystemet. Et skittent verne-
system kan begrense forsvarlig bruk og fare til
alvorlig personskade. Den mest effektive maten
a foreta denne rengjeringen pa er ved bruk av
trykkluft. Bruk passende gye- og pustevern
hvis stgvet blases ut av vernene.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

Justere ngyaktigheten for 90° og

45°-kutt (vertikal og 45°-kutt)

Denne justeringen er gjort pa fabrikken. Skulle den bli
ungyaktig, justeres justeringsskruene med en sekskant-
ngkkel mens du bruker en trekantlinjal eller et vinkeljern
til & kontrollere at bladet star i 90° eller 45° vinkel pa
foten.

» Fig.29: 1. Justeringsskrue for 90°

» Fig.30: 1. Justeringsskrue for 45°

MERK:

. Det er ikke mulig & justere ngyaktigheten av
snitt med vinkler pa 22,5°, 48° og -1°.
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Skifte kullbgrster

» Fig.31: 1. Utskiftingsmerke

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

» Fig.32: 1. Skrutrekker 2. Barsteholderhette

Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhet-

tene. Ta ut de slitte kullbarstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre, og
det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHOR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbeher eller verktay kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktgy ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

. Sagblad

. Faringsskinne

. Parallellanlegg (feringslinjal)

. Gjeeringsmaler

. Klemme

. Sekskantngkkel

. Platesett for faringsskinne

. Gummiplatesett for fgringsskinne

. Plasser platesett for fgringsskinne

MERK:

. Enkelte elementer i listen kan veaere inklu-

dert som standardtilbeher i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli SP6000
Teran lapimitta 165 mm
Maks. leikkaussyvyys 90° kulmassa 56 mm
45° kulmassa 40 mm
48° kulmassa 38 mm
Nopeus kuormittamattomana (min™) 2200 - 6400
Kokonaispituus 341 mm
Nettopaino 4,1kg
Turvaluokitus =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.

. Paino voi olla erilainen lisavarusteista johtuen. EPTA-menettelytavan 01/2014 mukaisesti, taulukossa on

kuvattu kevyin ja painavin laiteyhdistelma.

Kayttotarkoitus

Laite on erityisesti tarkoitettu umpisahauksiin. Laite on
my®ds tarkoitettu puun halkaisu- ja katkaisusahaukseen.
Jos laite on varustettu sopivalla pyérésahanteralld, sita
voidaan kayttaa alumiinilevyjen, muovilevyjen, ulkovuo-
rauslevyjen ja metalliseindpaneelien sahaukseen.

Virtaldhde

Laitteen saa kytkea vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja
se voidaan siten kytked myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN62841-
standardin mukaan:

Aanenpainetaso (Lya): 92 dB (A)

Aanitehotaso (Lya): 103 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kéayté kuulosuojaimia

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN62841 mukaan:
Tyétila : puun sahaaminen
Tarinapaastd (anw): 2,5 m/s® tai vahemman
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’
Tyomenetelma: metallin sahaaminen
Tarinapaastd (any): 2,5 m/s® tai vahemman
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s®

HUOMAA: limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelméan mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarinapaastdarvoa voidaan
kayttaa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Tyo6kalun kaytn aikana mitattu
todellinen tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarinapaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.

AVAROITUS: selita kayttajan suojaamiseksi tarvit-
tavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa tapahtu-
van arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen huomioon
kayttjakso kokonaisuudessaan, myds jaksot, joiden
aikana tyokalu on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tdhan
kayttboppaaseen.

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin timan sahkétys-
kalun mukana toimitettuihin varoituksiin, ohjeisiin,
kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa lueteltujen

ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa johtaa séh-
koiskuun, tulipaloon tai vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttéavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

Pyorosahan turvavaroitukset

Sahausohjeet

1. AVAARA: Pida kédet loitolla sahauslinjalta ja
terasta. Pida toista katta apukahvalla tai moot-
torin kotelon paalla. Jos pidat kiinni sahasta
molemmin kasin, teré ei voi vahingoittaa kasia.
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Al korota tydkappaleen alapuolelle. Suojus ei
suojaa teralta tydkappaleen alapuolella.

Saada leikkaussyvyys tyokappaleen paksuu-
den mukaan. Pienempi osa kuin teran taysi ham-
mas tulee olla nakyvilla tydkappaleen alapuolella.
Al3 koskaan pida tyokappaletta kisissasi tai
jalkojesi vélisséa leikkaamisen aikana. Kiinnita
tyokappale tukevaan jalustaan. On tarkeaa, etta
ty6kappale tuetaan luotettavasti loukkaantumisris-
kin, teran juuttumisen ja laitteen hallinnan menet-
tamisen valttamiseksi.

» Kuva1

5.

Pida sdahkotyokalusta kiinni sen eristetyista
tartuntapinnoista suoritettaessa toimintoja,
missa terd voi osua piilossa oleviin johtoihin
tai tyokalun omaan virtajohtoon. Jos sahko-
ty6kalun metalliosa joutuu kosketukseen jannit-
teellisen virtajohdon kanssa, tydkalun sahkéa
johtavat metalliosat voivat aiheuttaa kayttajalle
sahkdiskun.

Kayta halkaisuun aina halkaisu- tai sivuoh-
jainta. Se parantaa sahaustarkkuutta ja véhentaa
teran juuttumista.

Kayta aina oikeankokoisia ja -muotoisia teria
(timantti vs. pyored). Terat, jotka eivat sovi tyo-
kalun kiinnityslaitteisiin, pyorivat epakeskeisesti ja
aiheuttavat sahan ohjauksen menetyksen.

Al koskaan kayta viallisia tai vaaria terdn
aluslevyja tai pultteja. Terén aluslaatat ja pultit
on suunniteltu erityisesti télle sahalle ja takaavat
parhaan suorituskyvyn ja turvallisuuden.

Takapotku ja siihen liittyvat varoitukset

takapotku on &killinen reaktio, jonka aiheuttaa
kiinni juuttunut, vaantynyt tai vaarin kohdistettu
terd, joka saa sahan hypahtamaan irti tydkappa-
leesta kayttajaa kohti;

jos tera juuttuu tai jumittuu tiukkaan sahausuraan,
tera pysahtyy ja moottorin suojaus kaantaa sen
pyorimissuunnan nopeasti taaksepain kayttajaa
kohti;

jos teré vaantyy tai sen kohdistus muuttuu saha-
tessa, teradn takaosan hampaat voivat pureutua
puun pintakerrokseen, jolloin terd nousee ylos
urasta ja saha ponnahtaa kayttajaan kohti.

Takapotku johtuu sahan virheellisesta kaytosta ja/tai
vaarista kayttdolosuhteista. Takapotku voidaan valttaa
noudattamalla seuraavia varotoimia.

1.

Ota sahasta tukeva ote molemmin késin ja pida
kasia sellaisessa asennossa, etta voit ottaa
vastaan mahdollisen takapotkun aiheuttamat
voimat. Sijoita vartalo jommallekummalle
puolelle teraa, mutta ei teréan suuntaisesti.
Takapotku voi aiheuttaa sahan ponnahtamisen
taaksepain, mutta kayttaja voi hallita sen voimat,
jos takapotkuun varaudutaan asianmukaisin
varotoimin.

Jos terad jumittaa tai jos keskeytat leikkaami-
sen jostakin muusta syysta, vapauta liipaisin-
kytkin ja pida saha paikoillaan tyokappaleessa,
kunnes teri on tiysin pysihtynyt. Ald koskaan
yritad poistaa sahaa ty6kappaleesta tai vetaa
sahaa taaksepain, kun tera liikkuu tai seurauk-
sena voi olla takapotku. Tutki ja korjaa mahdolli-
set syyt, jotka aiheuttavat teran jumiutumisen.

Kun saha kaynnistetaan uudelleen tyokap-
paleessa, keskita sahantera sahausuraan ja
tarkista, ettd sahan hampaat eivit ole kiinni
materiaalissa. Jos terd on jumissa, se saattaa
hypahtaa tydkappaleesta tai aiheuttaa takapotkun
kaynnistettdessa sahaa uudelleen.

Tue suuria paneeleja, jotta minimoit terien
jumiutumisen ja takapotkujen riskin. Suurilla
paneeleilla on tapana taipua oman painonsa vai-
kutuksesta. Levy on tuettava molemmilta puolilta
sahauslinjan vieresta ja reunoilta.

» Kuva2
» Kuva3

5.

Al kayti tylsia tai vioittuneita terid. Tylsat tai
vaarin asetetut terat tekevat kapean sahausuran,
josta on seurauksena ylimaaraista kitkaa, terén
taipuminen ja takapotku.

Teran syvyys ja viisteen saddon lukitusvivut on
oltava tiukalla ennen leikkauksen suoritusta.
Jos teran asetus siirtyy leikkauksen aikana, seu-
rauksena voi olla terén jumiutuminen ja takapotku.
Ole erityisen varovainen, kun sahaat umpinai-
sia seindpintoja tai jos et muuten nde sahat-
tavaa kohdetta. Lapitunkeutuva tera voi leikata
kohteita, jotka saattavat aiheuttaa takapotkun.
PIDA AINA koneesta tukevasti molemmin
kasin. ALA KOSKAAN pidi kitt3, jalkaa tai
muuta ruumiinosaa ty6kalun pohjan alapuo-
lelle tai sahan taakse, varsinkaan katkaisussa.
Jos saha potkaisee taakse, se voi helposti pon-
nahtaa kasille ja aiheuttaa vakavia vammoja.

» Kuvad

9.

Al koskaan sahaa vikisin. Tyonni sahaa
eteenpadin sellaisella nopeudella, etta tera
leikkaa hidastumatta. Sahan pakottaminen voi
aiheuttaa epatasaista leikkausjalked, tarkkuuden
vahenemista ja mahdollisesti takapotkun.

Suojuksen toiminta

1.

N

Varmista suojuksen sulkeutuminen ennen
jokaista kayttokertaa. Ala kiyts sahaa, jos
terdn suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu heti.
Ali koskaan sido tai kiinnitd suojusta asen-
toon, jossa terd on suojaamaton. Jos saha
putoaa vahingossa, suojus voi taittua. Varmista,
ettd suojus liikkuu vapaasti eika kosketa teraa

tai muita osia missdan sahauskulmassa tai
-syvyydessa.

Tarkista suojuksen palautusjousen toiminta ja
kunto. Jos suojus ja jousi eivit toimi oikein, ne
tulee huoltaa ennen kayttoa. Suojus saattaa toi-
mia hitaasti johtuen vioittuneista osista, tahmeasta
karstasta tai jadnndsten kasautumisesta.
Varmista, ettei sahan ohjauslevy siirry "upo-
tussahauksessa”, kun teran viisteasetus

on muu kuin 90°. Teran siirtyminen sivusuun-
nassa aiheuttaa jumiutumisen ja mahdollisen
takapotkun.

Huomioi aina, etta suojus peittda teran

ennen kuin asetat sahan penkille tai lattialle.
Suojaamaton ja vapaasti liikkuva tera voi aiheut-
taa sahan siirtymisen taaksepain leikaten mita sen
eteen tulee. Ota huomioon se aika, jonka teran
pysahtyminen sahan sammuttamisen jalkeen
vaatii.

27 SUOMI



Turvallisuutta koskevia lisévaroituksia

1. Ole erityisen varovainen, jos sahaat kosteaa,
painekyllastettya tai oksaista puuta. Valta
terakarkien ylikuumenemista saatamalla teran
nopeus sellaiseksi, ettd sahaus etenee sujuvasti
teréan nopeuden hidastumatta. Valta my6s muovin
sulamista muovien sahauksen aikana.

2. Ala yrité poistaa leikattua materiaalia, kun teré on
viela liikkeessa. Odota, kunnes tera pyséhtyy, ennen
kuin tartut sahattuun kappaleeseen. Tera pyorii viela
jonkin aikaa sen jalkeen, kun saha on sammutettu.

3.  Vilta naulojen sahaamista. Tarkista puutavara
ja poista kaikki naulat ennen sahausta.

4.  Aseta sahan alustan levedmpi puoli tyokappaleen
tuetun osan paille, dla sahattaessa irtoavan osan
paélle. Jos tyokappale on lyhyt tai pieni, kiinnita
se ruuvipenkkiin. ALA YRITA PITAA LYHYTTA
TYOKAPPALETTA PAIKOILLAAN KASIN!

» Kuva5

5. Ennen sahan laskemista kédsistasi, varmista,
ettd suojus on sulkeutunut ja tera on taysin
pysahtynyt.

6. Ali koskaan yriti leikata sirkkelill4, joka on
ylosalaisin viilapenkilla. Tama on erittdin vaa-
rallista ja voi johtaa vakaviin vammoihin.

» Kuva6é

7.  Jotkin materiaalit sisdltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisia. Huolehdi siita, etta polyn
sisddnhengittdminen ja ihokosketus estetaan.
Noudata materiaalin toimittajan turvaohjeita.

8. Al pysiyta terid painamalla sivusta
sahanteraa.

. Al3 kdyta minkaanlaisia hiomalaikkoja.

10. Kayta vain sahanterid, joiden halkaisija on
sama kuin tyokaluun merkitty tai ohjekirjassa
mainittu. Vaarankokoisen teran kayttaminen voi
vaikuttaa teran suojaukseen tai itse teran toimi-
vuuteen ja aiheuttaa vakavia vammoja.

11. Pida terat terdvina ja puhtaina. Terdan kovet-
tunut pihka hidastaa sahaamista ja liséa takapot-
kun vaaraa. Pida tera puhtaana irrottamalla se
sahasta ja puhdistamalla pihkanpoistoaineella,
kuumalla vedell4 tai petrolilla. Ala kayta koskaan
puhdistukseen bensiinia.

12. Kayta tyokalua kdyttaessasi hengitys- ja
kuulosuojaimia.

13. Kayta aina sahattavalle materiaalle tarkoitettua
sahanteraa.

14. Kayta vain sahanterid, joiden merkitty nopeus
on viahintdan yhta suuri ta i suurempi kuin
tyokaluun merkitty nopeus.

15. (Ainoastaan Euroopan valtiot)

Kayta aina sahanterid, jotka noudattavat stan-
dardin EN847-1 vaatimuksia.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tydkalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kdyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilévahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaussyvyyden saataminen

» Kuva7: 1. Kiristysruuvi 2. Terdn alemman rajan rajoitin

AHuomio:
. Kirista kiristysruuvi aina leikkaussyvyyden saa-
tamisen jalkeen.

Loysaa syvyystulkin kiristysruuvia ja siirra teran alarajoitin
haluttuun syvyyteen asteikkolevylla. Muista kiristaa kiris-
tysruuvi aina sahaussyvyyden saatamisen jalkeen.

Aseta syvyys niin, etta vain yksi terdn hammas ulottuu
ty6kappaleen alapinnan ulkopuolelle, jolloin leikkaus-
jaljesta tulee siisti ja itse leikkaus on turvallisempaa.
Oikea leikkaussyvyys vahentda vammautumisriskin
aiheuttavan TAKAPOTKUN vaaraa.

HUOMAA:

. Teran alarajoittimen saataminen haluttuun
syvyyteen asteikkolevylla mahdollistaa sahaus-
syvyyden karkean arvioinnin. Sahaussyvyys
voidaan maarittéaa tarkasti mittaamalla miten
pitkalle tykalun pohjan alapuolelle tera ulottuu.

Pikarajoin 2 - 3 mm

sahaussyvyyksille ohjainkiskoa
(lisavaruste) kaytettaessa

» Kuva8: 1. Pikarajoitin

Tydkalun vaihteistokotelossa on 2 - 3 mm sahaussy-
vyyksille pikarajoitin, jota voidaan kayttaa yhdessa
ohjainkiskon kanssa. Nain voidaan estaa saleiden
irtoaminen ty6kappaleesta. Sahaa ensin 2 - 3 milli-
metrin syvyinen ura ja sen jalkeen veda uudestaan
normaalisyvyydella.

Saavutat 2 - 3 millin rajoittimen tyéntamalla painiketta
teraa kohti. Tama estaa tyokappaleen halkeilun ja
lohkeilun.

Rajoitin vapautetaan normaalisahausta varten veta-
malla painiketta taakse.

» Kuva9: 1. Pikarajoitin

Viisteitysleikkaus

» Kuva10: 1. Kiristysruuvit 2. Tyékalun pohja

Kallistaminen oikealle
» Kuvaili: 1.Pysaytin

K&aanna rajoitinta niin, etté nuoli osoittaa toiseen kah-
desta asennosta (pystysuunta 22,5°, vaakasuunta 45°).
Loysaa etu- ja takaosan kiristysruuveja. Kallista sitten
tydkalun pohjaa rajoittimeen asti ja kirista ruuvit.

48°:n viistekulmaa varten siirrd vipua 48°-merkinnan
kohdalle pohjaan asti. K&anna rajoitin niin, ettd sen
nuoli osoittaa vaaka-asentoon. Kallista sitten tyékalun
pohjaa rajoittimeen asti ja kirista ruuvit.

» Kuvai2: 1. Vipu

28 SUOMI



Kallistaminen vasemmalle
» Kuva13: 1. Viistekulman saatévipu

Tyokalua voidaan kallistaa vasemmalle 1°:n viistekul-
maan. 1°:n viistekulmaa varten 16ysaa etu- ja takaosan
kiristysruuveja, kaanna tydkalua hieman oikealle ja
tyénna viistekulman molempia saatévipuja samaan
aikaan nuolen suuntaan -1 -merkinnan kohdalle.
Kallista ty6kalun kahvaa sitten vasemmalle samalla,
kun painat naité kahta vipua yhtaaikaa. Varmista asetus
kiristysruuveilla.

HUOMAA:
. Kun tera kdannetéan suoraan kulmaan, saato-
vipu palaa itsestaan 0°-asentoon.

Tahtays

» Kuva14: 1. Pohja 2. Sahauslinja

Kun tyokalua kaytetaan ilman
ohjainkiskoa (lisdvaruste)

Kun haluat leikata suoraan, kohdista pohjan etuosan
piste A leikkauslinjaan. Kun haluat tehda 45° viisteitys-
leikkauksia, kohdista piste B leikkauslinjaan.

Kun tydkalua kaytetaan ohjainkiskon
(lisdvaruste) kanssa

Kun haluat sahata suoraan tai tehda 45°:n viisteita,
kohdista pohjan etuosan piste A sahauslinjaan.

Kytkimen kayttaminen

» Kuva15: 1. Lukituksen vapautuskytkin
2. Liipaisinkytkin

AHuowmio:

. Tarkista aina ennen tydkalun liittdmista virtalah-
teeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
tyokalu tydntdmalla lukitusnappi sisdan ja painamalla
liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetaan vapauttamalla
liipaisinkytkin.

Nopeudensaatopyora

» Kuva16: 1. Nopeudensaatopyora

Tyo6kalun nopeutta voidaan saataa kiertamalla saa-
topydrad. Nopeus suurenee, kun pydraa kaannetaan
kohti numeroa 6, ja pienenee, kun sitad kdannetaan kohti
numeroa 1.

Katso taulukkoa leikattavan tydkappaleen oikean leik-
kausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa kuiten-
kin erota ty6kappaleen paksuustyypin mukaan. Yleensa
korkeammat nopeudet sallivat sinun leikkaavan tydkap-
paleita nopeammin, mutta terén palveluaika lyhenee.

Luku min”'
2200
2700

2

3 3800
4 4900
5

6

6000
6400

AHuomio:

. Nopeudensaatdpyoraa voi kdantaa vain asen-
toon 6 ja asentoon 1 saakka. Ala pakota sité
asennon 6 tai 1 ohi, koska nopeudensaatotoi-
minto saattaa lakata toimimasta.

. Nopeudensaatdpyoraa ei ole tarkoitettu hitaalla
nopeudella tapahtuvassa sahauksessa kaytet-
tavia sahanteria varten, vaan sen avulla valitaan
sopiva pydrimisnopeus sahattavan materiaalin
mukaan. Kayta vain sahanteria, joiden nimel-
lisnopeus on vahintaan sama kuin TEKNISET
TIEDOT -kohdassa mainittu suurin sallittu
nopeus kuormittamattomana.

Séahkoisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo
kayttaa seuraavien ominaisuuksien ansiosta.
Ylikuormitussuoja

Jos saha ylikuormittuu tai virta nousee tietyn rajan
ylapuolelle, laite pysahtyy automaattisesti moottorivau-
rioiden valttdmiseksi.

Vakionopeuden saito

Sahkdinen nopeudensaatd vakionopeuden saavutta-
miseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mah-
dollista, koska pydrimisnopeutta pidetaan vakiona jopa
kuormituksen alla.

Pehmea kdynnistys

Pehmea kaynnistys, kytkettdessa virta kone kdynnistyy
hitaasti.

KOKOONPANO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtévia toimen-
piteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Kuusioavaimen varastointi

» Kuvail7: 1. Kuusioavain

Kuusioavainta sailytetdan tydkalussa. Avain irrotetaan
vetamalla se ulos.

Laita se takaisin paikoilleen tydntamalla se kahvaan
pohjaan asti.
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Sahanteran irrotus ja kiinnitys

AHuomio:

. Ala kayta sellaista sahanteraa, joka ei mukaudu
ohjeissa maarattyihin ominaisuuksiin.

. Kaytéa vain sahanterid, joiden nimellisnopeus
on vahintdan sama kuin TEKNISET TIEDOT
-kohdassa mainittu suurin sallittu nopeus
kuormittamattomana.

. Varmista, etta terd on asennettu siten, ettad
hampaat sahan etuosassa osoittavat yléspain.

. Kéaytan teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen
vain Makitan kiintoavainta.

Irrota tera tyéntamalla lukitusnappi sisaan, jolloin ylara-
joitin vapautuu.
» Kuva18: 1. Lukituksen vapautuskytkin

2. Lukitusvipu

Lukitse sahan paa teran vaihtoa varten kaantamalla vipua.
» Kuva19: 1. Lukitusvipu

Pida lukitusnappi on alhaalla ja kdanna lukitusvipua,
laske kahvaa alas niin, ettéa lukkotappi osuu lukitusvivun
ja asteikkolevylla varustetun syvyystulkin muodosta-
maan uraan. Varmista, etté lukkotappi menee uraan.
Paina akselilukkoa niin, etta tera ei padse pyorimaan ja
16ysaa kuusiopultti avaimella kiertamalla vastapaivaan.
Irrota sitten kuusiopultti, ulkolaippa ja tera.

» Kuva20: 1. Kuusioavain 2. Karalukitus

Tera kiinnitetdan painvastaisessa jarjestyksessa. MUISTA

KIRISTAA KUUSIOPULTTIA TIUKASTI VASTAPAIVAAN.

» Kuva21: 1. Kuusiopultti 2. Ulkolaippa 3. Sahantera
4. Sisalaippa

Terasuojuksen puhdistus

Vaihdettaessa pyorosahanteraa, varmista, etta puhdistat myds
terasuojaan keraantyneen sahanpurun Huolto-kappaleen
ohjeiden mukaisesti. Naista toimenpiteisté huolimatta tarkista
aina suojuksen toiminta ennen jokaista kéyttokertaa.

Polynimurin kytkeminen

» Kuva22: 1. Pdlynimuri 2. Pélyaukko

Jos haluat tehda sahaustyon siististi, kytke sahaan
Makita-pdlynimuri. Liitd pélynimurin letku pélynpois-
toaukkoon kuvan osoittamalla tavalla.

TYOSKENTELY

AHUOMIO:

. Ty6nna sahaa kevyesti suoraan eteenpain.
Sahan pakottaminen tai vaantaminen johtaa
moottorin ylikuumenemiseen ja voi aiheuttaa
vaarallisen takapotkun ja vakavia vammoja.

. Ala koskaan pida mitaan jasenia tydkalun
pohjan alapuolella varsinkaan sahauksen alku-
vaiheessa. Seurauksena voi olla vakavia vam-
moja. Tera on pohjan alapuolella paljaana ilman
mitéan suojaa.

Ota laitteesta luja ote. Laitteessa on seka etu- etta
takakahva. Pida laitteesta kiinni molemmista kahvoista.
Jos pidat laitteesta kiinni molemmin kasin, et voi loukata
kasiasi terdan. Aseta alustan etuosa sahattavan tydkap-
paleen paalle ilman, ettd tera koskettaa tydkappaletta.
Paina sitten lukituksen vapautuspainiketta, kaynnista
laite ja odota, kunnes tera pyorii taydelld nopeudella.
Paina nyt sahapaata hitaasti alas etukateen asetettuun
leikkuusyvyyteen ja siirra laitetta eteenpain tydkappa-
leen pinnalla vaakatasossa ja edeten tasaisesti, kunnes
sahaus on valmis.

Siistin sahaustuloksen varmistamiseksi pida sahauslin-
jasi suorana ja leikkuunopeutesi tasaisena. Jos sahaus
menee vinoon, ala yritd vaantaa tai pakottaa laitetta
oikeaan sahauslinjaan. Tera voi vaantya ja aiheuttaa
vaarallisen takapotkun ja mahdollisesti vammoja.
Vapauta liipaisinkytkin, odota, kunnes tera pysahtyy

ja nosta sen jalkeen laite pois. Kohdista laite uuteen
sahauslinjaan ja aloita uudestaan. Yrité asettua sel-
laiseen kohtaan, jossa et joudu alttiiksi sahasta lenta-
ville lastuille ja polyille. Kéyta suojalaseja vammojen
valttamiseksi.

» Kuva23

Kun kaytetdaan ohjauskiskon

(lisavaruste) kanssa

» Kuva24: 1.Adjusting screws

Aseta tyokalu ohjainkiskon takapaahan. Kierra tyokalun
pohjassa olevia saatéruuveja niin, ettd saha liukuu
tasaisesti ramisematta. Ota sahasta luja ote. Laitteessa
on seka etu- etta takakahva. Tartu sahaan molemmista.
Kéynnista saha, paina se alas ennalta asetettuun
sahaussyvyyteen ja sahaa salosuojan pituudelta
yhdella vedolla. Salésuojan reuna on sahausreunan
kohdalla.

Jos sahaat viisteitd ohjainkiskon avulla, tyénna tydkalun
pohjassa olevaa liukuvipua niin, ettei saha paase kaa-
tumaan sivulle.

» Kuva25: 1. Liukuvipu

Siirra tydkalun pohjassa olevaan liukuvipua nuolen
suuntaan niin, etta se ottaa ohjainkiskon alauraan.

Repeamaohjain (ohjaustulkki)

(lisavaruste)

» Kuva26: 1.Repeamaohjain (ohjaustulkki)

Katevan halkaisuohjaimen (ohjaustulkin) avulla voit
leikata tarkasti suorassa linjassa. Siirra halkaisuohjain
tiukasti kiinni tydkappaleen reunaan ja kirista se paikoil-
leen pohjan etu- ja takaosassa olevilla ruuveilla. Nain
voit myos leikata useita saman levyisia kappaleita.

Kun kaannat halkaisuohjaimen (ohjainkiskon) toisin
pain, se toimiin lisatukena.

Umpinaissahaus (Pois leikkaus)

» Kuva27: 1. Laitteen pohjan takareuna 2. Kiintea

rajoitin
AvAROITUS:
. Noudata takapotkun estdmiseksi seuraavia
ohjeita.
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Kun tyokalua kaytetaan ilman
ohjainkiskoa

Aseta saha tyokappaleelle niin, ettéd sen pohjan taka-
reuna on vasten kiinteda rajoitinta tai vastaavaa estetta.

Kun tydkalua kadytetaan ohjainkiskon
kanssa

Aseta saha tydkappaleelle niin, ettd sen pohjan taka-
reuna on vasten kiinteaa rajoitinta tai ohjainkiskoon
kiinnitettya vastaavaa estetta.

Pida sahasta aina tukevasti toinen kasi etukahvassa ja
toinen paakahvassa. Tyonna sitten lukituksen vapau-
tuspainike sisaan, kaynnista saha ja odota, kunnes
tera pyorii tdydella nopeudella. Paina sitten sahan paa
hitaasti ennalta asetettuun sahaussyvyyteen ja tyénna
sahaa eteenpain haluttuun kohtaan asti.

HUOMAA:

. Teransuojuksen sivussa olevat merkinnat osoit-
tavat teran leikkuukohdan edessa ja takana
(A = teran halkaisija 160 mm ja B = 165 mm)
suurimmalla sahaussyvyydella, kun kdytetaan
ohjainkiskoa.

» Kuva28

Ohjainlaite (lisavaruste)

Jiiriasteikon (lisdvaruste) avulla voidaan tehda jiirisa-
hauksia eri kulmilla sovitustoita varten.

Varmista tydkappaleen kiinnitys penkkiin kiristimella
(lisdvaruste).

KUNNOSSAPITO

AHuomIO:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotgita,
etta laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.

. Puhdista suojus ja varmista, ettei siihen ole
kertynyt sahanpurua, joka voisi estaa suo-
jusjarjestelmén toiminnan. Likainen suojus-
jarjestelma ei ehka toimi asianmukaisesti, jolloin
seurauksena voi olla vakavia henkildvahinkoja.
Tehokkain puhdistustapa on kayttaa paineilmaa.
Jos puru poistetaan suojuksista paineilmaa
kayttamalla, kdyta tarkoitukseen soveltuvaa
silmien- ja hengityssuojaimia.

. Ala koskaan kéyté bensiinid, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai

sen varit ja muoto voivat muuttua.

Tarkkuussaato 90° ja 45° (suora ja

45° viiste)

Kulmat on saadetty tehtaalla. Jos saadot on kytketty
pois, sdada kulmat saatéruuveilla kdyttaen kuusioa-
vainta ja tarkastamalle 90 ja 45 asteen kulmat kolmikul-
maa tai kulmamittaa tms. kayttaen.

» Kuva29: 1. Saatoéruuvi, 90°

» Kuva30: 1. Saatoruuvi, 45°

HUOMAA:
. Kulmia 22,5°, 48° ja -1° viistett& ei voi s&ataa.

Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva31: 1. Rajamerkki

Irrota ja tarkista hiiliharjat saannéllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hii-
liharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kéayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.

» Kuva32: 1. Ruuvitaltta 2. Harjanpitimen kansi

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
saadot on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon tehta-
vaksi kayttaen aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

AHuowmio:

. Naita lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun liséavarus-
teen tai —laitteen kayttdminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisdvarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Sahanterat

. Ohjainkisko

. Repeamaohjain (ohjaustulkki)

. Jiiriasteikko

. Puristin

. Kuusioavain

. Ohjauskiskon jalusta-asetus

. Ohjauskiskon kumijalustan asetus

. Ohjauskiskon asemajalusta-asetus

HUOMAA:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat

sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis SP6000
Asmens diametrs 165 mm
Maks. frézéSanas dzilums 90° lenkt 56 mm
45° lenkT 40 mm
48° lenkT 38 mm
Tuk3gaitas atrums (min™") 2200 -6400
Kopéjais garums 341 mm
Neto svars 4,1kg
Drosibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

. Svars var atskirties atkariba no papildierices(-em). Tabula ir attélota vieglaka un smagaka kombinacija

atbilstosi EPTA procedarai 01/2014.

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts iezagéjumu veik$anai. Sis
darbariks ir paredzéts arT kokmaterialu garenzagésanai
un parzagésanai. Ja darbarikam ir atbilsto$s ripzaga
asmens, to var izmantot aluminija plak$nu, plastmasas
plaksnu, apSuvuma plaksnu un metala sienas panelu
zagésanai.

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnttes ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadé| to var izmantot ari, pievienojot kontakt-
ligzdai bez iezeméjuma vada.

Troksnis

Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana

ar EN62841:
Skanas spiediena [Tmenis (Lyx): 92 dB (A)
Skanas jaudas ITmenis (Lwa): 103 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN62841:
Darba reZims: koksnes zagésana
Vibracijas emisija (anw): 2,5 m/s® vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s®
Darba reZims: metala zagésana
Vibracijas emisija (any): 2,5 m/s® vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstosi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

MABRIDINAJUMS: Resli lietojot mehanizéto dar-
bariku, vibracijas emisija var atskirties no pazinotas
emisijas vértibas atkariba no darbarika izmantoSanas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosa-
kiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu
realos darba apstak|os (nemot véra visus ekspluata-
cijas cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks
ir izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka arT palaides
laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
irieklauta ka A pielikums.

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

MABRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas ieklauti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraistta elektrotrauma, notikt
aizdegS8anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).
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Drosibas bridinajumi ripzagim

Zagesanas procediras

1.

ABTSTAMI: Netuviniet rokas grieSanas zonai
un asmenim. Otru roku turiet uz paligroktura
vai motora korpusa. Ja turat zagi ar abam
rokam, asmens tas nevar sagriezt.

Nesniedzieties zem apstradajama materiala. Aizsargs
neaizsarga no asmens zem apstradajama materiala.
Noreguléjiet grieSanas dzilumu atbilstosi
apstradajama materiala biezumam. Zem
apstradajama materiala jabat redzamam nedaudz
mazak neka veselam zada zobam.

Griezot apstradajamo materialu, nekad neturiet to
rokas vai par kaju. Apstradajamo materialu nostipri-
niet uz stabilas platformas. Materialu ir svarigi pareizi
nostiprinat, lai mazinatu apdraudéjumu kermenim, novér-
stu asmens iekTléanas vai kontroles zuduma risku.

> Att.1

5.

Veicot darbibu, kuras laika grieSanas instruments
var pieskarties sleptam vadam vai savam vadam,
mehanizéto darbariku turiet aiz izolétam virsmam.
Saskare ar vadu zem sprieguma var nodot spriegumu
mehanizéta darbarika metala dalam, un operators var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

Zagejot gareniski, vienmeér izmantojiet garen-
zageésanas ierobezotaju vai aizsargu ar tais-
nam malam. Tas uzlabo zagésanas precizitati un
mazina asmens iekiléSanas iespé&ju.

Vienmér izmantojiet asmenus ar pareiza izméra un
formas (dimanta vai apalas) pievieno$anas atve-
rém. Asmeni, kas neatbilst zaga uzstadisanas sastav-
dalam, darbosies nepareizi, izraisot kontroles zudumu.
Nekada gadijuma nelietojiet bojatas vai neatbilsto-
Sas asmens starplikas vai skrivi. Asmens paplak-
snes un skrdves ir speciali paredzétas konkrétajam
zagim, lai sniegtu optimalu darba izpildi un droibu.

Atsitiena iemesli un ar to saistiti bridinajumi

atsitiens ir peksna kustiba péc zaga asmens iespra-
$anas, iekTléSanas vai nepareizas novieto$anas,
liekot zagim nekontroléti pacelties un izvirzities no
apstradajama materiala operatora virziena;

kad asmens ciesi iesprast vai iekiléjas starp sak|aujo-
$os iezagéjumu, asmens apstajas, un dzinéja kustiba
liek iericei strauji virzities atpakal operatora virziena;
ja asmeni iezag€juma saspiez vai nepareizi
novieto, zobi asmens aizmuguréja mala var ieurb-
ties koka virsma, liekot asmenim izvirzities no
iezagéjuma un atlekt atpakal operatora virziena.

Atsitiens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai neparei-
zas darbibas vai apstak|u rezultata, un no ta var izvairtties,
veicot piemérotus drosibas pasakumus, ka talak noradits.

1.

Ar abam rokam spécigi turiet zagi, rokas novieto-
jot ta, lai spétu pretoties atsitiena spékam. Turiet
asmeni viena kermena pusg, bet neturiet viena
Iinija ar kermena vidusdalu. Atsitiens var likt zagim
atlekt atpakal, tacu atsitiena speku operators var
kontrolét, ja veic piemérotus dros$ibas pasakumus.
Ja asmens iekiléjas vai kada iemesla dé| nelauj
pabeigt zagésanu, atlaidiet méliti un nekustinot turiet
zagi materiala, kamér asmens pilniba apstajas. Nekad
nenemiet zagi ara no materiala un nevirziet to atpakal,
ja asmens kustas, jo ta var izraisit atsitienu. Parbaudiet
un koriggjiet, lai novérstu asmens iekTlé$anas célonus.
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Atsakot zaga darbibu apstradajamaja mate-
riala, novietojiet zaga asmeni iezagéjuma cen-
tra ta, lai zaga zobi nesaskaras ar materialu.
Ja zaga asmens ir iekllgjies, tas var palékties vai
atsisties no apstradajama materiala, kad zaga
darbiba tiek atsakta.

Atbalstiet lielus gabalus, lai samazinatu
asmens iesprisanu vai atsitienu. Lieli gabali
biezZi vien zem sava svara ieliecas. Atbalsti jano-
vieto abas pusés zem gabala, blakus griezuma
ITnijai un blakus gabala malai.

> Att.2
> Att.3

5.

Neizmantojiet neasus vai bojatus asmenus.
Neuzasinats vai nepareizi uzstadits asmens veido
Sauru iezagéjumu, kas rada parmérigu berzi,
asmens iek1léSanos vai atsitienu.

Pirms sakt zagét parliecinieties, vai asmens
dziluma un slipuma regulésanas sviras ir cie-
$as un nostiprinatas. Ja noregulétais asmens
grieSanas laika parvietojas, tas var iekiléties un
izraistt atsitienu.

Tpasi uzmanieties, zagéjot jau eso$as sienas
vai citas aizsegtas vietas. CaurejoSais asmens
var ietriekties priekSmetos, kas var izraisit
atsitienu.

VIENMER stingri turiet darbariku ar abam
rokam. NEKAD nenovietojiet savu galvu, kaju
vai jebkuru savu kermena daju zem darbarika
pamatnes vai aiz zaga, ipasi, kad zagéjat skér-
sam. Ja ir atsitiens, zagis var atlékt atpaka| virs
jusu rokas, radot smagu traumu.

> Att.4

9.

Nekad nespiediet zagi. Virziet zagi uz priekSu
tada atruma, lai asmens zagétu bez palénina-
Sanas. Ja spécigi spiedisiet zagi, zagéjumi bas
nevienmérigi, neprecizi un radisies atsitiena risks.

Aizsarga funkcionésana

1.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet zagi, ja
aizsargs nekustas brivi un nenosedz asmeni
uzreiz. Nekad nepiestipriniet un nepiesieniet
aizsargu atvérta stavokli, neapsedzot asmeni.
Ja zagis nejausi nokritls, aizsargs var salocities.
Parbaudiet, lai parliecinatos, ka aizsargs kustas
brivi un nepieskaras asmenim vai jebkurai citai
dalai visos lenkos un zagéjuma dzilumos.
Parbaudiet aizsarga atgrieSanas atsperes
darbibu un stavokli. Ja aizsargs un atspere
nedarbojas pareizi, tie pirms lietoSanas jasa-
labo. Aizsargs var darboties Iéni bojatu dalu,
sveku nosédumu vai gruzu uzkrajumu deé|.
Parliecinieties, ka zaga pamatnes plaksne
neizkustésies, kamér tiks veikts iezagéjums,
ja asmens slipums nav 90°. Asmens novirze uz
saniem radis asmens ieklléSanos un iespéjamu
atsitienu.

Pirms novietojat zagi uz sola vai gridas, vien-
mér parbaudiet, vai asmeni sedz aizsargs.
Neaizsargats asmens, kas kustas péc inerces, vir-
Z1s zagi atpakal, sagriezot visu ta cela. Atcerieties,
ka péc slédza atlaiSanas asmenim nepiecieSams
laiks, lai apstatos.
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Papildu drosibas bridinajumi

1. Tpasi uzmanieties, kad zagéjat mitru koksni, ar
spiedienu apstradatu zagmaterialu vai zarus.
Uzturiet vienmérigu zagésanas atrumu, nesama-
zinot darbarika asmens atrumu, lai asmens malas
neparkarstu, bet, zagéjot plastmasu, ta nekustu.

2. Nenemiet nost sagriezto materialu, kamér asmens
griezas. Pirms sazagéta materiala satver$anas
nogaidiet, lidz asmens apstajas. Asmeni péc darba-
rika izslégSanas turpina kustéties péc inerces.

3. Negrieziet naglas. Pirms zagésanas parbaudiet,
vai zagmateriala nav naglu, un tas iznemiet.

4. Zaga pamata platako daju novietojiet uz tas
apstradajama materiala dalas, kas ir cieSi
atbalstita, nevis uz dalas, kas péc nogrieSa-
nas nokritis. Ja apstradajamais materials ir
1ss vai mazs, piestipriniet to. NETURIET ISOS
GABALUS ROKAS!

» Att.5

5. Pirms nolaist darbariku, pabeidzot zagésanu,
parliecinieties, ka apakséjais aizsargs ir aizve-
ries un asmens ir pilniba apstajies.

6. Nekad nezagéjiet, ja ripzagis skravspilés
iestiprinats otradi. Tas ir arkartigi bistami un
var izraisit smagus negadijumus.

> Att.6

7. Dazi materiali satur kKimiskas vielas, kas var
bat toksiskas. lzvairieties no putek|u ieelposa-
nas un to nok|iiSanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

8. Neméginiet apstadinat asmenus, no saniem
spiezot uz zaga asmens.

. Neizmantojiet abrazivas ripas.

10. Izmantojiet tikai tada diametra zaga asmenus,
kas ir noradits uz darbarika vai rokasgramata.
Izmantojot nepareiza izméra asmeni, var bat
traucéta asmens pareiza aizsardziba vai aizsarga
darbiba, kas var izraisit nopietnus ievainojumus.

11.  Uzturiet asmeni asu un tiru. Ja asmeniem pielipusi
sveki un koka darva, zaga darbiba k|Gst Iénaka un
atsitiena risks palielinds. Rapéjieties, lai asmens
batu tirs, vispirms to nonemot nost no darbarika, tad
notirot ar sveku un darvas tiritaju, karstu ddeni vai
petroleju. Nekad neizmantojiet benzinu.

12. Lietojot darbariku, izmantojiet putek]u masku
un ausu aizsargus.

13. Vienmér izmantojiet zaga asmeni, kas pare-
dzéts materialam, ko griezisiet.

14. lzmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir
markéti ar atrumu, kas ir tads pats vai lielaks
ka uz darbarika noraditais atrums.

15. (Tikai Eiropas valstim)

Vienmeér izmantojiet asmeni, kas atbilst
EN847-1 standartam.

SAGLABAJIET SOS NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas (dar-
bariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs stingri
neievérojat $1 izstradajuma drosibas noteikumus.
NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai neievérojot
Saja instrukciju rokasgramata minétos drosibas
noteikumus, var tikt giitas smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmaniBU:

. Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas.

Evelésanas dziluma reguléSana

» Att.7: 1. Spiléjuma skrive 2. Asmens apaks$éjas
robezas aizturis

AuzmaniBU:
. Péc frézéSanas dziluma noreguléSanas vienmér
cieSi pievelciet spiléjuma skravi.

Atbrivojiet spiléjuma dzijJuma vadiklas skrivi un parvie-
tojiet asmens apak$éjas robezas aizturi [1dz vélamajam
dzilumam uz skalas plaksnes. Pie vélama zagéjuma
dziluma ciesi pievelciet spiléjuma skravi.

Lai zagésana btu tiraka un drosaka, uzstadiet zagésanas dzijumu
ta, lai ne vairak ka viens asmens zobs bitu redzams zem apstrada-
jama materiala. Izmantojot pareizu zagé$anas dzilumu, iespéjams
samazinat bistamus ATSITIENUS, kas var izraisit ievainojumus.

PIEZIME:

. Asmens apaksgja robeZas aiztura iestatiSana uz vélamo
dzilumu uz skalas plaksnes atlauj zagéjuma aptuvenu
dzilumu. Precizam zagéjuma dzijumam izmériet attie-
cigo zaga asmens izcilni zem darbariku pamatnes.

Atras apstadinasanas poga 2 lidz 3 mm

zagéjuma dzijJumam, kad tiek pielietota
virzosa sliede (papildu piederums).

» Att.8: 1. Atras apstadinasanas poga

Sim darbarikam ir atras apstadina$anas poga 2 I1dz 3
mm zagéjuma dzilumam uz korpusa cauruma, papildu
aizmuguréjam rokturim, kad tiek lietota virzosa sliede.
To lieto, lai novérstu skabargas uz apstradajama mate-
ridla, to zageéjot. Veiciet pirmo iezag&jumu 2 [idz 3 mm,
un tad veiciet vél vienu parasta veida iezagéjumu.

Lai iegdtu 2 [1dz 3 mm zagéjuma dzilumu, iespiediet
apstadinasanas pogu zaga asmens virziena. Tas ir érti,
lai izvairTtos no skabargam uz apstradajama materiala.
Lai atbrivotu zagéjuma dzijumu no ta pozicijas brivam
zagésanas dzilumam, vienkarsi atvelciet pogu atpakal.
> Att.9: 1. Atras apstadinasanas poga

Slipa zagésana

» Att.10: 1. Spiléjuma skrives 2. Darbarika pamatne

Nolieksana pa labi
» Att.11: 1. Pozitivais aizturis

Pagrieziet pozitivo aizturi ta, lai bulta norada uz vienu no divam pozi-
cijam (vertikali 22,5°, horizontali 45°) Atskravéjiet spiléjuma skrives
gan priek§pusé, gan aizmuguré. Tad nolieciet darbariku pamatni, Iidz
ta apstajas un nostipriniet pamatni ar spiléjuma skrdvém.

Lai iegltu 48° slipuma lenki, parvietojiet sviru I1dz 48°atzimei tik
talu, cik iespéjams. Pagrieziet pozitivo aizturi ta, lai bulta uz ta
norada uz horizontalo poziciju. Tad nolieciet darbariku pamatni,
I1dz ta apstajas, un nostipriniet pamatni ar spiléjuma skravém.

» Att.12: 1. Svira
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NoliekSana pa kreisi

» Att.13: 1. Slipa lenka parslégSanas svira

Darbariku var noliekt pa kreisi 1° slipuma lenkT. Lai iegdtu

1° slipuma lenki pa kreisi, atskravéjiet spiléjuma skraves

gan priek8pusé, gan aizmuguré, nolieciet darbarika rokturi
nedaudz pa labi un vienlaicigi nospiediet divas slipuma lenka
parslég8anas sviras ar ,-1” apzimétas bultas virziena. Un péc
tam nolieciet darbarika rokturi pa kreisi, vienlaicigi nospiezot
§Ts divas sviras. Nostipriniet pamatni ar spiléjuma skravem.

PIEZIME:
. Asmens atgrieSana uz labo lenki liek parslégsa-
nas svirai pasai atgriezties uz 0°.

Nomeérkésana

» Att.14: 1. Pamatne 2. Zagésanas linija

Darbarika izmantoSana bez virzosas
sliedes (papildu piederums).

Lai zagétu taisni, savietojiet A stavokli uz pamatnes
priek$éjas dalas ar vajadzigo zagésanas liniju. Lai
zageétu 45° slipa lenkT, savietojiet ar to B stavokli.

Izmantojot darbariku ar virzoso sliedi
(papildu piederums)

Gan taisnajai zagésanai, gan 45° slipajai zagésanai,
vienmér novietojiet A poziciju pamatnes priek§pusé

ITdzas jusu zagésanas Inijai.

Sledza darbiba

» Att.15: 1. AtblokéSanas poga 2. Slédza mélite

AuzmANIBU:

. Pirms instrumenta pieslég$anas vienmér par-
baudiet, vai sléedza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklt, kad tiek atlaista.

Lai nepielautu slédZza mélites nejaudu pavilkSanu, darba-
riks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai darbariku iedar-
binatu, iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un pavelciet
sleédza méltti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet sleédza méelti.

Atruma regulésanas skala

» Att.16: 1. Atruma reguléSanas skala

Darbarika atrumu var regulét, pagriezot regulé$anas skalu.

Lai palielinatu atrumu, reguléSanas skala ir japagriez cipara 6
virziena; lai samazinatu atrumu, ta ir japagriez cipara 1 virziena.
Lai izvélétos attieciga priekSmeta apstradei atbilstoSu
atrumu, skatiet tabulu. Tomér atbilstoSais atrums var
atSkirties atkariba no apstradajama priekSmeta veida vai
biezuma. Kopuma - lielaks atrums |auj sagriezt prieks-
metus atrak, tacu tiek samazinats asmens darbmuazs.

Cipars
1 2200
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AUZMANIBU:

. Atruma regulé$anas skala var tikt griezta tikai
no 111dz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt
talak, ta varat sabojat instrumentu.

. Atruma regulé$anas skala nav domata zema
nominala atruma zaga asmenu izmanto$anai,
bet apstradajamas dalas materialam piemérota
atruma iegds$anai. lzmantojiet tikai tadus zaga
asmenus, kuru nominalais brivgaitas atrums
ir vismaz tads pats ka maksimalais brivgaitas
atrums, kas noradits sadala TEHNISKIE DATI.

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli
lietojami, jo tiem ir §adas Tpasibas.

Parslodzes aizsardzibas ierice

Kad darbariks ir parslogots un pasreizéjas plismas ir
virs noteikta Tmena, darbariks automatiski apstajas, lai
aizsargatu motoru.

Konstanta atruma vadiba.

Elektroniska atruma vadiba pastaviga atruma nodro-
Sinasanai. Dod iespéju iegut labi apstradatu virsmu,

jo grieSanas atrums tiek saglabats nemainigs pat, ja
slodze ir liela.

Maigas palaiS$anas funkcija

Laidena ieslégSana pateicoties startéSanas trieciena
slapésanai.

MONTAZA

AuzmaNiBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslegts un atvienots no baro$anas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.

SesSstira atsléegas uzglabasana

» Att.17: 1. SeSstira atsléga

SesSkautnu uzgrieznu atsléga atrodas uz darbarika. Lai
nonemtu seSSkautnu uzgrieznu atslégu, vienkarsi izvelciet to.
Lai uzstaditu se§Skautnu uzgrieznu atslégu, novietojiet
to uz roktura un ievietojiet to, cik talu vien iespéjams.

Zaga asmens nonemsana vai

uzstadiSana

AuzmANiBU:

. Neizmantojiet tadus asmenus, kas neatbilst
$ajas instrukcijas noteiktajiem raksturlielumiem.

. Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kuru
nominalais brivgaitas atrums ir vismaz tads pats
ka maksimalais brivgaitas atrums, kas noradits
sadala TEHNISKIE DATI.

. Parbaudiet, vai asmens ir uzstadits ta, ka zaga
zobi ir vérsti augSup pret darbarika priekSpusi.

. Asmeni uzstadiet vai nonemiet tikai ar Makita
uzgrieznu atslégu.
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Lai nonemtu asmeni, nospiediet atblokéSanas pogu, lai
atblokétu aug$éjo robezas aizturi.
> Att.18: 1. AtblokéSanas poga 2. BlokéSanas svira

Pagrieziet blokésanas sviru, lai noblokétu zaga galvu
asmens nomainai.
» Att.19: 1. BlokéSanas svira

Kad atblokéSanas poga ir nospiesta un blok&josa svira ir
pagriezta, nolaidiet rokturi, lai blokéjuma tapa der gropei,
ko izveidojusi blok&jo$a svira, un dzijJuma vadikla - skalas
plaksnei. Parliecinieties, vai blokéjuma tapa iegulas gropé.
Pilniba nospiediet varpstas blokétaju, lai asmens nevar griez-
ties, un izmantojiet uzgrieznatslégu, lai atskravétu valigak
se$Skautnu skravi pretéji pulkstenraditaja virzienam. Péc tam
iznemiet seS8kautnu bultskravi, aréjo atloku un asmeni.
» Att.20: 1. SeSstra atsléga 2. Varpstas blokétajs
Lai uzstadttu asmeni, izpildiet nonems8anas pro-
ceddru apgriezta seciba. PARBAUDIET, VAI
SESSKAUTNU SKRUVE IR CIESI PIESKRUVETA
PULKSTENRADITAJA VIRZIENA.
» Att.21: 1. Sesskautnu bultskrive 2. Argjais atloks
3. Zaga asmens 4. lek$€jais atloks

Asmens aizsarga tiriSana

Mainot ripzaga asmeni, noteikti notiriet arT uzkrajusas
zadu skaidas no asmens aizsarga, ka aprakstits sadala
“Apkope”. STs darbibas nevar aizvietot aizsarga darbi-
bas parbaudi pirms katras lietoSanas reizes.

Puteklsiicéja pievienoSana
> Att.22: 1. Puteklstcéjs 2. Putek|u atvere

Kad vélaties veikt tiru zagésanas darbu, pievienojiet Makita
putek|sticéju savam darbartkam. Pievienojiet putek|stcéja
§|ateni pie puteklu sprauslas, ka attélots zim&juma.

EKSPLUATACIJA

Dalas zagésana (parasta zagésana)

AuzmANiBU:

. Rapéjieties, lai darbartks uzmanigi virzitos uz
priek8u. Ja darbariku spécigi spiedisiet vai grozisiet,
motors var parkarst un iespéjams radit bistamu
atsitienu, kas var izraisit nopietnus ievainojumus.

. Nekad netuviniet nevienu sava kermena dalu
zem darbariku pamatnes, kad zagéjat dalu,
Tpasi zagéSanas sakuma. Tada riciba var izraisit
nopietnus personigus ievainojumus. Zem dar-
bartku pamatnes asmens ir atsegts.

Darbariku turiet cieSi. Darbarikam ir gan priek$€jais,
gan aizmuguréjais rokturis. Darbarika satver§anai
izmantojiet abus rokturus. Ja zagi tur ar abam rokam,
asmens nevar tas sagriezt. Uzstadiet pamatnes prieks-
pusi uz apstradajama materiala, lai varétu zagét, asme-
nim nepieskaroties. Péc tam iespiediet atblokéSanas
pogu un ieslédziet darbariku, un nogaidiet, Ildz asmens
sasniedz pilnu atrumu. Tagad nospiediet zaga galvu
lejup I1dz iepriek$ iestatitajam zagésanas dzilumam un
vienkarsi virziet darbariku pari apstradajama materiala
virsmai, turot to [T[dzeni un parvietojot uz prieksu vien-
mérigi, [Tdz materials ir parzagéts.

Lai zagésana batu preciza, saglabajiet taisnu zagé-
$anas Iniju un vienmérigu zada virziSanas atrumu. Ja
zadis nezagé paredzétaja zagésanas Iinija, neméginiet
darbariku pagriezt vai ar spéku aizstumt atpakal uz
zagésanas liniju. Sada riciba varétu saliekt asmeni un
izraisTt bistamu atsitienu un iespé&jamu nopietnu traumu.
Atlaidiet sleédzi, pagaidiet, Ildz asmens apstajas, un

tad iznemiet darbariku. Darbariku ievietojiet jaunaja
zagéjuma ITnija un saciet zagéjumu no jauna. Centieties
izvairtties no tada zaga stavokla, kad skaidas un putekli
lido operatora virziena. Lai netraumétu acis, izmantojiet
acu aizsarglidzek|us.

> Att.23

Izmantojot to ar virzoso sliedi

(papildu instruments)

» Att.24: 1. ReguléSanas skrives

Novietojiet darbariku virzo$as sliedes aizmuguréja gala.
Pagrieziet divas noregulésanas skrives uz darbarika
pamatnes, lai darbariks slid gludi, bez grabé$anas.
Turiet darbariku stingri. Darbariks ir aprikots gan ar
priek8&jo, gan aizmuguréjo rokturi. Lai batu vislabakais
satveriens, lietojiet abus. Pagrieziet darbariku, nospie-
diet darbariku lejup I1dz ieprieks iestatitajam zagésanas
dzijJumam, un virziet skabargu aizturi lldzas visa Iinijas
garuma. Skabargu aiztura mala atbilst zagésanas malai.
Kad veicat slipo zagésanu ar virzo$o sliedi, pavelciet
slides sviru uz darbarika pamatnes ta, lai darbariks
nenokrit uz tas pusi.

» Att.25: 1. Shdsvira

Parvietojiet slides sviru uz darbarika pamatnes bultas
virziena, lai tas iesaista gropi zagéjuma apaks$pusé
virzo$aja sliedé.

Garenfrezesanas ierobezotajs

(vadotnes lineals) (papildu
piederums)

> Att.26: 1. Garenzagésanas ierobezotajs (vadotnes
lineals)

Parocigais garenzagésanas ierobezotajs lauj zagét |oti

precizi. Vienkarsi piebidiet garenzagésanas ierobezo-

taju ciesi klat apstradajama materiala malai un nostip-

riniet to paredzétaja vieta ar pamatnes priek$&ja un

aizmuguréja dala eso$ajam skrivem. Tas |auj arT frézét

atkartoti vienada platuma.

Garenzagésanas ierobeZotaja (Vadotnes lineala) apga-

Sana ari darbojas ka darbarika pamatnes aizvietotajs.

lezagésana (Izzagésana)

» Att.27: 1. Darbarika pamatnes aizmuguréja mala
2. Fikséts apstasanas punkts

ABRIDINAJUMS:
. Lai izvairTtos no atsitiena, nodroSiniet So instruk-
ciju ievéro$anu.

Izmantojot darbariku bez virzosas
sliedes

Novietojiet apstradajamo materialu ar darbarika pamat-
nes aizmuguréjo malu pret fikséta apstasanas punktu
vai ta ekvivalentu, ko noteicis operators.
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Izmantojot darbariku ar vadoso sliedi

Novietojiet darbariku uz virzo$as sliedes ar darbarika
pamatnes aizmuguréjo malu pret fikséto apstasanas pun-
ktu vai ekvivalentu, kas ir iespiléts uz virzosas sliedes.

Turiet darbariku ciesi ar vienu roku aiz priek$é&ja roktura
un otru roku aiz darbarika roktura. Tad iespiediet atblo-
k&Sanas pogu un ieslédziet darbariku, un pagaidiet,
ITdz asmens sasniedz pilnu atrumu. Tagad nospiediet
lejup zaga galvu, I1dz ieprieks iestatitajam zagesanas
dzilumam, un vienkarsi virziet darbariku uz prieksu, Iidz
vajadzigajai iezagésanas pozicijai.

PIEZIME:

. Zimes asmens aizsarga malas parada priek$ée-
jos un aizmuguréjos zaga asmens zagésanas
punktus (A 160 mm diametram un B 165 mm
diametram) maksimalaja zagésanas dziluma un
izmantojot virzo$o sliedi.

> Att.28

Virzosa ierice (papildu instruments)

Mérinstrumenta (papildu instruments) izmanto$ana |auj
precizus zagéjumus ar lenkiem un ieriko$anas darbiem.
Aptveres (papildu piederums) izmantoSana nodrosSina

apstradajama materiala ciesu piestiprina$anu pie galda.

APKOPE

AuzmANiBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no baro$anas.

. Notiriet uzkrajusas zagskaidas no aizsarga,
jo tas var negativi ietekmét aizsardzibas sis-
témas darbibu. Netira aizsardzibas sistéma var
ierobezot pareizu darbibu, tadéjadi, iespéjams,
izraisot smagus ievainojumus. Visefektivak So
tiriSanu var veikt ar saspiestu gaisu. Ja putekli
tiek izpusti no aizsarga, noteikti izmantojiet
piemérotu acu un elpcelu aizsardzibu.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, atskai-
ditaju, spirtu vai ITdzigus $kidrumus. Tas var
radit izbalé$anu, deformaciju vai plaisas.

Regulésana precizai 90° un

45° zagesanai (vertikala un 45°
zagesana)

Sis elements ir noreguléts ripnica. Tadu, ja tas ir izslégts, ar
se$Skautnu uzgrieznu atsleégu noregulgjiet reguléSanas skra-
ves, ar lenkméru, lekalu, u.c. parbaudot 90° vai 45° asmeni.

> Att.29: 1. ReguléSanas skrave 90° lenkim

> Att.30: 1. ReguléSanas skrive 45° lenkim

PIEZIME:
. Nevar tikt veikta noreguléSana precizitatei 22,5°,
48° un -1°.

Ogles suku nomaina

» Att.31: 1. RobeZas atzime

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet
tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var
brivi ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vien-
laikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

» Att.32: 1. Skrdvgriezis 2. Sukas turekl|a vaks

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skravgrieza pali-
dzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un regulé$anu uzticiet veikt

tikai Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmAaNiBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar
Saja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmantoSana
var radit traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Zaga asmeni

. Virzos$a sliede

. Garenzagésanas ierobeZotajs (vadotnes lineals)

. Lenkveida mérinstruments

. Skava

. Sesskautnu uzgrieznu atsléga

. Lok3nu komplekts virzo$ajam sliedem

. Gumijas lok$nu komplekts virzo$ajam sliedém
. Pozicijas lok$nu komplekts virzo$ajam sliedém
PIEZIME:

. Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis SP6000
Pjovimo disko skersmuo 165 mm
DidzZ. pjovimo gylis 90° kampu 56 mm
45° kampu 40 mm
48° kampu 38 mm
Greitis be apkrovos (min™) 2200 -6400
Bendras ilgis 341 mm
Neto svoris 4,1kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.

. Svoris gali priklausyti nuo priedo (-y). Lengviausias ir sunkiausias deriniai pagal EPTA 2014 m. sausio mén.

proceddra yra nurodyti lenteléje.

Numatytoji naudojimo paskirtis

Irankis skirtas jleidZiamiesiems pjaviams atlikti. Jrankis
taip pat skirtas medziui prapjauti ir skersiniams pja-
viams atlikti. Jei jrankyje jtaisytas tinkamas diskinio
pjdklo diskas, jrankiu galima pjauti aliuminio plokste,
plastiko plokste, dailylentes ir metalinius sieny apkalus.
Maitinimo Saltinis

§j jranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny ploks-
teléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés
maitinimo Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bti
naudojami prijungus prie elektros lizdf be ateminimo
laido.

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk8mo lygis nustatytas pagal
EN62841:

Garso slégio lygis (Lya): 92 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 103 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN62841:
Darbo rezimas: medzio pjovimas
Vibracijos emisija (anw): 2,5 m/s’ arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s®
Darbo rezimas: metalo pjovimas
Vibracijos emisija (anv): 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s”

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis
nustatytas pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveik|.

A]SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo
dydzio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-
mas $is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekiant apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdZziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip Sio instruk-
cijy vadovo A priedas.

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
irankiu. Nesilaikant visy toliau iSvardyty instrukcijy
galima patirti elektros smagj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiSkia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinamg (belaidj) elektrinj jrankj.
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Jspéjimai dél diskinio pjuklo saugos

Pjovimo darby tvarka

1.

APAVOJUS: rankas laikykite kuo toliau nuo
pjovimo vietos ir geleztés. Kita ranka laikykite ant
pagalbinés rankenos arba variklio korpuso. Jei pjd-
klg laikysite abiem rankomis, gelezté negalés jy jpjauti.
Nekiskite ranky po ruosiniu. Po ruosiniu apsau-
ginis jtaisas negali apsaugoti jusy nuo geleztés.
Pjovimo gylj sureguliuokite pagal ruosinio
storj. Po ruoSiniu turi matytis maziau nei vienas
visas geleztés dantis.

Pjaudami ruosinio jokiu bidu nelaikykite ran-
kose ar tarp kojy. RuoSinj pritvirtinkite prie sta-
bilaus darbastalio. Labai svarbu tinkamai paremti
ruos$inj, kad kilty kuo maziau pavojy kinui, kad
nelinkty diskas ir kad neprarastuméte kontrolés.

» Pav.1

5.

Atlikdami darbus, kuriy metu tvirtinimo detalé
gali paliesti pasléptus laidus, laikykite pjovimo
jrankj tik uz izoliuoty, laikyti skirty pavirsiy. Jei
tvirtinimo detalés palies laidg su jtampa, elektrinio
irankio metalinémis dalimis taip pat gali imti tekéti
srové, todél operatorius gali patirti elektros Soka.
Darydami prapjovimo darbus, visuomet nau-
dokite prapjovos kreiptuva arba tiesig krasto
kreipiamaja. Taip pjavis bus tikslesnis ir sumazés
tikimybeé, kad gelezté uzstrigs ruosSinyje.

Diskus naudokite tik su tinkamo dydzio ir for-
mos (deimantinémis ar apvaliomis) angomis.
Diskai, kurie netinka montavimo pjdkle jtaisams,
slinks nuo centro j $alis, todél nesuvaldysite jrankio.
Niekada nenaudokite apgadinty arba netin-
kamy geleztés poverzliy arba varzto. Geleztés
poverzlés ir varztai specialiai pagaminti Siam
pjuklui, kad jis bty optimaliai nasus ir saugus.

Atatrankos priezastys ir su ja susije jspéjimai

atatranka yra staigi reakcija j pjiklo disko jstrigima,
sulinkima ar i$siderinima, dél kuriy nevaldomas
pjaklas pakyla ir i$5oka i$ ruoSinio operatoriaus link;
jei diskas jstringa arba smarkiai sulinksta uzsi-
darant jpjovai, diskas stringa, o variklio reakcija
staigiai nukreipia jrankj operatoriaus link;

Jei gelezté susisuka arba iSsiderina jpjovoje, gali-
néje geleztés briaunoje esantys dantukai gali jljsti j
medienos pavirsiy ir todél gelezté iSSoks i$ jpjovos
operatoriaus link.

Atatranka yra piktnaudziavimo pjaklu ir (arba) netinkamy
darbo procediry ar sglygy rezultatas, jos galima iSvengti
vadovaujantis toliau nurodytomis atsargumo priemonémis.

1.

Tvirtai laikykite pjuklg abiem rankomis, rankas
laikykite taip, kad jos atlaikyty atatrankos jéga.
Stovékite bet kurioje geleztés puséje, bet ne
vienoje linijoje su ja. Dél atatrankos pjuklas gali
atSokti atgal, bet operatorius gali valdyti atatran-
kos jéga, jei imasi reikiamy atsargumo priemoniy.
Jei gelezté sulinksta arba pjovimas pertrau-
kiamas dél kitos priezasties, atleiskite gaiduka
ir nejudinkite pjiklo ruosinyje, kol gelezté
visiSkai nesustos. Jokiu biidu neméginkite
iStraukti pjaklo i$ ruosinio arba traukti pjiklo
atgal, kol gelezté juda, antraip jvyks atatranka.
Apziarékite ir imkités priemoniy geleztés sulinkimo
priezasciai pasalinti.

39

3. |Istatydami pjukla atgal j ruosSinj, pjuklo diska
jstatykite jpjovos centre taip, kad pjiklo dan-
tukai nebuty jstrige ruosinyje. Jei pjiklo diskas
linksta, jis gali pakilti arba i§Sokti i$ ruosinio vél
jjungus pjukla.

4. Dideles plokstes paremkite ir taip sumazinkite
pavojuy, kad gelezté bus suspausta ir iSSoks.
Didelés plokstés linksta dél savo paciy svorio.
Atramas reikia déti po plokste i$ abiejy pusiy,
netoli pjovimo linijos ir greta ploks$tés briaunos.

» Pav.2

» Pav.3

5. Nenaudokite atSipusiy ar sugadinty gelezéiy.
Naudojant nepagalastas arba netinkamai nusta-
tytas geleztes gaunama siaura jpjova, dél to padi-
déja trintis, linksta gelezté ir kyla atatranka.

6. Pries atliekant pjuvij, geleztés gylio ir nuozul-
numo reguliavimo-fiksavimo svirtys turi bti
gerai pritvirtintos ir priverztos. Jei geleztés
reguliavimas pasikeis pjaunant, gelezté gali
sulinkti ar iSSokti.

7. Bukite ypac atsargis, kai darote pjiivius sie-
nose arba kitose aklinose vietose. ISsikiSusi
gelezté gali pataikyti j objektus ir nuo jy atSokti.

8.  VISUOMET tvirtai laikykite jrankj abiem ran-
komis. NEDEKITE rankuy, kojy ar kitos kiino
dalies po jrankio pagrindu ar uz pjiiklo, ypa¢
darydami kryzminius pjiivius. Jvykus atatrankai,
pjuklas gali atSokti atgal per jusy ranka ir sunkiai
suZaloti.

» Pav.4

9.  Nedirbkite pjuklu per jéga. Stumkite pjukla
tokiu greiciu, kad gelezté pjauty nelétédama.
Spaudziant pjuklg, galimi nelygis pjdviai, tikslumo
sumazeéjimas ir atatranka.

Apsauginio skydo veikimas

1. Pries kiekvieng naudojimg patikrinkite,
ar apsauginis jtaisas tinkamai uzsidaro.
Nenaudokite pjiklo, jei apsauginis jtaisas
nejuda laisvai ir i$ karto neuzdengia geleztés.
Jokiu biidu nejtvirtinkite ir nepririSkite apsau-
ginio skydo, kad diskas likty neuzdengtas. Jei
pjukla netycia iSmesite, apsauginis jtaisas gali
sulinkti. Patikrinkite, ar apsauginis jtaisas juda
laisvai ir neliecia geleztés ar kitos dalies, esant bet
kokiam pjavio kampui ir gyliui.

2. Patikrinkite apsauginio jtaiso grazinimo spy-
ruoklés veikima ir bikle. Jei apsauginis jtaisas
ir spyruoklé neveikia tinkamai, prie$ naudo-
jima juos reikia sutvarkyti. Apsauginis jtaisas
gali veikti létai dél pazeisty daliy, lipniy nuosédy ar
susikaupusiy neSvarumy.

3. Isitikinkite, ar pjaklo pagrindo ploksté nepasis-
links darant gily pjavj, nustacius ne 90° pjiklo
kampa. Geleztei pasislinkus j Song, ji sulinks ir
gali atSokti.

4.  Pries dédami pjukla ant suolo ar grinduy, pati-
krinkite, ar apsaugos jtaisas uzdengia gelezte.
Neapsaugota i$ inercijos judanti gelezté privers
pjuklg vaziuoti atgal, pjaunant viska savo kelyje.
Atkreipkite démesj j laika, kurio reikia, kad gelezté
sustoty atleidus jungiklj.
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Papildomi jspéjimai dél saugos

1.  Bukite ypa¢ budris, kai pjaunate drégna
mediena, suslégtus rastus arba medj su Sako-
mis. Vienodu greiciu stumkite jrankj pirmyn, nema-
zindami pjtklo greicio, kad neperkaisty pjuklo galiu-
kai, o jei pjaunate plastikg — kad jis nei$silydyty.

2. Neméginkite nuimti atpjautos medziagos
geleztei judant. Prie$ imdami nupjauta
medziaga, palaukite, kol gelezté sustos.
ISjungus jrankj, geleztés dar sukasi i$ inercijos.

3. Nepjaukite viniy. Prie$ pjaudami apziarékite
medieng ir iSimkite visas vinis.

4. Platesne pjuklo pagrindo dalj dékite ant tos
ruosinio dalies, kuri gerai paremta, o ne ant
tos, kuri nukris baigus pjauti. Jei ruosinys
trumpas arba smulkus, suspauskite jj spaus-
tuvais. NEMEGINKITE LAIKYTI TRUMPO
RUOSINIO RANKA!

» Pav.5

5.  Pries pastatydami jrankj, kai baigéte pjauti,
jsitikinkite, ar apatinis apsauginis jtaisas uzsi-
dareé, o gelezté visiskai sustojo.

6. Neméginkite pjauti apskritu pjuklu apverte jj
spaustuvuose. Tai ypa¢ pavojinga, todél gali
ivykti sunkus nelaimingas atsitikimas.

» Pav.6

7.  Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali biti nuodingos. Saugokités,
kad nejkvéptuméte dulkiy ir nesiliestuméte oda.
Laikykités medziagy tiekéjo saugos duomeny.

8. Nestabdykite spausdami pjiklo gelezte iS Sono.

. Nenaudokite slifuojamujy disky.

10. Naudokite tik tokio skersmens pjovimo diska,
koks yra nurodytas ant jrankio arba naudo-
jimo instrukcijoje. Naudojant netinkamo dydzio
gelezte, ji gali bati netinkamai apsaugota arba
netinkamai veiks apsauginis jos gaubtas, todél
galima sunkiai susizeisti.

11.  Gelezté turi bati astri ir Svari. Ant geleztés esan-
tys sukietéje sakai ar derva sulétina pjovimg ir
didina atatrankos pavojy. Valykite geleZte pirmiau-
siai iSimdami jg i$ jrankio, tada nuvalydami saky
ir dervos Salinimo priemone, kar$tu vandeniu ar
Zibalu. Nenaudokite benzino.

12. Naudodami jrankj, uzsidékite kauke, sauganéia
nuo dulkiy, ir klausos apsaugines priemones.

13. Visada naudokite pjaunamai medziagai tin-
kama pjuklo diska.

14. Naudokite tik tuos pjuklo diskus, ant kuriy
nurodytas sukimosi greitis prilygsta arba
virsija ant jrankio nurodyta sukimosi greit;.

15. (Tik Europos Salims)

Naudokite tik pjovimo diskus, kurie atitinka
EN847-1.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai naudojant)
susilpninty griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam
gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO
arba saugos taisykliy, kurios pateiktos Sioje instruk-
cijoje, nesilaikymo galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jung-
tas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas

» Pav.7: 1. Suverzimo varztas 2. ASmeny apatinés
ribos stabdiklis

MAPERSPEJIMAS:
. Nustate pjovimo gylj, visada saugiai uZtvirtinkite
suverzimo varzta.

Atlaisvinkite gylio kreipiamosios suverzimo varztg ir
pastumkite geleztés apatinés ribos stabdiklj iki norimo
gylio ant padaly plokstelés. Nustatg norimg pjovimo
gyli, tvirtai uzverzkite suverzimo varzta.
Norédami pjauti Svariau ir saugiau, nustatykite tokj pjovimo
gyli, kad j ruosinj jeity tik vienas disko dantis. Tinkamo
pjovimo gylio pasirinkimas padeda sumazinti galima
ATATRANKOS pavojy, dél kurios galima susizZeisti.
PASTABA:
. Nustacius apatinj geleztés stabdiklj j norima gylj ant
padaly plokstelés padaromas apytikslis pjavio gylis.

Jei norite tikslaus pjdvio gylio, iSmatuokite realy
pjiklo geleztés i8sikiS$img Zemiau jrankio pagrindo.

Greitojo stabdymo mygtukas 2-3 mm

gylio pjaviui naudojant kreiptuva (prieda)
» Pav.8: 1. Sparciojo sustabdymo mygtukas

Siame jrankyje yra 2-3 mm gylio pjaviui naudojant
kreiptuvg skirtas greitojo stabdymo mygtukas ant pava-
ros korpuso $alia galinés rankenélés. Jis naudojamas
norint iSvengti nuolauzy ant ruosinio pjavio. Padarykite
2-3 mm pirmajj pjavj, o tada - antrg jprasto gylio pjavj.
Jei norite gauti 2-3 mm gylio pjavj, paspauskite stab-
dymo mygtuka j pjaklo geleztés puse. Tai patogu norint
iSvengti nuolauzy ant ruosinio pjavio.

Jei norite atstatyti pjavio gylj i$ Sios padéties, tiesiog
patraukite mygtuka atgal.

» Pav.9: 1. Sparciojo sustabdymo mygtukas

|strizyjy pjaviy darymas

» Pav.10: 1. Suverzimo varztai 2. Jrankio pagrindas

Pakreipimas j deSine
» Pav.11: 1. Teigiamas stabdiklis

Pasukite teigiama stabdiklj taip, kad rodyklé ant jo
rodyty vieng i$ dviejy padéciy (vertikali 22,5°, horizon-
tali 45°). Atsukite priekyje ir gale esancius suverzimo
varztus. Tuomet pakreipkite jrankio pagrinda, kol jis
sustos ir pritvirtinkite pagrindg suverzimo varztais.

Jei norite gauti 48° jstrizg kampa, pastumkite svirtele iki
48° Zymes tiek, kiek galim pastumti. Pasukite teigiamg
stabdiklj taip, kad rodyklé ant jo rodyty horizontalig
padétj. Tuomet pakreipkite jrankio pagrinda, kol jis
sustos ir pritvirtinkite pagrindg suverzimo varztais.

» Pav.12: 1. Svirtelé
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Pakreipimas j kaire

» Pav.13: 1. |strizo kampo perjungimo svirtelé

Irankj galima pakreipti j kaire 1° jstrizu kampu.

Norédami pakreipti 1° jstrizu kampu, atlaisvinkite prie-

kyje ir gale esancius suverzimo varztus, truputj pakreip-

kite jrankio rankeng j deSing, tuomet vienu metu pas-

tumkite dvi jstrizojo kampo keitimo svirteles rodyklés,

pazymétos “-1”, kryptimi. Tuomet, stumdami Sias dvi

svirteles, tuo pat metu palenkite jrankio rankena j kaire.

Uztvirtinkite pagrindg suverzimo varztais.

PASTABA:

. Grazinus gelezte j desinijjj kampa perjungimo
svirtelé pati savaime grjzta j 0° padet;.

Nutaikymas

» Pav.14: 1. Pagrindas 2. Pjovimo linija

Naudodami jrankj be kreipiklio
(priedo)

Tiesiems pjaviams, sulygiuokite pagrindo priekyje
pazymeétg ,A" padétj su pjovimo linija. |striziems 45°
pjaviams, su pjovimo linija su lygiuokite ,B" padét;.

Naudodami jrankj su kreipikliu
(priedu)

Tiesiems pjaviams ir 45° jstriziems pjGviams padaryti,
sulygiuokite pagrindo priekyje pazymétg ,A" padétj su
pjovimo linija.

Jungiklio veikimas

» Pav.15: 1. Atlaisvinimo mygtukas 2. Gaidukas

MAPERSPEJIMAS:

. Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta j padétj
OFF (i$jungta).

Kad svirtinis jungiklis nebdty atsitiktinai nuspaustas,
yra atlaisvinimo svirtelé. Norédami jjungti jrankj, pas-
tumkite atlaisvinimo svirtele ir patraukite svirtinj jungiklj.
Norédami sustabdyti, atleiskite gaiduka.

Greic€io reguliavimo diskas

» Pav.16: 1. Greicio reguliavimo diskas

Irankio greitj galima reguliuoti sukant greicio regulia-
vimo ratuka. Sukant ratukg skaiciaus 6 link, greitis
didinamas; greitis mazinamas, kai ratukas sukamas
skaiciaus 1 link.

Kaip iSrinkti reikiama pjovimo greitj, Zr. lenteléje. Taciau
tinkamas greitis gali priklausyti nuo pjovinio tipo ir sto-
rio. Jeigu greitis didesnis, pjovinys pjaunamas greiciau,
taciau taip sutrumpéja aS8meny naudojimo laikas.
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MA\PERSPEJIMAS:

. Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 6
ir atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.

. Greicio reguliavimo ratukas néra skirtas mazo
greicio pjovimo diskams naudoti — jis skirtas
greiciui, reikiamam ruosiniui tinkamai pjauti,
nustatyti. Naudokite tik tuos pjovimo diskus,
kurie yra numatyti bent maksimaliam greiciui,
jrankiui veikiant be apkrovos, nurodytam
SPECIFIKACIJOSE.

|renginiais, turinciais elektronine funkcijg, lengva nau-
dotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.
Perkrovos saugiklis

Jei jrankis perkrautas ir sroveé virsija tam tikra lygj, jran-
kis automatiskai iSsijungia saugodamas variklj.
Nuolatinis grei€io reguliavimas

Elektroninis greicio reguliavimas siekiant uztikrinti
pastovy greitj. Galima tiksliai nuslifuoti pavirSiy, nes
sukimosi greitis bina vienodas net esant didelei
apkrovai.

Tolygaus jjungimo funkcija

Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smagio.

SURINKIMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

» Pav.17: 1. Sesiabriaunis verzliaraktis
Sesiakampis verzliaraktis yra pritvirtintas prie jrankio.
Norédami nuimti SeSiakampj verzliaraktj, tiesiog jj
traukite.

Jei norite jstatyti SeSiakampj verzliaraktj, padékite jj ant
laikiklio ir jkiSkite kiek galima toliau.
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Pjovimo disko sumontavimas arba
nuémimas

MAPERSPEJIMAS:

. Nenaudokite pjovimo disky, kurie neatitinka
Siose instrukcijose pateikty charakteristiky.

. Naudokite tik tuos pjovimo diskus, kurie
yra numatyti bent maksimaliam grei€iui,
irankiui veikiant be apkrovos, nurodytam
SPECIFIKACIJOSE.

. Patikrinkite, ar sumontuotos geleztés dantys
jrankio priekyje nukreipti aukstyn.

. Pjovimo disko sumontavimui arba nuémimui
naudokite tik ,MAKITA" verzliaraktj.

Norédami nuimti gelezte paspauskite atrakinimo myg-

tuka ir atrakinkite virSutinés ribos stabdiklj.

» Pav.18: 1. Atlaisvinimo mygtukas 2. Fiksavimo
svirtelé

Pasukite uzrakinimo svirtele ir uzrakinkite pjaklo galvute

gelezciai pakeist.

» Pav.19: 1. Fiksavimo svirtelé

Nuspaude atlaisvinimo mygtuka ir pasuke fiksavimo

svirtele, nuleiskite rankeng taip, kad fiksavimo smaigas

patekty j griovelj, sudarytg fiksavimo svirties ir gylio

kreiptuvo su skalés plokste. Jsitikinkite, kad fiksavimo

smaigas pataiko j griovel].

Nuspauskite veleno fiksatoriy, kad diskas negaléty

suktis ir, naudodami verzliaraktj, atsukite SeSiakampj

varztg, sukdami prie$ laikrodzio rodykle. Po to iStraukite

SeSiakampj varzta, nuimkite iSorine tarpine ir diska.

» Pav.20: 1. SeSiabriaunis verzliaraktis 2. Aies
fiksatorius

Jei norite sumontuoti diska, vykdykite nuémimo pro-

cedirg atvirk3cia tvarka. PATIKRINKITE, AR SAUGIAI

UZVERZETE SESIAKAMP] VARZTA, SUKDAMI

PAGAL LAIKRODZIO RODYKLE.

» Pav.21: 1. Sesiakampis varztas 2. I$oriné tarpiné
3. Pjovimo diskas 4. Vidinis krastas

Disko apsauginio gaubto valymas

Keisdami diskinio pjuklo diska, batinai iSvalykite ir
apsauginiame disko jtaise susikaupusias pjuvenas, kaip
nurodyta techninés priezidros skyriuje. Visgi prie$ kie-
kvieng naudojima batinai patikrinkite, ar tinkamai veikia
apsauginis jtaisas.

Dulkiy siurblio prijungimas

» Pav.22: 1. Dulkiy siurblys 2. Dulkiy anga
Norédami atlikti Svarig pjovimo operacija, prie Sio
jrankio prijunkite ,MAKITA" dulkiy siurblj. Prie dulkiy
prievado prijunkite dulkiy siurblio Zarna, kaip parodyta
piesinyje.

NAUDOJIMAS

Pjaustymas dalimis (jprastas
pjaustymas)

MA\PERSPEJIMAS:

. Atsargiai tiesiai traukite jrankj j priekj. Traukiant
jéga arba sukant jrankj, variklis gali perkaisti,
atsirasti pavojinga atatranka, kuri kelia pavojy
sunkiai susizeisti.

. Niekuomet nekiskite jokios kiino dalies po jran-
kio pagrindu pjaustydami dalimis, ypa¢ pra-
dZioje. Tai gali sukelti rimty suzalojimy. Gelezté
po jrankio pagrindu nepridengta.

Tvirtai laikykite jrank]. Jrankyje jtaisytos priekiné ir galiné
rankenos. Norédami tvirtai laikyti jrank], laikykite uz
abiejy rankeny. Jei pjiklas laikomas abiem rankomis,
gelezté jy nesuzeis. Padékite jrankj pagrindu ant ruo-
Sinio, kurj pjausite, taciau disko gelezté neturi jo liesti.
Tada paspauskite atlaisvinimo mygtuka, pasukite jrankj
ir palaukite, kol diskas pradés suktis visu grei¢iu. Dabar
létai spauskite pjaklo galvute iki nustatyto pjovimo gylio
ir tiesiog stumkite jrankj ruoSinio pavirSiumi j priekj,
laikydami lygiai ir tolygiai stumdami, kol baigsite pjauti.
ISlaikykite tiesig pjovimo linijg ir tolygiai stumkite jrankj,
tada pjaviai bus tiesUs. Jei pjaudami nukrypote nuo
numatytos pjovimo linijos, nebandykite pasukti arba
jéga grazinti jrankio j pjovimo linijg. Tai gali stabdyti
gelezte ir sukelti pavojingg atatrankg bei rimtg suza-
lojima. Atleiskite jungiklj, palaukite, kol gelezté sustos
ir atitraukite jrenginj. Sulygiuokite jrankj pagal nauja
pjovimo linijg ir vél pradékite pjauti. Stenkités iSvengti
tokios padéties, kai j jrenginio valdytojg nuo pjuklo lekia
atplai$os ir dulkés. UZsidékite apsauginius akinius, kad
iSvengtumeéte suzalojimy.

» Pav.23

Naudodami jrankj su kreipikliu

(priedu)

» Pav.24: 1. Reguliavimo varztai

Padékite jrankj ant galinés kreipiklio dalies. Pasukite du
reguliavimo varzZtus ant jrankio pagrindo taip, kad jran-
kis slysty lygiai, nebarskédamas. Tvirtai laikykite jrankj.
Irankyje jrengta priekiné ir galiné rankenos. Norédami
tvirtai laikyti jrankj, laikykite uz abiejy rankeny. Pasukite
irankj, nuspauskite jrankj iki nustatyto pjavio gylio ir
pjaukite iSilgai apsaugos nuo nuolauzy per visg judesio
ilgi. Apsaugos nuo nuolauzy krastas atitinka pjavio
krasta.

Pjaudami jstrizai su kreipikliu, paslinkite svirtele ant
irankio pagrindo taip, kad jrankis nenuvirsty ant Sono.
» Pav.25: 1. Stumdoma svirtelé

Pastumkite stumdoma svirtele ant jrankio pagrindo
rodyklés kryptimi taip, kad ji patekty j jpjautg griovelj
kreipiklyje.
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Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji

liniuoté) (papildoma prieda)

» Pav.26: 1. Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji
liniuoté)

Patogus prapjovos kreiptuvas leidZia padaryti labai

tikslius tiesius pjavius. Tiesiog priglauskite prapjovos

kreiptuva prie ruosinio Sono ir pagrindo priekyje bei gale

esanciais varztais uztvirtinkite jj tokioje padétyje. Taip

galima padaryti ir vienodo ploc€io pjavius.

Apverstas prapjovos kreiptuvas (kreipiklis) taip pat

veikia kaip pagalbinis jrankio pagrindas.

Pjovimas j gylj (iSpjovimas)

» Pav.27: 1. |rankio pagrindo galiné briauna
2. Fiksuotas stabdiklis

MA\SPEJIMAS:
. Norédami iSvengti atatrankos laikykités Siy
nurodymy.

Naudodami jrankj be kreipiklio

Padékite jrankj ant ruoSinio, atréme galing jran-
kio pagrindo krastine j fiksuotg stabdiklj, jrengtg
operatoriaus.

Naudodami jrankj su kreipikliu

Padékite jrankj ant kreipiklio, atréme galine jrankio
pagrindo krasting j fiksuota stabdiklj, pritvirtintg ant
kreipiklio.

Tvirtai laikykite jrankj viena ranka ant priekinés ranke-
nos ir kita jrankio rankenos. Tada paspauskite atlaisvi-
nimo mygtuka, pasukite jrankj ir palaukite, kol diskas
pradés suktis visu greiciu. Dabar |étai spauskite pjaklo
galvute iki nustatyto pjovimo gylio ir tiesiog stumkite
jrankj pirmyn iki norimo pjavio gylio.

PASTABA:

. Zymés disko apsaugos $onuose rodo priekinj
ir galinj pjaklo disko pjovimo taskus (A 160 mm
skersmeniui ir B 165 mm skersmeniui), esant

maksimaliam pjavio gyliui ir naudojant kreiptuva.

» Pav.28

Kreipiantysis jrenginys (priedai)

|zambaus matuoklio naudojimas (priedas) leidzia
padaryti tikslius jzambius pjavius, skirtus kampams ir
pritaikymo darbams.

Verztuvo naudojimas (priedas) uztikrina, kad ruosinys
tvirtai laikomas ant stalo.

TECHNINE PRIEZIURA

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ apzitrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis ijungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

. ISvalykite apsauginj jtaisa, kad nelikty
susikaupusiy pjuveny, kurios gali trukdyti
veikti apsaugos sistemai. NeSvari apsaugos
sistema gali tinkamai neveikti ir dél to galima
sunkiai susizaloti. Norint iSvalyti efektyviausiai,
reikia naudoti suslégta org. Puéiant pjuvenas
i$ apsauginio jtaiso, batina naudoti tinkama
akiy ir kvépavimo organy apsauga.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-
rasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

90° ir 45° kampo (vertikalaus ir 45°

kampo) pjavio tikslumo nustatymas

Sis nustatymas atliktas gamykloje. Tagiau, jeigu jis
neveikia, $eSiakampiu verzZliarak&iu pareguliuokite
reguliavimo varztus, trikampeés liniuotés, keturkampio ir
pan. jrankiy pagalba patikrindami, ar diskas ir pagrindas
sudaro 90° arba 45° kampa.

» Pav.29: 1. Reguliavimo varztas 90° nustatymui

» Pav.30: 1. Reguliavimo varztas 45° nustatymui

PASTABA:
. Negalima atlikti 22,5°, 48° ir -1° pjavio tikslumo
reguliavimo.

Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.31: 1. Ribos zymé

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius $varius ir laisvai jslenkancius j
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiciami
tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.

» Pav.32: 1.Atsuktuvas 2. Sepetélio laikiklio dangtelis
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasinau-
dokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius Sepeté-
lius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél] laikiklio dangtel;.
Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezitrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés prieZitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita" pagamin-
tas atsargines dalis.
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PASIRENKAMI PRIEDAI

MAPERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suZaloti
Zmoneés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirt;.

Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausia ,Makita" techninés priezitros centra.

. Pjovimo diskai

. Kreiptuvas

. Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)

. |zambus matuoklis

. Verztuvas

«  Sesiakampis verzliaraktis

. Kreiptuvui skirtas laksty rinkinys

. Kreiptuvui skirtas guminiy laksty rinkinys

. Kreiptuvui skirtas pozicionavimo laksty rinkinys

PASTABA:

. Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
irankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
ivairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel SP6000
Tera |labimoot 165 mm
Max Ibikesligavus 90° nurga juures 56 mm
45° nurga juures 40 mm
48° nurga juures 38 mm
Poorlemissagedus koormuseta (min™) 2200 - 6400
Kogupikkus 341 mm
Netomass 4,1kg
Kaitseklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu véidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.

. Kaal vdib erineda olenevalt lisaseadis(t)est. Kergeim ja raskeim kombinatsioon EPTA-protseduuri 01/2014

kohaselt on toodud tabelis.

Kavandatud kasutus

Tooriist on spetsiaalselt ette néhtud puidu sukeldusl|di-
gete tegemiseks. Samuti on tooriist ette nahtud puidu
piki ja risti puustitiga I6ikamiseks. Kui tddriist on varus-
tatud sobiva ketassaeteraga, siis saab seadet kasutada
ka alumiiniumist plaadi, plastist plaadi, valisviimistlus-
plaadi ja metallist seinapaneelide jaoks.

Toiteallikas

Seadet vdib ihendada ainult andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Gihefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Ghendatult.

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud muratase vastavalt EN62841:
Mirardhutase (Lya): 92 dB (A)
Muravoimsustase (Lwa): 103 dB (A)
Maéaramatus (K): 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

Vibratsioon

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite

summa) maaratud vastavalt EN62841:
To6reziim: puidu Idikamine
Vibratsioonitase (anw): 2,5 m/s? véi vahem
Méaaramatus (K): 1,5 m/s’
Tooreziim: metalli 16ikamine
Vibratsioonitase (anw): 2,5 m/s® véi vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniemissiooni
vaartus on mdddetud kooskdlas standardse testi-
mismeetodiga ning seda voib kasutada lihe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniemissiooni

vaartust voib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase véib elektritooriista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest soltuvalt todriista kasutamise viisidest.

AHoIATUS: Rakendage kindlasti operaatori kaits-
miseks piisavaid ohutusabindusid, mis péhinevad
hinnangulisel miiratasemel tegelikus to6situatsioonis
(vottes arvesse toOperioodi kdik osad nagu naiteks
korrad, mil seade lilitatakse valja ja mil seade té6tab
tihikaigul, lisaks tdoajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub k&esoleva juhendi
Lisas A.

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege Izbi kéik selle elektrits-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine v&ib pdhjustada elektrilddgi, sittimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtndorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdcriist” all pee-

takse silmas elektriga to6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu v8i akuga tootavaid (juhtmeta) elektritddriistu.
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Ketassae ohutusnouded

Loikamine

1.

AOHT: Hoidke kaed I6ikepiirkonnast ja -terast
eemal. Hoidke oma teist kitt abikdepidemel voi
mootori korpusel. Kui toériista hoitakse mélema
kaega, siis ei satu need I6iketera ette.

Arge kummardage téédeldava detaili alla. Piire
ei kaitse teid I6iketera eest toddeldava detaili all.
Reguleerige 16ikesiigavust vastavalt toodel-
dava detaili paksusele. T66deldava detaili all
peavad olema naha Idiketera hambad vahem kui
terve hamba koérguse ulatuses.

Arge hoidke mitte kunagi toodeldavat detaili
I6ikamise ajal kdes ega polve peal. Kinnitage
toodeldav detail stabiilsele alusele. Oluline on
toddeldavat detaili digesti toestada, et vahendada
keha kaitseta jatmist, 16iketera kinnikiilumist voi
kontrolli kaotust.

» Joon.1

5.

Hoidke elektritooriista isoleeritud kaepideme-
test, kui tootate kohtades, kus 16ikeriist voib
kokku puutuda peidetud juhtmete voi tooriista
enda toitejuhtmega. Kokkupuude voolu all
oleva juhtmega voib pingestada ka elektritdoriista
katmata metallosad ning operaator vdib saada
elektril6ogi.

Pikiloikamisel kasutage alati piiret voi sirge
serva juhikut. See parandab |6ike tapsust ja
vahendab I6iketera kinnikiilumise véimalust.
Kasutage alati 6ige suuruse ja kujuga (teemant
tavalise asemel) vélliaukudega I6iketerasid.
Sae konstruktsiooniga mittethtivad I6iketerad
hakkavad liikuma ekstsentriliselt, pShjustades
kontrolli kaotuse tooriista ule.

Arge kasutage kahjustunud ega néuetele
mittevastavaid l6iketera seibe ega polti.
Optimaalse t66vdime ja -ohutuse tagamiseks on
I16iketera seibid ja polt spetsiaalselt valja tootatud
teie saele.

Tagasiloogi pohjused ja sellega seotud hoiatused

tagasildok on akiline reaktsioon kinni kiilunud,
kinni pigistatud voi orientatsiooni kaotanud saete-
rale, mis pohjustab tddriista tleskerkimist ja valju-
mist tdddeldavast detailist operaatori poole;

kui Idiketera on sisselbikesse tihedalt kinni pigis-
tatud voi kinni kiilunud, siis I6iketera seiskub ja
mootori reaktsiooni tbttu juhitakse seade kiiresti
tagasi operaatori poole;

kui I16iketera on sisseldikes vaandunud voi orien-
tatsiooni kaotanud, vdivad |6iketera tagumise
serva hambad kaevuda puidu pealispinda ning
pdhjustada I6iketera llespoole tdusmise sisseldi-
kest ja pérkumise tagasi operaatori poole.

Tagasilook on sae vaarkasutuse ja/vdi ebadigete
tédoperatsioonide vdi -tingimuste tulemus, mida on voi-
malik valtida, kui jargitakse alljargnevaid asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

Hoidke saest molema kdega kindlalt kinni ja
seadke kéasivarred asendisse, et vastu panna
tagasiloogi joududele. Olge likskdik kummal pool
|6iketera, kuid mitte otse selle taga. Tagasilook
voib pdhjustada toodriista jarsu tahapoole likumise,
kuid asjakohaseid ettevaatusabindusid jargides saab
operaator tagasil6dgi jdudusid kontrolli all hoida.

Kui l6iketera kiilub kinni voi katkestab min-

gil péhjusel I6ikamise, vabastage paastik ja
hoidke tooriista liikkumatult materjalis, kuni
tera on tiielikult seiskunud. Arge kunagi
puiidke saagi eemaldada toodeldavast detailist
ega tommake saagi tahapoole, kui I6iketera
liigub voi esineb tagasiloégioht. Tehke kindlaks
|6iketera kinnikiilumise pdhjus ja kdrvaldage see.
Sae taaskaivitamisel toodeldavas detailis tsent-
reerige saetera sisseldikes nii, et saehambad

ei I6ikuks materjalisse. Kui saetera on materjali
sisse surutud, voib see sae taaskaivitamisel ker-
kida voi toddeldavast detailist tagasilodgi anda.
Loiketera kinnikiilumise ja tagasiloogiriski
minimeerimiseks toestage suured paneelid.
Suured paneelid kalduvad omaenese raskuse all
painduma. Toed tuleb paigutada paneeli mélema
kulje alla Idikekoha ja paneeliserva lahedale.

» Joon.2
» Joon.3

5.

Arge kasutage niirisid ega vigastatud I5ikete-
rasid. Teritamata v6i vaaralt paigaldatud Idikete-
rade kasutamise tulemuseks on kitsas sisseldige,
mis pdhjustab liigset hddrdumist, 16iketera kinnikii-
lumist ja tagasil6oki.

Loiketera siigavuse ja faasi reguleerimise
lukustushoovad peavad olema enne I6ikamist
pinguldatud ja kindlalt kinnitatud. Kui Idiketera
seadistus I6ikamise ajal nihkub, v8ib see pdhjus-
tada kinnikiilumise ja tagasil66gi.

Olge eriti ettevaatlik, kui teostate 16ikeid ole-
masolevatesse seintesse v6i muudes varjatud
piirkondades. Valjaulatuv I6iketera voib 16ikuda
objektidesse, mis voivad pdhjustada tagasilédgi.
Hoidke ALATI tooriista kindlalt kahe kdega.
Arge pange oma kiitt, jalga ega mingit muud
kehaosa KUNAGI tooriistaaluse alla ega sae
taha, eriti ristldigete tegemise ajal. Kui tekib
tagasilook, voib saag hdlpsasti hiipata tahapoole
Ule teie kée ja pdhjustada tdsise kehavigastuse.

» Joon.4

9.

Arge kunagi kasutage sae suhtes joudu.
Liikake saagi ettepoole sellise kiirusega, et
tera I6ikab kiirust vahendamata. Jou kasuta-
mine v&ib pdhjustada Idigete ebatasasuse, tap-
suse kaotuse ja véimaliku tagasilodgi.

Piirde funktsioon

1.

Enne igakordset kasutamist kontrollige piirde
diget sulgumist. Arge todtage saega, kui

piire ei liigu vabalt ega sulge kohe Idiketera.
Arge kunagi kinnitage piiret klambriga ega
tihendage seda nii, et I6iketera on katmata.
Kui saag on juhuslikult maha kukkunud, vdib piire
olla paindunud. Kontrollige piiret ja veenduge,

et see liiguks vabalt, ei puudutaks I6iketera ega
mingit muud sae osa Uheski nurgas ega mingil
|6ikesligavusel.
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2.  Kontrollige alumise piirde vedru to6korras
olekut. Kui piire ja vedru ei to6ta korrektselt,
tuleb neid enne tooriista kasutamist hooldada.
Piire vdib todtada aeglaselt kahjustunud osade,
kummisette voi Idikamisjaakide kogunemise téttu.

3. Tehke kindlaks, et sae alusplaat ei nihkuks
»sukeldusloike” tegemise ajal, kui tera faasi
seade ei ole 90°. Tera kilgnihe pdhjustab kinnikii-
lumist ja téendolist tagasildoki.

4.  Enne sae pingile voi porandale asetamist
jalgige alati, et alumine piire kataks ldiketera.
Kaitsmata, vabalt liikuv tera voib pdhjustada
sae tahapoole liikumise ja [6ikumise oma liiku-
misteel Ukskdik millesse. Olge teadlik ajast, mis
kulub Idiketera seiskumiseks parast tooriista
valjalllitamist.

Lisaohutusnéuded

1. Olge eriti ettevaatlik mérja puidu, survetootle-
mise ldbinud saematerjali v6i oksakohtadega
puidu Idikamisel. Tagage tdoriista sujuv liikumine
|6iketera kiirust vahendamata, et valtida |diketera
tippude Ulekuumenemist, ja plasti Idikamisel val-
tige selle sulatamist.

2. Arge piiiidke eemaldada I6igatavat materjali
I6iketera lilkumise ajal. Enne l6igatavast
materjalist kinni haaramist oodake, kuni I6ike-
tera seiskub. Terad liiguvad peale sae valjalllita-
mist vabakaiguga edasi.

3. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne 16ika-
mist kontrollige saematerjali ja eemaldage
sellest koik naelad.

4. Asetage saekorpuse laiem osa téodeldava
detaili selle poole peale, mis on kindlalt toes-
tatud, mitte sinna, mis parast I6ikamist kiiljest
ara kukub. Kui toodeldav detail on lithike voi
viike, tuleb see pitskruvidega kinnitada. ARGE
PUUDKE HOIDA LUHIKESI TUKKE KAEGA!

» Joon.5

5. Enne tooriista maha asetamist parast 16ika-
mise I6petamist veenduge, et piire oleks sule-
tud ja I6iketera taielikult seiskunud.

6. Arge kunagi piiiidke saagida rakises tagurpidi
asendis hoitava ketassaega. See on vdga oht-
lik ja voib pohjustada tosiseid dnnetusi.

» Joon.6

7. Moéned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute valtimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

8. Arge piiiidke I6iketerasid seisata neid kiilg-
suunas surudes.

9. Arge kasutage abrasiivkettaid.

10. Kasutage saeterade puhul ainult sellist l1abi-
mo6tu, mis on margitud tooriistale voi maara-
tud kindlaks kasutusjuhendis. Vale suurusega
|6iketera kasutamine véib negatiivselt méjutada
I6iketera nduetekohast kaitset voi kaitsepiirde
funktsioneerimist, mille tagajérjeks voib olla raske
kehavigastus.

11. Hoidke Idiketera terava ja puhtana. Kévastunud
kumm ja puuvaik Idiketeradel aeglustab sae t66d
ning suurendab tagasil6dgi tekkimise vdimalust.
Hoidke Idiketera puhtana, eemaldage see esmalt
tooriista kiiljest, seejarel puhastage seda kummi-
ja puuvaigu eemaldusvahendi, kuuma vee voi
petrooleumiga. Arge kunagi kasutage bensiini.

12. Tooriista kasutamisel kandke tolmumaski ja
kuulmiskaitsevahendeid.

13. Kasutage alati 16igatava materjali Idikamiseks
ettendhtud saetera.

14. Kasutage ainult selliseid saeteri, millele margi-
tud kiirus on vordne tooriistale margitud kiiru-
sega voi sellest suurem.

15.  (Ainult Euroopa riikide puhul)

Kasutage alati standardile EN847-1 vastavat
saetera.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS vo6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade

eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.
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FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tdriist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist valja lulitatud
ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Loikestigavuse reguleerimine
» Joon.7:

1. Pitskruvi 2. Tera alampiiri
seiskamisseade

AETTEVAATUST:

. Parast I6ikesligavuse reguleerimist pingutage
pitskruvi alati korralikult.

Vabastage pitskruvi sligavuspiirdelt ja viige tera alam-
piiri seiskur skaalaplaadi soovitavasse sligavusse.
Sobivas Idikesligavuses kinnitage pitskruvid tugevasti.
Puhtamate ja ohutumate I6igete tegemiseks seadke 16i-
kesligavus selliselt, et tdddeldavas detailist allapoole ei
ulatu rohkem kui iiks terahammas. Oige |6ikesiigavuse
kasutamine aitab vahendada kehavigastusi pohjustada
voivate ohtlike TAGASILOOKIDE vaimalust.

MARKUS:

. Tera alampiiri seiskuri seadmine soovitavasse
sugavusse skaalaplaadil véimaldab ligikaudset
16ikestigavust maaratleda. Tapse mdotmissii-
gavuse jaoks mddtke tooriistaaluse all oleva
saetera tegelikku valjaulatuvat osa.

Kiirseiskamisnupp 2-3 mm

siigavusega loike jaoks juhtpiiret
(lisatarvik) kasutades

» Joon.8:

Sellel tédriistal on kiirseiskamisnupp 2-3 mm stigavu-
sega ldigete teostamise jaoks mootorikatte peal tagu-
mise kaepideme kdorval juhtpiirde kasutamisel. Seda
kasutatakse to6deldaval detailil I6ike ajal pindude valti-
miseks. Liikuge 2-3 mm esimesest I6ikest médda ja siis
liikuge harilikust I6ikest uuesti médda.

2-3 mm lbikesligavuse saavutamiseks vajutage seis-
kamisnuppu sae I6iketera suunas. See on otstarbeko-
hane, et td6deldaval detailil pindusid valtida.
Loikestgavuse vabastamiseks sellest asendist vabasse
I16ikesligavusse tdmmake nuppu tagasi.

» Joon.9: 1. Kiirseiskamisnupp

Kaldloikamine

» Joon.10: 1. Pitskruvid 2. Tooriistaalus

1. Kiirseiskamisnupp

Paremale kallutamine
» Joon.11: 1. Positiivne seiskamisseade

Pdorake positiivset seiskurit nii, et nool sellel osutaks
Uihele kahest asendist (vertikaalne 22,5° korral, horison-
taalne 45° puhul). Vallandage eesmised ja tagumised
pitskruvid, peale seda kallutage tddriistaalust, kuni see
seiskub ja kinnitage alus pitskruvidega.

48° faasinurga saamiseks viige hoob nii kaugele 48° margini
kui voimalik. Pd6rake positiivset seiskurit nii, et selle peal
olev nool osutaks horisontaalasendit. Siis kallutage tooriis-
taalust, kui see peatub ja kinnitage alus pitskruvidega.

» Joon.12: 1. Hoob

Vasakule kallutamine

» Joon.13: 1. Faasinurgaga nihkehoob

Tooriista saab kallutada vasakule 1° faasinurga all.
Vasakpoolse 1° faasinurga saamiseks vallandage eesmi-
sed ja tagumised pitskruvid, kallutage todriista kéepidet
kergelt paremale ja vajutage kahte faasinurga nihkekangi
samaaegselt noole suunas, millel on mark -1. Seejarel
kallutage tooriista kéepidet vasakule, vajutades samal ajal
neid kahte kangi. Kinnitage alus pitskruvidega.

MARKUS:

. Tera tagasi toomine téisnurga all paneb nihke-
kangi iseeneslikult 0° naasma.

» Joon.14: 1. Tald 2. Loikejoon

Tooriista kasutamisel ilma
juhtpiirdeta (lisatarvik)

Sirgldigete tegemiseks seadke punkt A aluse esikdljel
|6ikejoonega kohakuti. 45° kaldldigete tegemiseks
seadke sellega kohakuti punkt B.

Tooriista kasutamisel juhtpiirdega
(lisatarvik)

Sirgldigete ja 45° faasildigete tegemiseks seadke punkt
A alati aluse esikiiljel Idikejoonega kohakuti.

Liiliti funktsioneerimine

» Joon.15: 1. Lahtilukustuse nupp 2. Ldliti paastik

AFETTEVAATUST:

. Kontrollige alati enne t&6riista vooluvdrku
Uhendamist, kas luliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
valjalllitatud asendisse.

Selleks, et llliti paastikut poleks véimalik juhuslikult
tdbmmata, on todriistal lahtilukustuse nupp. T6oriista
kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla ning
tdmmake luliti paastikut. Seiskamiseks vabastage lliti
paastik.

Kiiruseregulaator

» Joon.16: 1. Kiiruseregulaator

Todoriista kiirust saab reguleerida, kui keerata kiirusere-
gulaatorit. Kiiruse suurendamiseks keeratakse kiiruse-
regulaatorit numbri 6 suunas ja kiiruse vahendamiseks
numbri 1 suunas.

Juhinduge t66deldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus vdib siiski
varieeruda td6deldava detaili tlilibist ja paksusest sdl-
tuvalt. Tavaliselt véimaldab suurem kiirus kiill Idigata
téodeldavat detaili kiiremini, ent samas Iliheneb sel
juhul kasutatava saelehe kasutusiga.
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Number min™!
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6400
AETTEVAATUST:

. Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini
6 ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit
jduga ule 6 voi 1 keerata plitidke, sest vastasel
korral ei pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon
enam tddtada.

. Kiiruseregulaator ei ole ette nahtud vaikese
normkiirusega saeterade kasutamiseks, vaid
téddeldava detaili materjali jaoks sobiva kiiruse
saavutamiseks. Kasutage ainult selliseid saete-
rasid, mille parameetrid vastavad véhemalt
maksimaalsele koormuseta kiirusele, mis on

kindlaks méaératud TEHNILISTES ANDMETES.

Elektroonilise funktsiooniga varustatud t66riistu on tanu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Ulekoormuse kaitse

Kui tooriistal on tlekoormus ja elektrivool lletab tea-
tud taseme, seiskub to0riist automaatselt, et mootorit
kaitsta.

Pisikiiruse juhtimine
Kiiruse elektrooniline juhtimine pusikiiruse saavutami-

seks. Muudab véimalikuks tapselt viimistlemise, kuna
poorlemiskiirus pisib Ghtlasena ka koormatuse korral.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuva kaivituse tagab summutatud algtéuge.

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tddriistal mingite téode teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks valja lilita-
tud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Kuuskantvotme hoiulepanek

» Joon.17: 1. Kuuskantvoti

Kuuskantvétit hoitakse tédriista peal. Kuuskantvétme
eemaldamiseks tommake see lihtsalt valja.
Kuusnurkvdtme paigaldamiseks asetage see kaepide-
mele ja sisestage nii kaugele kui véimalik.

Saetera eemaldamine voi

paigaldamine

AETTEVAATUST:

. Arge kasutage saeteri, mis ei vasta kaesoleva-
tes juhistes toodud parameetritele.

. Kasutage ainult selliseid saeterasid, mille
parameetrid vastavad vahemalt maksimaalsele
koormuseta kiirusele, mis on kindlaks maaratud
TEHNILISTES ANDMETES.

. Veenduge, et tera on paigaldatud selliselt, et
hambad on suunatud tddriista esiosas Ules.

. Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldami-
seks ainult Makita mutrivétit.

Tera eemaldamiseks vajutage faasiluku avamise
nupule, et avada Ulapiiri seiskurit.
» Joon.18: 1. Lahtilukustuse nupp 2. Lukustushoob

Poorake lukustushooba, et lukustada saelehe vaheta-
miseks sae Ulemine ots.
» Joon.19: 1. Lukustushoob

Lahtilukustusnupu allavajutamise ja lukustushoova
pdoramisega langetage kaepidet nii, et fiksaator sobi-
tuks soonde, mis moodustus lukustushoova ja skaala-
plaadiga stiigavusjuhiku abil. Tehke kindlaks, et fiksaator
sobituks soonde.

Vajutage véllilukku nii tugevasti kui saate, et tera ei
saaks poorelda, ning keerake kuuskantpolt kuuskant-
vétme abil vastupéeva lahti. Siis eemaldage kuuskant-
polt, valisaarik ja saeleht.

» Joon.20: 1. Kuuskantvéti 2. Vallilukk

Tera paigaldamiseks jargige eemaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras. KEERAKE KUUSKANTPOLT
KINDLASTI KORRALIKULT PARIPAEVA KINNI.
» Joon.21: 1. Kuuskantpolt 2. Valimine flan$

3. Saetera 4. Sisemine flan§

Terakaitse puhastamine

Ketassaetera vahetamisel puhastage ka terakaitset
sinna kogunenud saepurust, nagu on kirjeldatud
peattikis ,Hooldus”. See ei tdhenda, et vdiks loobuda
kaitsepiirde tdokorras oleku kontrollimisest enne iga
kasutuskorda.

Tolmuimeja ithendamine

» Joon.22: 1. Tolmuimeja 2. Tolmukanal

Kui soovite puhtamalt I6igata, GUhendage tddriista kilge
Makita tolmuimeja. Uhendage tolmuimeja voolik tolmu-
pordi kiilge naidise jargi.
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TOORIISTA KASUTAMINE

Loigete tegemine (tavaline

saagimine)

AETTEVAATUST:

. Liigutage tooriista kindlasti ettevaatlikult sirgjoo-
neliselt ettepoole. Todriistale surve avaldamisel
voi selle vaanamisel kuumeneb mootor (le ja
tekib ohtlik tagasilook, mis voib pdhjustada
tosiseid vigastusi.

. Arge minge kunagi I8igete tegemise ajal (ihegi
kehaosaga todriistaaluse alla, eriti alguses. Nii
toimides voite saada tdsiselt viga. Tera on t66-
riistaaluse alt katmata.

Hoidke tdoriistast tugevalt kinni. Sael on nii eesmine kui
ka tagumine kaepide. Kasutage mélemat, et todriista
parimal moel hoida. Kui hoiate mélema kaega saest
kinni, siis ei saa te kasi saeteraga vigastada. Seadke
saeleheta Idigatava detaili peal oleva aluse eesosa nii,
et te ei puutuks sellega kokku. Siis vajutage lahtilukus-
tusnuppu ja pange tooriist kdima, oodates, kuni saeleht
saavutab taiskiiruse. Nlud vajutage sae pea aeglaselt
alla eelseadistatud Idikestigavusele ja liigutage tdoriista
lihtsalt mddda tdddeldava detaili pinda edasi, hoides
seda lamedalt ja sujuvalt edasi liikkudes, kuni saagimine
on Idpetatud.

Selgepiiriliste I6igete saamiseks hoidke sirget I6ikejoont
ja Uhtlast kiirust. Kui I8ige ei jargi planeeritud 16ikejoont
tapselt, arge proovige seda pddrata ja arge suruge
tooriista I6ikejoonele tagasi. Muidu v&ib tera kinni kii-
luda, pbhjustada ohtlikke tagasilédke ja tekitada tdsi-
seid vigastusi. Vabastage luliti, oodake, kuni tera jaab
seisma, ja seejarel eemaldage saag. Asetage tdoriist
uuele Idikejoonele ja hakake uuesti Idikama. Pltdke
véltida asetust, mis jatab operaatori saest paiskuvate
laastude ja saepuru eest kaitsetuks. Kasutage silma-
kaitset, et vigastusi valtida.

» Joon.23

Tooriista kasutamisel juhtpiirdega

(lisatarvik)

» Joon.24: 1. Reguleerimiskruvid

Asetage tooriist juhtpiirde tagumisse otsa. P66rake
kahte reguleerimiskruvi téoriistaalusel, et tooriist libi-
seks sujuvalt ja ei tekitaks mira. Hoidke tooriista kind-
lalt. Tooriistal on eesmine haarats ja tagumine kaepide.
Kasutage mélemat, et todriista parimal moel hoida.
P&orake tdoriist, suruge tooriist alla eelseadistatud
I6ikesligavusele ja I16igake pilpapiirdega tootakti taispik-
kuses. Pilpapiirde serv vastab I6ikeaarele.
Juhtpiirdega faasildikamise ajal libistage liughoob t66-
riistaalusele nii, et tooriist ei kukuks kdlili maha.

» Joon.25: 1. Liughoob

Liigutage liughooba tédriistaalusel noole suunaliselt, et
see haarduks juhtpiirde alla I6igatud soonde.

Piire (juhtjoonlaud) (lisatarvik)
» Joon.26: 1. Piire (juhtjoonlaud)

Kaeparane piire vdimaldab teha eriti tapseid sirgldikeid.
Lihtsalt libistage juhtjoonlaud mugavalt vastu té6del-
dava detaili aart ja kinnitage see asendis, kus kruvid
asetsevad aluse ees ja tagakiljes. See teeb ka Uhtse
laiusega korduvldiked véimalikuks.

Juhtjoonlaua (juhtjoonlaud) tmber p66ramine annab
samuti téoriistale alumise aluse.

Sukeldusldikamine (véljaldikamine)
» Joon.27:

1. Todriistaaluse tagadar 2. Fikseeritud
seiskamine

AHOIATUS:

. Tagasil6ogi valtimiseks tehke kindlaks, et te
jalgiksite jargnevaid juhiseid.

Tooriista kasutamisel ilma
juhtpiirdeta

Asetage tooriist toddeldava detaili peale, tdodriistaaluse
tagumine aar seadke vastu fikseeritud seisakut voi selle
operaatoripoolselt valjamdeldud ekvivalenti.

Tooriista kasutamisel ilma
juhtpiirdeta

Asetage tooriist toddeldava detaili peale, tdodriistaaluse
tagumine aar seadke vastu fikseeritud seisakut voi selle
operaatoripoolselt valjamdeldud ekvivalenti.

Hoidke td6riista kindlalt k&es, ks k&si eesmisel haarat-
sil ja teine tooriista kdepidemel. Siis vajutage lahtilukus-
tusnuppu ja pange to6riist kdima, oodates kuni saeleht
saavutab taiskiiruse. Niid vajutage saepea aeglaselt
alla eelseadistatud I6ikestigavusse ja lihtsalt ligutage
tooriista ettepoole soovitud sukeldusasendi suunaliselt.

MARKUS:

. Saelehe Uhtlustusseade aaremargid naitavad
tera eesmist ja tagumist I16ikepunkti (A 160
mm diameetri jaoks ja B 165 mm diameetri
jaoks) maksimaalses I8ikesligavuses juhtpiiret
kasutades.

» Joon.28

Juhtseade (lisatarvik)

Faasimdddiku (lisatarvik) kasutamine véimaldab teha
tapseid nurga all faasildikeid ja kohaldustdid.

Klambri (lisatarvik) kasutamine tagab té6deldava detaili
kindla hoide laual.
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HOOLDUS

VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et toriist oleks
valja lilitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

. Puhastage kaitsepiire sellele kogunenud
saepurust, mis voib takistada kaitsesiis-
teemi toimimist. Maardunud kaitseststeem
voib piirata nduetekohast talitlust, mille taga-
jarjeks voib olla tdsine kehavigastus. Kdige
tdhusam on kasutada puhastamiseks surudhku.
Kaitsepiirdest tolmu viljapuhumisel kasu-
tage kindlasti néuetekohaseid silmade ja
hingamisteede kaitsevahendeid.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks véib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

90° ja 45° loike (vertikaalne ja 45°

I6ige) tappisreguleerimine

See on tehases seadistatud. Kui see on paigast ara, siis
reguleerige kuuskantvétme abil reguleerkruve, kontrol-
lides samal ajal kolmnurkjoonlaua, nurklaua vms abil
tera ja aluse vahelist 90° v6i 45° nurka.

» Joon.29: 1.90° reguleerkruvi

» Joon.30: 1.45° reguleerkruvi

MARKUS:
. 22,5° 48° ja -1° Idiketapsust ei saa reguleerida.

Sisiharjade asendamine

» Joon.31: 1. Piirmargis

Vétke valja ja kontrollige sUsiharju regulaarselt.
Asendage sUsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmérgini. Hoidke siisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. M&lemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
» Joon.32: 1. Kruvikeeraja 2. Harjahoidiku kate

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks kruvi-
keerajat. Votke arakulunud sisiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi oma
kohale.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontté6d, muud hooldus- ja reguleerimis-
t60d lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes.
Alati tuleb kasutada Makita varuosi.
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AETTEVAATUST:

. Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita tooriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

. Saeterad

. Juhtpiire

. Piire (juhtjoonlaud)
. Eerungiméddik

. Pitskruvi

. Kuuskantvoti

. Juhtpiirde lehtmetall-lehtede komplekt
. Juhtpiirde kummilehe komplekt
. Juhtpiirde positsioonilehe komplekt

MARKUS:

. Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need voivad riikide |6ikes
erineda.

EESTI



PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb SP6000

[vameTp nonotHa 165 Mm

MakcumanbHas rny6uHa pesku npu 90° 56 MM
npu 45° 40 mm

npu 48° 38 Mm

Uncro 060poToB Ges Harpyski (MuH ') 2200 -6400

O6uwas gnuHa 341 Mm

Bec HeTTO 4,1 kr

Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallel NOCTOSAHHO AeVCTBYOLLEN NporpamMmme nccreaoBaHni n pa3paboTok yka3aHHble 30ech
TeXHWYEeCKNe XapakTepUCTUKN MOTYT BbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNS.

. TexHWN4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca mMoxeT oTnnyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT JOMOMHMUTENbHOro o6opyaoBaHus. B Tabnuue npeacraBneHsbl
KOMBMHaUMK ¢ HanbonbLuen 1 HaMMeHbLLEe Maccol B COOTBETCTBUM € npoLieaypoit EPTA 01/2014.

HasHauyeHue

[laHHbIN MHCTPYMEHT NPeAHa3HaqeH Ans pacnunos
Bpe3aHneM. VIHCTPYMEHT Takke MOXET NCMONb30BaTbCs
[N paspe3aHus 1 NonepeyHbIX pacnuios Aepesa.
ECNnu MHCTPYMEHT OCHALLEH Hafnexallum OUCKoM
LIMPKYMSIPHOW NWMbI, €r0 MOXHO UCMONb30BaTh A
pesku anioM1HUA, NnacTrka, 0GNMLOBOYHbIX NaHenen u
MEeTannMYeckux CTEHOBbIX NaHenen.

MuTtaHue

MopakntoyaiiTe AaHHbIA UIHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY

MCTOYHUKY MUTAHUA, HaNpskeHne KOTOPOro COoTBET-

CTBYET HanpsbkeHuto, ykasaHHOMY Ha NacrnopTHON

Tabnuuke. MIHCTpYMEHT NpedHasHayeH ans paboTsl ot

VCTOYHMKA ogHOa3HOro nepemeHHoro Toka. OH umeet

[BOVHYI0 M30MSILMIO U NMOITOMY MOXET MOAKI0YaTLCS K

poseTkam 6e3 3aseMreHus.

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO JaBMEHMsI

(A), nsmepeHHsIii B cootBeTcTBun ¢ EN62841:
YpoBeHb 3BykoBOro AabneHns (Lya): 92 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLLHOCTY (Lwa): 103 AB (A)
MorpelwwHocTb (K): 3 a6 (A)

Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3aWmThl Criyxa

Bub6pauus
CyMMapHOe 3HaueHue BMbpaLuy (CymMa BEKTOPOB Mo
TPeM ocsiM) ornpefensieTcs no cneayoLwmm napame-
Tpam EN62841:
Pabouwnii pexxum: peska aepesa
PacnpocTpaHeHme BuBpaLim (a,w): 2,5 m/c’ unu meHee
MorpeluHocTs (K): 1,5 m/c?
Pabounit pexxm: peska metanna
PacnpocTpaHeHue BuBpaLmm (ayy): 2,5 M/c> unn MeHee
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHus BMbpaLum N3MepeHO B COOTBETCTBUN CO
CcTaHAapPTHOW METOAUKOWM UCTbITAHUIA U MOXET ObITh
MCMOMnb30BaHO A5 CPaBHEHNS HCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHust BUOpaL My MOXHO Takxke UCMonb3oBaTh
ANs npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpauum
BO BpEMsl PaKTUYECKOro UCNONb30BaHNs 3MEeKTPo-
VHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCS OT 3asIBIEHHOMO
3Ha4YeHNs B 3aBUCUMOCTM OT Crocoba NpUMEeHeHUs
VHCTPYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbho onpegenute
Mepbl 6e30MacHOCTY Ans 3aLMUThLI onepaTtopa, OCHO-
BaHHbIE HA OLIEHKE BO3AENCTBUSA B pearbHbIX yCro-
BUMSIX UCMOSb30BaHUs (C y4eTOM BCex aTanos pabo-
Yero UmMKna, Takux Kak BbIKIoYeHe UHCTPYMEHTa,
paboTa 6e3 Harpy3ku v BKIIOYEHNE).

Heknapauus o coorBeTcTBUn EC

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[exnapauusi o cootBeTcTBUM EC BKntoveHa B pyKOBOA-
cTBO Mo akcnnyartauum (Mpunoxexue A).

PYCCKuA



O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamu, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKLUMIA, yKasaHHbIX
HDKE, MOXXET NPUBECTM K NMOPaKEHUIO AMEKTPUHECKUM
TOKOM, NoXapy W/Wunm cepbesHoii TpaBMe.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTpOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UM Ha akkymynsATopax (6e3
nposoaa).

I'IpaBMna TEXHUKM 6e3onacHoOCTH

npwv 3KcnayaTauum LMpKynsapHon
nunbl

Mpouenypbl pe3kun

1. 4\ONACHO: [epxuTe pyKu Ha pacCTOsIHUU
OT MecTa pacnuna u nunbl. [lepxute BTOpyto
PYKY Ha IONONHUTENbHON PyyKe UK Kopnyce
ABUratens. YaepxaHue UHCTpyMeHTa obenmu
pykamu nossonuT n3bexarb nonagaHusi pyk Avck
nunbl.

2. He HaknoHsTecb nog o6pabaTbiBaeMyio
AeTanb. 3alMTHLIA KOXKYX He 3aLyMTUT Bac OT
Aucka nog obpabatbiBaeMon AeTanbio.

3.  OTperynupyiTe rny6uHy pacnuna B COOTBeT-
CTBUM C ToNwmMHON aetanu. Mop pacnunuea-
emoii feTanbio JomkeH GbiTb BUAEH NOYTU BECb
3y6 nunbl.

4. 3anpelyaeTcs AepxaTtb AeTanb pykamu u
CTaBUTb ee nornepek Horv Bo Bpemsi pa6oTbl.
3akpenute o6pabaTbiBaemylo Aetanb Ha
YCTOMYMBOM OCHOBaHUU. BaxxHo obecneuntb
npaBuUnbHYo UKcaLmWio AeTanu Ans CHWKEeHUs 10
MVUHUMYMa pyCcKa NonyyYeHus TpasM, 3akMHUBa-
HWSI AUCKa UM NOTEPU KOHTPOMS.

» Puc.1

5. Ecnu npv BbINonHeHUn paboT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MUHCTPyMeHTa co
CKPbITOM 311eKTPONpPOBOAKOW UK COGCTBEH-
HbIM LUHYPOM NMUTaHUS, AEPXKUTE ANEKTPONH-
CTPYMEHT 3a cneuunanbHO NpeAHa3Ha4YeHHble
WU30nMpoBaHHble NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢
NPOBOAOM MOA HanpshkeHnem npuBeaeT K TOMy,
4YTO MeTannuyeckne getanu UHCTPYMeHTa Takxke
6yayT Nof HanpsixeHWeM, Y4To npuBeaeT k nopa-
KEHWI0 onepaTopa dNeKTPUYECKNM TOKOM.

6. OOGsA3aTenbHO NONb3yNTechb HanpaBnALEen
NIAHKOW UMK HanpaBnsoLwen ¢ NPsIMbIM
KpaeM npu NpoaosibHOM pacnunoBke. 310
NOBbILLIAET TOYHOCTb PACnuNa 1 CHUXaeT pUCK
narnba gucka.

7. 06s3aTenbHO UCNONb3y1UTe AUCKU COOTBET-
cTByloLWero pasmepa v opMbl OTBEPCTUMN ANA
onpaBku (pomM6oBuAHbIE UNK Kpyrnbie). Oducku
C HECOOTBETCTBYIOLWMUM KpenneHnem byayT pabo-
TaTb 3KCLIEHTPUYECKM, YTO NPUBEAET K NoTEPE
KOHTPONS Hag MHCTPYMEHTOM.

8. 3anpelyaeTcs ucnonb3oBaTb NOBPEXAEHHbIE
WU HeCOOTBETCTBYOLME NUne Wanbbl unu
6onT kpenneHus. LWanbbl n 6onT KpenneHus
avcka 6biny cneunansHo paspaboTtaHbl Anst AaH-
HOW MUIbI C LEeNbio 06ecneyeHns onTuMarbHbIX
3KCMMyaTaLMOHHbIX XapaKTepPUCTVK 1 6e3onacHo-
cTu paboThbl.

MpWymMHBI OTAA4YM M COOTBETCTBYOLMNE

npeaynpexaeHust

—  oTAava - 9T0 MrHOBEHHas peakuysi Ha 3allemre-
HWe, 3acTpeBaHue U HapyLLeHNe COOCHOCTU
NUNBHOTO ANCKA, NPUBOASLLAS K HEKOHTpONupye-
MOMY MOABEMY NWUMbI U €€ ABUXEHWUIO U3 AeTanu
Mo HanpaBneHUto K onepaTopy;

—  €Cnu AMCK 3aLUeMIeH WM XXeCTKO OrpaHn4nBaeTcs
NPOMMIOM CHU3Y, OH MPeKpaTUT BpaLlaTbcs, U peak-
uusi ABUraTens NpuBeaeT K TOMY, YTO UHCTPYMEHT
HayHeT BbICTPO ABUraTLCS B CTOPOHY onepaTopa;

—  €eCIv AUCK CTaHOBMUTCS U3OTHYTLIM WU Henpa-
BWINbHO OPMEHTUPOBAHHbBIM B pacnune, 3ybbs Ha
3afiHel CTOPOHe AMcka MOryT LENNsTbCs 3a BEPX-
HIOI MOBEPXHOCTb pacnunnBaeMon ApeBECHHbI,
4YTO NpUBEET K BbICKAKMBaHMWIO AMCKa U3 nMponuna
1 €ero ABUXEHUIO B CTOPOHY oneparopa.

OTpava - 310 pesynsTaT HENPaBUMBLHOTO UCMONb30Ba-

HWS MUl M/MNK HENPaBUMbHBIX NPOLEAYpP UK ycro-

BWI aKkcnnyaTauuu. Ee MoxHo nsbexatb, cobniogas

Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTU, YKa3aHHbIE HIKE.

1. Kpenko gepxwuTte nuny o6emmmu pykamm u pac-
nonaranTe pyKu Tak, 4ToObl OHU MOFNK cnpa-
BUTbLCS ¢ oTAaa4ven. PacnonaranTecb ¢ 60KoBOM
CTOPOHbI LIUPKYNAPHOW NUIbl, a He Ha OQHOWN
nvHUK ¢ Hen. OTaaya MOXET NPMBECTYM K OTCKa-
KMBaHUIO IMCKOBOW NUIbl Ha3ag, OQHaKo CUMbl
oTA4aun MOTyT KOHTPONMPOBAaTLCS ONEPaTOPOM
npw yCnoBumn cOBMnioieHNs COOTBETCTBYIOLLMX Mep
NpeAoCTOPOXHOCTH.

2. MNpu n3rnbaHmm NUnbl UNN NpeKpalieHnmn
NUneHusi No KaKoW-NM60o NpUYMHe oTNycTUTE
TPUrrepHbIA NepeknoYaTenb U AepXxuTe nuny
6e3 ee nepemelleHUs B AeTanu 4o NONHou
OCTaHOBKM BpalleHus gucka. He nbitanTtech
BbITalWMTb MUY U3 pacnuriMBaemMon getanu
WIU NOTAIHYTb NUIY Ha3apj, koraa nuna npo-
AoOMXKaeT BpalaTbes. ATO MOXET NPUBECTU K
oTpaye. MNposepbTe 1 BbINONHUTE AEUCTBUS MO
YCTPaHEHWIO NPUYMHBI 3aKNMUHUBAHWS AMCKa.

3. px NOBTOPHOM BKIOYEHUM NUNbI, KOFAA OHA
HaxoAUTCA B AeTanu, oTLUEeHTPUpyHTe Nunb-
HbIW AUCK B Nponune Tak, YTo6bl 3y6bs Nunbl
He Kacanucb pacnunueaemow getanu. Ecnv
NUIbHBIA AUCK U3OTHETCS, NnMa MOXET NpUnoa-
HATLCA UM BO3HUKHET obpaTHasa othaya npu
NOBTOPHOM 3arycke nusbl.

4. MoppepxuBanTe Gonblune NaHeNn Afisi CHU-

KEeHUs pUcKa 3aKNIMHUBAHMWA M OTAAYM AUCKa.
Bonbluve naHenu npoBucakoT noa COGCTBEHHLIM
BecoM. Onopbl HE06Xx0ANMO pacnonarate nog
naHersbto ¢ 06enx CTOPOH, OKOSIO NUHWK pacnuna
1 OKOJIO Kpasi naHenu.
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» Puc.2
» Puc.3

5.

He ucnonb3yite Tynbie unu noBpexaeHHbIe
AnckK. HeazaTouyeHHble Unu HenpaBunbHO ycTa-
HOBIMEHHbIE JUCKN NPUBEAYT K Y3KOMY pacnuny,
4YTO BbI30BET Ype3MepHOe TpeHue, 3aknmHuBaHue
aucka v otgady.

Mepen pe3kon HEO6XOAMMO Kpenko 3aTAHYTb
6Grnokupyowme pbivaru rny6uHbI pacnuna u
perynupoBku ckoca. Ecnu npu peske perynu-
poBKa [MCKa HapyLUMTCS, 3TO MOXET NPUBECTYU K
3aKMUHMBAHWIO AMCKa U BO3HUKHOBEHWIO OTAAYM.
ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXHbI PN pacnu-
NIMBaHWUM YXXe UMEIOLLMXCA CTEH UMK UHbIX
NoBepXHOCTEeW, HeAOCTYNHbIX ANsi OCMOTpa.
BbicTynatoLmin ANCK NIbl MOXET CTONKHYThCS

C NpeaMeTamu, KOTopble MOTyT Bbl3BaTb OTAAYY
MHCTpyMeHTa.

BCEIOA nepXuTte MUHCTPYMEHT Kpenko o6enmm
pykamu. HUKOIJA He nomeLuaiTe CBOU PyKH,
HOMM UNK WHbIe YacTu Tena noj ocHoBaHue
VHCTPYMeHTa Unuv nosaam nurbl, 0CO6eHHO
NpU BbINOMHEHWUM NoNepeYHbIX Pacnunos.

B crniyyae otaaum nuna MoxeT Nerko oTCKOYUTb
Hasaf Ha Bally pyKy, YTO NMPUBEAET K Cepbe3HON
TpaBme.

» Puc.4

9.

Hukorpa He npunaranTe NoBbIWEHHbIX YCUNUA
K nune. [iBuranTe nuny Brnepep co CKOPOCTbIO,
KOTOopas No3BonseT AUCKOBOW Nuse NUNuTb
6e3 CHUXeHUA ckopocTu. MNpunoxeHve Nosbl-
LLIEHHBIX YCUNWUI K ANCKOBOW NUME MOXET Npu-
BECTW K HEpaBHOMEPHOMY PaCnuy, CHKEHWIO
TOYHOCTU 1 BO3MOXHOI OTAauYe.

DYHKUMOHMPOBaHUE OrpaxaeHUs

1.

Mepepn KaxabIM UCNONb30BaHUEM NpoBepAnTe
HOpMarnbHoe 3aKpbiBaHue orpaxaeHus. He
3KCMyaTUpynTe NUmy, ecrv HXHee orpax-
[AeHue He nepemMeLlaeTcs CBOGOAHO U He
3aKpbiBaeTcsi MrHoBeHHo. Hukoraa He 3axu-
MaiiTe U He 3apepXuBanTe orpaxaeHune Tak,
4TOObI ANCK OCTaBarncs HesalMLeHHbIM. Mpn
CryyariHOM nafeHuu Nusbl orpaxaeHne MoxeT
norHyTbesi. MpoBepbTe, CBOGOAHO N ABWXETCA
orpaxaeHvie, He 3a4eBaeT N AUCK Unu Nobyro
VHYI0 AeTarb Npu NobbIX yriax U 3Ha4eHUsx
rny6uHbl pacnuna.

MpoBepbTe paboTy U coCcTOsiHWE BO3BPaTHOMN
NpYyXuHbl orpaxaeHusi. Ecnu orpaxpaeHue un
npyXuHa He paboTaloT Haanexawmm obpasom,
MX Heo6X0AUMO OTPEMOHTUPOBaAThL Nepen
ucnonb3oBaHUeM NUNbI. OrpaxaeHe MoXeT
cpabaTbiBaTb MeASIEHHO 13-3a NOBPEXAEHHbIX
Aetanei, OTNOXEHWs! CMOST UM CKOMMEHNA
mycopa.

Y6eautechb B TOM, 4YTO NIMTa OCHOBaHUs
NUnbl He CABUHETCA CriyyaiiHO BO BpeMs npo-
BeAeHuA “Bpe3HOro pacnuna”, koraa yron
cKoca KpOMKM nponuna otnvyaetcs ot 90°.
CMelleHre ancka B CTOPOHY MOXET NPUBECTY K
3aKMMHMBAHUIO AMCKa U, ckopee Bcero, k obpar-
HOW oTAave.

Mepen Tem Kak NOMOXUTL NUIY Ha BepcTak
WU Ha non, o6A3aTenbHoO y6eauTech, YTO
orpaxaeHue 3akpbIBaeT PexyLimin AUCK.
HesalwyeHHbIN, BpalLaloLWmMiAcs Mo MHEPLUN
OVCK MUIbl MOXET HenpeaHaMepPeHHO ABUHYTbCSA
Hasaf, pacnunveas Bce, 4TO Nonaaertcs Ha
nyTu. MoMHUTE 0 BpemeHU, HeoBXoAnMOM ANs
NOMHOV OCTAHOBKU MMNbI MOCHE OTNYCKaHWUS
BbIKIlOYaTENS.

[ononHutenbHble NpeaynpexaeHus o
6e3onacHocTH

ByabTe 0CO6E€HHO OCTOPOXHbI NPU pacnunu-
BaHWU CbIPOW, MPECCOBaHHOW UMK Cy4YKOBaTOMN
ApeBecuHbl. CoXpaHsiiTe NOCTOSIHHYIO CKOPOCTb
nogayn 6e3 cHUxeHns 06opoToB ANcKa, YTOObI
n3bexarb neperpesa KPOMKM Aucka v He Jony-
CTWTb NNaBNEHNs NnacTuka Npu ero peske.

He nbiTaiiTeck youpaTh oTpesaHHble aeTanu
npu BpalweHumn aucka. Mepen ynanenmem
pacnuneHHbIX geTanen 4oXAUTECh NONMHON
OCTaHOBKM NUNbl. ocre BbIKMoYeHNst AncK
6yaeT BpalLaTbCs eLle HEKOTOPoe BPeMSi.
U36eranTte nonagaHus pexyLllero MHCTpPyMeHTa
Ha reo3au. MNepen pacnunuBaHuem ocMoTpuTe
AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce rBo3au.
YctaHaBnuBanTe 6onee WMPOKYH YacTb OCHO-
BaHWsA NUNbI Ha Ty YacTb o6pabaTbiBaemom
[eTanu, KoTopas MMeeT XOpOoLUYIo ONnopy, a He
Ha Ty YacTb, KOTOpas ynajeT nocne oTnunuBea-
HuA. Ecnu pacnunuBaemas getanb KopoTkas
UNN ManeHbKasi, eée He06X0AUMO 3aKpPenuUThb.
HE MbITAUTECb YAEPXXUBATb KOPOTKUE
LETAIN PYKOW!

» Puc.5

5.

Mepen pa3melyeHneM Nunbl nocne 3aBeplue-
HUA pacnuna y6eauTech, YTO HUXKHUIA 3aLLUT-
HbIV KOXYX 3aKpbINICSi U NUNa NOfIHOCThLI0
npekpaTuna BpawaTbcs.

Hukoraa He nbiTaTech OCyLIECTBAATL pac-
nunuBaHue, 3aKpPenuBe LUPKYNSPHYIO nuny

B NepeBepHYyTOM BuAe. 3To 04eHb ONacHo
MOXeT MPUBECTM K Cepbe3HbIM TPaBMaM.

» Puc.6

7.

HekoTopble maTepuansi MOryT coaepxaTb
TOKCUYHbIEe XUMUYeCKue BewecTsa. Npumute
COOTBETCTBYlOLWME Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4TOGbI U36eXaTb BAbIXaHUSI UMM KOHTaKTa ¢
KoXel Takux BewecTB. Cobniogante Tpe6o-
BaHusl, yka3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTi
maTtepuana.

He nbiTaiiTecb OCTaHOBUTL NUy nyTem 6oko-
BOrO AaBrieHUsi Ha NUIbHbIN OUCK.

He ucnonb3yitte abpa3uBHbIe KpYru.
Pa3speliaeTcs UICNONb30BaTh TONbLKO NUMbHbIE
[MCKMN C AMaMeTPOM, COOTBETCTBYIOLMM yKa-
3aHHOMY Ha MHCTPYMEHTE UMK B PyKOBOACTBE.
MpuMeHeHne ancka HeBEpHOTro pasmMepa MOXET
npenaTcTBOBaTh HaZnexallei 3aluTe ancka unm
MellaTb paboTe 3aLMTHOrO KOXyXa, YTo, B CBOK
oyepenb, MOXET CTaTb NPUYMHON CEPbE3HbIX
TpaBm.
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11.  Munbl BOMXHbI GbITb OCTPLIMU U YNCTLIMMU.
Cwmona 1 apeBeCHbIii Nek, 3aTBepAeBLUME Ha
NUINbHBIX ANCKaX, CHUXaT MPOU3BOANTENBHOCTb
NWMbl U NOBBILLAKT NOTEHLMANbHBIA PUCK OTAAYM.
CopepxuTe nuny B YicToTe. [ing aToro cHuMmTe
ee C MIHCTPYMEeHTa 1 04MCTUTE pacTBopuTENEM
CMOTbl ¥ APEBECHOIO NeKa, ropsiyein BoOJow nnm
KepocuHoM. 3anpeLlaeTcs UCrofb3oBaTb GEH3NH.

12. MMpwm ncnonb3oBaHUU MHCTPYMEHTa HageBaWTe
Nbine3alwmTHYO Macky U ucnonb3yiTte cpea-
CTBa 3alMThI cnyxa.

13. WUcnonb3yhTe NUbHbIE AUCKU, COOTBETCTBYHO-
wMe maTepuany 3arotToBku.

14. Wcnonb3yhTe TONbLKO NUIbHbIE ANCKU, Map-
KMpOBKa MaKCMManbHOW CKOPOCTU KOTOPbIX
paBHa UM BbllLe CKOPOCTH, yKa3aHHOW Ha
WHCTpPYMEHTe.

15. (Tonbko ANSA eBpPONEMNCKUX CTpaH)
Ucnonb3yiTe AUCKK, COOTBETCTBYIOLWME
EN847-1.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPO)HO: HE DONYCKAWTE, 4to6bi
yA06CTBO UMK ONbIT 3KCNNyaTaLun 4aHHOTO
yCTpoOWCTBa (MONy4YeHHbIA OT MHOrOKPaTHOro
Mcnonb30BaHUsl) AOMUHUPOBANW Hag CTPOrUM
cobniogeHnem npaBun TeXHMKU 6esonacHo-

CTU Npy o6paLleHnn ¢ 3TUM YCTPOWCTBOM.
HEMPABWUIIbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpy-
MEeHTa Unu Hecob6ntoAeHne NpaBuUn TEXHUKK Ge3-
OMacHOCTU, YKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TsXKeroi TpaBme.

OMNMUCAHUE

®YHKLMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen NpoBeAEHWNEM PEryniMpoBKY MU Npo-
BEPKU paGOTbI MHCTpYMEHTa Bcerga npoee-
psIiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
nuTaHnsa BbIHYT n3 pOBeTKVI.

PerynupoBka riyouHbI pe3ku

» Puc.7: 1. 3axmmHon BUHT 2. CTOMNOP HWKHEro
orpaHuyeHuUs pexyLuero aucka

ABHUMAHMUE:

. Mocne perynuposku I'J'Iy6VIHbI pe3ku Bcerga
Kpenko 3aTarmBanite 3aXXMMHOW BUHT.

OcnabbTe 3aXNMMHOWN BUHT Ha HanpasnstoLLen rnybu-
HOMepa 1 NepeMecTUTE CTOMOP HUXHEro OrpaHNYeHus
AncKa Ha Heobxoaumyto rmyGuHy pe3aHusi Ha LIKarbHON
nnactuHe. Ha xenaemoli rny6uHe pacnuna HagexHo
3aTSIHUTE 3aXUMHOW BUHT.

[ns obecneyeHns 6onee YncTbix, 6e3onacHbIx pacnu-
0B, yCTaHOBUTE rny6BuHY pesku Ha Takoe 3Ha4eHwue,
4YTO6bI NoA 0bpabaTbiBaeMoii AeTanblo BbiCTynan
TONMbKO 0AWH 3y6eL, Ancka. YcTaHoBKa Haanexaluen
rnyGuHbI PE3KN CHUXXaET BEPOSTHOCTb ONACHbIX
OTCKOKOB, koTopble MOryT MPUYUHUTL TPaBMy.

NPUMEYAHME:

. YcTaHoBKa CTOMOPa HUXXHEro orpaHnyeHmnst
pexyLLero Ancka Ha xxenaemyto rmy6uHy Ha
LUKanbHOI NNacTHe No3BOJISieT YCTaHOBUTL
rpy6o rny6uHy pacnuna. ns nonyyeHus Tou-
HOW rmy6uHbI pacnuna namepste AeNCcTBUTENb-
HYI0 BEMUYMHY BbICTYMaHUA PeXyLLero gucka
MUIbl NOf4 OCHOBaHME MHCTPYMEHTA.

KHonka 6bICTpOM OCTaHOBKM
AnA pacnuna rnyouHon
OT 2 MM O 3 MM NpU

MCNONb30BaHMMW HanpaBnAoLEen
cTona (aononHUTenbHoe
npucnoco6neHue)

» Puc.8: 1. KHonka 6bICTpol 0CTaHOBKM

OTOT MHCTPYMEHT CHabXeH KHOMKOW ObICTPO OCTAHOBKW Ha
KOpMyce pepyKTopa B CTOPOHE OT 3afiHEl pyyku Ans nonyye-
HUS pacnuna rmyGuHoit oT 2 MM 40 3 MM NpU UCMOMNb30BaHUN
HanpaensioLeit ctona. ATa KHomka 1cnonbayeTcs Ans ycrpa-
HEHWs CKONOB B Mponune Ha Aetanu. BHavyane coenaitte
nepBblit Npoxog, rny6ruHoN ot 2 MM A0 3 MM, @ 3aTeM BbInor-
HUTE BTOPOW NPOXOA ANs 06bIYHOrO paspesa.

Ons nonyveHus rmy6uHbl pe3aHns oT 2 MM 40 3 MM
BAABWTE KHOMKY OCTAaHOBKM B HAanpaBneHNN PEXYKEro
avcka nunbl. 3To yaobHo aAns n3beraHnsa nosBneHust
3aMpoB M CKONoB Ha obpabaTbiBaeMow aeTanu.

[ns BbicBOGOXAEHMS rMyBUHBI pe3aHust n nepexoaa oT
hmKCMpoBaHHOW rMybuHbI K CBOGOAHON NPOCTO OTO-
XMUTE 3Ty KHOMKY Hasag.

» Puc.9: 1. KHonka 6bicTpoii 0CTaHOBKM
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e3 nog yrrnom

» Puc.10: 1. 3axumHble BUHTbI 2. OcHOBaHWe
MNHCTPYMeHTa

HaknoH BnpaBo
» Puc.11: 1. Ynop-orpaHuuutens

MoBepHUTE ynop-orpaHnymTenb Takum 06pasom, YTobbl
cTperka Ha HeM ykasblBana Ha OfjHO 13 [iBYX Monoxe-
HWI (BepTuKanbHoe Ans yrna 22,5°, ropusoHTanbHoe
ana yrna 45°). OcnabbTe 3aXUMHbIe BUHTBI cnepeam

1 caagn. 3aTem HakIoHSANTE OCHOBaHWE UHCTPYMEHTA,
roka OHO He yNpeTCs, M HaAEeXHO 3aKpenuTe OCHoBa-
HVe, 3aTAHYB 3aXUMHbIE BUHTbI.

[ina nonyyeHus yrna ckoca KpoMku 48° nepeaBuHbTe
pblyar Ha 48° HaCTONbKO TOYHO, HACKOMBKO CMOXETeE.
MoBepHWUTe ynop-orpaHn4nTesNb Takum o6pa3om, YTobbl
cTpernka Ha HeM yka3sblBana Ha ropM3oHTanbHoe Tnoso-
XeHve. 3aTeM HaKMoHANTe OCHOBaHWE MHCTPYMEHTA,
roka OHO He YNpeTcs, 1 HaAeXHo 3akpenuTe ocHoBa-
HVe, 3aTAHYB 3aXUMHbI€ BUHTbI.

» Puc.12: 1. Pbvar

HaknoH BneBo
» Puc.13: 1. Pblyar usmeHeHus yrna ckoca KpoMKu

WHCTpyMEHT MOXeT 6bITb HaKMoHeH BNeBo Ans nony4ye-
HWs yrna ckoca kpoMkm 1°. Ytobbl nonyymTh yron ckoca
KpOMKM 1° ocBOGOAUTE 3aXKMMHbIE BUHTbI CNiepeam 1
c3aau, crierka HaknoHWTe pyyKy BNpaBo U ofHOBpe-
MEHHO nofBuHbTe 06a pblyara U3MeHeHust yrna ckoca
KPOMKM B HanpaBreHnn CTpernku ¢ otMeTkon -1. 3atem,
HaXkumas Ha 9Tu [Ba pblyara, HakNoHUTE PyKOATKY
VHCTPYMeHTa BrieBo. 3akpenuTte OCHOBaHWe ¢ NOMo-
LUbIO 32XKVMHbIX BUHTOB.

NMPUMEYAHME:

. Bo3Bpat pexyLLero AMcka Ha NpsiMoit yron
3acCTaBnsieT pblyar U3MEHEHWs! yrna BepHyTbCs
camocTosiTeNbHO B nonoxeHne 0°.

» Puc.14: 1. OcHoBaHue 2. [lnHus oTpesa

MNpu ncnonb3oBaHWM MHCTPYMEHTA
06e3 HanpaBnsoLwen crona
(aononHuTensbHoe npucnocoGreHue)

[Ins ocyLiecTBREHNS NPSIMbIX PACMMIIOB, COBMECTUTE

nonoxexvie A B nepeHei 4acTv OCHOBaHUSI C NTMHUEN

pacnuna. ins pacnvunos nog yrnom B 45°, coBmecTtuTe
nonoxeHwve B c nuHvewn pacnuna.

MNpu ncnonb3oBaHMM UHCTPYMEHTa
C HanpaBnsLLen cTona
(aononHuTensbHoe npucnocoGneHue)

[lnsi npsimoro pacnunmBaHusi U paspesa ¢ KPOMKOWA nof,
yrnom 45° coBMectute nonoxeHune A nuueBon CTOPOHbI
OCHOBaHWSA C BalLen NMMHUEN pacnunmBaHus.
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[OencrTBue BbIKNoYaTens

» Puc.15: 1. KHonka pa3bnokupoBaHus 2. KypkoBbiii
BbIKNoYaTesnb

ABHUMAHUE:

. Mepen BKIIOYEHUEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCErAa NpoBepsinTe, YTO TPUITEPHBI Nepe-
KntoyaTtenb paboTaeT Hagnexalm obpasom n
BO3BpaLlaeTcs B nonoxexue "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTb.

[nsa npenoTepaLlleHnsi HenpeaHaMepeHHOro BKITHO-
YEHUs1 TPUITEPHOTO NepekmnioYaTens UMeeTCst KHomMKa
pa3GnoknpoBky. [ins 3anycka MHCTPYMEHTa HaXmuTe
KHOTMKY pa3briokMpOBKM 1 HAXXMUTE TPUITEPHbIV Nepe-
kntoyatens. OTNyCcTUTE TPUITEPHbI NepekntoyaTens
[NS1 OCTAaHOBKM.

OuckK perynnpoBKN CKOPOCTHU

» Puc.16: 1. 1oBOPOTHbIV perynsitop CKopocTu

O6OpOTbI MHCTPYMEHTA MOXHO PErynMpoBaTh Bpalle-
HMEM JuMcKa perynupoBku. [Ins noBbILLEHNS CKOPOCTU
paboTbl NOBOpaYMBanTe perynsTop co LKanon B
HanpaeneHuu Lundpsbl 6; ANa MOHWKEHUS CKOPOCTU
paboTbl — B HanpasneHun undgpbl 1.

Cm. Tabnuuy aAns BbiGopa Haanexatlen ckopoctu ans
pa3pe3aemoii obpabatbiBaemon aetanu. OgHako Haa-
nexatlyas CKopoCcTb MOXET ObITb pasHoii B 3aBUCUMO-
CTK OT TonwmHbl obpabaTbiBaemoi geTanu. B obwem
nnaxe, 6ornee BbICOKNE CKOPOCTM NO3BONSIOT pe3aTb
obpabaTbiBaeMble feTanu bbicTpee, HO CPOK CryXObl
1Ne3BuWi COKpaTUTCS.

Lndppa MuH"
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6 400
ABHUMAHUE:

. JIMck perynupoBKy CKOPOCTH MOXHO MoBOpa-
4YnBaTh TOMbKO A0 Lndpbl 6 M 0bpaTHo Ao 1.
He nbiTanTecb NoBepHyTb ero ganbiue 6 unu 1,
TaK Kak (pyHKLUMSI PEryNIMpOBKM CKOPOCTU MOXET
BbINTN U3 CTPOS.

. [ck perynnpoBKy CKOPOCTH NpedHa3HayeH
He NSl UCNOb30BaHWUS C HU3KOCKOPOCTHBLIMU
NUNbHLIMU AUCKaMU, @ ANs AOCTUKEHUS
CKOpOCTM, Noaxoasiue ans matepuana obpa-
6aTbiBaemoii AeTanu. Vicnonb3yiiTe Tonbko
nunbHbIe AUCKK, pacCYUTaHHble Kak MUHUMYM
Ha MaKcMMarnbHyH ckopocTb 6e3 Harpysku,
ykasaHHyto B pasgene “TEXHNYECKNE
XAPAKTEPUCTUKW”.

NHCTpYyMeHTbI, 060pyA0BaHHbIE MEKTPOHHBIMU (OYHK-
LMsIMUW, MPOCTbI B 3KClyaTauum Gnarogaps cregyio-
LM XapaKTepucTukam.
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3awuTa oT neperpysku

Ecnun MHCTPYMEHT neperpyxeH, 1 ypoBeHb Toka cTa-
HOBWUTCA Bbllle onpeaeneHHoro 3Ha4yeHuns, NHCTpy-
MEeHT aBTOMaTU4eCKN oCTaHaBnMMBaeTCa Ans 3alunThbl
asuratens.

MOCTOAHHbLIN KOHTPOJIb CKOPOCTH

3]'IeKTp0HHbIVI KOHTPOJb CKOPOCTW AnA obecneyeHus
NMOCTOSIHHOW CKOpOCTH. Bo3moxHOCTb noslydeHna ToH-
KoM OTAENKN, Tak Kak CKOPOCTb BpalleHUa OepXUTca Ha
NOCTOAHHOM YPOBHE MpU YCITOBUAX Harpy3ku.

q)YHKLIMH nraBHOrO 3anycka

MnasHbIN Nyck Bnarogapst NOAABMEHMI0 HaYanbHOro
yaapa.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kaknx-nuéo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCErAa NpoBepsifiTe, YTO UHCTPY-
MEHT BbIKIOYEH, @ LUHYP NUTaHUS BbIHYT U3
po3eTKy.

XpaHeHue WeCcTUrpaHHoro Krrya

» Puc.17: 1. lecTurpaHHbii koY

LlecTurpaHHbIii KMtoY XpaHUTCS NPSMO B MHCTPYMEHTE.
[ns ©3BneYeHns LLeCTUrpaHHOTO KIkoya, NPoCTO BbITa-
LuTe €ero.

[insi BO3BpaTa LWecTUrpaHHoro knioya Ha MecTo rnome-
CTUTe €ro B PyKOSITKY 1 BCTaBbTE HACTOMbLKO rMy6oko,
HaCKOMbKO OH MOMECTUTCSI.

CHsATHE unn yCTaHOBKa NUJIbHOIro

AUCKa

ABHUMAHME:

. He nonb3yiiTecb NUnbHBIMW AVCKAMU, HE OTBE-
YaloLWMMK XapaKTepucTMKaMm, yka3aHHbIM B
[aHHbIX MHCTPYKLMSIX.

. Mcnonb3yiiTe TonNbKO NUMbHbIE AUCKU, pac-
CUUTaAHHbIE Kak MUHUMYM Ha MakCMMarnbHyio
cKopocTb 6e3 Harpysku, ykasaHHyto B pasgene
“TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKI".

. O6s3aTeNbHO NPOBEPSAITE YCTAHOBKY ANCKA,
4TOGbI 3yObsi CMOTPENYW BBEPX B NepeaHei
4YacTu UHCTPYMEHTA.

. [INsi CHATUSA UK YCTaHOBKW AUCKOB MOMb3Yii-
Tecb Tonbko kntovom Makita.

[Insi cHATUA pexyLuero Ancka HeobXxoauMo HaxaTb Ha
KHOMKY pa3bnokmMpoBku, 4To6bI pa3bnokmposaTb CTONOP
BEPXHETro OrpaHnYeHus.
» Puc.18: 1. KHonka pasbnokupoBaHus

2. CTONOpHbIN pblyar

MoBepHUTE CTOMOPHbLIN pblyar, 4To6bl 3a6noknpoBaThb
rOMoBKY MUMbl 41151 3aMeHbl PeXyLLEero Ancka.
» Puc.19: 1. CTonopHbIn pblyar

Mpwu oTxaTown KHomnke pa3brnokNpoBKM 1 MOBEPHYTOM
CTOMOPHOM pblvare, ONycTUTE BHU3 PYKOSITKY Tak,
4TOObI CTOMOPHbIN LWTUMT Nonan B KaHaBKy, obpa-
30BaHHYI0 CTOMOPHbLIM pblYarom u rny6uHoMepom ¢
LUKanbHOW NNacTUHOW. Y40CTOBEPLTECH, YTO CTOMNOP-
HbIA LWITUAT BXOAUT B 3Ty KaHaBKy.

[N CHATUSI NUMbl HAXXMWUTE Ha KHOMKY duKcauuy Bana
[0 ynopa, YTo6bl LUNMHAENb HEe MOT BpaLlaTbCs, 3aTeM
Mcnonb3ynTe Koy ANs 0TBOpayMBaHua GonTta ¢ WecTu-
rpaHHO ronoBKO NPOTMB YacoBOW CTPEnKu. 3atem
CHUMUTE BONT C LWECTUIrPaHHOW rONIOBKOW, BHELLHWIA
naHew, v pexyLLnin AUCK.

» Puc.20: 1. lecturpanHbii kntoy 2. dukcartop Bana

[lns ycTaHOBKM AVcKa BbINOMHUTE NpoLeaypy CHATUSA
B obpaTtHoi nocneposatensHoctn. OBA3ATEJIbBHO
KPEMKO 3AKPYTWUTE LUECTUIPAHHbIV BONT MO
YACOBOW CTPEJKE.
» Puc.21: 1. BonT c wecTurpaHHo ronoBKow
2. HapyxHbin dnaHey 3. MNMunbHbIi gnck
4. BHyTpeHHuWI cbnaHeL,

Ouuctka orpaxaeHusa aucka

Mpwn 3ameHe Ancka LUMpKynApHoW Nunel ybeamtecs,
YTO 3ALLUUTHBIA KOXKYX OYMLLEH OT CKOMUBLLUXCS
OMMMOK B COOTBETCTBUW C UHCTPYKLIMAIMU B pasaerne
"TexHnyeckoe obcnyxusaHue". MogobHble Mepbl He
noAMEHSII0T co60i He06X0AMMOCTb NPOBEPKU KOXYXa
nepepn KaxablM UCMOSb30BaHUEM.

MopknroyeHue nbinecoca

» Puc.22: 1.lbinecoc 2. OTBepcTre Ansa cbopa nbinu

[ns "yncToro" pacnunuBaHusi NOACOEANHUTE K BaLLEeMy
MHCTPYMeHTY nbinecoc Makita. NMogcoeanHuTe wnaxr
nbifiecoca K OTBEPCTUIO NbINeoTBOAA, KaK 3TO Noka3aHo
Ha pUCYHKe.

SKCIMNYATAUUA

MonyyeHune pa3pe3oB (0ObIYHOE

nuneHue)

ABHUMAHME:

. Obs3aTensLHO OCTOPOXHO NepemMellanTe
MHCTPYMEHT MO HanpaBrieHuWio Bnepes no npsi-
MO NiHUK. TIpUMEHEHUE CUMbI UMK KpyYeHVe
VHCTPYMEeHTa NpVBEeAYT K Neperpesy ABuratens
1 OMacHOMY OTCKOKY, pe3ynbsTaToM Yero MoxeT
cTaTb cepbe3Hasi TpaBma.

. Hukorga He nomellanTe kakme-nmbo yactn
BalLero Tena Ha ypoBEHb HUXE OCHOBaHUS
VHCTPYMEHTa Npu NOnyYeHnn pa3pesos, 0CO-
6eHHo B Havane paboTbl. Ecnu Bbl HapyLumTe
310 TpeGoBaHue. To 3TO NPMBEAET K NOYNYENIO
cepbesHbIx TpaBM. PexyLumi guck pacnonara-
€TCS N0 OCHOBaHUW MHCTPYMEHTA.
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Kpenko AepxuTte MHCTPYMEHT. IHCTpYMEHT cHabxeH
nepeaHen n 3agHen pyvkamu. MicnonbayinTte obe pyyku
ONsa yaepxaHua MHCTpyMeHTa. Bo nsbexaHue Tpasm
aepxute nuny obemmmn pykamu. lMoctaesTe nepeaHiow0
YacTb OCHOBaHMWS Ha NpeAHa3HaYeHHyYo ANs pe3aHus
fetanb, He kacascb ee AUCKOM. 3aTeM HaxmuTe Ha
KHOMKY pa36rok1poBKM, BKITOYUTE UHCTPYMEHT 1
[oXaMTech, koraa Avck Nunbl HabepeT nosHble 060-
poTbl. Tenepb MeAneHHO HaXMUTE Ha rofoBKY NuIbl
ANs JOCTKEHUS HY>KHO rny6BuHbI pe3aHusi u NpocTo
BeaMTe MHCTPYMEHT Brepea No NoBepxHOCTW AeTanu,
fepxa ee NockKo 1 NMaBHO, NOKa pe3aHue He 3aBep-
LmTCS.

[lns yncTtoro pacnunmBaHWs NnepemMeLlanTe NHCTPYMEHT
Briepes CTPOro no NPSMON NINHWK U C MOCTOSIHHOMN CKO-
pocTbto. Ecnv npu pacnunueBaHum npounsoLuno oTkro-
HeHWe OT HaMEYEHHON NINHUM, He NblTalTeCb NPUHYAN-
TENbHO BEPHYTb MHCTPYMEHT Ha MUHMIO pacriuinBaHus.
HeBbInonHeHne aToro TpeboBaHNst MOXET CTaTb NPUYM-
HOW 3aKMUHUBaHWS AWCKOBOWN NWMbl N BO3HUKHOBEHNS
onacHoW oTAaun, KOTopasi MOXeT NMPUBECTU K TPaBMe.
BbIpOBHANTE NHCTPYMEHT MO HOBOW NIMHUW Nponuna u
HayHWTe pacnunvBaHue cHoBa. 3aHOBO COBMECTUTE
WHCTPYMEHT C HOBOW NIVHWEN Nponuna n HayHuTe pac-
nunueaHue cHoBa. CTapantecb nsberatb NONOXEHNUN,
Npw KOTOPbIX OTGPackiBaeMble MUMON OMUIIKK U Mbiflb
nonagatoT Ha onepaTopa. Bo nsbexaHue nonyyeHus
TPaBM UCMOMb3yNTe 3aLUMTHbIE OYKM.

» Puc.23

Mpu ncnonb3oBaHumn ¢
HanpasnswLlen crona

(mononHuTenbHoe
npucnoco6neHue)

» Puc.24: 1. PerynmpoBoyHble BUHTbI

[MomecTuTe MHCTPYMEHT Ha 3aAHWI KOHeL, Hanpaensi-
towien ctona. MoBepHUTE ABa PerynMpoBOYHbIX BUHTA
Ha OCHOBaHWUW UHCTPYMEHTa Takum o6pa3om, 4TobbI
MHCTPYMEHT ckonb3aun nnasHo 6e3 apebesra. Kpenko
[epPXKNTE UHCTPYMEHT. IHCTPYMEHT UMEET nepeaHioio 1
3aHIol0 pyyku. MicnonbayinTe obe pyyku ans ygepxa-
HWSA UHCTPYMeHTa. Bkniounte MHCTpYMeHT, npuaasmTe
VHCTPYMEHT Ha HYXXHYI0 ryOuHy NuneHns n nposeauTte
nunexvne BAOMb BCEN ANMHBLI NpeoXpaHNTEens ckasbl-
BaHWA 3a oavH npoxopa. Kpaii npenoxpaHunTens ckanbl-
BaHWSA OTBEYaeT Kpato pe3aHus.

Mpu pe3anun nog yrnom ¢ HanpaensioLwen cTona,
BEAMTE MO Heil pblyar CKONbXEHWs Ha OCHOBaHUM
VHCTPYMeHTa TakumM 06pa3oM, YToGbl UHCTPYMEHT He
BbiNajarn Ha CBOKO CTOPOHY.

» Puc.25: 1. Pblyar ckonbxeHns

MepemelyaiiTe pblyar CKONbXEHUst HAa OCHOBaHWUW
WNHCTPYMEHTa B HanpaBneHun CTpenku Takum obpasom,
4YTOGbI OH BCE BPEMSI HAXOAMIICS B CLIEMNEHNN C Bbipe-
3aHHOW KaHaBKOW Ha HanpasnsoLen cTona.

HanpaBnsrowasn nnaHka
(HanpaBnsilOLWas NMMHenKa)

(mononHuTenbHas
NPUHAANEXHOCTD)

» Puc.26: 1. Hanpaensowas nnaHka (Hanpasnsio-
Las nuHewika)

YpobHasi HanpaBsnsoLas nnaHka nomoraet Bam Aenatb
VCKITIOYUTESNBHO TOYHbIE NpsiMble Nponuibl. [pocTo
NOAOABVHBLTE HaNPaBISAIOLLYIO MnaHKy yAo6HbIM Bam
o6pa3om k 6BOKOBOW NOBEPXHOCTW AeTanu u 3akpenuTte
€e B 9TOM MOMOXEeHUV NPy NOMOLLY BUHTOB, pacrnosio-
XEHHbIX Ha nepeaHel N 3aHel 4acTAX OCHOBaHUS.
OHa no3BonsieT Takxe OCyLLeCTBNSATb NOBTOPHOE OTMU-
nvBaHue aetanen OANHaKOBOW LUMPUHBI.
MepeBopaynBaHWe HanpasnsLLe NNaHku (Hanpaens-
IOLLieN CTONa) Takxe UCMonb3yeTcs B kayecTBe Nojoc-
HOBbI MHCTPYMEHTA.

Bpe3Hoe nponunuBaHue

(oTnunuBaHue)

» Puc.27: 1. 3apHuii kpai OCHOBaHUSI UHCTPYMEHTA
2. dukeupyowumincs ynop

AoCTOPOXHO:
. Bo n3bexaHve obpaTHol oTaaumn cneguTe 3a
cobntofeHvem criefyoLmx MHCTPYKLUUIA.

Mpu ncnonb30BaHUM UHCTPYMEHTA
0e3 HanpaBnsLWen cTona

Momellante MHCTPYMeHT Ha obpabaTbiBaemyto feTanb
Tak, 4ToObl 3a4HWI KOHEL, OCHOBaHWUSI MHCTPYMEHTa
oKasblBarcsi HanNnpPoTUB PUKCUPOBAHHOTO ynopa unu
MHOW Nogo6GHOW OCHACTKW, NPOAYMaHHOM U NPUCMOCO-
6rieHHon onepaTopoMm.

Mpu ncnonb3oBaHUM MHCTPYMEHTa C
HanpaBnsoLwWen cTona

Momelyaiite MHCTPYMeHT Ha obpabaTbiBaeMyto AeTanb
TaK, YTOObI 3aAHMIN KOHEL, OCHOBAHWS MHCTPYMEHTa
OKas3blBasCs HAaNPOTWB (OUKCUPOBAHHOTO yNopa Wi MHOM
nofobHOM ocHACTKK, 3aXkaTon Ha HanpaBnsaLLen cTona.

[epxuTe MHCTPYMEHT KPenko OAHOW PyKoW 3a nepea-
HYIO PYYKYy 1 APYrON PyKOW 3@ PyYKY MHCTPYMEHTA.
3aTeM HaXXMWUTe Ha KHOMKY pa3BriokMpoBKM, BKIOYMTE
VHCTPYMEHT M [JOXXANTECH, KOT4a ANCK NuIbl HabepeT
MNosHble 06OpOThI. Tenepb COKOMHO HAXMUTE rONIoBKY
NUIbl BHX3 A0 BbICTABNEHHOM rMy6OuHbI M NPOCTO nepe-
MeLLaTe MHCTPYMEHT Bnepes A0 Xenaemoro nosioxe-
HWs paspesa.

NPUMEYAHUE:

. Mapku1poBka Ha GOKOBOW CTOPOHE OrpaxaeHust
AnCKa NnokasbiBaeT NepeHIo U 3a4HI0K TOUKN
pesaHusi NunbHoro aucka (A ans gnamerpa
160 mm 1 B ans anametpa 165 Mm) npu makcu-
MarnbHoW rny6uHe pesku 1 ¢ UCNonb3oBaHEM
HanpaBnsoLwero penbsca.

» Puc.28
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HanpaBnstoLiee ycTpomcTBO

(pononHuTenbHbIe
npucnocooGneHusl)

Vcnonb3oBaHue n3mepuTens yrna pesku (4ononHu-
TenbHOe NpMUcnocobneHne) No3BoMSET NONYYNTb TOY-
Hble pa3pesbl NoA YoM W AfS TOYHOW NOAFOHKY.
Vcnonb3oBaHune 3axuma (4OoNoNHUTENBHOE NPUCTOCO-
6neHune) obecneunBaeT HafexHoe 3akpenneHue obpa-
baTbiBaemol getanum Ha crorne.

TEXOBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen nposepkow Unn nNposefeHnem Texobeny-
XUBaHUA y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKITIO-
YeH, a LTekep OTCOeAVHEH OT PO3ETKN.

. OuuncTuTe KOXYX, 4TOGbI YyAanuTbL CKONUB-
LUMeCs ONUIIKK, TaK KaK OHU MOTYT YXYALWUTL
paboTy 3aWMTHOW cUCTeMbIl. 3arpsisHeHVe
3aLUMTHON CUCTEMbI MOXET NoMeLLaTh ee
paboTe 1 NPUBECTU K TSHKENbIM TpaBMaMm.
Cambliii 3 HEKTMBHbBIN CNOCO6 OYUCTKM — 3TO
OYNCTKA C NCMOMNb30BaHNEM CXaToro BO3ayxa.
Mpwv yaaneHumn Nbinm U3 KoXyxa ¢ NoMoLLbIo
cxaToro Bosyxa o6s3aTenbHO Ucnornb-
3yiiTe Haanexalme cpeAcTBa 3alWUThI opra-
HOB 3pPeHUs U AbIXaHuS.

. 3anpelyaercs ncnonb3oBaTb 6EH3UH, NMUTPOUH,
pacTBopuTEnb, CANPT U T.N. TO MOXET NpuBe-
CTV K U3MeHeHMIo LiBeTa, fedopmaLium 1 nosis-
NEHVIO TPELLMH.

PerynupoBka TO4YHOCTU
pacnunoB nog yrnom B 90° n 45°

(BepTMKanbHbIA pacnun U pacnun
nop yrnom B 45°)

[laHHas perynupoBKa y>xe BbINOMHeHa Ha npeanpusTv-
n-usrotosuTene. Ho ecnu HabnogaeTcst OTKIIOHeHWe,
oTperynupynTe perynpoBoYHbIE€ BUHTbLI C MOMOLLbIO
LIECTUrpaHHOrO KIto4a, MpoBepsis MonoXeHne aucka
nog yrnom B 90° nnu 45° ¢ NOMOLLbI0 TPEYToNbHOW Unn
KBaApaTHON NUHENKN 1 T.4.

» Puc.29: 1. PerynnmpoBouyHbIi BUHT aAns 90°

» Puc.30: 1. PerynmpoBoYHbIi BUHT Ans 45°

NMPUMEYAHMUE:

. PerynupoBka Ans AOCTUXEHNS TOYHOCTUN 22,5°,
48° 1 -1° BbINnonHeHa 6bITb HE MOXET.

3amMeHa yronbHbIX LWEeTOoK

» Puc.31: 1. OrpaHuuntensHas meTka

PerynsipHo BbIHMMaiiTe U NPOBEPSINTE YrofibHble LLETKM.
3amMeHsiiTe UX, €CNN OHU U3HOLLIEHBI 1O OrPaHUYUTESb-
How oTmMeTkun. CofepXuTe YronbHble LLETKN B YACTOTE U
B CBOBOAHOM AN151 CKOMBXEHWS B AepXaTensix nonoxe-
HuW. MNpun 3ameHe Heo6X0AMMO MeHSITb 06e yronbHble
LLIeTKVM OAHOBpPEeMEHHO. icnonb3ayiTe ToNbKo 0guHaKo-
Bbl€ YrosibHble LLETKN.
» Puc.32: 1. Oteeptka 2. Konnayok aepxatens
LEeTKN

Mcnonb3yiiTe oTBepTKY ANt CHATUS KPbILLIEK LLeT-
Kofepxarenen. 3Bnekute N3HOLIEHHbIE Yrosb-

Hbl€ LLETKU, BCTaBbTE HOBbIE W 3aKPYTUTE KPbILLKU
LeTkogepxarenen.

[ns o6ecneyeHns BESOMACHOCTN n
HALEXXHOCTW obopynoBaHus, peMoHT, nio6oe apy-
roe TexobcnyxvBaHue Unu perynmpoBky Heo6xoamMmo
NpPOU3BOAUTL B YNOITHOMOYEHHbIX CepBUC-LIEHTPaX
Makita, ¢ ucnonbzoBaHuem TONbKO CMEHHBIX YacTen
npoussoacTtea Makita.

AOMOJNHUTEINbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

ABHUMAHMUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagok MOXET
npeacTaBnsATb ONACHOCTb NOMyYEHNUs TPABM.
VcnonbayiTe NpuHagnexHoCcTb Unu Hacaaky
TOMbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnu Bam HeobxoanMo cogencTBue B NoyveHun
OOMNONMHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHALTIEXHO-
CTSIM, CBSXKMTECb CO CBOMM MECTHBIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. MunbHble guckn
. Hanpasnstowasi ctona
. Hanpasnstowasi nnaHka (HanpaensoLwas

nuHerka)
. Mameputenb yrna pesku
. 3axum
. LLlecTurpaHHbIv KoY
. JInCT ycTaHoBNEH y HanpasnsLLei ctona
. Pe3nHOBBIN NUCT yCTaHOBMEH Yy HanpasnsioLwen
cTona
. Mo3MLIMOHUPYIOLLMIA TUCT YCTAHOBIEH Y HanpaBs-
nswLen ctona
NPUMEYAHME:
. HekoTopble aneMeHTbl crvucka MoryT BXOAUTb B

KOMMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4eCTBe CTaHaapT-
HbIX npucnocobnexunii. OHn MOryT OTNMYaTbCs B
3aBMCUMOCTU OT CTpaHbl.
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