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1.1

1.2

JOHDANTO

Yleista

Olet tehnyt hyvan valinnan hankkiessasi FastMig MXF -laitteen. Oikein kaytettyind Kemppi-
tuotteet voivat lisata hitsauksen tuottavuutta merkittdvasti ja toimia taloudellisesti vuosien
ajan.

Tama kayttdohje sisaltaa tarkeita tietoja Kemppi-laitteen kaytosta, huollosta ja
kayttoturvallisuudesta. Laitteen tekniset tiedot ovat taman kayttdoppaan lopussa.

Lue kdyttoohje ja turvallisuusohjeet huolellisesti lapi ennen laitteiston ensimmaista
kayttoonottoa. Oman ja tydymparistosi turvallisuuden vuoksi kiinnita erityistd huomiota
oppaassa esitettyihin turvallisuusohjeisiin.

Lisatietoja Kemppi-tuotteista saat Kemppi Oy:std, Kemppi-jalleenmyyjaltd ja Kempin
verkkosivustosta osoitteesta www.kemppi.com.

Tassa oppaassa olevat maaritykset voivat muuttua ilman ennakkoilmoitusta.

Tarkeitd huomautuksia

Oppaassa on HUOMIO!-merkinndlla osoitettu kohdat, joihin on kiinnitettava erityista huomiota
aineellisten vahinkojen ja henkilévahinkojen valttamiseksi. Lue ndma kohdat huolellisesti ja
noudata niissd annettuja ohjeita.

Vastuuvapautuslauseke

Vaikka taman kayttoohjeen sisaltamien tietojen oikeellisuus ja taydellisyys on pyritty
varmistamaan kaikin tavoin, virheista tai puutteista ei voida ottaa vastuuta. Kemppi pitaa
itsellaan oikeuden tehda tuotteen tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta.
Taman kayttoohjeen sisaltamien tietojen kopiointi, tallentaminen ja valittaminen eteenpain
ilman Kempilta etukateen saatua lupaa on kielletty.

Tietoja FastMig-tuotteista

Kemppi FastMig™ MXF 63-, MXF 65- ja MXF 67 -langansyottolaitteet on suunniteltu vaativaan
ammattikdyttoon. MXF 63 on tarkoitettu 200 mm:n lankakeloille. MXF 65 ja MXF 67 sopivat
300 mm:n lankakeloille. Langansyottolaitteita voi kayttaa FastMig Pulse-, FastMig KMS- ja
FastMig M -virtalahteiden kanssa.

MXF 63-, 65- ja 67-langansyottolaitteisiin valitaan saatopaneeli kaytetyn virtalahteen
mukaan. Esimerkiksi FastMig KMS sopii kaytettavaksi SF 51-, SF 52W-, SF 53W- tai SF 54
-ohjauspaneelien ja MXF-langansyo6ttolaitteen kanssa. Kun kaytdssa on PF 63- tai PF

65 -ohjauspaneeli, virtalahteeksi sopii FastMig Pulse. FastMig M -virtalahteen kanssa
kaytetaan MR 200-, MR 300-, MS 200- tai MS 300 -paneeleja. Mikroprosessori ohjaa ja saataa
langansyottolaitteiden toimintaa. Valinnaisen MXF Sync 65 -synkronointiyksikon avulla MXF
63-, 65- ja 67-langansydéttolaitteisiin voidaan liittaa SuperSnake-valisyottolaite.

Tama kayttoohje sisaltda ohjeet MXF 63-, 65- ja 67- MIG/MAG-langansyéttolaitteiden
asennukseen ja kayttoon.
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2. KAYTTOONOTTO

2.1 Laitteen esittely, MXF 63, 65 ja 67

3.
2.
3.
I =
4. = =) / 2
1. Ohjauspaneeli
2. Kaukosaadinliitanta
3. Valisy6ttolaitteen synkronointiliitin (sarja lisdvarusteena)
4.  Pistoolin vesiliitdnnat (jadhdytys lisdvarusteena)
5. Hitsauspistoolin euroliitin
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@@:@s@@

Suojakaasuliitanta

Ohjauskaapeliliitanta

Hitsausvirtakaapelin liitanta
Jaahdytysnesteletkujen lapivienti ja lukitus
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10. 11.

10. Langanajopainike
11. Kaasutestipainike

2.2 Jarjestelman liitanta

2.2.1 Nestejadhdytteinen jarjestelma: FastMig-virtalahde + MXF + FastCool 10
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MXF-langansyottolaite
FastMig-virtalahde
FastCool-nestejaahdytin ja virtaliitanta
Suojakaasun sy6tto

Puikonpidin

Kaukosaadin

Nestejadhdytteinen hitsauspistooli
Virtakaapeli

Maadoituskaapeli ja -puristin

WeNOUAWN =
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2.2.2 llmajaahdytteinen jarjestelma: FastMig-virtalahde + MXF
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MXF-langansyottolaite
FastMig-virtaldhde

Suojakaasun syotto

Puikonpidin

Kaukosaadin

lImajaahdytteinen hitsauspistooli
Virtakaapeli

Maadoituskaapeli ja -puristin

2.3 MIG/MAG-laitteiston kokoaminen

Kokoa laitteisto alla mainitussa jarjestyksessa. Noudata pakkauksessa olevia asennus- ja
kayttoohjeita.

N AWN =

1. Virtalahteen asennus

Lue FastMig-virtalahteiden kayttdohjeiden Kayttoonotto-osio ja asenna laite ohjeiden
mukaan.

2. Virtaldhteen kiinnitys kuljetuskarryyn

Lue kiinnitysohjeet kuljetuskdrryn asennus- ja kokoamisohjeesta.

3. FastMig MXF -langansyoéttolaitteen kiinnittaminen virtalahteen paalle

Poista tarra virtaldahteen paalta. Kierra kiinnitystappi virtalahteen paalle ja kirista kasin. Aseta
muoviset valilevyt kiinnitystappiin. Nosta MXF-langansyo6ttolaite tapin varaan virtalahteen
paalle.

4, Liitantakaapelien kiinnittaminen

Liita kaapelit téssa kayttdohjeessa olevien ohjeiden mukaisesti.

Jos haluat muuttaa lisdainelangan napaisuutta (+ tai -), liita langansy6ttolaite virtaldhteen
positiiviseen tai negatiiviseen liittimeen.

MIG/MAG-hitsauksessa langansyo6ttolaite on useimmiten liitetty virtalahteen positiiviseen
liittimeen.

5. FastMig-langansyéttolaitteen kiinnittaminen puomiin tai keventimeen

Puomiin tai keventimeen kiinnitettdessa langansyottolaite on aina eristettdva sahkoisesti
molemmista.

Langansyo6ttolaitteen sydttokulmaa voidaan muuttaa siirtdmalla kantokahvan
kiinnityspistetta.
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2.5

Lankahalkaisijan mukainen varustus

Saatavilla on vérikoodattuja syottopyoria ja langanohjausputkia erikokoisille ja -tyyppisille
lisdainelangoille. Sy6ttdpydrissa on erilaisia uria ja muotoiluja erilaisille hitsauskohteille.
Lisatietoja on varaosaluettelossa.

Varmista, etta valitset taulukon mukaiset sy6ttopyorat ja langanohjaimet, jotka sopivat omaan
hitsaussovellukseesi.

Hitsauspistoolin valinta

Varmista, etta valitsemasi hitsauspistooli soveltuu aiottuun tarkoitukseen. Tarkista pistoolin
valmistajan ohjeet ja varmista, etta pistooli vastaa kayttosuhdetta koskevia vaatimuksia. Ota
myds huomioon valitun pistoolin kuumeneminen pulssi-MIG/MAG-hitsauksessa.

Kempin hitsauspistoolituotteet on suunniteltu erilaisiin tarkoituksiin. Tietyt langanjohtimet ja
virtasuuttimet soveltuvat tietyille lisdainelangan tyypeille ja halkaisijoille.

Pitkissa langansyottosovelluksissa voidaan kayttaa WeldSnake-pistoolia tai SuperSnake-
valisyottolaitetta ilma- tai nestejaahdytteisena.

Tietyissa Kempin pistoolimalleissa ja langansyottolaitteissa on myds ylikuumenemis- ja
ylikuormittumissuoja. Harkitse siis tarkkaan oman toimintasi vaatimuksia, niin Kempin
paikalliset edustajat auttavat sinua valitsemaan niihin sopivan vaihtoehdon.

2.6 Lankakelan asennus ja lukitus

HUOMIO! Varmista, ettd lisdainelankakela on asennettu ja lukittu paikalleen oikein. Varmista,
ettd kela ei ole vahingoittunut tai vddntynyt niin, ettd se voi hankautua langansyéttolaitteen
rungon tai oven sisdpintaa vasten. Se voi aiheuttaa ylimddrdistd kitkaa, joka heikentdd hitsin
laatua. Témd voi ajan mittaan myds vahingoittaa langansyéttélaitetta, jolloin laitteesta voi tulla
huoltokelvoton tai vaarallinen kdyttdijdilleen.

© Kemppi Oy / 2021
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2.7 Lisaainelangan pujotus ja automaattinen syotto

Automaattinen langansy6ttd nopeuttaa lankakelan vaihtoa. Sy6ttopyorien puristusvivut on
avattava kelan vaihdon ajaksi.

Tarkista, ettd syottopyoran ura vastaa kdytettavan lisdainelangan halkaisijaa. Vapauta lanka
kelalta ja katkaise mahdollisesti vdadantynyt osa langan péasta. Varo, ettei lanka purkaudu kelan
sivuille.

Suorista langan paa noin 20 cm:n pituudelta ja tarkista, etta karki on tylppa. Viilaa langan
paa tarvittaessa, silla se voi vahingoittaa langanjohdinta, varsinkin jos kdytetaan pehmedta
muovista langanjohdinta.

Tyonna langan paa syottopydrille ja paina langansyottolaitteen ohjauspaneelissa olevaa
langanajopainiketta. Voit myos kayttaa lankakelan sisalla olevaa kytkintd. Syota lankaa
virtasuuttimelle asti, jonka jalkeen voit aloittaa hitsaamisen.

HUOMIO! Ohuet langat voi olla helpointa syéttdd kdsin, jolloin syéttopydrien vivut pitdd avata.
Tdmd johtuu siitd, ettd ohuille langoille tarvittava sy6ttopydrien puristusvoima on vaikea arvioida.
Liian suuri puristusvoima voi rutistaa lankaa ja hdiritd langansydttéd ajan mittaan.

2.8 DuraTorque™ 400, 4-pyordinen langansyottomekanismi

Langanohjausputket
g mm sisdantuloputki keskimmdinen ulosmenoputki
s, Al, 06 $P007437 $P007429 $P007293
(Fe, Mc, Fc) 0,8-0,9 $P007438 $P007430 $P007294
miov 10 [ spoo7s39 SPO07431 $P007295
12 [ spoorado SP007432 $P007296
14 [ spoo7a4 $P007433 $P007297
16 $PO07442 SPO07434 $P007298
20 [ spoo7ass $P007435 $P007299
24 | spo0ss SP007436 $P007300
Fe, Mq, Fc 0,809 SPO07454 SPO07465 $P007536
metall 10 [ spoo7sss SPO07466 $P007537
12 [ spoorase SP007467 $P007538
14-16 $P007458 $P007469 $P007539
20 [ spoo74s9 $PO07470 $P007540
24 [ so0s0 $PO07471 $PO07541
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Langansyottopyorat (muoviset)

g mm alempi ylempi
Fe, Ss, 06 W001045 W001046
(Al, Mc, Fo) 0,8-0,9 W001047 W001048

Vo 10 [ wooos7s W000676
4 12 B wooog6o W000961
14 [ wootos9 W001050
16 Wo01051 W001052
20 [ wooos3 W001054
24 | woooss W001056

F¢, Mq, (Fe) 10 [ wootos7 W001058
V-ura, pyéletty 12 B Woo1059 W001060
N 14-16 Wo01061 W001062

20 [ wooos3 W001064
2 | voooss W001066

Al, (F¢, Mq, Ss, Fe) 10 [ wootos7 W001068
U-ura 12 [ Woo1069 W001070
U 16 Wo01071 W001072

Langansyottopyorat (metalliset)

g mm alempi ylempi
Fe, Ss, 0,8-0,9 W006074 W006075
(Al, M, Fc) 1,0 W006076 W006077
Vure 12 W004754 W004753
v 14 W006078 W006079
Fc, Mc, (Fe) 10 W006080 W006081
V-ura, pyalletty 1.2 W006082 W006083
V= 14-16 W006084 W006085

2,0 W006086 W006087
Al, (F¢, Mc, Ss, Fe) 10 W006088 W006089
U-ura 12 W006090 W006091
U 16 W006092 W006093

HUOMIO! Asenna alempi syGttdpydrd ja varmista, etté akselin tappi asettuu syottopyérén loveen.
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2.9 Langanjohtimet

Kempin langanjohtimien suunnittelussa on otettu huomioon eri lisdainemateriaalien
vaatimukset, joten ne tukevat lisdainelankaa ja varmistavat langan esteettoman kulun
hitsausvalokaareen. Langanjohtimen valintataulukossa mainitaan pistoolityyppi,
lisdainemateriaali, johtimen vari, osan tilauskoodi ja pistoolikaapelin pituus. Terdsspiraaleilla
on samat vdrikoodit kuin Kemppi-laitteiden syottopyorilla, mika helpottaa oikean
lisdainelangan, langanjohtimen ja syottopyoran valintaa, kun pistooli kytketdan Kemppi-
laitteeseen. Terdsspiraalijohtimet sopivat vastaavan paksuisten umpi- ja taytelankojen
hitsaukseen.

DL Chili-Teflon -langanjohdin on uusin ratkaisu ruostumattomasta tai haponkestavasta
terdaksesta valmistettujen lisdainelankojen seka alumiini- ja umpiterdslankojen
langansyottoon. Kempin patentoima kaksikerroksinen DL Chili -langanjohdinmateriaali
vahentad merkittavasti lisdainelangan ja johtimen seindman valista kitkaa, mika mahdollistaa
lueteltujen lankatyyppien ongelmattoman kulun jopa 8 metrin pituisen pistoolikaapelin lapi.
Seuraavien taulukoiden avulla voit valita kullekin hitsauspistoolille ja kuhunkin
hitsauskohteeseen sopivan langanjohtimen.

Langanjohtimet MMT- ja PMT-hitsauspistooleihin

Teraslanka/taytelanka Lisdainelanka g, mm  Tilausnumero, 3 m Tilausnumero, 4,5m
06...08 4188571 4188572
09...1,2 4188581 4188582
14...16(1,2) 4188591 4188592
16...20 4188601 4188602
20...24 4188611 4188612
28...32 4188621 4188622
Terds/alumiini/ Lisaainelanka g, mm Tilausnumero, 3 m Tilausnumero, 4,5 m
ruostumaton terds
DL Chili 5,9/1,5 06...1,0 W005920 W005937
DL Chili 5,9/2,0 1,0...1,2 W005921 W005938
DL Chili 5,9/2,5 12...16 W005922 W005939
Alumiini
DL Chili 5,9/3,0 1,6 W007671 W007957

Langanjohtimet Weldsnake-hitsauspistooleihin

Terds/alumiini/ Lisdainelanka g, mm Tilausnumero, 6 m Tilausnumero, 8 m
ruostumaton teras

DL Chili 5,9/1,5 0,6...1,0 W005943 W005946

DL Chili 5,9/2,0 1,0...1,2 W005944 W005947

DL Chili 5,9/2,5 12...16 W005945 W005948

Alumiini

DL Chili5,9/3,0 1,6 W007672 W007958

FastMig MXF 63, 65, 67



2.10 Puristusvoiman saato

2.11

2.12

2.13

Saada langansyottopyorien puristusvoimaa puristusvivuissa olevilla sdatoruuveilla.
Puristusvivussa oleva asteikko osoittaa puristusvoiman. Jarruta lankaa kasin ja saada puristus
sellaiseksi, ettd langansyotto voittaa hitsauspistoolin virtasuuttimen aiheuttaman kitkan.
Ohuet lankahalkaisijat ja pehmedt langat tarvitsevat pienemman puristuksen. Langansy6ton
on voitettava hitsauspistoolin virtasuuttimen kitkavoima, mutta suuremmalla kitkavoimalla
langan pitaa luistaa syottopyorissa niin, ettei se kuitenkaan rutistu syottopyodrien
puristusvoimasta.

HUOMIO! Liian suuri puristusvoima voi litistdd lisdainelankaa tai aiheuttaa vaurioita pinnoitetulle
tai ydintdytelangalle. Se myds kuluttaa syéttopydrid ja rasittaa hammaspyérid lyhentden ndin
laitteen kdyttoikdd

Lankakelan jarrun saato

Jarruvoimaa saadetaan lukitsimen takana olevan reidn lapi. Irrota lukitsin kasin ja saada
laitteen sisalla oleviin kitkapaloihin kohdistuvaa puristusta ruuvimeisselilla. Katso kuvaa A.

D

L

I

I
J

Sopiva jarruvoima vaihtelee kadytettdvan lisaainelangan seka lankakelan koon ja painon
mukaan, mutta siihen vaikuttaa myds langansy6ttonopeus. Mita painavampi lankakela ja mita
suurempi langansyotténopeus, sitd enemman jarruvoimaa tarvitaan. Saada puristus, kiinnita
lukitsin, aseta langansyottdnopeus ja tarkista, ettd jarruvoima on riittdva estamaan langan
purkautumisen kelalta.

HUOMIO! Liian suuri jarruvoima voi heikentdd hitsien laatua ja aiheuttaa kuormitusta ja
kulumista langansyéttdlaitteessa.

Jalkivirta-aika
FastMig-langansyottolaitteen elektroniikka saataa hitsauksen jalkivirta-aikaa. Hitsin lopussa
automatiikka varmistaa, ettei lanka tartu tyokappaleeseen eika langan paa palloudu, vaan

valokaari syttyy uudelleen ongelmitta. Automatiikka toimii langansyottonopeudesta
rilppumatta.

Maadoituskaapeli

Maadoituspuristin on suositeltavaa kiinnittaa suoraan hitsattavaan kappaleeseen.
Kayta aina laadukasta 70 mm?n kuparikaapelia ja mieluiten ruuvattavaa 600 A:n
maadoituspuristinta. Puhdista tydkappaleen kosketuspinta metallioksidista ja maalista.
Varmista, ettd maadoituspuristin on kunnolla kiinnitetty.

© Kemppi Oy /2021
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2.14 Suojakaasu

HUOMIO! Kasittele kaasupulloa varovasti. Arvioi huolellisesti paineastian kéytt6én liittyvdit riskit.
Kiinnitd kaasupullo aina pullokdrryyn ja varmista kiinnityksen pitcvyys.

Markkinoilla on monen merkkisia laadukkaita suojakaasuja hitsaukseen. Varmista, etta
kaytettava suojakaasu soveltuu kyseiseen hitsaustyohon. FastMig-laitteissa kdytetadn
synergiseen ja pulssihitsaukseen suunniteltuja hitsausohjelmia, joiden valokaaret on
suunniteltu tiettya suojakaasuseosta varten.

Suojakaasu vaikuttaa hitsaussuoritukseen, ja silla on suuri merkitys hitsaustyon laadun
kannalta.

[

20

il

HUOMIO! Suojakaasun virtausnopeus riippuu hitsaussovelluksesta, liitostyypistd, kaasutyypistd
sekd kaasusuuttimen muodosta ja koosta. Virtausnopeus mitataan virtausmittarilla
hitsauspistoolin pddstd ennen hitsauksen aloittamista. Usein virtausnopeudeksi riittéd 10-20
litraa minuutissa.

2.14.1 Kaasupullon asennus

Kiinnita kaasupullo aina tukevasti pystyasentoon sitd varten tehtyyn seindtelineeseen tai
pullokarryyn. Sulje pulloventtiili aina lopetettuasi hitsauksen.

Kaasunvirtaussaatimen osat

Pulloventtiili
Virtauksensaatoruuvi
Liitosmutteri

Letkukara

Vaippamutteri
Pullopainemittari
Suojakaasun virtausmittari

NouhsdwnN =
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2.15 Paikytkin /0

Kun kddnnat FastMig-virtaldhteen paakytkimen asentoon I, kytkimen vieressa oleva
merkkivalo syttyy ja virtalahde on hitsausvalmis. Laite palaa toimintatilaan, jossa se oli ennen
padkytkimen kytkemista O-tilaan.

Kdynnista ja sammuta kone aina paakytkimestd, ala kayta verkkopistoketta kytkimena.

2.16 FastCool 10 -jadhdytyslaitteen toiminta

Kun FastCool 10 liitetddn FastMig-virtaldhteeseen ensimmaisen kerran, jadhdytystoiminto on
oletusarvoisesti kdytossa. Voit poistaa jaahdytystoiminnon kdytosta noudattamalla jéljempana
olevia virtaldhdekohtaisia ohjeita.

FastMig KMS ja FastMig M

Kun laite lahtee tehtaalta, jadhdytysyksikon tila on ON. Jos jadahdytysyksikkoa ei ole kytketty,
aseta jaahdytysyksikon tilaksi OFF. Noudata alla olevan kuvan paneelityyppikohtaisia ohjeita.
Kun olet valinnut tarvittavan jaahdytystilan, sammuta virtaldahde paakytkimesta. Kdynnista
virtalahde uudelleen ja aloita hitsaus.

SF 51/SF 54

||
ARC FORCE 0
—| @ | “N
DYNAMICS GAS TEST
ARC FORCE N
DYNAMIC GAS TEST

MR 200/MR 300

ARC FORCE
DYNAMIg

ARC FORCE

||
4
DYNAMICS .

WELD
DATA

ARC FORCE @) WELD
DYNAMICS 1 DATA

i) i
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2.17

SF 52W/SF 53W ja MS 200/MS 300

FastMig Pulse

FastMig Pulsen tehdasasetus on AUTO. Jos jaahdytysyksikkoa ei ole kytketty ja pistoolia
yritetddn kadyttaa ilmajaahdytteisessa tilassa, Err 27 -virheviesti tulee nakyviin. Valitse
ilmajaahdytys asettamalla nestejadhdytin OFF-tilaan. Tama tehddan Systeemivalikossa
seuraavalla tavalla: Paina Valikko-painiketta P65-virtaldhteen ohjauspaneelissa. Valitse
valikkondyton nuolilla (paneelin vasemmanpuolisilla yl6s- ja alas-nuolindppdimilld)
Systeemivalikko ja paina valintapainiketta. Valitse Vesijaahdytin:Auto ja muuta asetukseksi
saatonupilla Vesijaahdytin:OFF. Napsauta sitten Takaisin/Lopeta-painiketta. Nestejadhdytin on
nyt OFF-tilassa, ja voit kdyttaa ilmajaahdytysta. Kdynnista virtalahde uudelleen virtakytkimesta
ja jatka hitsaamista.

Kun valinta on tehty, jadhdytysyksikko toimii automaattisesti. Yksikkd kdynnistyy, kun
hitsaaminen aloitetaan. Kun hitsaaminen lopetetaan, pumppu toimii viela noin 5 minuutin
ajan ja jaahdyttaa pistoolin ja jadhdytysnesteen ymparistdn lampdtilaan. Lue FastCool 10
-yksikon kadyttoohjeet.

MXF-ripustussarja

MXF 63-, 65- ja 67-langansy6ttolaitteet voidaan ripustaa erityisen lisdvarusteena saatavan
ripustussarjan avulla. Ndin langansyottolaite voidaan sijoittaa tydskentelyalueen ylapuolelle.

OHJAUSPANEELIN TOIMINNOT

MXF-langansyottolaitteita voi kayttaa joko FastMig Pulse-, FastMig KMS- tai FastMig M
-virtalahteen kanssa.

PF 63- ja PF 65 -ohjauspaneelit sopivat yhteen FastMig Pulse -laitteen kanssa.

SF 53W- ja SF 54- tai SF 51- ja SF 52W -paneelit takaavat yhteensopivuuden FastMig KMS
-virtalahteiden kanssa.

MR 200-, MR 300-, MS 200- ja MS 300 -paneelit sopivat yhteen FastMig M -virtalahteiden
kanssa.

FastMig MXF 63, 65, 67



3.1 Liitanta ja asennus

Kiinnitd nauhakaapeli MXF-langansyottolaitteesta ohjauspaneeliin. Kytke keltavihrea
maadoitusjohdin PF-ohjauspaneelissa olevaan haarukkaliittimeen.

MXF 65

1. Aseta paneelin alareuna laitteen lukituskiinnikkeiden taakse. Irrota yldreunassa oleva
kiinnitystappi esimerkiksi ruuvimeisselilld. Tydnna sitten varovasti paneelin yldreuna
paikalleen. Varmista, etta laitteen kaapelit eivat vaurioidu. Paina varovasti paneelin
yldosaa, kunnes se napsahtaa paikalleen.

2.  Kiinnita paneeli lopuksi paikalleen laitteen mukana toimitetulla mustalla
muovikiinnikkeella (vain MXF 65 -mallissa). Tarkista, ettad se on oikein pain. Jos
kiinnikkeen laittaa vaarin pain, se ei asetu kunnolla paikalleen.

MXF 63 + MXF 67

MXF 63 MXF 67

© Kemppi Oy /2021
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4. HITSAUSOHJELMISTON TOIMITUSPROFIILI

FastMig Pulse

Seuraavassa on tietoja FastMig Pulse -laitteelle soveltuvista hitsausohjelmista.
Hitsausohjelmistoja kehitetdan sita mukaa, kun erilaisiin kayttokohteisiin suunnitellaan
uusia toimintoja ja ominaisuuksia. Jos sinulla on erikoistarpeita, tutustu Kempin DataStore-
verkkokaupan uusiin hitsausohjelmistoihin tai keskustele asiasta Kempin edustajan kanssa.

FastMig Pulse on suunniteltu siten, etta sita voidaan kdyttaa asiakaskohtaisilla
hitsausohjelmistoilla. Toimituksen ja asennuksen jalkeen laitteessa on tilaushetkelld maaritetty
hitsausohjelmisto. Taulukoissa on esitetty tavallisimmat hitsausohjelmat, mutta myos muita
on saatavilla. Tarkista saatavuus laitetoimittajaltasi. Jos laite on toimituksen yhteydessa
sovitettu maarattya projektia varten ja haluat padivittaa laitteen tulevaisuudessa, voit valita
muita hitsausohjelmia Wise & Match -ohjelmistovalikosta. Tilaa ja lataa ohjelmistotuotteet
laitteistoosi Kempin DataGun-ohjelmointilaitteella.

Wise- ja Match-tuotteet ovat valinnaisia hitsausohjelmaratkaisuja. Voit valita erikoisprosesseja
ja -toimintoja pohjapalon hitsaukseen, ohutlevyjen hitsaukseen, automaattiseen
tehonsdatdon, valokaaren pituuden tunnistukseen ja Minilog-toimintoa varten, seka
valinnaisia hitsausohjelmia seka ohjauspaneelin toimintoja.

1. WiseRoot 6265011
2. WiseThin 9991013
3. WisePenetration 9991000
4, WiseFusion 9991014
5. MatchLog 9991017

Kempin DataStore-verkkokaupasta voit ostaa uusia hitsausohjelmapaketteja ja hitsauksen
tuottavuusratkaisuja.

FastMig Pulsen raataldinti tuo lisda tehoa hitsaukseen. Ominaisuudet on suunniteltu
monenlaisiin hitsausymparistoihin.

Voit tilata yksittdisia materiaalikohtaisia hitsausohjelmia ja Wise-ratkaisuja Datastore-
verkkokaupasta tai paikalliselta jalleenmyyjalta.

ALUMINIUM PACK
Ryhma Materiaali Lanka ¢ (mm)  Suojakaasu Prosessi Numero
Al AlMg5 1,0 Ar Pulssi/kaksoispulssi A01
Al AlMg5 1,2 Ar Pulssi/kaksoispulssi A02
Al AlMg5 1,6 Ar Pulssi/kaksoispulssi A03
Al AISi5 1,0 Ar Pulssi/kaksoispulssi AN
Al AISi5 1,2 Ar Pulssi/kaksoispulssi A12
Al AISi5 1,6 Ar Pulssi/kaksoispulssi A13
Al AlMg5 1,0 Ar 1-MIG A01
Al AlMg5 1.2 Ar 1-MiG A02
Al AlMg5 16 Ar 1-MIG A03
Al AISi5 1,0 Ar 1-MIG AN
Al AISi5 1.2 Ar 1-MiG A12
Al AlSi5 16 Ar 1-MIG A13

FastMig MXF 63, 65, 67



STAINLESS STEEL PACK

Ryhma Materiaali

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Ss FC-CrNiMo 1912

Ss MC-CrNiMo 19 12
STEEL PACK

Ryhma Materiaali

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe Metal

Fe Fe Metal

Fe Fe Rutil

Fe Fe Rutil
WORK PACK

Ryhma Materiaali

Al AlMg5

Al AISi5

Fe Fe

Fe Fe

Ss (rNiMo 1912

Ss (rNiMo 1912

Al AlMg5

Al AISi5

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

Fe Fe

© Kemppi Oy /2021

Lanka g (mm)
0,8
09
1,0
1,2
1,0
1,2
08
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2

Lanka g (mm)
08
09
1,0
1,2
08
0,9
1,0
1,2
1,2
1.2
1,2
1,2

Lanka g (mm)
1,2
1,2
1,0
1,2
1,0
1,2
1,2
1,2
0,9
1,0
1,2
09
1,0

Suojakaasu
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+He+(0,
Ar+He+(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+2%(0,

Suojakaasu
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
(0,

0,

(0,

(0,
Ar+15-25%(0,
(0,
Ar+15-25%(0,
(0,

Suojakaasu

Ar

Ar
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%(0,
Ar+2%(0,
Ar+2%(0,

Ar

Ar
Ar+15-25%(0,
Ar+15-25%C0,
Ar+15-25%(0,
(0,

(0,

Prosessi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
1-MIG

1-MIG

1-MiG

1-MIG

1-MIG

1-MIG

Prosessi
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG
1-MIG

Prosessi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
Pulssi/kaksoispulssi
1-MIG

1-MIG

1-MIG

1-MiG

1-MIG

1-MiG

1-MIG

Numero
S01

502

506 Soft
S04

526 Soft
S24

S01

502

S03

S04
584

S87

Numero
FO1
F02
Fo3
Fo4
F21
F22
F23
F24
Mo4
M24
RO4
R14

Numero
A02
A12
Fo3
Fo4
S06
S04
A02
A12
F02
F03
Fo4
F22
F23

Fi

17



Fi

18

Fe
Fe
Fe
Fe
Fe
Ss
Ss
Ss

Lisaa hitsausohjelmia voit hankkia Kempin MatchCurve- ja MatchCustom-tuotteiden avulla.
Voit tilata hitsausohjelmia my&s WiseFusion-toiminnon tilauksen yhteydessa.

Fe

Fe Metal

Fe Metal

Fe Rutil

Fe Rutil

(rNiMo 1912
(rNiMo 1912
FC-CrNiMo 1912

FastMig MXF 63, 65, 67

1,2
1.2
1.2
1.2
1.2
1,0
1.2
1.2

(0,
Ar+15-25%(0,
(0,
Ar-+15-25%(0,
(0,

Ar+2%(0,
Ar+2%(0,
Ar+15-25%C0,

1-MIG
1-MiG
1-MiG
1-MiG
1-MIG
1-MIG
1-MiG
1-MIG

F24
Mo4
M24
R04
R14
503
S04
584



5. PANEELIN PAINIKKEIDEN TOIMINTA

5.1 FastMig Pulse -laitteen PF 63- ja PF 65 -ohjauspaneeli
.2 3. 4, 5. 6.

W ,

m/min v
+/- mm
s

CH REMOTE @ U
CHANNEL
o .-
o s
@ PANEL

CH l'

O KEMPPI PF 65

1. Virtakytkin (ON/OFF)
2. a)Langansyoéttonopeuden/hitsausvirran naytto
b) Valittujen sadadettavien parametrien naytto
3. a) MIG-hitsausdynamiikan aktivointi / kaarivoiman saato
b) Langansyéttolaitteen valinta (= rinnakkaisista langansyottolaitteista)
4.  Kaasutesti
5. Langanajo
6. a) Hitsausjannitteen/levynvahvuuden/ajastusasetusten ndytto
b) Valittujen sadadettavien parametrien naytto
7. MIG-polttimen liipaisintoiminnan valinta: 2T/4T/MATCHLOG, pitka painallus *
Hitsausprosessin naytto: MIG, 1-MIG, PULSSI, KAKSOISPULSSI, WISE *
9.  a) Muiden MIG-toimintojen valinta
b) Puikkohitsausprosessin aktivointi (pitka painallus) *
10. a) Langansyottonopeuden saatd
b) Hitsaustehon saato (synerginen 1-MIG- ja pulssihitsaus)
¢) Puikkohitsauksen hitsausvirran saato *
d) Muiden mahdollisesti valittujen parametrien (esimerkiksi langanajo, kaasutesti) saato
11.  Muistikanavat 0-9, ohjelmointi virtalahteen P65-paneelissa, paneelin lukitus
(+-painikkeen pitka painallus)
12. a) Hitsausjannitteen saato
b) Valokaaren pituuden saato (synerginen 1-MIG- ja pulssihitsaus)
¢) Muiden mahdollisesti valittujen parametrien (esimerkiksi MIG-dynamiikan) saato
13. Paneelisaato/kaukosaadon valinta, kanavan kaukosaato (pitka painallus)

*) Ei kuulu vakiotoimitukseen. Katso kohta Tilauskoodit

©

Automaattinen hitsaustietojen naytto:

Viimeksi tallennetut hitsausarvot nakyvat naytossa hitsauksen jalkeen. Katso virtaldhteen
paneeli P65. Valitse Valikko ja Kaytetyt arvot.

© Kemppi Oy /2021
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5.2

5.2.1

5.2.2

5.2.3

PF 63- ja PF 65 -ohjauspaneelin painikkeiden toiminta
1. 2. 3. 4.

A----

m/min
+/—

CH REMOTE @ a /= ‘

CHANNEL
or= oom
o o 4t o o s
o o2 @ PANEL

a
et
E] MIG @ - .

O KEMPPI

Virtakytkin (ON/OFF)

o

Lyhyt painallus: Paneeli palaa oletusnayttoon.

Pitka painallus: Kun hitsauspaneelin (PF 65) tila on ON => hitsauspaneeli siirtyy OFF-tilaan.
Kun hitsauspaneelin (PF 65) tila on OFF => hitsauspaneeli siirtyy ON-tilaan ja Setup-paneeli
(P65) siirtyy ON-tilaan ja valitsee automaattisesti kyseisen hitsauspaneelin (WF#).

Dynamiikkapainike

Lyhyt painallus: Dynamiikka-asetus, kun hitsausprosessina on MIG/Synerginen MIG.
Karheusasetus, kun hitsausprosessina on puikkohitsaus. Muotoilupulssiasetus, kun
hitsausprosessina on Wise-Root/WiseThin.

Pitka painallus: Langansyottolaitteen numeron valinta (WF#). Jos jarjestelmdssa on enemman
kuin yksi langansyottolaite, niille on luotava WF-numerot. Jokaisella langansyottolaitteella on
oltava oma WF-numeronsa.

Kaasutestipainike

Suojakaasun testaus.

Painiketta painamalla ndet kaasutestin kestoajan. Kaasutestin kestoaikaa voi saataa
saatonupilla.

Kaasutesti kaynnistyy, kun sadadetty aika on kulunut (lyhyt viive).
Kaasutestin voi lopettaa painamalla mita tahansa painiketta.
(Kaasutestin voi aloittaa my6s painamalla lankakelan sisdlla olevaa kaasutestipainiketta.)

FastMig MXF 63, 65, 67



5.2.4

5.2.5

5.2.6

5.2.7

5.2.8

Langanajopainike

= .

Langansyottolaite kaynnistyy valittomasti, kun painiketta painetaan.

Langanajon oletusnopeus on 5,0 m/min.

Langanajon nopeutta voi saataa saaténupilla (+/-).

Langansy6tto loppuu, kun vapautat painikkeen. Kun painiketta painetaan uudestaan,

langansyottolaite kdynnistyy uudestaan ja kiihtyy valittuun langansyotténopeuteen (jos
valittuna on nopeampi asetus).

(Langansyottolaitteen voi kdynnistad myds painamalla lankakelan sisalla olevaa
langanajopainiketta.)

Kanava -

5.

Edellisen muistikanavan valinta.
Talla painikkeella voit valita muistista suoraan edellisen muistikanavan.

Kanava +

Lyhyt painallus: Seuraavan muistikanavan valinta.
Talla painikkeella voit valita muistista suoraan seuraavan muistikanavan.

Pitka painallus: Valittu muistikanava lukitaan/vapautetaan. Kyseiseen muistikanavaan ei voi
tehda paneeliparametrien muutoksia (paneelin lukitus).

2T/4T-painike

Pistoolin liipaisimen toimintatavan valinta.
Lyhyt painallus: 2T/4T-valinta.
Pitka painallus: MatchLog ON/OFF -valinta, jos kdytdssa on lisenssi.

Lisdatoimintojen painike

Lyhyt painallus: Kraatterintayton valinta / Hot Start -toiminnon valinta.
Pitka painallus: Puikko pdalld/pois -valinta, jos kdytdssa on lisenssi.

© Kemppi Oy /2021
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5.2.9 Kaukosaatimen valintapainike

Lyhyt painallus: Paneelin / pistoolin etdhallinnan / kdsikaukosaadon valinta. Jos etdhallinnan
automaattisen tunnistuksen tila on ON (katso P65-paneelivalikko), vain |8ytyneet
kaukosaatimet ovat valittuina.

Pitka painallus: Kanavan etdhallintatoiminto ON/OFF. Pistoolin etdhallinta tai kdsikaukosaato

on valittava ennen kuin kanavan etdhallinnan tilaksi voidaan asettaa ON/OFF. Kun toiminto on
kaytossa, muistikanavia voidaan valita kaukosaatolaitteella.

5.2.10Tehon saatonuppi

’ </
10.

Tehon saatonupilla voidaan saataa langansyottonopeutta tai tehoa perustilassa, synergisessa
hitsauksessa ja pulssi-MIG/MAG-prosessissa. Sdatonupilla hallitaan myds puikkohitsauksen
virtatasoa, mikali kdytossa on prosessilisenssi. Sdatoja voidaan tehda ennen valokaariprosessia
tai sen aikana. Saatonupilla sdddetadn myds muita mahdollisesti valittuna olevia parametreja.

5.2.11Valokaaren pituuden/jannitteen/parametrien saatonuppi

11.

Talla nupilla sdddetdan valokaaren pituutta, jannitettd ja parametreja. Saatoja voidaan tehda
ennen hitsausta tai sen aikana.

FastMig MXF 63, 65, 67



5.3 FastMig KMS -laitteen SF 51- ja SF 54 -ohjauspaneeli

Katso SF 51- ja SF 54 -ohjauspaneelien taydelliset kdyttokuvaukset tuotteen mukana
toimitetusta digitaalisesta tallennuslaitteesta.

1. 2. 3. 4, 5. 6. 7.

,--
@ ARC FORCE .‘ 0“2\ weld ‘%
DYNAMICS casTest ) 93t | wire Inch

m/min

@ PANEL

O KEMPPI
9. 10. 1. 12, 13

—_

Virtakytkin (ON/OFF)
a) Langansyottonopeuden/hitsausvirran naytto
b) Valitun SETUP-tilan naytto
MIG-dynamiikan/puikkohitsauksen kaarivoiman saato
llma-/nestejadhdytteisen pistoolin valinta
Kaasutesti
Kaytetyt arvot: Viimeksi kdytettyjen hitsausasetusten ndytto
Langanajo
a) Hitsausjannitteen naytto
b) Saadettavien parametrien ndytto
MIG-/puikkohitsausprosessin valinta
10. a) Kytkinlogiikan valinta: 2T/4T
b) Pitkd painallus: Perusparametrien asettaminen (SETUP)
11. a) Langansyottonopeuden saato
b) Puikkohitsausvirran saato
¢) SETUP-parametrien valinta
12. a) Hitsausjannitteen saato
b) MIG-dynamiikan tai puikkohitsauksen kaarivoiman saato
¢) SETUP-parametrien saato
13. Lahi-/kaukosaadon valinta

N

NV AW

©

= - =

< — —
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5.4 FastMig KMS -laitteen SF 52W- ja SF 53W -ohjauspaneeli

Katso SF 52W- ja SF 53W-ohjauspaneelien tdydelliset kayttokuvauksen tuotteen mukana
toimitetusta digitaalisesta tallennuslaitteesta.

10.

N —

®© N Vv AW

10.
11.

12.
13.

14.
15.

16.

2. 1. 3. 4 5. 6. 7.

O quick [ ARc FORCE ’L “‘i\ weld
setup | pynAmics castest ) data wmsmcu

/
o7 4 4TIMINILOG

2T

SETl;'
O /i oj ¥ | | memory o o=
SAVE

@ WISE o\ @ SET o g0
® MG e[ — @ ON @ PANEL

20 |0 (G0 G |Gt

L chclear - L chremote -

W004270

O KEMPPI
1. 12, 14. 16.

Virtakytkin (ON/OFF)

a) Langansyotténopeuden/hitsausvirran/levynvahvuuden ndytto

b) Valitun SETUP-tilan naytto

MIG-dynamiikan/puikkohitsauksen kaarivoiman/Wise-muotoilupulssin valinta **
[Ima-/nestejaahdytteisen pistoolin ndytto (valinta Setup-valikosta)

Kaasutesti

Kaytetyt arvot: Viimeksi kdytettyjen hitsausasetusten naytto

Langanajo

a) Hitsausjannitteen naytto

b) Saadettavien parametrien valintanaytto

a) Synergisen 1-MIG/WISE-hitsausohjelman tarkastus**

b) Synergisen 1-MIG/WISE-hitsausohjelman valinta (pitka painallus) **

a) Kytkinlogiikan valinta: 2T/4T/4T Minilog *

b) Pitka painallus: Perusparametrien asettaminen (SETUP)

Hitsausprosessin valinta: MIG, 1-MIG, puikko, Wise **
MIG-lisatoimintojen/WisePenetration-toiminnon valinta ** (pitka painallus)

a) Langansyottonopeuden saato

b) 1-MIG-/WiseRoot-/WiseThin-hitsaustehon saato **

¢) Puikkohitsausvirran saato
d)
)

- = 2

SETUP-parametrien valinta
e) 1-MIG-/WiseRoot-/WiseThin-hitsausohjelman valinta (materiaaliryhma) **
Muistikanavat, MIG-parametrien varastointi
a) Hitsausjannitteen saato
b) Valokaaren pituuden saato (1-MIG)
¢) MIG-dynamiikan saato
d) SETUP-parametrien saato
e) 1-MIG-/WiseRoot-/WiseThin-hitsausohjelman valinta (ohjelman numero) **
f) WiseRoot- ja WiseThin-pohjavirran saato
Lahi-/kaukosaadon valinta

*) Minilog ei kuulu vakiotoimitukseen.

**) Wise-tuotteita on saatavana valinnaisina hitsausprosessiratkaisuina. Ei kuulu
vakiotoimitukseen. Tutustu tuotteisiin www.kemppi.com-sivustossa tai Kempin Datastore-
verkkokaupassa.
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5.5 FastMig M -laitteen MS 200- ja MS 300 -ohjauspaneeli

Katso MS 200- ja MS 300 -ohjauspaneelien taydelliset kdyttokuvaukset tuotteen mukana
toimitetusta digitaalisesta tallennuslaitteesta.

3.

MEMORY

9.

10.
11.

12.
13.
14.

[ miana
/

@27

POWER

@47
@ MINILOG

@ WISE

A
OF: @08 @Ar+8-25%Co, | ® S

@FeFC @09 @ Ar+8%CO,
@®FeMCO®1.0 @CO,

®Ss @12 @Ar+2%Co,
OAl @16 OAr

@ Other @ Other @ Other

ARC FORCE

. L ]
—
REMOTE

° [—
o T\,
A
W008240
12.

9. 10. 11
Virtakytkin (ON/OFF)

Hitsausparametrien muistikanavat (valinta lyhyelld painalluksella, tallennus pitkalla
painalluksella)

a) Langansydttonopeuden/hitsausvirran/levynvahvuuden naytto

b) Valitun SETUP-tilan nadytto

a) Langansyottonopeuden sdatod

b) 1-MIG-/WiseRoot-/WiseThin-hitsaustehon saato **

¢) Puikkohitsausvirran saato

d) SETUP-parametrien valinta

e) 1-MIG-/WiseRoot-/WiseThin-hitsausohjelman valinta (materiaaliryhma) **

a) Kytkinlogiikan valinta: 2T/4T/4T Minilog *

Pitka painallus: Perusparametrien asettaminen (SETUP)

Synergisen 1-MIG/WISE-hitsausohjelman tarkastus**

Synergisen 1-MIG/WISE-hitsausohjelman valinta (pitka painallus) **
Hitsausjannitteen naytto

b) Sdddettavien parametrien ndytto

a) Hitsausjannitteen saato

b) Valokaaren pituuden saato (1-MIG)

¢) MIG-dynamiikan sdato

d) SETUP-parametrien saato

e) 1-MIG-/WiseRoot-/WiseThin-hitsausohjelman valinta (ohjelman numero) **
f) WiseRoot- ja WiseThin-pohjavirran saato **

LED-merkkivalojen valinta synergiseen hitsausohjelmaan — materiaalin, langan
paksuuden ja kaasun tyypin ilmaisimet

Hitsausprosessin valinta

a) Muiden MIG-toimintaparametrien saadon aktivointi

2oL

a

Lz

a

—_ =

b) Kaytetyt arvot: Viimeksi kdytetyt hitsausasetukset esitetddn naytolla (pitka painallus)

Lahi-/kaukosaadon valinta (kanavan kaukosaato pitkalla painalluksella)
MIG-dynamiikan/puikkohitsauksen kaarivoiman/Wise-muotoilupulssin valinta **
[Ima-/nestejaahdytteisen pistoolin ndyttd (valinta Setup-valikosta)

*) Minilog ei kuulu vakiotoimitukseen.
**) Wise-tuotteita on saatavana valinnaisina hitsausprosessiratkaisuina. Ei kuulu

vakiotoimitukseen. Tutustu tuotteisiin www.kemppi.com-sivustossa tai Kempin Datastore-

verkkokaupassa.

HUOMIO! MS 200- ja MS 300 -paneelien langanajo- ja kaasutestipainikkeita tulee kdyttdd
langansyottélaitteen sisdltd.
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5.6 FastMig M -laitteen MR 200- ja MR 300 -ohjauspaneeli

Katso MR 200- ja MR 300 -ohjauspaneelien taydelliset kdyttokuvaukset tuotteen mukana
toimitetusta digitaalisesta tallennuslaitteesta.

1. 2 3. 4 5.

e
. [Ancnmce]_ o _[ WELD ]
DYNAMICS DATA

MR 200

W008238

—_

Virtakytkin (ON/OFF)
a) Langansydttonopeuden/hitsausvirran naytto
b) Valitun SETUP-tilan nadytto
MIG-dynamiikan/puikkohitsauksen kaarivoiman saato
llma-/nestejadhdytteisen pistoolin valinta
Kaytetyt arvot: Viimeksi kdytettyjen hitsausasetusten naytto
a) Hitsausjannitteen naytto
b) Sdadettavien parametrien ndytto
MIG-/puikkohitsausprosessin valinta
8.  a) Kytkinlogiikan valinta: 2T/4T

b) Pitka painallus: Perusparametrien asettaminen (SETUP)
Langansyottonopeuden sdato
Puikkohitsausvirran saato
SETUP-parametrien valinta
Hitsausjannitteen saato
MIG-dynamiikan saato

¢) SETUP-parametrien saato
11.  Lahi-/kaukosaadon valinta

ouscw N

N

= - =

10.

Troge

HUOMIO! MR 200- ja MR 300 -paneelien langanajo- ja kaasutestipainikkeita tulee kéyttdd
langansyéttélaitteen sisdltd.
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6. VIANETSINTA

HUOMIO! Luetellut ongelmat ja niiden mahdolliset syyt eiviit ole kaikenkattavia, vaan ne kuvaavat
erditd tavallisia tilanteita, joita voi ilmetd laitteen tavallisessa kdytdssd MIG/MAG-hitsauksessa.

Hairio Tarkista seuraavat asiat

Laite ei toimi. - Tarkista, ettd verkkopistoke on kytketty.
« Tarkista, ettd virransyotto on paalla.
« Tarkista verkkosulake ja/tai suojakatkaisin.
« Tarkista, ettd virtalahteen 0/I-kytkin on paalld.
- Tarkista, ettd valikaapelit ja liittimet virtalahteen ja langansydttolaitteen valilld on
asianmukaisesti kytketty. Katso kayttoohjeen kaavio.
- Tarkista, ettd maadoituskaapeli on kytketty.
- Tarkista, ettd ohjauspaneelit ovat pdalla — Oranssit painikkeet ylhdalla vasemmalla, pitka

painallus.
Likainen ja - Tarkista suojakaasun virtaus.
heikkolaatuinen hitsi - Tarkista ja aseta kaasun virtausnopeus.

- Tarkista, ettd suojakaasu sopii hitsauskohteeseen.

- Tarkista pistoolin/elektrodin napaisuus. Esimerkki: Fe, umpilanka: Maadoituskaapeli tulee
yhdistad miinusnapaan, langansydttolaite plusnavan liittimeen.

- Tarkista, ettd kdytdt oikeaa hitsausohjelmaa.

« Tarkista muistikanavan valinta.

+ Tarkista virransyottd. Puuttuuko vaihe?

Hitsausteho vaihtelee - Tarkista, ettd langansydttomekanismi on sdddetty oikein.
- Tarkista, ettd kdytat oikeita sydttopyoria.
« Tarkista, ettd lankakelan jarru on saadetty oikein.
« Tarkista, ettd hitsauspistoolin langanjohdin ei ole tukossa. Vaihda tarvittaessa.
- Tarkista, ettd hitsauspistoolissa oleva langanjohdin vastaa lisdainelangan kokoa ja tyyppia.
« Tarkista virtasuuttimen koko, tyyppi ja kuluneisuus.
« Tarkista, ettd hitsauspistooli ei kuumene liikaa.
« Tarkista kaapeliliitannat ja maadoituspuristin.
« Tarkista hitsausparametrien asetukset.

Lisdainelangan syottsei - Tarkista langansydttdmekanismi. Ovatko puristusvivut kiinni? Sulje ne ja tee tarvittavat
onnistu saadot.

« Tarkista hitsauspistoolin kytkintoiminto.

- Tarkista, ettd pistoolin euroliitin on kunnolla kiristetty euroliitinlohkoon.

- Tarkista, ettd hitsauspistoolin langanjohdin ei ole tukossa.

- Tarkista virtasuuttimen koko, tyyppi ja kuluneisuus.

- Tarkista toinen pistooli ja kokeile sitd.

Hitsauksessa tulee « Tarkista hitsausparametrien arvot.
runsaasti roiskeita « Tarkista induktanssi- ja dynamiikka-arvot.
- Tarkista kaapelien kompensointiarvo, jos kdytossa on pitkia kaapeleita
« Tarkista suojakaasun tyyppi ja virtaus.
« Tarkista napaisuus ja kaapeliliitannat.
« Tarkista lisdaineen valinta.
« Tarkista, ettd kdytat oikeaa hitsausohjelmaa.
« Tarkista muistikanavan valinta.
« Tarkista lisdainelangan sydttojarjestelma.
« Tarkista virransydtto: ovatko kaikki 3 vaihetta kdytossa?

HUOMIO! Monet ndistd tarkistuksista ovat kdyttdjdn tehtdvissd. Tietyt verkkovirtaan liittyvcit
tarkistukset on kuitenkin jdtettdvd valtuutetun sdhkéasentajan tehtdvdksi.
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7. HUOLTO

Rutiinihuoltoa harkittaessa ja suunniteltaessa kannattaa ottaa huomioon koneen kdyttoémaara
ja kdyttoymparisto.

Kun kaytat laitetta asianmukaisesti ja huollat sitd saannollisesti, valtyt turhilta kayttohairisilta
ja keskeytyksilta.

HUOMIO! Kytke laite irti sdhkbverkosta ennen sdhkdjohtojen kdsittelyd.

7.1 Paivittainen huolto

- Tarkista hitsauspistoolin yleinen kunto. Poista hitsausroiskeet virtasuuttimesta ja
puhdista kaasusuutin. Korvaa puuttuvat ja vioittuneet osat. Kayta vain alkuperaisia
Kemppi-varaosia.

« Tarkista hitsauspiirin osien, kuten hitsauspistoolin, maadoituskaapelin ja -puristimen,
pistokkeiden ja liittimien, kunto ja liitannat.

« Tarkista syottopyorien, neulalaakerien ja akselien kunto. Puhdista ja rasvaa laakerit ja
akselit tarvittaessa pienella maaralla kevytta konedljya. Kokoa ne uudelleen, testaa
toiminta ja tee tarvittavat saadot.

7.2 Huoltopalvelut

Kemppi-huoltokorjaamot tekevat maaraaikaishuoltoja sopimuksen mukaan. Suositeltu
huolto- ja puhdistusohjelma on esitetty FastMig Pulse -virtalahteen kayttdohjeessa.
Koulutetun teknikon tekema saanndllinen ennaltaehkaiseva huolto pidentaa laitteen
kayttoikaa ja takaa sen luotettavan toiminnan.

8. LAITTEEN HAVITTAMINEN

Sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja siihen liittyvien
kansallisten lakien mukaisesti kdytosta poistettu sahko- ja elektroniikkalaite on kerattava
erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kaytosta poistetun laitteen viranomaisen tai
edustajamme osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla tata EU-direktiivia
edistat ymparistoon ja ihmisten terveyteen liittyvien asioiden hoitoa.

E Al3 havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjdtteen mukanal

FastMig MXF 63, 65, 67



9.

TILAUSKOODIT

FastMig Pulse

Paneeli PF 63

Paneeli PF 65

FastMig Pulse 350, 3 ~ 400V
FastMig Pulse 450, 3 ~ 400V
MXF 63 EL -langansyéttolaite
MXEF 65 EL -langansyottolaite
MXF 67 EL -langansyottolaite
MXF 63 -langansyottolaite
MXF 65 -langansyottolaite
MXF 67 -langansyottolaite

FastMig KMS

MXF 63 -langansyottolaite
MXF 65 -langansyottolaite
MXF 67 -langansyottolaite
SF 51 -paneeli, 200 mm

SF 52W -paneeli, 200 mm
SF 53W -paneeli, 300 mm
SF 54 -paneeli, 300 mm
FastMig KMS 300, 3 ~ 400V
FastMig KMS 400, 3 ~ 400V
FastMig KMS 500, 3 ~ 400V

FastMig M

MXF 63 EL -langansyéttolaite
MXF 65 EL -langansyottolaite
MXF 67 EL -langansyottolaite
MXF 63 -langansydttolaite
MXF 65 -langansyottolaite
MXF 67 -langansyottolaite
FastMig MR 200 -paneeli
FastMig MR 300 -paneeli
FastMig MS 200 -paneeli
FastMig MS 300 -paneeli
FastMig M 320, 3 ~ 400V
FastMig M 420, 3 ~ 400V
FastMig M 520, 3 ~ 400V

© Kemppi Oy /2021

Work Pack -profiili
Work Pack -profiili
Work Pack -profiili
Project Pack, raatéloity
Project Pack, rdataloity

Project Pack, rdataloity

Kaytetdan MS-paneelien kanssa
Kaytetaan MS-paneelien kanssa
Kéytetaan MS-paneelien kanssa
Kéytetddn MR-paneelien kanssa
Kaytetdan MR-paneelien kanssa

Kaytetaan MR-paneelien kanssa

6155200
6155100
6150400
6150500
6152300EL
6152100EL
6152200EL
6152300
6152100
6152200

6152300
6152100
6152200
6085100
6085200W
6085300W
6085400
6053000
6054000
6055000

6152300EL
6152100EL
6152200EL
6152300
6152100
6152200
6136100
6136200
6136300
6136400
6132320
6132420
6132520
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FastCool 10 -jaahdytysyksikko

Valisyottolaitteen synkronointilaite
MXF Sync 65

SuperSnake GT02S -valisydttolaite
SuperSnake GT02S -valisydttolaite
SuperSnake GT02S -valisyottolaite
SuperSnake GT02S -valisyottolaite
SuperSnake GT02S W -valisydttolaite
SuperSnake GT02S W -valisyattolaite
SuperSnake GT02S W -valisydttolaite
SuperSnake GT02S W -vélisydttolaite

Kuljetusalusta PM500
Kuljetusalusta P 501

Kuljetusalusta PM 501
Kuljetusalusta PM 502

MSF 55- ja MXF 65 -ripustussarja
KFH 1000 -ripustin
KV 200 -asennussarja 2 langansyoattolaitteelle

Kaukosaatolaitteet
R20

R30 DataRemote
R30 DataRemote

Valikaapeli

Valikaapeli

Valikaapeli

Vilikaapeli

Valikaapeli

Valikaapeli

Valikaapeli, nestejadahdytys
Valikaapeli, nestejaahdytys
Valikaapeli, nestejaahdytys
Valikaapeli, nestejaahdytys
Valikaapeli, nestejadahdytys
Valikaapeli, nestejadahdytys
Myos muita pituuksia saatavilla

FastMig MXF 63, 65, 67

10m
15m
20m
25m
10m
15m
20m
25m

5m

10m

1,8m
5m
10m
15m
20m
30m
1,8m

10m
15m
20m
30m

6068100
W004030

6153100
6153150
6153200
6153250
6154100
6154150
6154200
6154250

6185291
6185269
6185292
6185293

W001694
6185100
6185249

6185419
6185420
618542001

6260401
6260405
6260326
6260325
6260327
6260330
6260410
6260407

6260334
6260335
6260337
6260340



WiseFusion-hitsaustoiminto
WisePenetration-hitsaustoiminto
WiseRoot-hitsausprosessi
WiseThin-hitsausprosessi
WiseSynergicMig (FastMig M -laitteelle)

MatchLog
MatchPIN

Puikkohitsausprosessi (FastMig Pulse -laitteelle)

Hitsausohjelmapaketit FastMig Pulse -laitteelle
Work Pack

Aluminium Pack

Steel-paketti

Stainless Steel Pack

Work Pack + Wise Fusion

Aluminium Pack + Wise Fusion

Steel Pack + Wise Fusion

Stainless Steel Pack + Wise Fusion
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9991014
9991000
6265011
9991013
9990420

9991017
6265026
9991016

99904230
99904231
99904232
99904233
99904234
99904235
99904236
99904237
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10. TEKNISET TIEDOT

FastMig

Kayttojannite
(suojajdnnite)
Liitdntateho
Kuormitettavuus (40 °C)

Langansyottonopeus
Langansydttomekanismi
Syottopydrien halkaisija
Lisaainelangat

Lankakela

Kaasun paine enintaan
Hitsauspistoolin liitin
Kayttolampatila
Varastointilampétila
EMC-luokka
Kotelointiluokka
Aarimitat

Paino

60 % ED
100 % ED

g Fe,Ss
¢ Taytelanka
g Al

paino
enintdan

¢ enintaan

PxLxK

MXF 63
50V DC

100W
520A

440 A
0-25m/min
4-pydrainen
32mm
0,6—1,6 mm
0,8-1,6 mm
1,0-1,6 mm
5kg

200 mm

0,5 MPa

Euro

-20...4-40°C
-40...4-60 °C

A

IP23S

510x200x 310 mm
9,4 kg

MXF 65
50V DC

100W
520A

440 A
0—-25m/min
4-pyordinen
32mm
0,6—1,6 mm
0,8-2,0 mm
1,0-2,4 mm
20 kg

300 mm

0,5 MPa

Euro

-20...4+40°C
-40...4-60 °C

A

1P23S

620x 210 x 445 mm
1,1kg

MXF 67
50V DC

100W

520A

440 A
0-25m/min
4-pyordinen
32mm
0,6—1,6 mm
0,8-2,0 mm
1,0-2,4 mm
20 kg

300 mm

0,5 MPa

Euro

-20...440°C
-40...460 °C

A

[P23S

625x 243 x 476 mm
12,5kg

Tietoa hitsauspistooli- ja -poltinmallien liittimista seka vastaavista kaukosaatimista on Kemppi
Userdoc -sivustossa https://kemp.cc/connectivity.
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