BRUKSANVISNING OCH UNDERHALLSHANDBOK TM-VE26-SWE

VE26 rillningsverktyg for ror/rérledningar

VE26S, VE26SS, VE26P, VE26C, VE26BC, VE26DIN OCH VE26AC
MANUELL MATNING, VERKTYG FOR RILLNING PA PLATS
FINNS MOTORDRIVNA ALTERNATIV

VARNING

Underlatenhet att félja dessa instruktioner och varningar kan leda till
svara person- och egendomsskador och/eller produktfel.

e Fore drift eller service av rillningsverktyg, las alla instruktioner
i denna handbok och alla varningsdekaler pa verktyget.

e Bar skyddsglasogon, skyddshjdlm, skyddsskor och hdrselskydd
@ vid arbete runt detta verktyg.
e Spara den hir bruksanvisningen och underhallshandboken

pa en plats som alla verktygsanvindare kan na.

Om du behéver fler exemplar av ndgon dokumentation, eller om du har fragor om siker och korrekt
funktion av verktyget, kontakta Victaulic. Box 31, Easton, PA 18044-0031, Telefon: 1-800-PICK
VIC, E-post: pickvic@victaulic.com.

Originalinstruktioner
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

RISKER

Beskrivning av olika risknivaer ges nedan.
Denna varningsskylt anger viktiga
sakerhetsmeddelanden. Var
uppmarksam pa risken for
personskador nar du ser den har

symbolen. Studera noga meddelandet som foljer.

e Anvandningen av ordet “FARA”
identifierar en omedelbar fara som kan
vara livshotande eller medféra allvarlig
personskada om anvisningarna, inklusive
rekommenderade férsiktighetsatgérder,
inte foljs.

A VARNING

e Anvandningen av ordet “VARNING”
identifierar faror eller farliga metoder som
kan vara livshotande eller medféra allvarlig
personskada om anvisningarna, inklusive
rekommenderade férsiktighetsatgarder,
inte foljs.

A FORSIKTIGHET

o Anvindningen av ordet “FORSIKTIGHET”
identifierar majliga faror eller farliga
metoder som kan medféra person- eller
materialskador om anvisningarna, inklusive
rekommenderade férsiktighetsatgirder,
inte foljs.

OBS

¢ Anvandningen av ordet “OBS!” identifierar
speciella anvisningar som ar viktiga men
inte riskrelaterade.

SAKERHETSINSTRUKTIONER
FOR OPERATOR

VE26 har konstruerats for valsrilining av ror/
rorledningar. Anvisningarna maste l&sas och forstas
av operatéren FORE arbete med rillningsverktygen.
Anvisningarna beskriver séker anvandning av
verktyget, inklusive installation och underhall.

Varje operatér méste kanna till hur verktyget
anvands, dess funktion, anvandningsomraden och
begransningar. Las speciellt noga igenom och forsta
farorna, varningarna och forsiktighetsmeddelanden
som ges i bruksanvisningen.

Anvandning av verktyget kraver skicklighet och
mekaniska kunskaper samt goda sakerhetsrutiner.
Aven om de har verktygen har utformats och
konstruerats for att vara sakra, ar det svart att forutse
alla omsténdigheter som kan leda till en olycka.
Féljande instruktioner rekommenderas for saker
anvandning av verktygen. Operatéren uppmanas

att alltid satta "sakerheten forst”, inklusive vid
installation och underhall. Hyrestagaren eller
anvandaren av verktygen har ansvaret att kontrollera
att alla operatorer laser igenom bruksanvisningen
och forstar hur verktygen fungerar.

Forvara den har handboken pa en ren, torr och
tillganglig plats. Fler exemplar av handboken kan
bestéllas genom Victaulic.

A VARNING

1. Baér lampliga kldder. Bér inte 16st sittande
klader, smycken eller ndgot som kan fastna
i rorliga delar.

2.  Bar skyddsutrustningar vid arbete
med verktyg. Bar alltid skyddsglasogon,
skyddshjalm, skyddsskor och hdérselskydd.

3. Hall hander och verktyg borta fran rillrullar
och stabiliseringshjul under rillningen.
Rillrullar kan krossa eller kapa av fingrar
och hénder.

\A:taul.c“



Bruksanvisning och underhéllshandbok fér TM-VE26-SWE

4.

For inte in hander i rérandarna under
anvandningen av verktyget. Rorkanter kan
vara vassa och fastna i handskar, hander
och skjortarmar.

A FORSIKTIGHET

10.

11.

Detta verktyg ar ENDAST avsett for rillning
av de storlekar pa rér/rérledning, material
och vaggtjocklekar som specificeras

i avsnittet "Verktygsklassificering och val
av rulle".

Kontrollera utrustningen. Kontrollera
om alla rorliga delar kan roras fritt innan
verktyget anvands. Kontrollera att skydd
och verktygskomponenter &r monterade
och korrekt instéllda.

Var uppmaérksam. Anvand inte verktyget
om du &r désig pa grund av ldkemedel
eller trotthet.

Hall besékare, praktikanter och askadare
borta fran arbetsplatsen. Alla besokare ska
héllas pa sakert avstand fran utrustningen

i alla lagen.

Hall arbetsomradet rent. Hall arbetsplatsen
runt verktyget fritt fran hinder som kan
begrénsa operatorens rorelse. Torka upp
olja och annat spill.

Sakra arbetsstycket, verktyget och
tillbehdren. Se till att verktyget ar stabilt.
Se avsnittet "Verktygsuppstéllning".

Stotta arbetsstycket. Stotta ror med ett rorstall
som forankras i golvet eller marken.

Overbelasta inte verktyget. Overbelasta inte
verktyget eller tillbehtren utover de kapaciteter
som beskrivs i de har instruktionerna.
Overbelasta inte verktyget.

Underhall verktyget noggrant. Hall verktyget
alltid rent for att garantera korrekt och séker
funktion. Folj instruktionerna for smérjning
av verktygskomponenter.

Anvand endast Victaulic reservdelar och
tillbehér. Anvandning av andra delar kan
resultera i att garantin blir ogiltig, felfunktion,
och farliga situationer.

Avligsna inte nagra etiketter fran verktyget.
Byt ut skadade och slitna etiketter.

VERKTYG SOM ANVANDS
TILLSAMMANS MED EN DRIVENHET

OBS

e Forutom sdkerhetsanvisningarna ovan,
galler foljande sakerhetsanvisningar nar
VE26 anvands med en drivenhet.

1.

VE26-verktyg som &r avsedda for
anvandning med en drivenhet MASTE

ha tillbehoret drivenhetssats monterat innan
rillning pabbrjas.

Undvik att verktyget anvéinds i potentiellt
farliga miljéer. Skydda verktyget mot regn och
anvand det inte pa fuktiga eller vata platser.
Anvand inte verktyget p& branta eller ojamna
ytor. Hall arbetsomradet véal belyst. Se till att
det finns tillrackligt utrymme for att anvéanda
verktyget riktigt.

Jorda drivenheten for att skydda operatdren
mot elstotar. Verifiera att motorn &r ansluten
till ett jordat eluttag.

Forhindra oavsiktlig start. Stall strombrytaren
i lage “OFF” innan verktyget kopplas ill
en stromkaélla.

Anvand endast verktyget med

en sakerhetsfotbrytare. Verktyget ska sattas
igdng med en sakerhetsfotbrytare som
operatoren latt kan komma at. Strack dig
aldrig 6ver rorliga delar. Anvand inte verktyget
och kontakta Victaulic om verktyget inte har
sakerhetsfotbrytaren.

Fast drivenheten. Se till att verktyget sitter
ordentligt fast.

Koppla bort strommen innan service utfors
pa verktyget. Endast behorig personal

far utféra underhall pa verktyget. Koppla
alltid bort strommen innan service utfors

pa verktyget.
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

INLEDNING

OBS

e Ritningar och/eller bilder i denna handbok
kan vara forstorade for att ge en battre
forklaring.

o Verktyget, tillsammans med denna
bruksanvisning och underhalisbhok, innehaller
varumarken, upphovsratter och/eller
patenterade egenskaper som tillhér Victaulic.

Victaulic VE26-serien ar avsedd for rilining av ror/
rorledningar for montering av Victaulics produkter
for ror/rérledningar med spar och kan anvandas
manuellt eller med motordrift.

LADANS INNEHALL

Beteckning

A\ FORSIKTIGHET

o Detta verktyg far ENDAST anvindas
for rillning av ror/rorledning som
anges i avsnittet "Verktygskapacitet"
i denna handbok.

Underlatenhet att félja denna instruktion
kan overbelasta verktyget, vilket resulterar i
minskad livslangd och/eller skador pa verktyget.

VE26-verktyg (S, SS, P, C, BC, DIN eller AC version,
enligt bestallning)

1 sats med rilldjupstolkar (sitter pa verktyget)

1 Vev

2 Bruksanvisning och underhallshandbok for VE26

1 RP-VE26 Lista 6ver reservdelar

MOTTAGNING AV VERKTYGET

VE26-verktyg har forpackats separat i robusta
behéllare som konstruerats for upprepade
transporter. Ta vara pa forpackningen for att skicka
tillbaka verktyg som hyrts.

Kontrollera att alla ndédvandiga delar finns
med nér verktyget tas emot. Kontakta Victaulic
om nagra delar saknas.

INNEHALL, TILLVALET DRIVENHETS-
SATS*

Antal Beteckning

Fastplatta for motordrift

Drivaxel/adapter
Sexkantsbult

1

1

1

1 Sexkantmutter med nylonldsning
2 Sexkantbult

2 Lasbricka

2 Sexkantmutter

* Artikelnummer, sats (R-075-026-KIT)

TM-VE266-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok fér TM-VE26-SWE

EFFEKTBEHOV
- O

)N

e Kontrollera att elkallan ar ordentligt jordad
for att undvika elstotar.

o Still strombrytaren pa drivenheten i lage
"OFF” eller koppla bort elkabeln fran
stromkéllan fore underhall.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det leda
till dodsfall eller allvarliga personskador.

DRIVENHETEN

VE26-verktyg ar konstruerade for manuell eller
motordriven rillning. Verktygen monteras direkt

péa en Victaulic VPD752 eller Ridgid® 300 drivenhet.
Las igenom instruktionerna fran drivenhetens
tillverkare for ratt anvandning. Kontakta Victaulic
som kan informera om fésten for andra drivenheter.

Strommen maste matas till drivenheten genom

en sakerhetsfotbrytare for att sakerstélla en saker
funktion. Se till att drivenheten har jordats riktigt

i enlighet med artikel 250 i National Electrical Code.

Om en forlangningssladd kravs, anges
sladdstorlekar i avsnittet "Foérlangningssladdar”
nedan. Studera ocksa anvisningarna fran
drivenhetstillverkaren innan den tas i bruk.

®R'\dgid ar ett registrerat varumarke som tillhor Ridgid Tool Company

FORLANGNINGSSLADDAR

Nér det inte finns uttag och en forlangningssladd
maéste anvandas, ar det viktigt att du anvander

en ratt kabelstorlek (t.ex. ledare med amerikansk
kabeldimension). Kabelstorleken beror pa verktygets
klassificering (A) och kabellangd (cm). Anvandning
av en kabelstorlek (ledararea) som ar mindre

an den som krévs kan leda till ett betydande
spanningsfall pa motorn nar verktyget &r i drift.
Spanningsfallen kan orsaka skada pa motorn

och kan leda till att verktyget fungerar felaktigt.
ANMARKNING: Storre kabelstorlek &n den som
krdvs kan anvandas.

De sladdstorlekar (diametermétt) som kravs for
sladdléngder, upp till och inklusive 30 m, anges

i tabellen nedan. Anvandning av forlangningskablar
langre an 30 meter ska undvikas.

Kabelldangder
Drivenhetens fot/meter
markning 25 50 100
V/A 8 15 31
115 3 2 2 2
15 5 mm 3,5mm 53 mm

REV_C
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

VERKTYGSNOMENKLATUR

OBS

e Ritningar och/eller bilder i denna handbok kan vara forstorade for att ge en battre forklaring.

o Verktyget, tillsammans med denna bruksanvisning och underhallsbok, innehaller varumérken,
upphovsrétter och/eller patenterade egenskaper som tillhor Victaulic.

Roréndsstopp (2) Verktygshus

Matningsskruv

Matningsmutter Framande

Rilldjupsstopptolkar

Inre rulle
Rillrulle
Djupstoppskragar
Rullarm
Vev
MOTSATT SIDA PA VERKTYGET
_HALL
HANDERNA
PA AVSTAND
Invéndig rillrullaxel
Drivmutter
Varningsetikett (varierar efter bestélld @ Spardiameter "C"-dimensionsetikett
verktygskonfiguration) (varierar efter bestalld verktygskon-

figuration)

\A:taulic‘
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Bruksanvisning och underhéllshandbok fér TM-VE26-SWE

VERKTYGETS STORLEKAR OCH SPECIFIKATIONER

Verktyget véager 13 kg.

f

9.00 tum/
229 mm

!

3.00 tum/

76 mm

8.75 tum/

6.00 tum/
152 mm

4.13 tum

105 mm

222 mm

/

| verktygsvikten ingar verktygshuvud, fastplatta, drivaxel/adapter och fastelement. Enbart verktygshuvudet

vager cirka 10 kg.

Bullernivan ar lagre &n 70 dB(A).

Verktygets ljudtryck ar 99,7 dB(A) medan verktygets ljudeffekt ar 91,7 dB(A). Alla matningar tas med

en VPD 752 drivenhet.

\/ctaul-d



Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

VERKTYGSUPPSATTNING

VE26-verktyg kan anvandas for rillning av ror
som stottas pa flera olika satt. Anvisningar
for installning for olika rillningsalternativ finns
i instaliningsanvisningarna i detta avsnitt.

UPPSATTNING AV ROR | SKRUVSTYCKE

1. Valj en plats for verktyget och roret och
ta hansyn till féljande faktorer vid rillning av ror
som sitter uppsatt i skruvstycke:

a. Tillrackligt utrymme for att kunna
hantera rérlangderna

b. En stadig och plan yta for verktyget
och roérskruvstycket

c. Fasten for rorskruvstycket

2. Montera ett kedjerorskruvstycke pa stativ eller
arbetsbank. Kedjerdrskruvstycket ska monteras
jams med eller med nagot litet Gverhang pa stativet
eller arbetsbanken. Nar verktyget monteras pa roret
maste det kunna rotera fritt runt roret utan att

ta i stativet eller arbetsbanken.

3. Fast roret i rorskruvstycket. Rorplaceringen
och infastningen av rorskruvstycket méste klara
verktygets vikt (10 kg) plus krafterna som krévs
for manovrering av verktyget (cirka 27 Nem
vridmoment). Placera roret i rorskruvstycket

s& att det sticker ut mellan 125 och 300 mm,
enligt bilden, sa att verktyget kan rotera fritt.

INSTALLNING AV GROOVE-IN-PLACE

e Avlasta trycket och dranera
rérsystemet innan nagra
Victaulic rérprodukter
demonteras.

e Rérhdngare maste klara verktygets vikt
plus krafterna som kravs for mandvrering
av verktyget.

Underlatenhet att félja dessa instruktioner
kan leda till svara person- och/eller
egendomsskador.

Redan monterade ror kan rillas med VE26-
verktyget, forutsatt att roret stottas ordentligt och
att systemet &r helt tryckavlastat och drénerat.
Roérhangare maste klara verktygets vikt (10 kg) plus
krafterna som krévs for manovrering av verktyget
(cirka 27 Nem vridmoment).

Kontrollera att det finns tillrackligt utrymme omkring
roret for att verktyget ska kunna rotera runt roret
under rillningen. Se avsnittet Verktygsdimensioner
och specifikationer.

TM-VE2610-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

INSTALLATION AV FASTPLATTA
FOR MOTORDRIFT

2. Satt i bulten genom halen i drivaxeln/
drivningsadaptern och inre sparrullaxeln. Tra
pa mutterns med nylonlasning pé bultanden,
som i bilden ovan.

1. Montera drivaxeln/adaptern pa anden av den
undre axeln, som i bilden ovan. ANMARKNING:
Kontrollera att halen i drivaxeln/adaptern passas
in mot halen i den inre sparrullaxeln.

3. Dra &t muttern med nylonlasning sa att drivaxeln/
drivningsadaptern fasts mot inre sparrullaxeln.

\A:taulic'
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

4. Montera drivenhetsfastplattan pa verktyget
genom att placera halet i fastplattan dver
drivmuttern. De tva skruvarna pa verktyget maste

passas in mot halen i fastplattan, som i bilden ovan.

5a. Satt i en bult i halet i fastplattan och
verktygshuset. Satt pa en lasbricka pa anden

av bulten och gédnga péd en mutter pa bultdnden.
Gor om samma sak for andra halet i fastplattan
och verktygshuset.

5b. Dra at sexkantmuttrarna sa att fastplattan fasts
pa verktygshuset.

INSTALLNING AV DRIVENHETEN

o Anslut INTE verktyget till den elektriska
kéllan forran andra instruktioner ges.

e Qavsiktlig start av verktyget kan leda
till svara personskador.

VE26-verktyget ar avsett for anvandning i verkstaden
och i falt och kan kopplas till en VPD752 eller Rigid
300 drivenhet med chuckvarvtal pa hogst 38 varv/
min. Drivenhetssatsen, som innehaller en speciell
drivenhetsféstplatta och fastelement, maste
bestallas fran Victaulic.

1. Ta ur alla komponenter ur férpackningen och
kontrollera att alla delar finns med. Se avsnittet
"Ta emot verktyget”.

2. Vélj en plats for drivenhet, verktyg och ror
genom att berdkna utifrdn de foljande faktorerna
(totala dimensioner finns i ritningen nedan):

a. Erforderlig stromforsorjning (se anvisningar
fran tillverkaren av drivenheten)

b. Tillrackligt utrymme for att kunna
hantera rérlangderna

c. En stadig och plan yta for
drivenhetenoch rorstativet

d. Lampliga sakerhetsmarginaler runt
verktyget kravs for justering och underhall

fJ

Dimensioner — tum/millimeter

[ —

A B C D
45.00 37.00 41.00 43.00
1143,0 9398 10414 1092,2

TM-VE2612-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

4a. Dra ut de tva runda stodarmarna helt forbi
chucken p& drivenheten.

4b. Fast stodarmarna i lage. Studera anvisningarna
fran drivenhetstillverkaren.

3. Kontrollera att bultar &r dtdragna sa att
drivenheten sitter fast pa drivenhetsstativet.

OBS

o Skartillbehor, gangsnitt och brotchstation
behéver inte tas bort fran drivenheten.
Se fotot nedan.

5. Oppna chucken pé drivenheten helt. Studera
anvisningarna fran drivenhetstillverkaren.

6. Se avsnittet "Forberedelser for rilining”
vid montering av drivenhetsfastplattan
pa VE26-verktyget.

\A:taulid
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

e Kontrollera att elkéllan
ar ordentligt jordad for
att undvika elstotar.

o Still strombrytaren pa drivenheten i lage
"OFF” eller koppla bort elkabeln fran
stromkallan fére underhall.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det
leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

REV OFF
BT-5020 .
120V 50-60Hz 15A 38rpm

7. Rikta in VE26-verktyget s att rullarmen B A e TP

pekar nedéat i l1age klockan sex. Vrid drivaxeln
och passa in de plana delarna av drivaxeln mot
chuckbackarna. Montera verktyget pa drivenheten

genom att tré in drivaxeln i chucken och passa 9. Kontrollera att strémbrytaren pa drivenheten star
in gafflarna p& fastplattan mot stédarmarna pa "OFF”. Anslut drivenheten till ettljordat eluttag.
pé drivenheten, som i bilden ovan. ANMARKNING: ~ Uttaget méste uppfylla kraven for drivenheten
Gafflarna pé fastplattan ska ligga cirka 10 cm (se anvisningarna fran tillverkaren av drivenheten.

bakom &ndarna pa stédarmarna, som i bilden ovan.  Om en férlangningssladd kravs, se avsnittet
"Forlangningssladd” for sladdstorlekar.

8. Dra at chucken. Kontrollera att chuckbackarna
sitter p& de plana ytorna pa drivaxeln.

\A:taulic‘
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Bruksanvisning och underhéllshandbok fér TM-VE26-SWE

A\ VARNING

e Drivenheten MASTE manévreras med
en sakerhetsfotbrytare. Kontakta tillverkaren
av drivenheten om verktyget inte har
sakerhetsfotbrytare.

e Om verktyget anvands utan
sakerhetsfotbrytare kan det leda
till allvarlig personskada.

BT-5020

120V 50-60Hz 15A 38rpm

SERIAL# . LISTED

Berkley Tool, Jupiter, FL, USA PIPE ;’;"UEP/‘”E“
Made In China

10. Vrid strombrytaren pa drivenheten till ett lage

dar chucken roterar medurs sett framifran verktyget.

Stalls brytaren pa Victaulic VPD752 och RIGID 300
drivenheter i lage REVERSE, sa roterar chucken
medurs, undre rullen och réret/rérledningen.

11. Tryck ner sakerhetsfotbrytaren, kontrollera
chuckens rotationsriktning och kontrollera

att verktyget ar stabilt. Stéll strombrytaren

pa drivenheten i motsatt lage om rotationen sker
moturs. Kontrollera att verktyget &r monterat rakt

i chucken och att verktyget star plant om verktyget
skakar. Drivenhetens stdédarmar ar bojda eller
enheten ar skadad om skakningarna fortsatter.
Reparera drivenheten om skakningarna fortsatter.

FORBEREDELSER
FOR RILLNING

VE26-verktyget eliminerar behovet at byta rullar.
Kontrollera att ratt verktyg anvands for ror/
roérledningsdimensionen och materialet som ska
rillas. Se avsnittet "Verktygskapacitet och rullval”.

BEREDNING AV ROR/RORLEDNING

For korrekt anvandning av verktyg och produktion
av rillor som ligger inom Victaulics specifikationer
maste foljande vagledningar foljas.

1. Victaulic rekommenderar att vinkelkapade ror/
rorledningar anvands med rillade andar pa ror/
rorledningar. Vinkelkapade ror/rorledningar
MASTE anvéandas med packningarna FlushSeal®
fran Victaulic. Ror/rorledningar med avfasad
ande kan anvandas pé villkor att standard
vaggtjocklek (ANSI B36.10) eller mindre anvands
och att avfasningen uppfyller ANSI B16.25
(37%°) eller ASTM A-53 (30°). ANMARKNING:
Rillning av ror/rérledning med avfasad ande kan
ge oacceptabel uppflansning.

2. Upphojda interna och externa svetsfogar och
svetssbmmar ska slipas ned jams med rorets/
rorledningens yta till 50 mm fran rérandarna.

3. Alla grova belaggningar, smuts och andra
frammande material maste avlagsnas fran inre
och yttre ytor pa rorets/rorledningens andar.

A\ FORSIKTIGHET

For maximal livslangd pa rillningen ska
frimmande material och rost tas bort fran
rérandarnas inre och yttre ytor. Rost ar ett
abrasivt material som sliter ytan pa rillrullarna.

Frimmande material kan stora eller skada
rillrullar, vilket resulterar i férvrangda spar
och spér som ligger utanfér Victaulics
specifikationer.
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

RORLANGDER SOM PASSAR
FOR RILLNING

(Géller alla verktyg monterade pd en drivenhet)

VE26-verktyget kan rilla korta rérlangder utan
anvandning av rorstativ. Se avsnittet "Korta ror/
rorledningslangder” pa denna sida.

Rorlangder som &r langre &n de som star i tabell 1
(och upp till 6 meter) ska stéttas med ett rorstativ.

Rorlangder 6ver 6 meter upp till dubbla blandade
langder (ungefér 12 meter) méaste stéttas med
tva rorstativ.

KORTA ROR/RORLEDNINGSLANGDER

e Rillrullar kan krossa
'I

eller kapa av fingrar
och héander.

e Rilla aldrig rér som

TABELL 1- RORLANGDER LAMPLIGA
FOR RILLNING

CTS US
N i Y standard
Stal, rostfritt stal, | AsTm B-88
aluminium och Kopparrér Langd
PVC-ror Storlek tum/mm
Verklig
Nominell utvandig Nominell
Storlek diameter, | tum/verklig
tum tum/mm mm Minsta Storsta
P 2.375 2 8 36
60,3 54,0 205 915
21 2.875 22 8 36
73,0 66,7 205 915
3 3.500 3 8 36
88,9 794 205 915
4 4.500 4 8 36
1143 104,8 205 915
5 5.563 5 8 32
1413 130,2 205 815
6 6.625 6 10 28
1683 155,6 255 715

C)\~ ar kortare an de
r:ekommenderade Nominell storlek -
langderna som anges millimeter Langd - millimeter
i denna handbok.
Storlek pa Storlek pa
. L . i kopparror enligt kopparror enligt
Tabell 1 visar minimala och maximala rorlangder europeisk australisk
som Kkan rillas utan rérstativ. Anvisningar om hur standard standard Minsta Stérsta
korta rorlangder rillas finns i avsnittet "Motordriven 54 DN 50 205 915
rilling”. For langre ror an vad som finns i tabell 1, 64 205 915
se avsnittet "Langa ror-/rérledningslangder”. 66.7 D65 205 915
76.1 205 915
OBS DN80
889 205 915
« Rillade rérnipplar, som &r kortare dn de som 108 DN100 205 915
anges i tabell 1, kan bestillas fran Victaulic. 133 DN125 205 815
159 DN150 255 715

Om det kravs ett rér/rérledning som ar kortare

an den minimala langd som anges i denna listan,
korta av den nést sista delen sa att den sista delen
ar lika ldng som (eller langre an) den minsta langd
som specificerats. Se exemplet nedan.

TM-VE2616-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok fér TM-VE26-SWE

EXEMPEL: 6,19-m langa stalrér med en diameter
pa 6 tum krévs for att avsluta en sektion och det
finns endast langder pa 6,1 m. Folj de har stegen
i stallet for att rilla ett 6,09-m langt och ett 0,1 m
langt stalror:

1. Se tabell 1 ovan och notera att for stalror

pa 6 tum &r den minsta langden som ska rillas
254 mm.

2. Rilla stalror med en rérlangd péd 5,94 m och
en rorldangd pa 254 mm Se avsnittet "Langa ror/
rorledningslangder” pa denna sida.

LANGA ROR/RORLEDNINGSLANGDER

Vid rillning av rér som Overstiger den maximala
lédngden enligt tabell 1 ska ett rorstativ med rulle
anvandas. Rorstativ med rulle maste klara vikten
pa roret samtidigt som roret kan rotera fritt.

a. Kontrollera att drivenheten och rorstativet star
pa stadigt och plant underlag.

1w till 1°

Rérvinkeln har éverdrivits for att (2-4 tum/51-102 mm)

geen bdttre forklaring L

< 10410 5y
Bm+03m-0) |

l€«—  20-fot (6-meter) —>|
Rérlangd

BILD 1 - RORSTOD

b. Placera rorstativet pa ett avstand nagot langre
an halva rorlangden fran verktyget. Se bild 1 ovan.

Mittlinje for verktyg och rér

Mandvrera verktyget frdn denna sida
BILD 2 - SPARVINKEL

c. Stall mitten pa rorstativet 1dngs mittlinjen
pa verktyget. Se bild 2 ovan.

\/ctaul-d



Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

OBS

o Roret maste placeras OVER vagratt nar
VE26 eller VE46 rillningsverktyg anvands
med en drivenhet.

o QOvriga Victaulic rillningsverktyg kraver
att roret placeras under vagritt.

d. Stall in hojden pa rorstativet sa att roret ar cirka
150 - 1° OVER végratt. Se bild 1. ANMARKNING:
Roret/rorledningen maste sattas i rullarna nar
rorstativets hojd justeras.

A\ FORSIKTIGHET

o Kontrollera att rorstativet ar korrekt
placeras sa att uppflansning av dnden
pa réret/rérledningen.

e Se alltid tabellen "Rillningsspecifikationer”
for detaljer.

Installation av kopplingar pa rér som
6verskrider den maximalt tillatna
uppflansningen kan forhindra tillslutning dyna-
till-dyna av husen och skada packningen, vilket
kan orsaka materiella skador.

OBS

e | bild 1 visas Victaulics stallbara rorstativ
(VAPS 112). VAPS 112 lampar sig for
rorstorlekar 3% — 12 tum. VAPS 224 lampar
sig for rorstorlekar 2 — 24 tum. Se avsnittet
"Tillbehor”.

o Ytterligare information om rorstativ finns
i anvisningarna som medfoljer rorstativet.

INSTALLNING AV SPARDJUP

Djupstoppskragarna maste stallas in for varje
rérdimension och dndring av vaggtjockleken.
Rilldiametern, som identifieras som

dimension "C”, finns i listan under tabellen
"Rillningsspecifikationer”. Dessutom finns

en etikett pa verktyget, dar "C”-dimensionerna
for réren/rorledningarna listas.

OBS

e Anvand flera korta rorbitar av ratt material,
diameter och vaggtjocklek for att gora
foljande justeringar. Se till att rérbitarna
uppfyller langdkraven som finns i tabell 1.

1. Las upp och dela djupstoppskragarna genom
att vrida dem i motsatta riktningar.

2. Klam fast roret/rérledningen i verktyget genom
att veva matningsmuttern medurs. Fortsatt att
vrida matningsmuttern medurs tills rillningsrullarna
far kontakt med roret/rorledningen.

TM-VE2618-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

4a. Anvand rilldjupstolken som bladmétt och

vrid djupstoppskragen tills den far kontakt med
rilldjupstolken mot éverdelen av tappen. Vrid

den andra kragen tills den lases ordentligt mot
djupstoppskragen. Nar de tva kragarna lases

sa bibehalls gapet som stallts i med rilldjupstolken.

4b. Ta bort rilldjuptolken fran mellan kragen och
tappen. Sétt tillbaka rilldjupstolkarna i kldmman
pa verktyget.

5. Forbered en provrillning. Se lampligt avsnitt
i "Rillning".

3. Ta bort rilldjuptolkarna fran klamman

pa verktyget. Rilldjuptolkarna ar méarkta med ror/
rorledningsstorleken. Vélj ratt rilldjupstolk och satt
den mellan stoppkragen och tappen, som i bilden.

)

6. Kontrollera noggrant rilldiameter ("C”-dimension)
efter provrillningen och réret/rérledningen

har tagits bort fran verktyget. Se avsnittet
"Rullriliningsspecifikationer”. PT-100-méttbandet,
som medfoljer verktyget, ar det basta sattet att
kontrollera “C”-dimensionen. Utéver det kan ett
skjutmatt eller en smal mikrometer anvandas for
att kontrollera dimensionen pa tva platser (90° iséar)
runt rillningen. Den genomsnittliga avldsningen
maste vara inom rillningsdiametern som kréavs.

\A:taulid
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

A\ FORSIKTIGHET

e "C"-dimensionen (rilldiametern)
ska overensstimma med Victaulics
specifikationer for att sakerstalla ratt
forbandsprestanda.

Underlatenhet att félja denna instruktion kan
leda till person- och/eller egendomsskador.

7. Om rilldiametern (“C”-dimensionen) inte &r inom
Victaulics specifikationer maste diametern justeras.

7a. Vrid djupstoppskragarna bort fran tappen
for att stélla in en mindre rilldiameter.

7b. Vrid djupstoppskragarna mot tappen
for att stélla in en storre rilldiameter.

ANMARKNING: Ett kvarts varv &t bada héllen
andrar rilldiametern med 0,41 mm eller 1,63 mm
per helt varv.

8. GoOr dnnu en testrilining och kontrollera
rilldiametern igen ("C”-dimensionen) enligt
beskrivningen i steg 5 - 6 pa foregdende
sida. Upprepa de har stegen tills rilldiametern
ar inom specifikationen.

RILLNING AV ROR
| SKRUVSTYCKE ELLER |
GROOVE-IN-PLACE-UPPSATTNING

A\ FORSIKTIGHET

o Detta verktyg far ENDAST anvindas
for rillning av ror/rorledning som
anges i avsnittet "Verktygskapacitet"
i denna handbok.

Underlatenhet att félja denna instruktion
kan overbelasta verktyget, vilket resulterar
i minskad livslangd och/eller skador

pa verktyget.

1. Kontrollera att ratt verktyg valts for roret/
rorledningen som ska rillas. Information finns
i avsnittet "Verktygskapacitet”.

2. Kontrollera fore rillningen att alla instruktioner i
de féregdende avsnitten i denna handbok har foljts.

3. Dra tillbaka rullarmen helt genom att veva
matningsmuttern moturs.

4. Satt i framanden pa verktygshuset i ror-/
rérledningsdanden med drivmuttern mot

bottnen (nedat). Tryck pa verktyget tills de tva
rorandsstoppen gar emot ror-/rérledningsanden.

TM-VE2620-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

5. Dra samman rullarna genom att veva
matningsmuttern medurs. Fortsatt att vrida
matningsmuttern medurs tills rillningsrullarna
far kontakt med roret/rorledningen.

A\ FORSIKTIGHET

o Qverskrid INTE matningen enligt listan
i det har avsnittet.

o Far hard atdragning (for hég matning)
forkortar lagrens livslangd och andra skador
pa verktyget.

Om instruktionerna inte féljs kan det leda till
person- och/eller skador pa verktyget.

6. Stéll i rilldjupet enligt anvisningarna i avsnittet
"Installning av rilldjup”.

7. Veva matningsmuttern medurs s att rillrullen gar
framat. Se tabellen "Matningar for VE26” pa denna
sida. ANMARKNING: Matningen for VE26-verktyg
varierar beroende rorets/rérledningens material och
vaggtjocklek. Overskrid INTE matningen enligt listan
i tabellen.

MATNINGAR FOR VE26

Rekommenderat
antal varv pa
v e matningsmuttern
Vaggtjocklek for matning
Verktyg | Rormaterial | tum/mm av rillrullen
0,135-0,216 Vavary
34-55 *
VE26S Stél och 0,120-0,134
VE265S | rostfritt stal | 1.7 -30 s vary
0,065-0,119 1 vary
1.7-30 :
0,135-0,216 Y vary
34-55 }
VE26P | Aluminium 0’132.?:gtl34 s vary
0,065 - 0,119
17-30 %5 varv
PVC 0,154 - 0,258
VE26P Plast 39-66 Ya varv
0,126 -0,192 % vary
32-49 }
VE26C
VE26EC Koppar 0’0173 - g,;zs % varv
VE26AC A
0,042 -0,072
11-18 Ya varv

8. Satt pa veven pa drivmuttern. Vrid drivmuttern
med- eller moturs tills verktyget gér ett helt varv
runt roret/rérledningen.

ANMARKNING: Ett 1 %-tums sparrhandtag
(medfoljer ej) kan anvandas i stéllet for veven for
att manovrera VE26-verktyget i trdnga utrymmen.

REV_C
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

9. Veva matningsmuttern medurs sa att 12. Veva verktyget ytterligare ett till tre varv
rillrullen gar framat. Rekommenderat antal runt roret/rorledningen sa att riliningen sékert
varv pa matningsmuttern anges i tabellen ar helt genomford.

pa foregdende sida. DEMONTERING AV VERKTYGET

A FORSIKTIGHET

o Stotta alltid verktyget medan rillningsrullen
dras tillbaka. Verktyget lossas fran roret/
rorledningen ndr matningsmuttern
dras tillbaka.

Underlatenhet att félja instruktionerna kan leda
till personskador och/eller skador pa verktyget.

10. Veva verktyget annu ett helt varv runt roret/
rérledningen.

1. Veva verktyget tills drivmuttern dr pa undersidan.

11. Fortsétt rillningen genom att mata pa och
veva runt rillverktyget runt roret/rérledningen tills
djupstoppskragen gar emot tappen. Rillrullen kan
i detta lage inte koras langre framét.

\A:taulic‘
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Bruksanvisning och underhéllshandbok fér TM-VE26-SWE

MOTORDRIVEN RILLNING

A\ FORSIKTIGHET

o Detta verktyg skall ENDAST anvandas
for rillning av rér/rorledning som anges
i avsnittet "Verktygskapacitet och rullval"
i denna handbok.

Underlatenhet att félja denna instruktion
kan overbelasta verktyget, vilket resulterar i
minskad livslangd och/eller skador pa verktyget.

2. Stotta verktyget och dra tillbaka rillrullen
och armen till helt 6ppet genom att veva
matningsmuttern moturs.

3. Ta bort verktyget fran roret/rorledningen.

OBS

¢ Rilldiametern ska vara inom specifikationen
for rorets/rorledningens diameter
och vaggtjocklek. Rilldiametern ska
kontrolleras och justeras, om det kravs,
for att sakerstalla att rillarna halls inom
specifikationen. Se stegen 5 och 6
i avsnittet “Installning av rilldjup”.

¢ Kontrollera att elkéllan

ar ordentligt jordad for att
undvika elstotar och folj
alla instruktioner.

Se avsnittet "Operatdrens
sdkerhetsinstruktioner”

i den har handboken innan
verktyget anvédnds.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det leda

till dodsfall eller allvarliga personskador.

1. Kontrollera att ratt verktyg valts for roret/
rorledningen som ska rillas. Se avsnittet
“Verktygskapacitet och rullval”.

2. Kontrollera fore rillningen att alla instruktioner i
de foregaende avsnitten i denna handbok har foljts.

3. Anslut drivenheten till ett jordat eluttag.
ANMARKNING: drivenheten MASTE jordas.
Se instruktionsboken fran tillverkaren av
drivenheten for ytterligare information.

REV_C
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

BT-5020 @)

120V 50-60Hz 15A 38rpm 4

SERIAL#_0°0 00 |

Berkley Tool, Jupiter, FL, USA PIPE ;’;"UEP/‘”E“
Made In China

4. Vrid strombrytaren pa drivenheten till ett lage dar
inre rullen p& VE26 och réret/rérledningen roterar
medurs sett framifran verktyget. Stalls brytaren

pa Victaulic VPD752 och RIGID 300 drivenheter

i lage REVERSE, sa roterar inre rullen och roret/
rérledningenmedurs.

A VARNING

Rillrullar kan krossa eller kapa

M\ av fingrar och hénder.

A VARNING

e Drivenheten MASTE manévreras med
en sadkerhetsfotbrytare. Kontakta
tillverkaren av drivenheten om verktyget
inte har sakerhetsfotbrytare.

Om verktyget anvdnds utan sakerhetsfotbrytare
kan det leda till allvarlig personskada.

o Still strombrytaren pa drivenheten i lage

"OFF” eller koppla bort elkabeln fran
stromkallan innan du gor installningar
pa verktyget.

Lastning och avlastning av ror/rorledningar
gor att du far handerna néra rullarna.

Hall hinderna borta fran rillrullar nir

de &r i roterar.

Stick aldrig in handen i rérandan, dver
verktyget eller roret/rérledningen under drift.

Rilla endast réret/rérledningen MEDURS.

Rilla aldrig ror/rérledningar som &r kortare
an de rekommenderade langderna som
anges i denna handbok.

Bar aldrig I6st sittande klader, smycken eller
nagot annat som kan fastna i rérliga delar.

5. Tryck ned fotbrytarpedalen och kontrollera att
verktyget fungerar. Kontrollera att innerrullen roterar
medurs sett framifran verktyget. Ta bort foten fran
sakerhetsfotbrytaren.

\A:taul.c“




Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

6. Satt i ror/rérledning som har rétt storlek och
tjocklek pa undre rullen. Se till att &nden pa roret/
rorledningen gar helt emot de tva rérandsstoppen.

7a. Dra samman rullarna genom att veva
matningsmuttern medurs. Fortsatt att vrida
matningsmuttern medurs tills rillningsrullarna
far kontakt med roret/rorledningen.

7b. Ta bort hdnderna fran réret/rérledningen.

A\ FORSIKTIGHET

o Qverskrid INTE matningen enligt listan
i det har avsnittet.

e Far hard atdragning (fér hog matning)
forkortar lagrens livslangd och andra
skador pa verktyget.

o For hard eller for 16s atdragning kan gora att
verktyget "vandrar” av roret/rorledningen.

Om instruktionerna inte féljs kan det leda till
person- och/eller skador pa verktyget.

REV_C
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

8. Veva matningsmuttern medurs sa att rillrullen
gar framat. Se tabellen "Matningar for VE26”

nedan. ANMARKNING: Matningen for VE26-verktyg
varierar beroende rorets/rérledningens material och
vaggtiocklek. Overskrid INTE matningen enligt listan
i tabellen.

MATNINGAR FOR VE26

Rekommenderat
I antal varv pa
Verktyg Roérmaterial VaggtjPCkIek tni tern
“" for matning
av rillrullen
0.135-0216 ]
34-55 Va varv
VE26S Stal och 0.120-0.134
VE26SS | rostfritt stal | 1.7 -30 Y varv
0.065-0.119 |
17-30 Y2 varv
0.135-0216 |
34-55 Y5 varv
. 0.120-0.134
VE26P | Aluminium 31-34 15 varv
0.065-0.119
1,7 - 3’0 % varv
PVC 0.154 - 0.258
VE26P Plast 39-66 ¥ varv
0.126 - 0.192 |
32-49 Y2 varv
VE26C
VE26EC Koppar 0'0173 B 2;25 % varv
VE26AC ' 4
0.042 - 0.072 B
11-18 ¥ varv

9. Stéll i rilldjupet enligt anvisningarna i avsnittet
"Instélining av rilldjup”.

10. Tryck och hall nere sékerhetsfotpedalen.
Roret/rérledningen borjar rotera medurs. Nar
roret/rorledningen roterar genomfors rillningen.
Vrid matningsmuttern medurs framat med
veven, som medfoljer verktyget. Rekommenderat
antal varv pd matningsmuttern anges i tabellen
ovan. ANMARKNING: Ett 1%-tums (32 mm)
sparrhandtag (medfoljer ej) kan anvandas

i stallet for veven.

TM-VE2626-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

11. Fortsatt rillningen genom att mata pa och veva 15. Lossa roret/rérledningen genom att vrida

runt rillverktyget tills djupstoppskragen gér emot matningsmuttern moturs s& att 6vre rillarmen dras
tappen. Matningsmuttern kan i detta lage inte tillbaka till helt dppet lage. Dra ut roret/rérledningen
l&ngre vridas. ur verktyget.

12. Fortsatt vrida runt roret/rérledningen ytterligare

ett till tre varv s att rillningen helt sékert &r klar. OBS

13. Slapp sakerhetsfotbrytaren och ta bort foten « Rilldiametern ska vara inom specifikationen
fran den. for rorets/rorledningens diameter

och vaggtjocklek. Rilldiametern ska
kontrolleras och justeras, om det kravs,
for att sikerstilla att rillarna halls
e Hall INTE hénderna inne i dnden pa roret/ inom specifikationen.
rérledningen eller intill rillrullarna medan
roret fortfarande roterar.

Underlatenhet att félja denna instruktion
kan leda till allvarlig personskada.

14. Stotta roret/rorledningen med handen om det/
den &r Kkort.

\A:taulid
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

UNDERHALL

N

~

o Still strémbrytaren pa drivenheten i lage
"OFF” eller koppla bort elkabeln fran
stromkillan fére underhall av verktyg
monterade pa en drivenhet.

Underlatenhet att folja dessa instruktioner kan
resultera i dédsfall eller svara personskador.

| det har avsnittet finns information om hur
verktygen halls i korrekt skick och végledning for
att gora reparationer vid behov. Férebyggande
underhall under drift kommer att betala sig

i reparations- och driftbesparingar.

Reservdelar méaste bestallas fran Victaulic for att
sakerstalla att verktyget fungerar korrekt och sékert.

SMORJINING

1. Smorj lagren genom de tva smorjnipplarna
pa verktyget efter var attonde drifttimma med
nr. 2EP litiumbaserat fett.

2. Stryk pa tunn olja (SAE 10W-30 eller
motsvarande) pa gangorna dar matningsskruven
gar genom matningsmuttern. Stryk pa olja

p& matningsskruven och tapplederna.

KOMPONENTBESTALL-
NINGSINFORMATION

Vid bestallning av delar ska foljande information
anges for att Victaulic snabbt ska kunna handlagga
ordern och skicka ratt del(ar). Begar RP-26
reservdelshandbok for detaljerade ritningar

och produktlistor.

1.  Verktygets modellnummer — VE26

2. Verktygets serienummer — serienumret
ar inpraglat pa verktygshuset

3. Antal, artikelnummer och beskrivning

Vart delen(arna) ska skickas — Foretagsnamn
och adress

5. Till vem ska delen(arna) skickas
6. Inképsordernummer

Delar kan bestéllas genom att ringa
1-800-PICK VIC.

TM-VE2628-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok fér TM-VE26-SWE

TILLBEHOR VPD752 DRIVENHET

VAPS 112 VICTAULIC JUSTERBART
RORSTOD

Victaulic VAPS112 &r ett barbart, justerbart Victaulic VPD752 drivenhet kan med rtt
rorstativ med rulle och fyra ben som ger extra fastplatta anvandas som drivenhet till flera
stabilitet. Rullar, installbara mellan %- och olika modeller av rillningsverktyg. Drivenheten

ar forsedd med en 60 Hz universalmotor som
kraver enfas, 115V, 15 A. En sakerhetsfotbrytare
ingar for korrekt anvandning. Kontakta Victaulic
for ytterligare information.

12-tumsror medger linjara och rotationsrorelser.
Den vandbara konstruktionen medger enkel
rillning av bada rorandarna. Kontakta Victaulic
for ytterligare information.

VAPS 224 VICTAULIC JUSTERBART
RORSTOD

Victaulic VAPS 224 har funktioner som liknar
VAPS 112, men ar lampligt for rorstorlekar
pa 2 — 24-tum/50,8 — 610 mm. Kontakta
Victaulic for ytterligare information.

\/ctaulud
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

FELSOKNING
ALLMAN RILLNING OCH RILLNING "PA PLATS”

PROBLEM TROLIG ORSAK LOSNING

Det gdr inte att fd in rullarna
pa roret.

Felinstallda djupstoppskragar.

Vrid bort djupstoppskragama fran tappen och dterstall
djupstoppskragen. Se avsnittet “Justering av rilldjupsstopp”
pdsidan 18.

Verktyget ror sig inte
vid vevning.

Rost eller smuts har byggts upp pd rullarna.

Avldgsna ansamlad rost och smuts fran nedre rullen
med stalborste.

Rullarna dr slitna.

Kontrollera om réfflorna pa rullama dr slitna. Byt rullarna
om de & mycket slitna.

Verktyget vinglar vid vevning.

Varierande rorvaggtjocklek eller
felaktig matning.

Mata enligt vad som anges i avsnittet "Rillning” pa sidan 20 eller
sidan 23.

Verktyget spdrar inte
(verktyget "vandrar”
av eller faller av rret).

Verktyget sitter fel pé roret.

Satt verktyget sd att roret gar emot de tva rorandstoppen.

Réranden dr inte vinkelkapad.

Kapa roret vinkelrdtt. Se avsnittet “Beredning av rér/rorledning”
pd sidan 15.

Mycket grader i roranden nar det kapats

med rorkap

Avldgsna graderna (spanor).

Felaktig matning.

Mata enligt vad som anges i avsnittet “Rillning” pa sidan 20 eller
sidan 23.

Verktyget rillar inte roret.

Roret har vaggtjocklek utbver
verktygets kapacitet.

Se avsnittet "Verktygskapacitet och rullval”pa sidan 32.

Materialet i roret ar for hart.

Se avsnittet "Verktygskapacitet och rullval” pd sidan 32.

Rarrillorna uppfyller inte med
Victaulics specifikationer.

Djupstoppskragarna dr inte
korrekt installda.

Se avsnittet “Justering av rilldjupsstopp” pd sidan 18.

Roret har vaggtjocklek utbver
verktygets kapacitet.

Se avsnittet "Verktygskapacitet och rullval”pa sidan 32.

Rillan dr for djup
(for liten rilldiameter).

Felinstallda djupstoppskragar.

Stall in djupstoppskragarna enligt anvisningarna i avsnittet
“Instéllning av rilldjup” pd sidan 18.

Rillan dr for grund
(for stor rilldiameter).

Felinstallda djupstoppskragar.

Stallin djupstoppskragarna enligt anvisningarna i avsnittet
“Instéllning av rilldjup” pd sidan 18.

Dimensionerna for
"A"-packningssdtet eller "B"-
sparets bredd dverensstammer
inte med Victaulics
specifikationer.

Fel verktyg har valts for rormaterialet.

Se avsnittet "Verktygskapacitet och rullval” pd sidan 32.

TM-VE2630-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

FELSOKNING (FORTS.)

VERKTYG MONTERADE PA EN DRIVENHET

PROBLEM TROLIG ORSAK LOSNING
Réret stannar inte kvar Felaktig rorplacering av Idnga rérlangder. Se avsnittet "Langa ror/rorledningar” pa sidan 17.
irillrullarna,

Rullama och roret roterar inte medurs.

Stall strombrytaren pa drivenheten i motsatt ldge.

Roret slutar rotera under rillning.

Rost eller smuts har byggts upp pd rullama.

Avldgsna ansamlad rost och smuts fran nedre rullen med stalborste.

Tjock rost eller smuts inuti roranden.

Tabort tjock rost och smuts frén rérandens insida.

Rullama dr slitna.

Kontrollera om rfflorna pa rullarna dr slitna. Byt rullarna
om de &r mycket slitna.

Drivenheten har stoppat pa grund av for stor
matning av rillrullen.

Se till att réret stdttas. Lossa roret genom att vrida matningsmuttern
moturs sd att dvre rillarmen och rullen dras tillbaka till helt Gppet lage.
Se avsnittet "Motordriven rillning” pd sidan 23 och starta rillningen igen.

Automatsakringen har utldsts eller
en sakring har gdtt i strsmkretsen som
matar drivenheten.

Aterstéll brytaren eller byt ut sakringen.

Underrillning kan hdgt gnissel
horas genom roret.

Felaktig placering av rorstativet pd langt ror.
Roret "overspdrar”

Stallin rérstadet. Se avsnittet “Lénga rér/rorledningar” pd sidan 17.

Roret ar inte kapat i rét vinkel.

Kapa rorandan i rdt vinkel.

Réret gnider hdrt mot de tvd andstoppen.

Tabort roret frdn verktyget och stryk pd ett tunt med fett
pa dndstoppen.

Underrillning kan ljudliga
dunsar eller slag intréffa ungefar
vid varje varv rret gor.

Roret har en markant svetsfog.

Slipa utstdende svetsfogar jdmna med den invandiga och utvandiga
rorytan 50 mm fran rorandan.

Réret ar for mycket utkragat.

Rérstodet dr felinstallt for Idnga ror.

Se avsnittet “Langa ror/rbrledningar” pd sidan 17.

Verktyget lutar bakdt nér lett langt ror rilas.

Se avsnittet "Langa ror/rorledningar” pa sidan 17.

Felaktig placering av rorstodet pé langt ror.
Réret "overspdrar”

Stall in rérstadet. Se avsnittet "Lénga ror/rorledningar”pé sidan 17.

Kontakta Victaulics tekniska avdelning for hjélp vid funktionsfel pa verktyget som inte finns

i avsnittet Felsdkning.

REV_C
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

VERKTYGSKAPACITETER OCH RULLVAL

VE26S FOR STAL OCH ROR AV ROSTFRITT STAL
| SCHEMA 40 OCH VE26P FOR ALUMINIUM- OCH PVC-ROR

Roérstorlek Dimensioner — tum/millimeter
VE26S VE26P
. Faktisk
N;mgﬁ" (lijit:ﬁ'lnetilegr Viggtjocklek pa stalror Viggtjocklek
t tum/ (Schemana 5, Vaggtjocklek pa rostfria pa aluminiumrér Viggtjocklek pa PVC-ror
um #1:: 10 och 40) stalrér (schema 40)  (schemana 5, 10 och 40) (schema 40)
Minsta Storsta Minsta Storsta Minsta Storsta Minsta Storsta
5 2375 0.065 0.154 0.154 0.154 0.065 0.154 0.154 0.154
60,3 1,7 39 39 39 1,7 39 39 39
2 2875 0.083 0.203 0.203 0.203 0.083 0.203 0.203 0.203
’ 730 2,1 52 52 52 2,1 52 52 52
3 3.500 0.083 0.216 0.216 0.216 0.083 0216 0216 0216
889 2,1 55 55 55 2,1 55 55 55
4 4.500 0.083 0.120 - - 0.083 0.120 0.237 0.237
1143 2,1 3,0 - - 2,1 3,0 6,0 6,0
5 5.563 0.109 0.134 - - 0.109 0.134 0.258 0.258
1413 28 34 - - 28 34 6,6 6,6
6 6.625 0.109 0.134 - - 0.109 0.134 - -
168,3 28 34 - - 28 34 - -

Verktygskapaciteten géller enbart for ANSI-ror och grundar sig pa féljande materialsorter.
Se lamplig internationell standard betraffande andra system.

Stal - brinellhdrdhet (BHN) 180 BHN och lagre.

Rostfritt stal - typerna 304/304L och typerna 316/316L
Aluminum — ASTM B-210 i kvaliteterna 6061-T4 och 6063-T4
PVC typ |, kvalitet | - (PVC 1120)

PVC typ |, kvalitet Il - (PVC 1220)

PVC typ Il kvalitet | = (PVC 2116)

* Alla minsta och storsta vaggtjocklekar & nominella
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

VE26SS FOR TUNNVAGGIGA ROR AV ROSTFRITT STAL

Rérstorlek Dimensioner pa n'or.nlnell v*aggtjocklek
tum/millimeter
(Typerna 304, 304L, 316 och 316L)
Nominell storlek Faktisk utvandig diameter

tum tum/mm Minsta Storsta

5 2375 0.065 0.109
60,3 1,7 28

2.875 0.083 0.120

1,

2 730 21 30

3 3.500 0.083 0.120
88,9 21 30

4 4.500 0.083 0.120
1143 2,1 3,0

5 5.563 0.109 0.134
141,3 28 34

6 6.625 0.109 0.134
168,3 28 34

* Alla minsta och storsta vaggtjocklekar & nominella

REV_C
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

VE26C FOR CTS US-STANDARD - ASTM DRAGNA KOPPARROR

o Dimensioner pa nominell vaggtjocklek
Rérstorlek tum/millimeter *
Kopparror vaggtjocklek T
Nominell storlek Faktisk utvandig diameter

tum tum/mm Minsta Storsta

) 2.125 0.042 0.083
54,0 11 2,1

21 2625 0.065 0.095
66,7 1,7 24

3 3125 0.045 0.109
794 11 28

4 4.125 0.058 0.134
104,8 1,5 34

5 5.125 0.072 0.160
1302 18 41

6 6.125 0.083 0.192
155,6 2,1 49

* Alla minsta och storsta vaggtjocklekar &r nominella
T ASTM B-306; typ DWV och ASTM B-88; typerna K, L, M kopparrér

VE26EC FOR EUROPEISK STANDARD - EN 1057 ROR AV DRAGEN KOPPAR

. Dimensioner pa nominell viggtjocklek
Rérstorlek millimeter/tum *
Kopparror vaggtjocklek T
Nominell storlek
millimeter Minsta Storsta
12 20
4 0,047 0079
20 20
o4 0,079 0079
12 20
667 0,047 0079
15 20
761 0,059 0079
20 20
88.9 0,079 0079
15 2,5
108 0.059 0.098
15 30
133 0.059 0.188

ANMARKNING: Europeiska standarden (EN 1057) ersitter brittiska standarden (BS 2871) DIN-standarden (DIN 1786).
Dock, for att sakerstalla korrekta kopplingsprestanda, ska man referera till tabellerna X och Y i brittiska standarden (BS 2871).
* Alla minsta och storsta vaggtjocklekar ar nominella

\A:taul.c‘
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

VE26EC FOR AUSTRALISK STANDARD - AS 1432 ROR AV DRAGEN KOPPAR

Rérstorlek Dlmenswner_p_a nominell v*aggtjocklek
millimeter/tum
Kopparrér vaggtjocklek T
Nominell storlek Faktisk utvandig diameter

millimeter mm/tum Minsta Storsta
50,8 09 16

DN 50 2.000 0035 0,063
63,5 09 16

DN 65 2500 0035 0.063
76,2 12 2,0

DN 80 3.000 0.047 0.079
101,6 12 2,0

DN 100 4,000 0.047 0.079
127,0 14 2,0

DN 125 5000 0055 0.079
1524 16 2,6

DN 150 6,000 0,063 0.102

* Alla minsta och storsta vaggtjocklekar & nominella

T Typerna A, B och D

REV_C
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE

FORKLARING AV VIKTIGA RILLNINGSDIMENSIONER FOR
PRODUKTERNA MED ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

o For att garantera korrekt sammanfogning maste rérens och sparens dimensioner ligga inom

de toleranser som specificeras i tabellerna pa efterféljande sidor.
Underlatenhet att félja dessa specifikationer kan orsaka rérbrott, vilket kan resultera i svara person-
och/eller materiella skador.

STANDARDRILLA

lllustrationen har férstorats for klarhetens skull

OBS
FOR STANDARDKOPPLINGAR MED KLASSIFICERING PA TUNNVAGGIGT ROR
AV ROSTFRITT STAL:
e Victaulic RX-rullar MASTE anvindas vid rillning av tunnvaggigt, rostfritt rér for anvandning
med standardkopplingar.

Rorets utvandiga diameterdimension — Nominell NPS rorstorlek (ANSI B36.10) och grundlaggande
rorstorlek i meter (1ISO 4200) — Rorets genomsnittliga ytterdiameter far inte skilja sig fran

de specifikationer som anges i tabellerna pa nasta sidor. Hogsta tilldtna ovalitet pa ror ska uppfylla kraven
i ASTM A-999 och API 5L. Storre variationer mellan de stora och smé diametrarna forsvarar montering

av kopplingen. 'S" Max. _>| |

For NPS-rér dr max. tillaten tolerans fran vinkelkapade
rorandar: 1,6mm for rorstorlekar pa 114,3 till 610 mm
och24 mm fér 660 mm och storre storlekar. Detta méts
fran den vinkelrata linjen.

Interna och externa svetsfogar eller svetssommar slipas ned jdms med rorets yta. Innerdiametern
pa rérandan maste rengoras for att ta bort grova beldggningar, smuts och frammande material som
kan stora eller skada rillrullar. Réréndens framre kant ska vara jamn utan konkava/konvexa ytor som
kan orsaka felaktig sparning av rillrullen eller resultera i svarigheter under kopplingen.

\A:taul.c‘
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Bruksanvisning och underhéllshandbok fér TM-VE26-SWE

”A” Dimension — Dimension "A” — eller avstandet fran rérandan till sparet identifierar
packningssatesomradet. Detta omrade far inte ha nagra fordjupningar, utsprang (inklusive svetsfogar) och
valsmarken fran roranden till sparet for att sékerstalla en lacktat tatning. Alla frammande material, som 16s
farg, belaggning, olja, fett, span, rost och smuts maste tas bort.

Dimension "B" — Dimensionen "B" eller sparets bredd reglerar utvidgningen, sammandragningen och
bajningsvinkeln hos de flexibla kopplingarna med det avstand pa vilket det sitter fran réret och dess bredd
i forhallande till kopplingshusens kilbredd. | sparets botten far inga frammande foremal som smuts, span,
rost och beldggningar finnas som kan foérhindra korrekt montering.

“C” Dimension — Dimension “C” &r den genomsnittliga diametern pa sparets nederdel. Denna dimension
maste vara inom diametertoleransen och koncentrisk med den utvandiga diametern for korrekt passning
av kopplingen. Sparet maste ha ett jamnt djup runt hela rorets omkrets.

Dimension “D” — Dimensionen “D” &r det normala spardjupet och ar endast referens for en "testrillning”.
Variationerna i rérets UD paverkar dimensionen och méaste dndras, om det behovs, for att bibehalla
dimensionen ”"C” inom toleransen. Rilldiametern maste 6verensstamma med dimensionen "C”

som beskrivs ovan.

Dimension "F” — Max. tillaten flansdiameter for réranden méts pa rérdndens yttersta diameter.
ANMARKNING: Detta galler genomsnittliga (pi-mé&ttband) och enpunktsavlasningar.

Dimension "T” — Dimensionen “T" &r den lattaste klassen (minimal nominell vaggtjocklek) pa roret som
passar for sparfrasning eller rilining. Rér som har mindre an den minimala nominella vaggtjockleken for
spérfrasning kan lampa sig for rillning eller anpassas for Victaulic-kopplingar med hjalp av Vic-Ring®-
adaptrar. Vic-Ring-adaptrar kan anvandas i foljande situationer (kontakta Victaulic for information):

e nar roret har mindre &n minsta nominella vaggtjocklek som passar for rillning

e ndar rorets utvandiga diameter ar for stor for rilining eller sparfrasning

e nar roret ska anvandas for nétande material

OBS

o Beldggningar pa invandiga ytor pa Victaulic rillade och slata andrérskopplingar far inte
overstiga 0,25 mm. Detta inkluderar bultplattans anslutningsytor.

o Utdver detta far den beldggningstjocklek som tillimpas pa packningens titningsyta och inom
sparet pa rorets utsida inte éverstiga 0,25 mm.
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE
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Bruksanvisning och underhéllshandbok for TM-VE26-SWE
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EU-FORSAKRAN OM INTEGRERING

| enlighet med maskindirektivet 2006/42/EG

Victaulic Company, med huvudkontor pa 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, forklarar hdrmed
att maskinerna i listan nedan uppfyller de viktigaste sékerhetskraven i maskindirektivet, 2006/42/EG.

Produktmodell: VE-26-modeller (VE-26S, VE-26C, VE- 26P, VE-26SS)
VE-46-modeller (VE-46S, VE46P)

Serienr: Se maskinmarkplat barbart rorrillningsverktyg

Produktbeskrivning: Barbart rorrillningsverktyg

Bedémning av 6verensstammelse:  2006/42/EG, bilaga |

Teknisk dokumentation: Relevant teknisk dokumentation upprattad i enlighet med bilaga VII (B)
i maskindirektivet 2006/42/EG finns tillgéanglig pa begéaran fran
reglerande myndigheter.

Kompatibla drivenheter: Vid installation tillsammans med nagon av nedanstaende drivenheter,
som var och en uppfyller EG-férsdkran om dverensstdmmelse
i enlighet med bilaga Il (A) i direktiv 2006/42/EG, far VE-26 VE-46
anvandas inom alla sina avsedda anvandningsomraden:

Victaulic VPD 752 | Vitaulic VPD 753 Ridgid* 300
Behorig representant: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth
Belgium

Undertecknad for och pa uppdrag av Victaulic Company,

Lo 4o

Mr. Len R. Swantek
Direct or - Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Utgiven i: Easton, Pennsylvania,
USA, utgivningsdag: 11 april 2016

M D_Do |_RGT_004_041116_en
*RIGID AR ETT REGISTRERAT VARUMARKE SOM TILLHOR RIGDETOOL COMPANY

VICTAULIC AR ETT REGISTRERAT VARUMARKE SOM TILLHOR VITAULIC COMPANY
©2013 VICTAULIC COMPANY. MED ENSAMRATT
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BRUKSANVISNING OCH UNDERHALLSHANDBOK TM-VE26-SWE

VE26 rillningsverktyg fér ror/rérledningar

UPPDATERAD 04/2016
TM-VE26-SWE 0981 REVC  RMO00026000 \/

VICTAULIC AR ETT AV VICTAULIC COMPANY REGISTRERAT VARUMARKE. .
© 2016 VICTAULIC COMPANY. MED ENSAMRATT. ictaulic



