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A WARNING
Read the warnings and instructions
o, | for all equipment and material being
used before operating this tool to
reduce the risk of serious personal
injury.
¢ Properly support the vise and pipe. Failure to properly sup-
port the equipment can cause vise tipping, falling pipe, chain
breakage and serious injury.
¢ Use appropriate safety equipment. Always wear proper eye
and foot protection to reduce the risk of injury.

¢ Do not use handle extensions (“cheaters”) or excessive
force. These may damage the tool or cause serious injury.

ILTIITA Selection of appropriate materials and installation, join-
ing and forming methods is the responsibility of the system designer
and/or installer. Selection of improper materials and methods could
cause system failure.

Stainless steel and other corrosion resistant materials can be
contaminated during installation, joining and forming. This contam-
ination could cause corrosion and premature failure. Careful evalu-
ation of materials and methods for the specific service conditions,
including chemical and temperature, should be completed before
any installation is attempted.
If you have any question concerning this RIDGID® product:
— Contact your local RIDGID distributor.
— Visit RIDGID.com to find your local RIDGID contact point.
— Contact Ridge Tool Technical Service Department at rtctech-
services@emerson.com, or in the U.S. and Canada call (800)
519-3456.

Description

RIDGID® Pipe Vises use a chain or yoke vise to hold and work pipe.
Many Pipe Vises include features to allow pipe bending.

The bench vises are mounted to a bench or other stable horizontal
platform. For lighter duty applications, portable vises are equipped
with a clamp or chain for temporary mounting. Vises/jaws are avail-
able for use with plastic pipe.

See the product label for specifications or consult the RIDGID
catalog.
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Figure 1 — RIDGID Pipe Vises

Inspection/Maintenance

Clean the vise to aid inspection and improve control. Inspect the vise
before each use for proper assembly, wear, damage, modification
or other issues that could affect safe use. Clean the jaws with a wire
brush. Replace jaws if teeth are worn to prevent pipe slippage. If any
problems are found, do not use until corrected.

For chain vises, inspect the chain for separation of the links or any
other damage. Link separation indicates the chain has been over-
stressed and should be replaced. Use only identical replacement
parts from RIDGID when servicing.

Confirm that the mounting fasteners are secure.

Lubricate all moving parts/joints as needed with light lubricating oil.
Wipe up excess oil.

Set Up/Operation
1. Make sure all equipment is inspected and set up per its instruc-
tions.
2. Assemble the Yoke Vise:

a. Place the yoke on base with hook orientation as required,
left or right side (Figure 2).

b. Insert Hinge Bolt through yoke and base assembly. Assem-
ble washer and nut to Hinge Bolt, and then tighten. If yoke
does not swing freely on base, tap threaded end of Hinge
Bolt with hammer.

Figure 2 — Yoke Vise Assembly

3. Choose a level, stable location to mount the vise. Location
must be able to support the working loads applied to the pipe/
vise without bending, breaking, moving, tipping or other issues.
Material may need to be added to allow proper mounting
(wood or metal backing). Make sure there is nothing that will
be damaged by mounting the vise (electrical wires, etc.).

4. Pipe vises are usually located along the edge of benches. Chain
vises overhang the edge and have stops that locate the vise
relative to the bench edge.

a. Bench Vises: Use the holes in the vise base as a template
for locating the holes in the bench. Use the largest diameter
fastener that will fit in the vise and spool holes. Use appro-
priate grade fasteners for the installation. Use through bolts
with washers and locking nuts/washers. Bolts go through the
bending spools. See the vise parts list for more information.
Do not weld the vise in place. The vise bases are not
designed to be welded to.

b. Portable Yoke Vise: Securely clamp the vise to the platform
by tightening the clamp screw assembly (Figure 1C).

c. Portable Chain Vise: Hold the vise near a stable vertical
post/pipe. Wrap the coin chain around post and hook the
chain pin in the base groove. Securely tighten the chain
around post by rotating the eye bolt with handle (Figure 1D).

Confirm that the vise is secure and stable.

5. Carefully place the pipe on vise. Do not drop the pipe on the
vise. For best stability during use, keep the pipe end to be
worked on as close to the vise as possible.

6. Use appropriate pipe supports if the pipe extends past the base
of the vise.

Place stands to properly support long pipes. Generally pipe
should be supported in at least two places. The number and
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placement of stands depend on the specific circumstances,
including pipe size, length and weight.

Make sure that the pipe is properly centered on the vise and
stands to reduce the risk of tipping. Do not exceed the vise
ratings. Make sure pipe is stable and secure. Always stay clear
of supported loads.

7. Secure the pipe on vise. The work piece should extend across
the entire lower jaw. Do not grip the work piece at the very end.
This will ensure a secure grip and prevent vise damage.

a. Chain Vise: Place the chain over the pipe and hook the
chain pin in the base groove. Tighten the chain by rotating
the handle to grip the pipe.

b. Yoke Vise: Lift the hook and swing the yoke to the side to
open the Vise. Place the pipe on the Lower Jaw. Close the
yoke, making sure the hook is engaged with the vise base.
Close the jaws by turning the feed screw to grip the pipe.

Do not use handle extensions (“Cheaters”) to tighten the vise.

Do not hammer on the handles. This can overload the vise and

cause damage to the vise or the work piece.

8. Make sure the pipe and vise are stable for the work to be done.
When using the vise, do not overreach and maintain proper
footing and balance at all times. This allows better control in
unexpected situations.

Do not apply extreme or prolonged heat to the workpiece — this

could overheat the vise and alter the vise material properties.

9. Pipe Bending:

Place the pipe as shown for bending. Make sure the end of the

pipe is far enough from the support points to prevent slippage

and pipe damage. Apply gradual force on the pipe to bend the
pipe.

B) Bench Yoke Vise
Figure 3 — Bending Pipe
To reduce the risk of kinking, bend the pipe approximately

10 degrees at a time, moving the pipe slightly in or out of the
bending spools until the desired bend is formed.

Mode d’emploi des étaux a tuyaux

A AVERTISSEMENT
Afin de limiter les risques d’accident
o, = | grave, familiarisez-vous avec les aver-
tissements et consignes d’utilisation de
Pensemble du matériel et des matériaux

utilisés avant de manipuler cet outil.

e Soutenez a la fois I'étau et le tuyau de maniére appro-
priée. Du matériel mal soutenu risque d’occasionner le ren-

versement de I'étau, la chute du tuyau, la rupture de la chaine
et de graves blessures corporelles.

¢ Prévoyez les équipements de protection appropriés. Afin
de limiter les risques de blessure, portez systématiquement une
protection oculaire adéquate et des chaussures de sécurité.

¢ Ne jamais utiliser de rallonge de manche ou de force
excessive. Celles-ci peuvent endommager I'outil ou provoquer
de graves blessures corporelles.

Le choix des matériaux, des techniques d'in-
stallation et des méthodes de raccordement utilisés restent la
responsabilité du bureau d’études et/ou de l'installateur. La sélection
de matériaux et de méthodes inappropriés pourrait provoquer la
défaillance du réseau.

L’acier inoxydable et autres matériaux anticorrosion risquent d’étre
contaminés en cours d’installation, de raccordement et de fagon-
nage. Une telle contamination pourrait provoquer la corrosion et la
défaillance prématurée des éléments. Avant toute tentative d’in-
stallation, il convient d’effectuer une étude approfondie des matéri-
aux et méthodes utilisés en fonction des conditions d’exploitation
envisagées, notamment au niveau de la composition chimique et
température du réseau.

En cas de questions visant ce produit RIDGID® veuillez :
— Consulter le revendeur RIDGID le plus proche.
— Visiter le site RIDGID.com pour localiser le représentant RIDGID
le plus proche.
— Consulter les services techniques de Ridge Tool par courriel
adressé a rtctechservices @ emerson.com, ou bien, a partir des
Etats-Unis ou du Canada, en composant le (800) 519-3456.

Description

Les étaux a tuyaux RIDGID® utilisent une chaine ou une bride pour
arrimer les tuyaux. De nombreux étaux a tuyaux sont également
équipés de dispositifs permettant le cintrage des tuyaux.

Les étaux d’établi se montent sur établi ou autre surface horizontale
stable. Les étaux portables sont équipés d’'une chaine ou d’un serre-
joint pour les montages temporaires légers. Des machoires d’étau
pour tuyaux en matiére plastique sont également disponibles.

Reportez-vous a la plaque signalétique du produit ou consultez le
catalogue RIDGID pour les caractéristiques correspondantes.
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Figure 1 — Etaux a tuyaux RIDGID
Inspection et entretien

Nettoyez I'étau afin d’en faciliter 'inspection et améliorer sa manip-
ulation. Examinez 'étau avant chaque intervention pour un assem-




blage approprié et signes d'usure, de détérioration, de modification
ou autre anomalie susceptible de nuire a son fonctionnement
normal. Nettoyez les méachoires a 'aide d’'une brosse métallique.
Remplacez les méchoires émoussées afin d’éviter le dérapage des
tuyaux. Corrigez toute anomalie éventuelle avant de réutiliser I'outil

Sur les étaux a chaine, inspectez la chaine pour signes de sépa-
ration des maillons et toute autre anomalie. La séparation des
maillons est indicative d’'une chaine sur-sollicitée et qui devra étre
remplacée. Utilisez exclusivement des pieces de rechange RIDGID
identiques lors de la réparation de I'outil.

Vérifiez que l'outil est bien arrimé.

Servez-vous d’une huile minérale légere pour lubrifier 'outil selon
besoin. Essuyez toutes traces d’huile excessive.

Montage et utilisation
1. Assurez-vous que I'ensemble du matériel a été inspecté et
correctement installé selon les instructions correspondantes.

2. Assemblez I'étau a bride :

a. Positionnez la bride sur ’lembase avec son crochet monté
du cbté gauche ou du cété droit selon besoin (Figure 2).

b. Enfilez le boulon de charniére a travers la bride et lembase.
Montez la rondelle et I'écrou sur le boulon de charniére,
puis serrez I'écrou. Si la bride ne glisse pas librement sur
'embase, tapotez sur I'extrémité filetée du boulon de char-
niére avec un marteau.

Figure 2 — Etau a bride

3. Montez I'étau sur une surface stable et de niveau. Cette surface
doit pouvoir supporter les efforts appliqués au tuyau et a I'étau,
sans se vriller, se briser, se déplacer, se renverser, etc. Des
supports supplémentaires (bois ou métal) peuvent s’avérer
nécessaires. Assurez-vous que rien (cables électriques, etc.)
ne risque d’étre endommagé lors du montage de I'étau.

4. Les étaux a tuyaux sont généralement positionnés le long du
bord d’'un établi. Les étaux a chaine débordent du rebord de
I'établi, grace a des butées qui donnent le porte-a-faux voulu.

a. Etaux d’établi : Servez-vous des orifices dans 'embase
de I'étau pour localiser les trous de fixation dans I'établi.
Utilisez les boulons les plus gros possible pour arrimer
'embase et les bobines de I'étau. Prévoyez une qualité
de quincaillerie adéquate pour cet arrimage. Utilisez des
boulons traversant avec écrous autobloquants et rondelles.
Les boulons doivent traverser les bobines de courbure.
Reportez-vous a la liste des piéces de rechange de I'étau
pour de plus amples renseignements.

Ne jamais souder I'étau en place. Les embases d’étaux ne
sont pas prévues pour étre soudées.

b. Etau portable a bride : Arrimez I'étau au support en serrant
la vis de son serre-joint a fond (Figure 1C).

c. Etau portable a chaines : Appuyez I'étau contre un tuyau
ou poteau vertical stable. Faites passer la chaine a mailles
autour du poteau, puis accrochez sa broche dans I'encoche
de 'embase. Serrez la chaine autour du poteau en tournant
le manche du boulon a ceillet (Figure 1D)

Assurez-vous que I'étau est parfaitement stable et bien arrimé.

5. Positionnez le tuyau délicatement sur I'étau. Ne laissez pas le
tuyau tomber sur 'étau. Pour assurer un maximum de stabilité
en cours d’opération, gardez I'extrémité du tuyau aussi proche
que possible de I'étau.
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6. Si le tuyau sailli au-dela de 'embase de I'étau, prévoyez les
supports de tuyau appropriés.

Utilisez des porte-tube pour soutenir les tuyaux de grande lon-
gueur. Normalement, le tuyau devrait étre soutenu au minimum
en deux endroits. Le nombre et l'emplacement des porte-tube
dépendent de la section, de la longueur et du poids du tuyau
concerné.

Afin de limiter les risques de renversement, assurez-vous que le
tuyau est bien centré a la fois dans I'étau et sur les porte-tube.
Ne dépassez pas les limites de I'étau. Assurez-vous que le
tuyau est stable et suffisamment serré. Tenez-vous systéma-
tiquement a I'écart des charges soutenues.

7. Attachez le tuyau sur I'étau. Le tuyau doit recouvrir la méachoire
inférieure toute entiere. Ne tentez pas de le saisir par son
extrémité. Cela assurera une bonne prise et évitera d’endom-
mager l'étau.

a. Etau a chaine : Passez la chaine autour du tuyau, puis
accrochez sa broche dans I'encoche de 'embase. Tournez
la poignée afin de serrer la chaine et gripper le tuyau.

b. Etau a bride : Relevez le crochet et tournez la bride de c6té
afin d’ouvrir I'étau. Placez le tuyau sur la méchoire inférieure
de I'étau. Refermez la bride en vérifiant que le crochet
s’engage dans 'embase de I'étau. Fermez les méachoires
et grippez le tuyau en serrant la vis d’avancement.

Ne jamais utiliser de rallonges de manche pour serrer I'étau.

Ne jamais frapper sur les poignées a coups de marteau. Cela

pourrait endommager I'étau et le tuyau.

8. Assurez-vous que le tuyau et I'étau sont suffisamment bien
arrimés pour les travaux envisagés. Ne vous penchez pas sur
'étau et maintenez votre équilibre a tout moment. Cela vous
permettra de mieux réagir en cas d'imprévu.

Ne jamais utiliser de chaleur extréme ou prolongée sur le tuyau,
car cela risquerait de surchauffer 'étau et compromettre son
intégralité.

9. Cintrage des tuyaux :

Positionnez le tuyau a couder comme indiqué. Assurez-vous
que l'extrémité du tuyau est suffisamment éloignée des points
de soutient pour éviter qu'il sS’échappe et qu'’il soit endommagé.
Appuyez sur le tuyau progressivement pour le couder.

A) Etau d’établi a chaine

B) Etau d’établi a bride
Figure 3 — Cintrage des tuyaux

Afin de limiter les risques de plissage du tuyau, coudez-le d’en-
viron 10 degrés a la fois en faisant avancer ou reculer le tuyau
entre les bobines de cintrage jusqu’a obtenir le rayon voulu.




RIM'D Pipe Vise User Guide

(Es) Prensa de tornillo para tubos -
modo de empleo

A iADVERTENCIA!
Antes de hacer funcionar esta herra-

S mienta, lea y entienda todas las ins-
trucciones y advertencias para todos
los equipos y materiales utilizados.

Esto reduce el riesgo de lesiones per-

sonales graves.

e Apoye correctamente la prensa de tornillo y el tubo. Si
los aparatos no se apoyan bien, podria volcarse la prensa de
tornillo, caerse el tubo, romperse la cadena y causar lesiones
graves.

¢ Use equipo de proteccién apropiado. Siempre use protec-
cion para los ojos y calzado protector, para reducir el riesgo
de lesiones.

¢ No use extensiones en los mangos ni fuerza excesiva. Se
podria dafar el aparato o causar lesiones graves.

EXZHA La seleccidn de los materiales y de métodos de insta-
lacién, unién y conformado apropiados son responsabilidad del
disefador y/o del instalador del sistema. La mala seleccién de
materiales y métodos podria hacer fallar el sistema.

El acero inoxidable y otros materiales resistentes a la corrosion
podrian contaminarse durante la instalacion, unién y conformado.
Esta contaminacion podria causar corrosién y una falla prematura.
Antes de iniciar cualquier instalacion, debe hacerse una cuidadosa
evaluacién de los materiales y métodos para las condiciones de
servicio especificas, incluyendo las caracteristicas quimicas y la
temperatura.
Si tiene alguna pregunta acerca de este producto RIDGID®:
— Comuniquese con el distribuidor RIDGID en su localidad.
— Visite RIDGID.com para averiguar dénde se encuentra su con-
tacto RIDGID mas cercano.
— Comuniquese con el Departamento de Servicio Técnico de
Ridge Tool en rtctechservices@emerson.com, o llame por
teléfono desde EE. UU. o Canada al (800) 519-3456.

Descripcion

Las prensas de tornillo para tubos de RIDGID® usan una cadena
0 una prensa de horquilla para sujetar y labrar un tubo. Muchas
prensas de tornillo para tubos incluyen accesorios que permiten
curvar o acodar tubos.

!!Hl

Horquilla

Cadena de Mango

eslabones Base . Gancho
A. Prensa de tornillo a cadena, B. Prensa de tornillo de
para banco horquilla, para banco
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Cadena de

Gonjunto de eslabones

tornillo de g § Cadena de
{20y abrazadera ¢—  enlace
C. Prensa de tornillo de horqui- D. Prensa de tornillo a cadena,

lla, portatil
Figura 1 — Prensas de tornillo RIDGID

portatil

La prensa de tornillo se monta sobre un banco de trabajo alguna
otra plataforma horizontal estable. Para tareas mas ligeras, las
prensas de tornillo portatiles cuentan con una abrazadera o cadena
para montar el aparato en forma temporaria. Hay prensas de tornillo
y mordazas disponibles para usar con tubos plasticos.

Vea las especificaciones en etiqueta del producto o consulte el
catalogo RIDGID.

Inspeccion y mantenimiento

Limpie la prensa de tornillo para facilitar su inspeccion y mejorar el
control. Inspeccione la prensa de tornillo antes de cada uso para
verificar lo siguiente: esta bien ensamblada, no esta desgastada,
dafada ni modificada, y no presenta ningun problema que podria
afectar su seguridad. Limpie las mordazas con una escobilla de
alambre. Reemplace las mordazas si tiene los dientes desgastados,
para impedir que se resbale el tubo. Si encuentra algun problema,
no use el aparato hasta que lo haya corregido.

Para las prensas de tornillo a cadena, inspeccione la cadena para
verificar que no estén separados los eslabones ni presente ningun
otro dafo. Si los eslabones estan separados, indica que la cadena
se ha sobrecargado y se debe reemplazar. Use solamente repues-
tos idénticos y genuinos de RIDGID® cuando someta el aparato a
servicio.

Confirme que los sujetadores para montar la prensa de tornillo
estén firmes.

Lubrique todas las partes y juntas mdéviles con un aceite lubricante
liviano. Quite el exceso de aceite con un pafio.

Montaje y operacion
1. Asegure que todos los equipos estén inspeccionados y mon-
tados segun sus instrucciones.

2. Instale la prensa de tornillo a horquilla:

a. Coloque la horquilla sobre la base con la orientacién desea-
da del gancho, izquierda o derecha (Figura 2).

b. Introduzca el perno de bisagra a través del conjunto de
horquilla y base. Coloque la arandela y tuerca sobre el
perno de bisagra y luego apriete. Si la horquilla no tiene un
movimiento de vaivén suave sobre la base, con un martillo
golpee levemente el extremo roscado del perno de bisagra.

Figura 2 - Instalacion de la prensa de tornillo de horquilla

3. Ubique un lugar nivelado y estable para montar la prensa de
tornillo. El lugar debe ser capaz de tolerar las cargas de tra-
bajo aplicadas el tubo y a la prensa sin que éstos se doblen,
fracturen, muevan, vuelquen o causen algun otro problema. Es
posible que tenga que agregar material para montar la prensa
correctamente (respaldo de madera o de metal). Verifique no
haya nada cerca de la prensa de tornillo que podria dafiarse
durante la instalacion (cables de electricidad, etc.).

4. Las prensas de tornillo habitualmente se colocan en el borde
de un banco de trabajo. Las prensas de tornillo a cadena
sobresalen mas alla del banco y tienen topes que posicionan la
prensa con respecto al borde del banco de trabajo.

a. Prensas de tomillo para banco: Use los agujeros en la base
de la prensa como patrén para ubicar los agujeros en el
banco de trabajo. Use el sujetador del didmetro mas grande
que quepa en la prensa de tornillo y los agujeros de las
bobinas para curvar. Los sujetadores deben ser del tamafio
que corresponda a la instalacion. Use pernos con arandelas
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y tuercas de bloqueo con arandelas. Los pernos atraviesan
los agujeros de las bobinas para curvar. Para mas infor-
macion, vea la lista de piezas de la prensa de tornillo.

No fije la prensa de tornillo mediante soldadura. Las bases
de las prensas no estan disefiadas para aceptar soldadura.

b. Prensa de tornillo de horquilla, portatil: Para fijar bien la
prensa de tornillo a la plataforma, apriete en conjunto de
tornillo de abrazadera (Figure 1C).

c. Prensa de tornillo a cadena, portétil: Sostenga la prensa
de tornillo cerca de un poste o un tubo vertical. Envuelva
la cadena de eslabones alrededor del poste y enganche el
pasador de la cadena en la ranura de la base. Para apretar
bien la cadena alrededor del poste, use el mango para
hacer rotar el perno armella (Figure 1D).

Confirme que la prensa de tornillo esté bien anclada y estable.

. Cuidadosamente coloque el tubo en la prensa de tornillo.

No deje caer el tubo en la prensa de tornillo. Para mejorar la

estabilidad durante la tarea, mantenga el extremo del tubo

trabajado lo mas cerca posible de la prensa de tornillo.

. Use soportatubos apropiados si el tubo se prolonga mas alla de
la base de la prensa de tornillo.

Coloque soportes para apoyar tubos largos. Por lo general, es
necesario apoyar el tubo en por lo menos dos lugares. El nime-
ro de soportes y su ubicacion dependen de las circunstancias
especificas, que incluyen el diametro del tubo, su longitud y
peso.

Asegure que el tubo esté correctamente centrado en la prensa
de tornillo y los soportes, para reducir el riesgo de volcamiento.
No exceda la clasificacién nominal de la prensa de tormillo.
Asegure que el tubo esté estable y bien fijado. Siempre man-
téngase apartado de los objetos pesados colocados sobre
soportes.

. Fije el tubo en la prensa de tomillo. La pieza trabajada debe

atravesar la mordaza inferior completamente. No agarre la

pieza trabajada por su extremo. Esto asegura un agarre firme

y evita que se darie la prensa de tornilloe.

a. Prensa de tornillo a cadena: Coloque la cadena sobre el
tubo y enganche el pasador de la cadena en la ranura de
la base. Para apretar bien la cadena, gire el mango para
agarrar el tubo.

b. Prensa de tornillo de horquilla: Levante el gancho y
desplace la horquilla hacia un lado para abrir la prensa.
Coloque el tubo sobre la mordaza inferior. Asegure que el
gancho esté encajado en la base de la prensa de tornillo y
cierre la horquilla. Para cerrar las mordazas, gire el tornillo
de alimentacion para agarrar el tubo.

No use extensiones del mango para apretar la prensa de tor-

nillo. No martille sobre los mangos. Esto puede sobrecargar la

prensa de tornillo y daiar la prensa o la pieza trabajada.

. Asegure la estabilidad del tubo y la prensa de tornillo para la
tarea.

Cuando use la prensa de tornillo, no extienda el cuerpo para
alcanzar algo; tenga los pies bien plantados y mantenga el
equilibrio en todo momento. Esto mejora el control en situa-
ciones inesperadas.

No aplique calor elevado ni prolongado a la pieza trabajada.
Esto podria sobrecalentar la prensa de tornillo y alterar las
propiedades del material del aparato.

. Dobladura de tubos:

Coloque el tubo como se indica para curvarlo o acodarlo.
Asegure que el extremo del tubo esté lo suficientemente alejado
de los puntos de apoyo como para prevenir que se resbale y se
dane. Aplique fuerza gradualmente al tubo para doblarlo.
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B) Prensa de tornillo de horquilla, para banco

Figura 3 — Cémo doblar tubos
Para impedir que el tubo se pliegue, déblelo aproximadamente
10 grados cada vez; desplace el tubo levemente para meter

o sacar el tubo de las bobinas de dobladura hasta que logre
curvar el tubo en la forma deseada.

Bedienungsanleitung
fiir Rohrschraubstocke

A WARNUNG
Lesen Sie vor Benutzung dieses Werkzeugs die

O Warnungen und Anweisungen fiir alle Gerdte
und Materialien, um das Risiko schwerer

Verletzungen zu verringern.

« Schraubstock und Rohr richtig abstiitzen. Wenn die Ausriistung
nicht richtig abgestitzt wird, kann dies zum Kippen des
Schraubstocks, zum Herunterfallen des Rohres, Bruch der Kette
und zu schweren Verletzungen fiihren.

» Geeignete Schutzausriistung verwenden. Tragen Sie immer
eine geeignete Schutzbrille und Sicherheitsschuhe, um das
Verletzungsrisiko zu mindern.

« Benutzen Sie keine Hebelverlangerungen, wenden Sie keine
libermaBige Kraft auf. Dadurch konnte es zu Beschadigungen
des Werkzeugs oder zu schweren Verletzungen kommen.

IPIZEA Fir die Auswahl der geeigneten Materialien, sowie der
Installations-, Verbindungs- und Formmethoden ist der Systemdesigner
und/oder Installateur verantwortlich. Die Auswahl ungeeigneter
Materialien und Methoden kann zu Systemausféllen fiihren.

Edelstahl und andere korrosionsbestdndige Materialien kdnnen bei
Installation, Zusammenfligen und Formen kontaminiert werden. Diese
Kontamination kénnte zu Korrosion und vorzeitigem Ausfall fiihren. Eine
sorgfaltige Bewertung der Materialien und Methoden fiir die speziellen
Einsatzbedingungen, einschlieBlich chemischer Bedingungen und
Temperatur, sollte erfolgen, bevor eine Installation versucht wird.
Wenn Sie Fragen zu diesem RIDGID® Produkt haben:
- Wenden Sie sich an Ihren 6rtlichen RIDGID Handler.
- Einen RIDGID Kontaktpunkt in Ihrer Nahe finden Sie auf RIDGID.com.
- Wenden Sie sich an die Abteilung Technischer Kundendienst von
Ridge Tool unter rtctechservices@emerson.com oder in den USA
und Kanada telefonisch unter (800) 519-3456.

Beschreibung

RIDGID® Rohrschraubstdcke sind mit einer Kette oder einem
Bligel versehen, um das Rohr zu halten und zu bearbeiten. Viele
Rohrschraubstdcke bieten die Moglichkeit, das Rohr zu biegen.
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Montageschraubstécke werden auf einer Werkbank oder einer anderen
stabilen horizontalen Plattform befestigt. Fiir Arbeiten mit geringerer
Beanspruchung sind transportable Schraubstocke mit einer Klemme
oder Kette fiir die voriibergehende Montage versehen. Schraubstocke/
Backen sind auch fiir Kunststoffrohre erhéltlich.

Spezifikationen finden Sie auf dem Produktetikett oder im RIDGID Katalog.

Giieder- Handgriff

kette
A. Kettenrohrschraubstock

B. Montageschraubstock

Handgriff

Klemm-
schrauben-
baugruppe

4 Gliederkette

Ringkette

C. Transportabler Gabelschraubstock D. Standerkettenrohrschraubstock
Abbildung 1 - RIDGID Rohrschraubstocke

Kontrolle/Wartung

Reinigen Sie den Schraubstock, um die Inspektion zu erleichtern und
die Handhabung zu verbessern. Uberpriifen Sie den Schraubstock
vor jeder Benutzung auf korrekte Montage, Verschleil, Beschadigung,
Verdnderungen oder andere Probleme, die die sichere Benutzung
beeintrachtigen kdnnten. Reinigen Sie die Backen mit einer Drahtbiirste.
Tauschen Sie die Backen aus, wenn die Zdhne verschlissen sind, um
ein Verrutschen des Rohrs zu verhindern. Wenn Probleme festgestellt
wurden, diese vor der Benutzung beheben.

Bei Kettenschraubstdcken liberpriifen Sie die Kette auf Trennung der
Glieder oder sonstige Beschadigungen. Die Trennung von Gliedern
lasst darauf schlieBen, dass die Kette zu stark belastet wurde und ersetzt
werden sollte. Verwenden Sie bei der Wartung nur identische Ersatzteile
von RIDGID.

Vergewissern Sie sich, dass die Befestigungselemente sicher sind.

Alle beweglichen Teile/Gelenke nach Bedarf mit leichtem Schmierdl
schmieren. Wischen Sie Uberschiissiges Ol ab.

Vorbereitung und Betrieb
1. Sorgen Sie dafiir, dass alle Gerdte den Anweisungen entsprechend
Uberprift und eingerichtet werden.
2. Montage des Gabelschraubstocks:

a. Setzen Sie den Buigel so auf den Sockel, dass der Haken sich,
je nach Bedarf, auf der linken oder rechten Seite befindet
(Abbildung 2).

b. Fihren Sie die Scharnierschraube durch Biigel und Sockel.
Bringen Sie Scheibe und Mutter an der Scharnierschraube an
und ziehen Sie diese fest. Wenn der Buigel nicht frei auf dem
Sockel beweglich ist, klopfen Sie mit einem Hammer gegen das
Gewindeende der Scharnierschraube.

Abbildung 2 - Montage des Gabelschraubstocks

3. Wahlen Sie fir die Montage des Schraubstocks eine ebene,
stabile Stelle. Die Position muss geeignet sein, die auf Rohr und
Schraubstock einwirkenden Belastungen aufzunehmen, ohne
Verbiegen, Bruch, Bewegung, Kippen oder sonstige Probleme.
Eventuell wird fiir eine korrekte Montage zusatzliches Material
(Holz- oder Metallverstarkung) benétigt. Vergewissern Sie sich,
dass bei der Montage des Schraubstocks nichts beschadigt werden
kann (Stromkabel usw.).

4. Rohrschraubstdcke werden normalerweise am Rand einer Werkbank
befestigt. Kettenschraubstdcke ragen tiber den Rand hinaus und
sind mit Anschlagen versehen, mit denen sich der Schraubstock in
Bezug auf den Rand der Werkbank positionieren lasst.

a. Montageschraubstdcke: Verwenden Sie die Bohrungen im
Schraubstocksockel als Schablone zum Markieren der Locher
in der Werkbank. Verwenden Sie das Befestigungselement
mit dem gréBten Durchmesser, der in die Bohrungen
in Schraubstock und Spule passt. Verwenden Sie fir die
Installation Befestigungselemente in geeigneter Qualitat.
Verwenden Sie Mutterschrauben mit Unterlegscheiben und
Sicherungsmuttern/Scheiben. Die Schrauben werden durch
die Biegespulen gesteckt. Weitere Informationen finden Sie in der
Schraubstockteileliste.

Schweif3en Sie den Schraubstock nicht an. Die Schraubstocksockel
sind zum Schweil3en nicht geeignet.

b. Transportabler Gabelschraubstock: Befestigen Sie den
Schraubstock mit der Klemmschraubenbaugruppe sicher an
der Plattform (Abbildung 1C).

¢. Transportabler Kettenschraubstock: Halten Sie den Schraubstock
an einen stabilen vertikalen Pfosten/ein Rohr. Wickeln Sie die
Ringkette um den Pfosten und haken Sie den Kettenstift in die
Nut im Sockel ein. Befestigen Sie die Kette sicher am Pfosten,
indem Sie den Augbolzen von Hand drehen (Abbildung 1D).

Vergewissern Sie sich, dass der Schraubstock sicher und stabil ist.

5. Platzieren Sie das Rohr vorsichtig auf dem Schraubstock. Lassen Sie
das Rohr nicht auf den Schraubstock fallen. Fiir optimale Stabilitat
bei der Benutzung sollte sich das zu bearbeitende Rohrende so nah
wie moglich am Schraubstock befinden.

6. Verwenden Sie geeignete Rohrstiitzen, wenn das Rohr liber den
Sockel des Schraubstocks hinausragt.

Stellen Sie Stlitzen auf, um lange Rohre korrekt abzustiitzen. Generell
sollte das Rohr an mindestens zwei Stellen abgestiitzt sein. Anzahl
und Platzierung der Stlitzen hdangen von den speziellen Umstanden,
wie Rohrdurchmesser, Léange und Gewicht ab.

Vergewissern Sie sich, dass das Rohr korrekt auf Schraubstock und
Stiitzen zentriert ist, um die Kippgefahr zu mindern. Uberschreiten
Sie die zuldssigen Werte fiir den Schraubstock nicht. Vergewissern
Sie sich, dass das Rohr stabil und sicher ist. Halten Sie sich von
abgestitzten Lasten fern.

7. Sichern Sie das Rohr auf dem Schraubstock. Das Werksttick sollte auf
der gesamten unteren Backe aufliegen. Spannen Sie das Werkstiick
nicht am dufBersten Ende ein. So wird ein sicherer Halt gewahrleistet
und eine Beschadigung des Schraubstocks vermieden.

a. Kettenschraubstock: Legen Sie die Kette (iber das Rohr und
haken Sie den Kettenstift in die Nut im Sockel ein. Ziehen Sie die
Kette durch Drehen des Griffs an, sodass das Rohr gehalten wird.

b. Gabelschraubstock: Heben Sie den Haken an und schwenken
Sie zum Offnen des Schraubstocks den Biigel zur Seite.




Legen Sie das Rohr auf die untere Backe. Schlielen Sie den
Schraubstock, vergewissern Sie sich dabei, dass der Haken in
den Schraubstocksockel eingehédngt ist. Schlieen Sie die Backen
durch Drehen der Zufiihrschraube, um das Rohr zu halten.
Verwenden Sie zum Anziehen des Schraubstocks keine
Hebelverlangerungen. Schlagen Sie nicht mit dem Hammer auf
die Griffe. Dadurch kann der Schraubstock tberlastet werden,
Schraubstock oder Werkstiick kdnnen beschadigt werden.

8. Vergewissern Sie sich, dass Rohr und Schraubstock fir die
auszufiihrende Arbeit ausreichend stabil sind.
Lehnen Sie sich bei Benutzung des Schraubstock nicht zu weit in eine
Richtung, sorgen Sie immer fiir festen Stand und Gleichgewicht. Dies
ermdglicht eine bessere Kontrolle in unerwarteten Situationen.
Setzen Sie das Werkstlick nicht extremer Hitze aus und erwdrmen Sie es
nicht iber einen langeren Zeitraum — der Schraubstock kdnnte tiberhitzt
werden und seine Materialeigenschaften konnten sich verandern.

9. Rohre biegen:
Platzieren Sie das Rohr zum Biegen wie gezeigt. Vergewissern Sie sich,
dass das Rohrende weit genug von den Auflagepunkten entfernt ist,
um Rutschen und Beschadigung des Rohrs zu verhindern. Uben Sie
allmahlich Kraft auf das Rohr aus, um es zu biegen.

B) Montageschraubstock
Abbildung 3 - Rohre biegen

Um das Risiko des Knickens zu mindern, biegen Sie das Rohr
jeweils etwa 10 Grad, bewegen Sie das Rohr leicht in den
Biegespulen hin und her, bis die gewiinschte Biegung erreicht ist.

D Handleiding voor pijpklemmen

A WAARSCHUWING
Om het risico op ernstig lichamelijk letsel te

02> verkleinen, moet u al de waarschuwingen en
instructies voor het door u gebruikte materiaal

en gereedschap lezen.

» Ondersteun de klem en de pijp op correcte wijze. Wordt het
gereedschap niet op de juiste wijze ondersteund, kan de klem
kantelen, de pijp vallen, de ketting breken en ernstig letsel ontstaan.

» Gebruik geschikt veiligheidsmateriaal. Draag altijd geschikte
00g- en voetbescherming om de kans op letsel te verkleinen.

« Gebruik geen hendelverlengstukken (“krachtoverbrengers”)
of een buitensporige hoge kracht. Dat kan schade aan het
gereedschap of ernstig letsel veroorzaken.

Het kiezen van de juiste materialen en installatie-,
verbindings- en vormingsmethoden is de verantwoordelijkheid van de

RIDGID
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systeemontwerper en/of installateur. De keuze van verkeerde materialen
en methoden kunnen systeemstoringen veroorzaken.

Roestvrij staal en andere corrosiebestendige materialen kunnen
aangetast worden tijdens het installeren, verbinden en vormen. Deze
aantasting kan leiden tot corrosie en voortijdige defecten. Alvorens
een installatie aan te vatten, moet er een zorgvuldige analyse worden
gemaakt van de geschiktheid van de materialen en methoden voor
de specifieke bedrijfsvoorwaarden, met inbegrip van de chemische en
temperatuurvoorwaarden.
Als u nog vragen hebt over dit RIDGID®-product:
- Neem contact op met uw plaatselijke RIDGID-dealer.
- Kijk op RIDGID.com om uw plaatselijke RIDGID-contactpunt te vinden.
- Neem contact op met het Ridge Tool Technical Services Department
via rtctechservices@emerson.com (of in de VS en Canada via het
nummer (800) 519-3456.

Beschrijving

RIDGID®-pijpklemmen maken gebruik van een ketting of een
openslaande klem om de pijpen vast te houden en te bewerken. Veel
pijpklemmen beschikken over mogelijkheden om pijpen te buigen.

De werkbankklemmen worden gemonteerd op een werkbank of andere
stabiele ondergrond. Voor lichtere toepassingen zijn draagbare klemmen
voorzien van een klem of een ketting voor tijdelijke bevestiging. Voor
gebruik bij kunststof buizen zijn klemmen/bekken beschikbaar.

Zie het productlabel voor meer informatie, of raadpleeg de RIDGID-catalogus.

Hand-
greep Voetstak

ketting

A. Kettingklem B. Werkbankschroef met juk

8§ Handgreep
¥ & Schakelket-
— ting

X § Schalmket-
X ting
D. Draagbare kettingklem

Klembou-
telement

C. Draagbare openslaande klem
Figuur 1 - RIDGID pijpklemmen

Inspectie/onderhoud

Reinig de klem om de inspectie te vergemakkelijken en de controle te
verbeteren. Inspecteer de klem voor elk gebruik op de juiste samenbouw,
slijtage, schade, aanpassing of andere problemen die van invloed zijn op
een veilig gebruik. Maak de bekken schoon met een staalborstel. Vervang
de bekken wanneer de tanden versleten zijn om wegglijden van de pijp
te voorkomen. Als u problemen vaststelt, gebruik de tang dan niet tot de
nodige reparaties zijn uitgevoerd.

Bij kettingklemmen inspecteert u de ketting op loszittende schakels
of andere schade. Als schakels loskomen, wijst dat erop dat de ketting
overbelast is geweest en vervangen moet worden. Gebruik voor
onderhoud alleen identieke reserveonderdelen van RIDGID.

Controleer of de bevestigingsmiddelen stevig vastzitten.

Smeer alle bewegende onderdelen/scharnierpunten met lichte smeerolie
indien nodig. Veeg overtollige olie weg.
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Instelling/bediening a. Kettingklem: plaats de ketting over de pijp en haak de

1. Zorg ervoor dat alle apparatuur is geinspecteerd en ingesteld kettingpen in de groef van het voetstuk. Span de ketting door
volgens de bijbehorende instructies. de hendel te draaien, waardoor de pijp wordt geklemd.

2. De openslaande klem samenbouwen: b. Openslaande klem: til de haak op en kantel het juk opzij, zodat

de klem geopend is. Plaats de pijp op de onderste bek. Sluit
het juk en zorg ervoor dat de haak in het voetstuk van de klem
valt. Sluit de bekken door de aanvoerschroef te draaien, zodat
de pijp wordt vastgeklemd.
Gebruik geen hendelverlengstukken (“krachtoverbrengers”) om
de klem vast te draaien. Sla niet met een hamer op de hendels.
Daardoor kan de klem overbelast worden en kan er schade ontstaan
aan de klem of het werkstuk.

8. Zorg ervoor dat pijp en klem stabiel zijn voor het werk dat wordt
uitgevoerd.
Tijdens het gebruik van de klem, niet te ver reiken en te allen tijde
zorgen voor een correcte houding en balans. Daarmee is een betere
controle tijdens onverwachte situaties mogelijk.
Het werkstuk niet extreem of langdurig verhitten - hierdoor kan de klem
oververhit raken en de materiaaleigenschappen van de klem aantasten.

9. Pijpen buigen:
Plaats de te buigen pijp zoals afgebeeld. Zorg ervoor dat de afstand

van het uiteinde van de pijp tot de steunpunten groot genoeg is
Figuur 2 - Openslaande klem samenbouwen om wegglijden en schade aan de pijp te voorkomen. Oefen een

3. Kies een vlakke, stabiele locatie om de klem te monteren. De locatie geleidelijke kracht uit op de pijp om hem te buigen.
moet de werklasten die op de pijp/klem worden uitgeoefend,
kunnen ondersteunen zonder door te buigen, te breken, te bewegen,
te kantelen of andere problemen te veroorzaken. Wellicht moet
materiaal worden toegevoegd voor een correcte bevestiging
(steunplaat van hout of metaal). Zorg ervoor dat er niets beschadigd
wordt tijdens het monteren van de klem (elektrische bedrading enz.).

4. Pijpklemmen worden gewoonlijk langs de rand van werkbanken
aangebracht. Kettingklemmen hangen over de rand en zijn voorzien
van aanslagen waarmee de klem ten opzichte van de bankrand kan
worden geplaatst.

a. Werkbankklemmen: gebruik de gaten in het voetstuk van de
klem als sjabloon voor het aftekenen van gaten op de werkbank.
Gebruik bevestigingsmiddelen met de grootste diameter die
in de gaten van de klem en de buigrollen passen. Gebruik voor
de montage bevestigingsmiddelen met de juiste sterkteklasse.
Gebruik veiligheidsankers met onderlegringen en borgmoeren/
ringen. Bouten worden door de buigrollen aangebracht. Zie de
onderdelenlijst van de klem voor meer informatie.

De klem mag niet worden vastgelast. De voetstukken van de
klemmen zijn niet gemaakt om te worden vastgelast.

b. Draagbare openslaande klem: bevestig de klem goed aan de
ondergrond door de klemschroef stevig vast te draaien (figuur 1C).

c. Draagbare kettingklem: houd de klem bij een stabiele, verticale paal/ B) Werkbankschroef met juk
pijp. Wikkel de schalmketting om de paal/pijp en haak de kettingpen
in de groef van het voetstuk. Zet de ketting stevig vast om de paal/ . . . .
pijp door de oogbout met de hendel te draaien (figuur 1D). Om de kans op knikken van de pijp te vermijden, de pijp ongeveer

Controleer of de klem veilig en stabiel bevestigd is. 10 graden per keer buigen en daarbij de pijp iets in of uit de

5. Plaats de pijp voorzichtig in de klem. Laat de pijp niet op de klem buigrollen bewegen tot de gewenste bocht is gemaakt.
vallen. Voor optimale stabiliteit tijdens het gebruik houdt u het

a. Plaats de openslaande klem op het voetstuk met de haak in de
gewenste richting, links of rechts (figuur 2).

b. Steek de scharnierbout door het juk en het voetstuk. Breng
de onderlegring en de moer aan op de scharnierbout en draai
ze vervolgens vast. Als het juk niet soepel op het voetstuk kan
scharnieren, tikt u met een hamer op het draadeinde van de
scharnierbout.

Figuur 3 - Pijpen buigen

pijpuiteinde dat moet worden bewerkt, zo dicht mogelijk bij de klem. @ Guida dell’utente della morsa per tubi

6. Gebruik geschikte pijpsteunen wanneer de pijp langer is dan het
voetstuk van de klem. A\ AVVERTENZA
Plaats steunen om lange pijpen correct te ondersteunen. Gewoonlijk — Prima di utilizzare questo _uter_\sile, leggere le
moet de pijp op minimaal twee plaatsen worden ondersteund. Het y avvertenze e le istruzioni per tutte le
aantal en de locatie van de steunen zijn afhankelijk van de specifieke apparecchiature e i materiali usati, al fine di
omstandigheden, waaronder pijpformaat, lengte en gewicht. ridurre il rischio di lesioni personali gravi.

Zorg ervoor dat de pijp correct gecentreerd is in de klem en de « Supportare correttamente la morsa e il tubo. || mancato
steunen om de kans op kantelen te verminderen. Blijf binnen de supporto adeguato dell’apparecchiatura puo provocare il
opgegeven waarden van de klem. Zorg ervoor dat de pijp stabiel en ribaltamento della morsa, la caduta del tubo, la rottura della catena
stevig bevestigd is. Blijft altijd uit de buurt van ondersteunde lasten. e gravi lesioni.

7. Zet de pijp vast in de klem. Het werkstuk moet over de gehele « Utilizzare opportuna apparecchiatura di sicurezza. Per ridurre
onderste bek uitsteken. Pak het werkstuk niet bij het uiterste il rischio di lesioni agli occhi e ai piedi, indossare sempre una
uiteinde beet. Daarmee bent u verzekerd van een stevige grip en protezione idonea.

wordt schade aan de klem voorkomen.




« Non usare prolunghe sull'impugnatura (“barre telescopiche”)
o forza eccessiva. Tali procedure possono danneggiare 'utensile
o provocare gravi lesioni.

IEYZZ2 M La selezione degli opportuni materiali e dei metodi di
installazione, accoppiamento e curvatura sono a carico del progettatore
e/o dell'installatore del sistema. La selezione di metodi e materiali
impropri potrebbe causare il guasto del sistema.

L'acciaio inossidabile e gli altri materiali resistenti alla corrosione possono
essere contaminati durante l'installazione, 'accoppiamento e la curvatura.
Questa contaminazione puo causare corrosione e rottura prematura dei
tubi. Prima di accingersi a qualsiasi installazione deve essere completata
un’attenta valutazione di materiali e metodi per le condizioni di servizio
specifiche, compresi quelli chimici e della temperatura.

Per qualsiasi domanda su questo prodotto RIDGID®, vedere in basso:
- Contattare il proprio distributore RIDGID.
— Visitare il sito web RIDGID.com per trovare il punto di contatto
RIDGID locale.
- Contattare il Reparto Assistenza Tecnica di Ridge Tool inviando una
e-mail all'indirizzo rtctechservices@emerson.com oppure, negli Stati
Unitie in Canada, chiamare il numero +1-800-519-3456.

Descrizione

Le Morse per tubi RIDGID® utilizzano una morsa a catena o a galletto
per trattenere e lavorare il tubo. Molte Morse per tubi sono dotate di
caratteristiche che consentono la curvatura dei tubi.

Le mosse per tubi vengono montate su un banco oppure su un‘altra
piattaforma orizzontale stabile. Per le applicazioni ad impiego leggero,
le morse portatili sono dotate di una fascetta o di una catena per il
montaggio temporaneo. Sono disponibili morse/ganasce per I'utilizzo
con i tubi di plastica.

Esaminare I'etichetta sul prodotto per informazioni sulle specifiche, oppure
consultare il catalogo RIDGID.

Catenaa

maglie Impu-

gnatura Base

Gancio

B. Morsa con galletto da banco

A. Morsa a catena da banco

Impugnatura

| § Catenaa
¥ maglie

! Catenaa

bottone

D. Morsa a catena portatile

Y Gruppo
della vite di
serraggio

C. Morsa portatile con galletto
Figura 1 - Morse per tubi RIDGID

Ispezione/Manutenzione

Pulire la morsa per facilitarne l'ispezione e migliorare il controllo.
Esaminare la morsa prima di ciascuna attivazione, per accertarsi che
sia stata assemblata correttamente, che non sia consumata, che non
compaiano segni di danneggiamento, che non sia stata modificata,
e che non presenti altri problemi che potrebbero influire sull'utilizzo
sicuro. Pulire le ganasce con una spazzola metallica. Se i denti sembrano
consumati, sostituire le ganasce per impedire che il tubo slitti. Se si
riscontrano problemi, usare il prodotto solo dopo averli eliminati.

RIDGID
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Per quanto riguarda le morse a catena, esaminare le catene per
riscontrare la presenza di eventuali separazioni degli anelli o altri
danni. La separazione degli anelli indica che la catena ¢ stata sollecitata
eccessivamente e che dovrebbe essere sostituita. Quando si effettua
la manutenzione, usare soltanto parti di ricambio identiche di RIDGID.

Confermare che i dispositivi di montaggio siano sicuri.

Lubrificare tutte le parti/i giunti in movimento, come necessario, con olio
lubrificante. Rimuovere I'olio in eccesso.

Configurazione/Funzionamento
1. Verificare che tutte le apparecchiature siano state esaminate e
configurate in conformita con le istruzioni.
2. Montare la Morsa con galletto:

a. Collocare il galletto sulla base con I'opportuno orientamento del
gancio, sul lato sinistro o sul lato destro (Figura 2).

b. Inserire il Bullone di cerniera attraverso il gruppo del galletto e
della base. Assemblare la rondella e il dato nel Bullone di cerniera,
quindi stringere. Se il galletto non ruota liberamente sulla base,
dare dei colpetti all'estremita filettata del Bullone di cerniera con
un martello.

Figura 2 - Assemblaggio della morsa a galletto

3. Per montare la morsa, scegliere una superficie piana e stabile. La
superficie prescelta deve essere in grado di supportare i carichi di lavoro
applicati al tubo/alla morsa senza piegarsi, rompersi, spostarsi, ribaltarsi
o altri malfunzionamenti. Potrebbe essere necessario aggiungere
materiale per consentire un adeguato montaggio (sostegno dilegno o
di metallo). Accertarsi che nessun materiale venga danneggiato a causa
del montaggio della morsa (fili elettrici, ecc.).

4. Le morse per tubo vengono posizionate solitamente lungo il margine
dei banchi. Le morse a catena si sporgono sul margine e presentano
dei fermi che posizionano la morsa in relazione al margine del banco.

a. Morse da banco: utilizzare i fori nella base della morsa come
sagoma per individuare i fori nel banco. Utilizzare il dispositivo
di fissaggio con il diametro pit grande che potra essere inserito
nei fori della morsa e della spola. Per l'installazione, utilizzare
dispositivi di fissaggio di grado opportuno. Utilizzare attraverso
i bulloni con le rondelle e i dadi di blocco/rondelle. | bulloni
passano attraverso le spole di curvatura. Per ulteriori informazioni,
consultare l'elenco delle parti della morsa.

Non saldare la morsa in posizione. Le basi delle morse non sono
state progettate per la saldatura.

b. Morsa portatile con galletto: agganciare saldamente la morsa
per fissarla alla piattaforma, stringendo il gruppo del morsetto a
vite (Figura 10).

c. Morsa a catena portatile: trattenere la morsa vicino a un
puntello/tubo verticale stabile. Avvolgere la catena a bottone
intorno al puntello e agganciare il perno della catena nella
scanalatura della base. Fissare saldamente la catena intorno al
puntello ruotando il golfare con l'impugnatura (Figura 1D).

Accertarsi che la morsa sia ben fissa e stabile.

5. Collocare attentamente il tubo sulla morsa. Non lasciar cadere
il tubo sulla morsa. Per garantire la massima stabilita durante
I'utilizzo, mantenere I'estremita del tubo che deve essere elaborata
il piu vicino possibile alla morsa.

6. Seil tubo si estende oltre la base della morsa, utilizzare gli opportuni
supporti per il tubo.

Collocare i supporti in modo che sostengano correttamente i tubi lunghi.
Generalmente, il tubo dovrebbe essere supportato in almeno due punti.
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La quantita e il collocamento dei supporti dipende da circostanze
specifiche, comprese le dimensioni, la lunghezza e il peso del tubo.

Per ridurre il rischio di ribaltamento, accertarsi che il tubo sia
correttamente centrato sulla morsa e sul supporto. Non superare le
classificazioni della morsa. Accertarsi che il tubo sia stabile e sicuro.
Rimanere sempre a distanza dai carichi supportati.

7. Fissare il tubo sulla morsa. Il pezzo in lavorazione dovrebbe
estendersi lungo l'intera ganascia inferiore. Non afferrare il pezzo in
lavorazione dall'estremita, per garantire una sicura presa e prevenire
danni alla borsa.

a. Morsa a catena: collocare la catena sopra il tubo e agganciare
il perno della catena nella scanalatura della base. Stringere la
catena ruotando I'impugnatura per afferrare il tubo.

b. Morsa a galletto: per aprire la Morsa, sollevare il gancio e
ruotare il galletto sul lato. Collocare il tubo sulla Ganascia
inferiore. Chiudere il galletto, accertandosi che il gancio sia
inserito nella base della morsa. Chiudere le ganasce togliendo
la vite di alimentazione per afferrare il tubo.

Per stringere la morsa, non usare prolunghe sull'impugnatura (“barre

telescopiche”). Non colpire le impugnature con il martello, per

evitare di sovraccaricare la morsa e di provocare danni alla morsa o

al pezzo in lavorazione.

8. Accertarsi che il tubo e la morsa siano adeguatamente stabili per il
lavoro da svolgere.
Quando si utilizza la morsa, non sporgersi eccessivamente e
mantenere sempre stabilita ed equilibrio. In questo modo sara
possibile controllare piu facilmente le situazioni impreviste.
Non applicare calore estremo o prolungato al pezzo in lavorazione;
una tale procedura potrebbe surriscaldare la morsa e alterare le
proprieta del materiale della morsa.

9. Curvatura del tubo:
per effettuare la curvatura, posizionare il tubo come viene mostrato.
Per evitare scivolamenti e danni al tubo, accertarsi che I'estremita del
tubo sia abbastanza distante dai punti di supporto. Applicare forza
graduale sul tubo per curvarlo.

A) Morsa a catena da banco

B) Morsa con galletto da banco

Figura 3 - Curvatura del tubo
Per ridurre il rischio di attorcigliamento, curvare il tubo di circa 10 gradi
alla volta, spostandolo leggermente verso l'interno o l'esterno delle
spole di curvatura, fino a ottenere la curvatura desiderata.

Guia do utilizador do torno de canos
A AVISO

— Leia os avisos e instrucées para todo o
O equipamento e material a utilizar antes de
trabalhar com esta ferramenta para reduzir o

risco de ferimentos pessoais graves.

» Apoie corretamente o torno e o cano. Caso ndo apoie
corretamente o equipamento, o torno pode tombar, o cano pode
cair, a correia pode partir e podem ocorrer ferimentos graves.

« Utilize o equipamento de seguranca adequado. Utilize sempre
protecdo adequada para os olhos e os pés, para reduzir o risco de
ferimentos.

» Nao utilize extensdes de punho ou forca em excesso. Podem
danificar a ferramenta ou causar ferimentos graves.

A selecao de materiais e de métodos de instalacao, ligacao
e formacdo adequados séo da responsabilidade do desenhador e/ou do
instalador do sistema. A selecdo de materiais e métodos inadequados
pode provocar uma falha no sistema.

Aco inoxidavel e outros materiais resistentes a corrosdao podem
ficar contaminados durante a instalacéo, ligacdo e formacéo. Esta
contaminacdo pode provocar corrosao e uma falha prematura. Deve
fazer-se uma avaliacdo cuidada dos materiais e métodos para as
condicdes de servico especificas, incluindo quimicas e de temperatura,
antes de qualquer tentativa de instalacao.
Se tiver alguma pergunta relativamente a este produto RIDGID®:
- Contacte o seu distribuidor local RIDGID.
- Visite RIDGID.com para encontrar o seu ponto de contacto RIDGID.
- Contacte o Departamento de Assisténcia Técnica da Ridge Tool pelo
endereco de correio eletrénico rtctechservices@emerson.com, ou
no caso dos E.U.A. e Canad4, ligue para (800) 519-3456.

Descricao

Os tornos de cano RIDGID® utilizam um torno de correia ou jugo
para fixar e trabalhar no cano. Muitos tornos de canos incluem
funcionalidades para permitir dobrar os canos.

Os tornos de bancada sdo montados numa bancada ou outra plataforma
horizontal estavel. Para aplicagdes mais leves, os tornos portateis estao
equipados com uma fixacdo ou correia para montagem temporaria.
Estao disponiveis tornos/mordentes para utilizar com canos de plastico.

Consulte o rétulo do produto para especificagbes ou consulte o catdlogo RIDGID.

Correia Punho

de elos

Base Gancho

B. Torno de jugo de bancada

A.Torno de correia de bancada

§ Correia de elos
Conjunto -
de parafuso

de fixacdo

Correia
cunhada

D. Torno de correia portatil

C.Torno de jugo portatil
Figura 1 - Turnos de cano RIDGID
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Inspecao/Manutencao

Limpe o torno para ajudar a inspecdo e melhorar o controlo. Inspecione o
torno antes de cada utilizagdo relativamente a montagem correta, desgaste,
danos, modificacdo ou outros problemas que possam afetar a utilizagao
correta. Limpe os mordentes com uma escova de arame. Substitua os
mordentes caso os dentes estejam gastos, para evitar que o cano deslize.
Caso encontre algum problema, nao utilize até que seja corrigido.

Para tornos de correia, inspecione a correia relativamente a separagao
dos elos ou quaisquer outros danos. A separacao dos elos indica que a
correia foi sobrecarregada e deve ser substituida. Utilize apenas pecas de
substituicdo idénticas da RIDGID ao realizar a assisténcia.

Confirme que os fixadores de montagem estéo fixos.

Lubrifique todas as pegas/juntas conforme necesséario com 6leo de
lubrificacao leve. Limpe o 6leo em excesso.

Configuracao/Funcionamento
1. Certifique-se de que todo o equipamento é inspecionado e
configurado conforme as respetivas instrugdes.
2. Monte o torno do jugo:
a. Coloque o jugo na base com a orientagao do gancho conforme
necessario, do lado esquerdo ou direito (Figura 2).
b. Introduzir um parafuso de dobradica através do conjunto do
jugo e base. Monte a anilha e a porca no parafuso de dobradica
e aperte. Se o jugo ndo oscila livremente na base, bata na
extremidade roscada do parafuso de dobradica com o martelo.

Figura 2 - Conjunto de torno de jugo

3. Selecione um local nivelado e estvel para montar o torno. O
local deve conseguir suportar as cargas de trabalho aplicadas no
cano/torno sem dobrar, quebrar, deslocar, tombar ou qualquer
outro problema. Pode ser necessario acrescentar material para
permitir uma montagem correta (protecdo em madeira ou metal).
Certifique-se de que nao ha partes que possam ser danificadas
pela montagem do torno (fios elétricos, etc.).

4. Os tornos de cano encontram-se normalmente ao longo das
extremidades das bancadas. Os tornos de correia estdo pendurados
nas extremidades e tém batentes que localizam o torno em relagao
a extremidade da bancada.

a. Tornos de bancada: Utilize os orificios na base do torno como
modelo para localizar os orificios na bancada. Utilize o fixador
de diametro maior que encaixara nos orificios do torno e da
bobina. Utilize fixadores do grau adequado para a instalagao.
Utilize parafusos com anilhas e porcas/anilhas de bloqueio. Os
parafusos atravessam as bobinas de dobra. Consulte a lista de
pecas do torno para mais informacgées.

Nao solde o torno no lugar. As bases do torno ndo estao
concebidas para receber soldadura.

b. Torno de jugo portatil: Fixe com seguranca o torno a plataforma
apertando o conjunto do parafuso de fixacdo (Figura 1C).

c. Torno de jugo portatil: Fixe o torno perto de um poste/cano
vertical estdvel. Enrole a correia cunhada em torno do poste
e prenda a cavilha da correia no entalhe da base. Fixe com
seguranca a correia em torno do poste rodando o parafuso com
olhal com o punho (Figura 1D).

Confirme que o torno esté seguro e estavel.

5. Coloque cuidadosamente o cano no torno. Néo deixe cair o cano

no torno. Para maior estabilidade durante a utilizacdo, mantenha a

extremidade do cano a trabalhar téo perto do torno quanto possivel.

RIDGID
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6. Utilize apoios de cano adequados caso o cano passe da base do torno.

Coloque apoios para apoiar corretamente canos compridos. De
forma geral, o cano deverd estar apoiado em, pelo menos, dois locais.
O numero e localizagdao dos apoios depende das circunstancias
especificas, incluindo a dimensao do cano, o comprimento e o peso.

Certifique-se de que o cano esta corretamente centrado no torno
e nos apoios para reduzir o risco de queda. Nao ultrapasse as
classificagdes do torno. Certifique-se de que o cano esta estavel e
seguro. Mantenha-se sempre afastado das cargas apoiadas.

7. Fixe o cano no torno. A pega de trabalho deverd estender-se em todo
o mordente inferior. Ndo agarre a peca de trabalho na extremidade.
Isto garantira uma fixagdo segura e evitara danos no torno.

a. Torno de correia: Coloque a correia por cima do cano e prenda a
cavilha da correia no entalhe da base. Aperte a correia rodando
0 punho para prender o cano.

b. Torno de jugo: Eleve o gancho e oscile o jugo para o lado para
abrir o Torno. Coloque o cabo no mordente inferior. Feche o
jugo, certificando-se de que o gancho esté engatado na base do
torno. Feche os mordentes rodando o parafuso de alimentacéo
para prender o cano.

Nao utilize extensdes de punho para apertar o torno. Nao martele

nos punhos. Isto pode sobrecarregar o torno e danificar o torno ou

a peca de trabalho.

8. Certifique-se de que o cano e o torno estdo estdveis para a realizacao
do trabalho.
Ao utilizar o torno, néo se estique demasiado e mantenha sempre o
equilibrio e os pés bem apoiados. Isto permite um melhor controlo
em situagdes inesperadas.
Nao aplique calor extremo ou prolongado na peca de trabalho - isto
pode sobreaquecer o torno e alterar as propriedades do material do
torno.

9. Dobrar canos:
Coloque o cano conforme mostrado, para dobrar. Certifique-se de
que a extremidade do cano esta suficientemente longe dos pontos
de apoio para evitar deslizamento e danos no cano. Aplique uma
forca gradual no cano para dobra-lo.

A) Torno de correia de bancada

B) Torno de jugo de bancada

Figura 3 - Dobrar cano
Para reduzir o risco de dobras incorretas, dobre o cano
aproximadamente 10 graus de cada vez, movendo o cano
ligeiramente para dentro ou fora das bobinas de dobra, até formar
a dobra desejada.
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(V) Bruksanvisning rorskruvstycke

A\ VARNING
— Las varningarna och anvisningarna for all
O utrustning och allt material som anvéands
innan tar verktyget i drift for att minska
risken for allvarliga kroppsskador.

« Stotta skruvstycket och roret ordentligt. Om utrustningen inte
stods ordentligt kan skruvstycket valta, roret falla eller kedjan
brista vilket kan orsaka allvarliga kroppsskador.

« Anvdnd lamplig sdakerhetsutrustning. Anvand alltid lampliga
skyddsglasdgon och skyddsskor for att minska risken for skador.

« Anvand inte handtagsforlangare eller for mycket kraft. De kan
skada verktyget eller orsaka allvarliga kroppsskador.

T Val av lampliga material och installation, fognings- och
formningsmetoder &r systemkonstruktdrens och/eller installatérens
ansvar. Om felaktiga material eller felaktiga metoder anvands kan
systemfel intréffa.

Rostfritt stdl och andra rostskyddade material kan férorenas under
installation, fogning och formning. Den har féroreningen kan orsaka
korrosion och haverier i fortid. Utfor alltid en noggrann utvérdering
av material och metoder for specifika serviceférhallanden, inklusive
kemisk sammansattning och temperaturer, ska utféras innan nagon
installation paborjas.
Om du har nagon fraga om den har RIDGID®-produkten:
- Kontakta ndrmaste RIDGID-distributor.
- Besok RIDGID.com for uppgift om narmaste RIDGID-representant.
- Kontakta Ridge Tool Technical Service Department pa
rtctechservices@emerson.com. Om du befinner dig i USA eller
Kanada ringer du (800) 519-3456.

Beskrivning

RIDGID® Rérskruvstycken anvéander ett kedje- eller okskruvstycke for
att halla och bearbeta roér. Mdnga réskruvstycken har funktioner for
rérbockning.

Béankskruvstycken monteras pa en bénk eller annan stabil horisontell
plattform. For lattare tillampningar finns barbara skruvstycken som
ar utrustade med en kldmma eller kedja for tillféllig montering.
Skruvstycken/backar finns for anvandning med plastror.

Se produktetiketten for specifikationer eller Idis i RIDGID-katalogen.

Linkkedja Handtag

Handtag

{ §_ Linkkedja

Kedja

C. Portabelt rorskruvstycke D. Portabelt kedjeskruvstycke

Figur 1 - RIDGID rorskruvstycken

Inspektion/Underhall

Rengor skruvstycket for att underlatta inspektion och forbattra
kontrollen. Inspektera skruvstycket fore varje anvandning avseende
korrekt montering, slitage, skador, modifieringar eller andra problem
som kan paverka saker anvéandning. Rengor kaftarna med en stalborste.
Byt kdftarna om tdanderna ér slitna for att undvika rérglidning. Om du
hittar problem far tdngen inte anvandas forran de har atgardats.

Pa kedjeskruvstycken, inspektera kedjan avseende separerade lankar eller
andra skador. Lankseparation indikerar att kedjan har 6verbelastats och
bor bytas. Anvand endast identiska utbytesdelar fran RIDGID vid service.
Bekréfta att monteringsfastena &r sakra.

Smor alla rorliga delar/leder efter behov med latt smorjolja. Torka bort
Overskottsolja.

Instdllning/Anvandning
1. Kontrollera att all utrustning har inspekterats och stallts in enligt
anvisningarna.
2. Montera rorskruvstycket:

a. Placera oket pa basen med névéndig krokriktning, véanster eller
hoger sida (figur 2).

b. Satt i gangjarnstappen genom oket och basenheten. Montera
brickan och muttern pa gangjarnstappen och dra at. Om oket
inte svanger fritt pa basen, knacka i den gangade dnden av
gangjarnsbulten med hammaren.

Figur 2 - Rorskruvstycke

3. Vdlj en jamn, stabil plats att montera skruvstycket. Platsen
maste kunna stddja de arbetsbelastningar som ansétts pa roret/
skruvstycket utan att bojas, ga sonder, flyttas, vélta eller orsaka
andra problem. Material kan behéva laggas till for att tillata korrekt
montering (tra- eller metallbakstycke). Se till att det inte finns
nagot som skadas genom att monters skruvstycket (elkablar osv.).

4. Rorskruvstycken fasts oftast pa kanten pa bankar. Kedjeskruvstycken
hanger over kanten och har stopp som lokaliserar skruvstycket i
forhallande till bankens kant.

a. Bankskruvstycken: Anvand halen i skruvstyckets bas som en mall for
att lokalisera hdlen i banken. Anvand fastdonet med storst diameter
som passar i skruvstyckets och spolens hal. Anvand fastdon med
lamplig dimension for installationen. Anvdand genomgaende
bultar med brickor och lasmuttrar/brickor. Bultarna gar genom
bojspolarna. Lds mer i skruvstyckets reservdelslista.

Svetsa inte fast skruvstycket pa plats. Skruvstyckenas baser ar
inte utformade for att svetsas pa.

b. Portabelt rorskruvstycke: Klam fast skruvstycket stadigt pa
plattformen genom att dra &t kldamskruvenheten (figur 1C).

c. Portabelt kedjeskruvstycke: hall skruvstycket néra en stabil
vertikal stolpe/ror. Linda kedjan runt stolpen och haka fast
kedjetappen i spéret i basen. Dra at kedjan stadigt runt stolpen
genom att vrida 6gleskruven med handtaget (figur 1D).

Bekrafta att skruvstycket &r dtdraget och stabilt.

5. Placera forsiktigt roret i skruvstycket. Slapp inte réret pa
skruvstycket. For basta stabilitet under anvandning, hall rérdnden
du ska arbeta pa sa nara skruvstycket som mgjligt.

6. Anvand lampliga rérstéd om roret stracker sig utanfor skruvstyckets bas.

Satt dit stod som ger ordentligt stod at langa ror. Normalt ska roret
stodjas pa minst tva platser. Antalet stéd och deras placering beror
pa specifika forhdllanden, inklusive rorstorlek, Iangd och vikt.
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Kontrollera att roret &r ordentligt centrerat pa skruvstycket och
stativen for att minska risken for att det valter. Overskrid inte
skruvstyckenas mérkvarden. Se till att roret &r stabilt och sitter fast.
Hall alltid avstand till stodda laster.

7. Draatroreti skruvstycket. Arbetsstycket ska strécka sig 6ver hela den
nedre kaften. Grip inte tag i arbetsstycket i anden. Det sakerstéller
ett stadigt grepp och undviker skador pa skruvstycket.

a. Kedjeskruvstycke: Placera kedjan dver réret och haka fast
kedjetappen i sparet i basen. Dra at kedjan genom att vrida
handtaget for att greppa roret.

b. Roérskruvstycke: Lyft kroken och svang oket at sidan for att
Oppna skruvstycket. Placera roret pa den nedre kaften. Stang
oket och se till att kroken &r fasthakad i skruvstyckets bas. Stang
kéftarna genom att vrida matningsskruven for att greppa roret.

Anvand inte handtagsforlangningar for att dra at skruvstycket.

Hamra inte pa handtagen. Det kan Overbelasta skruvstycket och

orsaka skador pa skruvstycket eller arbetsstycket.

8. Setill att roret och skruvstycket &r stabila sa att arbetet kan utforas.
Nar du anvander skruvstycket, strack dig inte for langt och behall
stadigt fotfaste och balans hela tiden. Det ger battre kontroll i
ovdntade situationer.

Tillfor inte stark varme eller varme under lang tid till arbetsstycket

- det kan 6verhetta skruvstycket och forandra skruvstyckets

materialegenskaper.

9. Rorbockning:

Placera roret enligt bilden vid bockning. Se till att rérdnden ar langt

nog fran stédpunkterna for att undvika slirning och rérskador. Tillfér

kraften gradvis nar du bockar roret.

B) Binkmonterat rorskruvstycke
Figur 3 - Bocka ror

Minska risken bor klamning, boj roret cirka 10 grader at gangen
och for roret in eller ut ur bojvalsarna tills du har uppnatt den
onskade krokningen.

Brugervejledning til rgrskruestikker

A\ ADVARSEL
Lees advarslerne og instruktionerne i relation

o/ til alt udstyr og materiale, der anvendes,
inden dette vaerktgj tages i brug, for at
nedsaette risikoen for alvorlig personskade.

« Understot skruestikken og raret korrekt. Sdfremt udstyret ikke
understottes korrekt, er der risiko for, at skruestikken tipper, rgret
falder ned, keeden gar i stykker og alvorlig personskade.

RIDGID
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« Anvend passende sikkerhedsudstyr. Anvend altid passende
beskyttelsesudstyr til @jne og fedder for at nedsaette risikoen for
personskade.

« Anvend ikke handtagsforleengere ("snydere”) eller overdreven
kraft. Disse elementer kan beskadige veerktgjet eller fordrsage
alvorlig personskade.

Systemkonstruktgren og/eller -installataren er ansvarlig for
at udvaelge passende materialer samt installations-, sammenfajnings- og
formningsmetoder. Valg af forkerte materialer og metoder kan fere til
systemsvigt.

Rustfrit stal og andre korrosionsbestandige materialer kan blive
kontamineret under installation, sasmmenfgjning og formning. Denne
kontaminering kan fare til korrosionsdannelse og for tidligt svigt. Inden
installationen pabegyndes, skal der udferes en omhyggelig vurdering af
materialernes og metodernes egnethed til de specifikke arbejdsforhold,
herunder kemiske forhold og temperaturforhold.

Hvis du har spergsmal angaende dette RIDGID®-produkt:
- Kontakt den lokale RIDGID-forhandler.
- Gaind pa RIDGID.com for at finde dit lokale RIDGID-kontaktpunkt.
- Kontakt Ridge Tool's tekniske serviceafdeling pa
rtctechservices@emerson.com, eller ring pa felgende nummer
i USA og Canada: (800) 519-3456.

Beskrivelse

Pa rorskruestikker fra RIDGID® anvendes der en kaede eller et &g til
at fastholde og bearbejde reret. Mange rorskruestikker omfatter
funktionaliteter til bukning af ror.

De baenkmonterede skruestikker monteres pd en baenk eller en anden
stabil og vandret platform. Til lettere anvendelser er de transportable
skruestikker udstyret med en spaendedel eller kaede til midlertidig
montering. Der fas skruestikker/kaeber, der kan anvendes til plastror.

Specifikationerne fremgar af produktmeerkaten eller RIDGID-kataloget.

Ledkaede Handtag

Bunddel

Kroghage

A. Baeenkmonteret keedeskruestik B. Beenkmonteret rorskruestik

Handtag

¥ £ Ledkaede
Spaende- o #

skrueenhed Ringkaede

C. Transportabel rgrskruestik D. Transportabel kaedeskruestik

Figur 1 - Rerskruestikker fra RIDGID
Eftersyn/vedligeholdelse

Renger skruestikken for at lette eftersynet og forbedre kontrollen. Kontrollér
skruestikken fer hver anvendelse for korrekt samling, slitage, beskadigelse,
modifikation eller andre forhold, der kan have indvirkning pé en sikker
anvendelse. Renger kaeberne med en stalberste. Udskift kaeberne, hvis
teenderne er slidte, for at undga at reret glider. Hvis der er nogen former
for problemer, sa undlad at anvende veerktgjet, indtil de er blevet afhjulpet.

Keedeskruestikker; kontrollér kaeden for adskillelse af leddene eller
anden form for beskadigelse. Adskillelsen af led er tegn p3, at keeden
er blevet overbelastet og skal udskiftes. Anvend udelukkende identiske
reservedele fra RIDGID i forbindelse med service.
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Kontrollér, at fastgerelsesanordningerne sidder ordentligt fast.
Smer alle bevaegelige dele/samlinger efter behov med en let smgreolie.
Ter overskydende olie op.

Opsaetning/drift
1. Serg for, at alt udstyr er blevet efterset og opsat i

overensstemmelse med anvisningerne.

2. Saml rarskruestikken:

a. Anbring dget pa bunddelen med kroghagen placeret i venstre
eller hgjre side (efter behov) (Figur 2).

b. For drejebolten gennem ag- og bunddelen. Szt skiven og
metrikken pa drejebolten, og tilspaend. Hvis dget ikke beveeger
sig frit pa bunddelen, sa bank let pa den gevindskédrne ende af
drejebolten med en hammer.

Figur 2 - Rerskruestikenhed
3. Valg et jevnt og stabilt sted til montering af skruestikken.

Placeringen skal kunne handtere arbejdsbelastningen pa roret/
skruestikken, uden at elementerne bgjer, gar i stykker, flytter sig,
tipper eller andet. Det kan veere ngdvendigt at anvende andet
materiale for at muliggere korrekt montering (trae eller metal).
Serg for at sikre, at andre elementer ikke vil blive beskadiget ved
montering af skruestikken (elektriske ledninger etc.).

. Rerskruestikker placeres normalt langs baenkkanten.

Keedeskruestikker haenger ud over kanten og er udstyret med
stopelementer, der retter skruestikken ind i forhold til baenkkanten.

a. Benkmonterede skruestikker: Anvend hullerne i
skruestiksbunddelen som en skabelon for placeringen
af hullerne i baenken. Anvend fastgerelsesanordningen
med den starste diameter, der passer i skruestikken og
spolehullerne. Anvend fastgerelsesanordninger af passende
kvalitet til monteringen. Anvend gennemgaende bolte
med skiver og ldsematrikker/-skiver. Boltene gar gennem
bukningsspolerne. Der henvises til skruestikreservedelslisten for
yderligere information.

Skruestikken ma ikke svejses fast. Skruestikbunddelene er ikke
beregnet til pasvejsning.

b. Transportabel rgrskruestik: Fastger skruestikken til platformen
ved at spaende spaendeskrueenheden (Figur 1C).

c. Transportabel keedeskruestik: Hold skruestikken teet pa en stabil
lodret stolpe/et stabilt lodret ror. Placer ringkeeden omkring
stolpen, og haegt keedetappen i bundrillen. Stram keeden omkring
stolpen ved at dreje gjebolten med handtaget (Figur 1D).

Kontrollér, at skruestikken sidder ordentligt fast og er stabil.

. Anbring forsigtigt reret i skruestikken. Pas pa ikke at tabe reret ned

pa skruestikken. Hold den ende af rgret, der skal bearbejdes, sa teet
pa skruestikken som muligt for at opna den bedst mulige stabilitet
under anvendelsen.

. Anvend passende rarstgtter, hvis raret stikker ud over skruestikkens

bunddel.

Placer standere, sa lange rer understattes korrekt. Generelt skal ror
understgttes mindst to steder. Antallet og placeringen af standere
afhaenger af de specifikke omstaendigheder, herunder rorsterrelse,
-leengde og -veegt.

Serg for, at raret er centreret korrekt pa skruestikken og standerne,
sa risikoen for tipning nedszettes. Skruestikkapaciteterne ma ikke
overskrides. Sgrg for, at raret er stabilt og sikkert. Hold altid afstand
til understottede elementer.

7. Fastger roret i skruestikken. Arbejdsemnet skal ga over hele den

nederste kaebe. Seet ikke arbejdsemnet fast i den yderste ende. Det

vil give et sikkert greb og forhindre, at skruestikken beskadiges.

a. Keaedeskruestik: Anbring kaeden over rgret, og haegt
keedetappen i bundrillen. Stram kaeden ved at dreje handtaget,
sa der gribes fat i rgret.

b. Rerskruestik: Laft kroghagen, og sving aget til siden for at dbne
skruestikken. Anbring reret pa den nederste kaebe. Luk aget,
og serg for, at kroghagen gar i indgreb med skruestikkens
bunddel. Luk kaeberne ved at dreje tilspaendingsskruen, sa der
gribes fat i raret.

Anvend ikke handtagsforleengere (“snydere”) til at tilspeende

skruestikken. Undlad at hamre pa handtagene. Skruestikken kan

blive overbelastet herved, og skruestikken eller arbejdsemnet kan
blive beskadiget.

. Serg for, at reret og skruestikken er stabile i forhold til det arbejde,
der skal udferes.
Sta ikke i uhensigtsmaessige arbejdsstillinger og hav altid ordentligt
fodfaeste og god balance under anvendelsen af en skruestik. Dette
giver bedre kontrol i uforudsete situationer.
Pafar ikke ekstrem varme eller varme i laengere tid pa arbejdsemnet
- dette kan fa skruestikken til at blive overophedet og aendre
skruestikmaterialets egenskaber.

. Bukning af rer:

Anbring reret som vist med henblik pa bukning. Serg for, at enden af
roret er tilstraekkelig langt fra stettepunkterne til at forhindre, at raret
glider og bliver beskadiget. Pafer kraft gradvist pa reret for at bukke det.

B) Beenkmonteret rorskruestik

Figur 3 - Bukning af rgr

Buk roret ca. 10 grader ad gangen ved at bevaege rgret en smule
ind eller ud af bukningsspolerne, indtil den gnskede bukning er
opnaet - sadan nedsaettes risikoen for, at det knaekker.

Rortvinge bruksanvisning

A\ ADVARSEL
Les advarslene og instruksjonene for alt utstyr

02> og materiale som brukes for du bruker dette
verktgyet, for a redusere risikoen for

personskader.

« Stott tvingen og reret skikkelig. Manglende riktig stotte av
utstyret kan forarsake at tvingen velter, reret faller, brudd pa
kjedet, eller kan fore til alvorlige personskader.

» Bruk egnet sikkerhetsutstyr. Bruk alltid riktig oye- og
fotbeskyttelse for & redusere risikoen for personskader.
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« lkke bruk handtaksforlengelser (“juksere”) eller overdreven
kraft. Det kan skade verktoyet eller fordrsake alvorlige
personskader.

ITTZTEl Valg av egnede materialer og installasjons-, skjote- og
utformingsmetoder er systemdesigneren og/eller installatgrens ansvar.
Valg av upassende materiale og metoder kan fore til systemfeil.

Rustfritt stdl og andre korrosjonsbestandige materialer kan
bli kontaminert under installasjon, skjgting og utforming. Denne
kontaminasjonen kan fare til korrosjon og for tidlig svikt. En grundig
vurdering av materialer og metoder for ulike driftsforhold, inkludert
kjemiske og temperaturforhold, ber gjeres for installering.
Hvis du har spgrsmal vedrgrende dette RIDGID®-produktet:

- Kontakt din lokale RIDGID-forhandler.

- Ga til RIDGID.com for & finne din lokale RIDGID-kontakt.

- Kontakt Ridge Tools tekniske serviceavdeling pa

rtctechservices@emerson.com, ellerring (800) 519-3456 i USA og
Canada.

Beskrivelse

RIDGID® Rertvinger bruker kjede- eller gaffeltvinge for & holde og
bearbeide raret. Mange rertvinger inkluderer funksjoner for 3 tillate
baying av rer.

Benktvingene monteres pd en benk eller annen stabil horisontal
plattform. For lettere applikasjoner, er baerbare tvinger utstyrt med en
klemme eller kjede for midlertidig montering. Tvinger/kjever for bruk
med plastrer er tilgjengelige.

Se produktetiketten for spesifikasjoner, eller se i RIDGID-katalogen.

Gaffelhode

Leddkjede Héndtak

RIDGID
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Oppsett/drift
1. Serg for at alt utstyret er inspisert og satt opp i henhold til
instruksjonene.
2. Sette sammen gaffeltvingen:

a. Plasser gaffelhodet pa sokkelen med kroken orientert etter
onske, pa venstre eller hgyre side (figur 2).

b. Setthengselbolten inn gjennom gaffelhodet og sokkelen. Monter
underlagsskive og mutter pd hengselbolten og trekk til. Hvis
gaffelhodet ikke roterer fritt pa sokkelen, ma banke lett med en
hammer pa den gjengede enden av hengselbolten.

A. Kjedetvinge benk

—4

Klemskrue-
—=% forbindelse

Myntkjede

C. Beerbar gaffeltvinge D. Baerbar kjedetvinge

Figur 1 - RIDGID rertvinger
Inspeksjon/vedlikehold

Rengjer tvingen for enklere inspeksjon og forbedret kontroll. Inspiser
tvingen for hver bruk for riktig montering, slitasje, skader, modifikasjoner
eller andre problemer som kan pavirke sikker bruk. Rengjer kjevene med
en stalbgrste. Skift ut kjever hvis tennene er slitt for a forhindre at roret
sklir. Hvis det oppdages noen problemer, ma ikke tangen brukes for
disse er rettet opp.

For kjedetvinger ma kjedet inspisere for brutte ledd eller annen skade.
Brutte ledd indikerer at kjedet har blitt overbelastet og ma skiftes ut. Bruk
kun identiske erstatningsdeler fra RIDGID ved vedlikehold.

Bekreft at monteringsfestene er sikre.

Smer alle bevegelige deler/ledd ved behov med lett smeareolje. Tark
opp overfladig olje.

Figur 2 - Gaffeltvinge montering

3. Velg et jevnt og stabilt sted for monteringen av tvingen. Stedet
ma kunne stgtte arbeidsbelastningen som paferes raret/tvingen
uten at det boyes, brekker, flytter pa seg, velter eller noe annet.
Materialer ma eventuelt legges til for @ serge for riktig montering
(tre eller metall i bakkant). Serg for at ingenting kan bli skadet ved
at tvingen monteres (elektriske ledninger osv.).

4. Rertvingene plasseres gjerne pa kanten av benker. Kjedetvinger
henger over kanten og har stoppere som plasserer tvingen i forhold
til benkekanten.

a. Benketvinger: Bruk hullene i tvingens sokkel som mal for
plasseringen av hullene i benken. Bruk fester med den starste
diameteren som passer i tvinge- og spolehullene. Bruk fester
med riktig styrke for installasjonen. Bruk gjennomgaende bolter
med underlagsskiver og lasemutre/-skiver. Boltene gar gjennom
bayespolene. Se delelisten for tvingen for mer informasjon.

Ikke sveis fast tvingen. Tvingesoklene er ikke designet for sveising.

b. Bazerbar gaffeltvinge: Klem tvingen sikkert fast til plattformen ved
a stramme klemskrueforbindelsen (figur 1C).

c. Beerbar kjedetvinge: Hold tvingen neer en/et stabil(t) vertikal(t)
stolpe/ror. Vikle myntkjedet rundt stolpen og hekt kjedeldsen i
sporet i sokkelen. Stram kjedet godt rundt stolpen ved a rotere
pyebolten med handtaket (figur 1D).

Bekreft at tvingen er sikker og stabil.

5. Plasser rgret forsiktig pa tvingen. lkke slipp reret ned pa tvingen.

Hold rerenden som skal bearbeides sa naer tvingen som mulig for

best mulig stabilitet under bruk.

6. Bruk egnede rerstgtter hvis rgret gar forbi sokkelen til tvingen.

Plasser stativer for riktig stette av lange rer. | prinsippet skal ror
stottes pa minst to steder. Antallet og plasseringen av stativene
avhenger av de spesifikke omstendighetene, inkludert rorets
dimensjon, lengde og vekt.

Serg for at reret er helt sentrert pa tvingen og stativene for & redusere
risikoen for velting. Ikke overskrid tvingens spesifikasjoner. Serg for
at rgret er stabilt og sikkert. Hold deg alltid unna stgttet last.

7. Sikre raret pa tvingen. Arbeidsemnet ma strekke seg over hele den
nedre kjeven. Ikke grip tak i arbeidsemnet helt pa enden. Dette vil
sorge for sikkert grep og forhindre skader pa tvingen.

a. Kjedetvinge: Plasser kjedet over rgret og hekt kjedelasen i
sporet i sokkelen. Stram kjedet ved & dreie pa handtaket for &
gripe takii roret.

b. Gaffeltvinge: Loft kroken og sving gaffelhodet til siden for
& dpne tvingen. Plasser rgret pd den nedre kjeven. Lukk
gaffelhodet, seorg for at kroken er koblet til tvingens sokkel.
Lukk kjevene ved & skru pd mateskruen for & gripe tak i roret.
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Ikke bruk handtaksforlengelsen (“juksere”) for & stramme tvingen.
Ikke bruk hammer pa handtakene. Dette kan overbelaste tvingen
og fordrsake skader pa tvingen eller arbeidsemnet.

8. Serg for at rgret og tvingen er stabile for arbeidet som skal utfgres.
Nar tvingen brukes ma du ikke strekke deg for langt. Oppretthold
godt fotfeste og balanse til enhver tid. Dette sgrger for bedre
kontroll i uventede situasjoner.

Ikke péfer arbeidsemnet ekstrem eller langvarig varme - det kan
overopphete tvingen og endre tvingematerialets egenskaper.

9. Bgying av ror:

Plasser raret som vist for bgying. Serg for at enden pa reret er langt
nok unna stgttepunktene for & forhindre at rgret sklir og blir skadet.
Pafor kraft gradvis pa reret for a boye roret.

B) Gaffeltvinge benk
Figur 3 - Baye ror

For & redusere risikoen for knekk, ma rgret bayes ca. 10 grader om
gangen. Flytt reret litt inn eller ut av bayespolene til ansket rarboy
erformet.

(FD Putkipuristimen kiyttoohje

A VAROITUS
— Lue vakavien henkilovahinkojen vélttamiseksi
O kaikkien kdytettdvien laitteiden ja
materiaalien varoitukset ja kdyttoohjeet
ennen taman tyokalun kayttoa.

« Tue puristin ja putki kunnolla. Jos puristinta ei tueta oikein,
seurauksena voi olla puristimen kaatuminen, putken putoaminen,
ketjun katkeaminen ja vakava henkilévahinko.

« Kdyta asianmukaisia suojavarusteita. Kaytd aina asianmukaisia
silmé- ja jalkasuojaimia henkilévahinkojen vaaran vahentamiseksi.

. Ald kayta kahvan jatkeita tai liiallista voimaa. Se voi
vahingoittaa tydkalua tai aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

Oikeiden materiaalien seki asennus-, liittdmis- ja
muotoilumenetelmien valinta on jdrjestelman suunnittelijan ja/tai
asentajan vastuulla. Vadrien materiaalien ja menetelmien valinta voi
aiheuttaa jarjestelmavian.

Ruostumaton terds ja muut korroosiota kestdvat materiaalit voivat
kontaminoitua asennuksen, liittdmisen ja muotoilun aikana. Tallainen
kontaminaatio saattaa aiheuttaa korroosiota ja ennenaikaisen
rikkoutumisen. Kyseisiin kdyttéolosuhteisiin, mukaan lukien kemialliset
jalampdolosuhteet, tarkoitetut materiaalit ja menetelmét on arvioitava
huolellisesti ennen asennusta.

Jos sinulla on kysyttavaa tasta RIDGID®-tuotteesta:
- Ota yhteys RIDGID-jalleenmyyjaan.
— Lahimman RIDGID-edustajan 16ydat osoitteesta RIDGID.com.
- Ridge Toolin tekniseen palveluosastoon saa yhteyden lahettamalla
sahkopostia osoitteeseen rtctechservices@emerson.com tai
soittamalla Yhdysvalloissaja Kanadassa numeroon (800) 519-3456.

Kuvaus

RIDGID®-putkipuristimissa kdytetdan ketjua tai putkea tydputken
pitamiseen paikallaan. Monet putkipuristimet mahdollistavat putken
taivuttamisen.

Poytapuristimet kiinnitetddn poytaan tai tukevalle vaakasuoralle alustalle.
Kevyempadn kdyttoon tarkoitetut siirrettavat putkipuristimet on
varustettu puristimella tai ketjulla tilapaiseen kiinnitykseen. Muoviputkille
on saatavana puristimet/leuat.

Katso tekniset tiedot tuotteen tarrasta tai RIDGID-luettelosta.

Hahloketju Kahva

Runko Koukku

B. Putkiruuvipuristin

A. Ketjuruuvipuristin

Kiristys- :
ruuvi \ Rengasketju

C. Siirrettava putkipuristin D. Siirrettdva ketjuruuvipuristin

Kuva 1 - RIDGID-putkipuristimet

Tarkastus/huolto

Puhdista puristin tarkastuksen helpottamiseksi ja hallinnan
parantamiseksi. Tarkista oikea asennus, kuluneisuus, vauriot, muutokset
ja muut mahdolliset kdyttéturvallisuuteen vaikuttavat ongelmat ennen
puristimen jokaista kdyttokertaa. Puhdista leuat terasharjalla. Vaihda
putken luistamisen estdmiseksi leuat, jos hampaat ovat kuluneet. Jos
ongelmia havaitaan, dla kayta, ennen kuin puutteet on korjattu.

Tarkista ketjupuristimissa ketju lenkkien irtoamisen ja muiden vaurioiden
varalta. Lenkkien irtoaminen on merkki ketjun ylikuormituksesta ja se on
vaihdettava. Kayta huollon yhteydessa ainoastaan identtisia RIDGID-varaosia.
Tarkista, ettd asennuskiinnikkeet ovat kunnolla kiinni.

Voitele kaikki liikkuvat osat/nivelet tarvittaessa ohuella voiteludljylla.
Pyyhi ylimaarainen 6ljy.
Asennus/kaytto
1. Varmista, ettd kaikki laitteet on tarkastettu ja asennettu ohjeiden
mukaisesti.
2. Asenna putkiruuvipuristin:
a. Aseta ies runkoon ja koukku oikealle tai vasemmalle puolelle
(kuva 2).
b. Tyonna saranapultti ies- ja runkokokoonpanon lapi. Asenna

aluslevy ja mutteri saranapulttiin ja kirista. Jos ies ei kaanny
esteettd rungossa, naputa saranpultin kierrepaata vasaralla.




Kuva 2 - Putkiruuvipuristimen asennus

3. Valitse tasainen ja tukeva paikka puristimen asennusta varten. Paikan
on kestettéva putkeen/puristimeen kohdistuvat tyokuormitukset
taipumatta, murtumatta, siirtymattd, kaatumatta ja ilman muita
ongelmia. Materiaalin voidaan joutua lisédmaan oikean asennuksen
varmistamiseksi (puu- tai metallitausta). Varmista, ettd puristimen
asentaminen ei vahingoita mitdan (sahkojohtoja jne.).

4. Putkipuristimet sijaitsevat yleensd pOytien reunassa.
Ketjuruuvipuristimet tulevat reunan yli ja niissa on rajoittimet, jotka
sijoittavat puristimen suhteessa pdydan reunaan.

a. Poytapuristimet: kdyta puristimen rungossa olevia reikia mallina
reikien sijoittamiseksi poytaan. Kayta suurinta mahdollista
kiinnitintd, joka sopii puristimeen ja reikiin. Kdyta asennuksessa
sopivanlaatuisia kiinnittimia. Kayta lapimenevia pultteja,
aluslevyja ja lukkomuttereita/aluslevyja. Pultit menevat
taivutusurien lapi. Katso liscitiedot puristimen varaosaluettelosta.
Al3 hitsaa puristinta paikalleen. Puristimien runkoja ei ole
tarkoitettu hitsattavaksi.

b. Siirrettdva putkiruuvipuristin: kiinnita puristin tukevasti alustaan
kiristamalla kiristysruuvi (kuva 10).

c. Siirrettava ketjuruuvipuristin: pida puristinta tukevan pystypylvaan/
putken Iahelld. Kiedo silmukkaketju pylvaan ymparille ja kiinnita
ketjutappi rungon uraan. Kiinnita ketju tukevasti pylvaan ymparille
kiertamalla silmukkapulttia kahvalla (kuva 1D).

Tarkista, ettd puristin on tukevasti ja vakaasti kiinni.

5. Aseta putki varovasti puristimeen. Al pudota putkea puristimeen.

Parhaan vakauden takaamiseksi kdyton aikana pida putken

tyostettava pad mahdollisimman lahelld puristinta.

6. Kayta asianmukaisia putkitukia, jos putki ulottuu puristimen rungon
ulkopuolelle.

Aseta tuet oikein pitkien putkien tukemiseksi. Yleensa putki on
tuettava vahintdan kahdesta kohdasta. Tukien maara ja sijainti
riippuu erityisolosuhteista, kuten putken koko, pituus ja paino.

Varmista, ettd putki on kunnolla keskitetty puristimeen ja tukiin
kaatumisvaaran vahentamiseksi. Ald ylita puristimelle ilmoitettuja
arvoja. Varmista, ettd putki on tukevasti ja kunnolla kiinni. Pysyttele
aina etaalld tuetuista kuormista.

7. Kiinnita putki puristimeen. Tyokappaleen on ulotuttava alaleuan
koko alueelle. Al3 kiinnitd tyokappaletta aivan sen paasta. Tama
varmistaa varman otteen ja estda puristimen vahingoittumisen.

a. Ketjuruuvipuristin: aseta ketju putken paalle ja kiinnita
ketjutappi rungon uraan. Kirista ketju pyorittamalla kahvaa
niin, etta se saa otteen putkesta.

b. Putkiruuvipuristin: avaa puristin nostamalla koukku ja
kdantamalla ies sivuun. Aseta putki alaleukaan. Sulje ies ja
varmista, etta koukku on kiinni puristimen rungossa. Sulje leuat
kaantamalla syéttéruuvia, jolloin puristin tarttuu kiinni putkesta.

Al3 kayta puristimen kiristamiseen kahvan jatkeita. Al lyo vasaralla

kahvoihin. Tama voi ylikuormittaa puristimen ja vahingoittaa sité tai

tyokappaletta.

8. Varmista, ettd putki ja puristin ovat tukevasti tehtdvaa tyota varten.
Ala kurottele puristimen kdytén aikana ja pida jalkasi tukevalla
alustalla ja sdilyta tasapainosi. Tamé takaa paremman hallinnan
odottamattomissa tilanteissa.

Al4 kohdista 4arimmaista tai pitkdaikaista kuumuutta tydkappaleeseen

- se voi ylikuumentaa puristimen ja muuttaa sen materiaalien

ominaisuuksia.

RIDGID
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9. Putken taivuttaminen:

Aseta putki kuvan mukaisesti taivutusta varten. Varmista luistamisen
estamiseksi ja putkivaurion valttamiseksi, etta putki on riittavan
kaukana tuentakodista. Lisda voimaa putkeen asteittain sen
taivuttamiseksi.

B) Putkiruuvipuristin
Kuva 3 - Putken taivuttaminen
Kiertymisvaaran vahentdmiseksi taivuta putkea noin 10 astetta

kerrallaan siirtden putkea hieman ulos tai sisdén taivutusurissa,
kunnes haluttu taive saavutetaan.

Instrukcja uzytkownika imadta do rur

A\ OSTRZEZENIE
Przed uzyciem tego narzedzia przeczytac

O ostrzezenia i instrukcje do wszystkich uzywanych
narzedzi i materialéw, aby zmniejszy¢ ryzyko
odniesienia powaznych obrazen ciala.

« Odpowiednio podeprzec imadlo i rure. Niespetnienie wymogu
podparcia sprzetu moze doprowadzi¢ do przewrdcenia sie imadta,
upadku rury, zerwania faricucha i powaznych obrazen ciata.

« Uzywac wlasciwego wyposazenia ochronnego. Zawsze korzystac
z whasciwych $rodkéw ochrony oczu i stép, aby zmniejszy¢ ryzyko
odniesienia obrazen ciata.

» Nie wolno uzywa¢ przedtuzaczy uchwytow (,przedtuzek”) ani
stosowac nadmiernej sity. Moze to spowodowac uszkodzenie
narzedzia lub powazne obrazenia ciafa.

Za wyboér odpowiednich materiatéw oraz metod montazu,
taczenia i formowania odpowiedzialni sa projektant i/lub monter
instalacji. Wybér niewtasciwych materiatéw i metod moze prowadzi¢ do
awarii instalacji.
Stal nierdzewna i inne odporne na korozje materiaty moga ulec
zanieczyszczeniu podczas montazu, faczenia i formowania. Takie
zanieczyszczenie moze by¢ przyczyna korozji i przedwczesnej awarii.
Przed przystapieniem do montazu nalezy przeprowadzi¢ doktadna
ocene materiatéw oraz metod dla specyficznych warunkéw pracy, w
tym chemikaliow i temperatury.
W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych tego produktu RIDGID® nalezy:
- Skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem firmy RIDGID.
- Prosze odwiedzi¢ strone RIDGID.com w celu znalezienia lokalnego
punktu kontaktowego RIDGID.
- Skontaktowac sie z Dziatem Pomocy Technicznej firmy Ridge Tool
po adresem rtctechservices@emerson.com lub w USA i Kanadzie
zadzwoni¢ na numer (800) 519-3456.
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Opis

W imadtach do rur RIDGID® do unieruchamiania rur i manipulacji rurami
stosuje sie taricuchy lub jarzma. Wiele imadet do rur jest wyposazonych
w gietarke do rur.

Imadta stotowe s3 montowane na stole lub innej stabilnej, poziome;j
platformie. Przeznaczone do Izejszych zastosowan imadfa przenosne
sg wyposazone w zacisk lub tancuch do tymczasowego mocowania.
Dostepne sa imadta/szczeki do rur z tworzyw sztucznych.

Specyfikacje mozna znaleZ¢ na etykiecie/tabliczce produktu lub w katalogu
RIDGID.

Jarzmo

tancuch
ogniwowy

Uchwyt

Podstawa Hak

B. Stotowe imadto jarzmowe

A. Stotowe imadto tanncuchowe

Zespot sruby

zaciskowej

C.Przenosne imadto jarzmowe D. Przenosne imadto taricuchowe

Rysunek 1 - RIDGID Imadta do rur

Przeglady/konserwacja

Wyczysci¢ imadto, aby utatwic przeglad i obstuge. Przed kazdym uzyciem
sprawdzi¢, czy imadto jest prawidtowo zmontowane i skontrolowa¢ pod
katem zuzycia, uszkodzen i modyfikacji oraz probleméw, ktére mogtyby
ujemnie wplynac na bezpieczne uzytkowanie. Wyczysci¢ szczeki szczotka
druciana. Jesli szczeki imadta sg zuzyte, wymieni¢ imadto, aby nie
dopuscic¢ do slizgania sie rur. W razie wykrycia jakichkolwiek usterek nie
nalezy uzywac narzedzi, dopdki te usterki nie zostang usuniete.

W imadtach taricuchowych sprawdzi¢ fancuch pod katem roztaczenia
ogniw i innych uszkodzen. Roztaczenie ogniw wskazuje, ze w fanicuchu
wystapity nadmierne obcigzenia; w takim przypadku nalezy wymieni¢
fancuch. Przy serwisowaniu korzysta¢ wytacznie z identycznych czesci
zamiennych pochodzacych od firmy RIDGID.

Potwierdzi¢, ze elementy mocujace sg zamontowane bezpiecznie.

W razie potrzeby posmarowac wszystkie ruchome czesci/potaczenia
lekkim olejem smarnym. Wytrze¢ nadmiar oleju.

Przygotowanie/obstuga
1. Dopilnowad, aby caly uzywany sprzet zostat sprawdzony i przygotowany
wedtug instrukcji obstugi.
2. Zmontowac imadto jarzmowe:

a. Umiesci¢ jarzmo na podstawie z hakiem skierowanym zgodnie
z wymaganiami, w lewa lub w prawa strone (Rysunek 2).

b. Wiozy¢ trzpien gwintowany w zespét jarzma i podstawy. Wkreci¢
nakretke z podktadka na trzpien gwintowany, a nastepnie
dokreci¢. Jesli jarzmo nie odchyla sie swobodnie na podstawie,
wbi¢ mtotkiem gwintowany koniec trzpienia.

Rysunek 2 - Zesp6t imadta jarzmowego

3. Wybrac¢ pozioma stabilng powierzchnie do zamontowania imadta.
Miejsce musi wytrzymac obcigzenia robocze, jakim poddawana jest
rura i imadto, aby nie dopusci¢ do wygiecia, ztamania, przesuniecia,
przewrécenia imadta lub wystapienia innych probleméw. W
celu zapewnienia wiasciwego mocowania moze by¢ konieczne
uzycie dodatkowych materiatéw (podktadéw drewnianych lub
metalowych). Upewnic¢ sig, ze mocowanie imadta nie spowoduje
zadnych uszkodzen (przewoddw elektrycznych itd.).

4. Imadta do rur sa zazwyczaj mocowane na krawedziach stotéw.
Imadta tancuchowe zwisajg znad krawedzi i s3 wyposazone w
ograniczniki, ktére odpowiednio ustawiajg imadto wzgledem
krawedzi stotu.

a. Imadfa stotowe: uzy¢ otworéw w podstawie imadta jako
szablonu do wyznaczenia otworéw w stole. Uzy¢ tacznika o
najwiekszej srednicy pasujacego do otworéw w imadle i szpuli.
Do zamontowania uzy¢ elementéw zigcznych odpowiedniej
klasy. Uzy¢ sworzni z podktadkami i nakretek zabezpieczajacych
z podkfadkami. Sworznie przechodza przez szpule do giecia.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w zestawieniu czesciimadta.

Nie wolno mocowac imadta przez spawanie. Podstawy imadet
nie s3 przeznaczone do spawania.

b. Przenosne imadto jarzmowe: bezpiecznie zacisng¢ imadto na
platformie, dokrecajac zespdt sruby zaciskowej (Rysunek 1C).

¢. Przenosne imadto taricuchowe: unieruchomic¢ imadto w poblizu
stabilnego stupka, pionowej rury. Owina¢ tancuch ogniwowy
wokot stupka i zaczepi¢ sworzen taricucha w rowku podstawy.
Mocno zacisng¢ fancuch wokét stupka, obracajac srube oczkowa
za pomoca uchwytu (Rysunek 1D).

Upewnic sig, ze imadto jest zamocowane bezpiecznie i jest stabilne.

5. Ostroznie umiescic rure w imadle. Nie upuszczac rury na imadto.

W celu uzyskania najlepszej stabilnosci podczas uzywania imadta

nalezy utrzymywac koniec rury mozliwie jak najblizej imadta.

6. Jedli rura wystaje poza podstawe imadta, uzywac odpowiednich
podpér do rur.

Ustawi¢ stojaki w celu prawidtowego podparcia dtugich rur.
W zasadzie rura powinna by¢ podparta w co najmniej dwoch
miejscach. Liczba i rozmieszczenie stojakéw zalezy od konkretnych
okolicznosci, w tym srednicy, dtugosci i masy rury.

Upewni¢ sig, ze rura jest wiasciwie wysrodkowana na imadle i
na stojakach w celu zmniejszenia ryzyka przewrdcenia sie. Nie
przekracza¢ parametréw znamionowych imadta. Upewnic¢ sie, ze
rura jest stabilna i bezpiecznie zamocowana. Zawsze zachowac
bezpieczng odlegtos¢ od podpartych fadunkéw.

7. Zamocowac rure w imadle. Element obrabiany powinien by¢ utozony na
catej dolnej szczece. Nie chwytac samego korica elementu obrabianego.
Zapewni to mocny chwyt i zapobiegnie uszkodzeniu imadta.

a. Imadto fancuchowe: owing¢ tancuch wokoét rury i zaczepic
sworzen fancucha w rowku podstawy. Zacisna¢ fancuch,
obracajac uchwyt, aby chwycic rure.

b. Imadto jarzmowe: podnies¢ hak i przechyli¢ jarzmo na bok,
aby otworzy¢ imadto. Umiesci rure na dolnej szczece. Zamkna¢
jarzmo i upewnic sie, ze hak jest zaczepiony w podstawie imadta.
Zamkna¢ szczeki, obracajac srube posuwu, aby chwycic rure.

Nie uzywa¢ przedtuzaczy uchwytu (,przedtuzek”) do zaciskania imadfa.

Nie uderza¢ miotkiem w uchwyty. Moze to spowodowac przeciazenie

imadta i uszkodzenie imadta lub elementu obrabianego.
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8. Upewnic¢ sie, ze rura i imadto s3 stabilne w stopniu wymaganym do
wykonania danej pracy.
Uzywajac imadta, nie siega¢ za daleko oraz przez caty czas
utrzymywac prawidtowe oparcie dla stop i rbwnowage. Zapewni
to lepsza kontrole imadfa w niespodziewanych sytuacjach.
Do elementu obrabianego nie doprowadzac ciepta w nadmiernej
ilosci ani przez dtuzszy czas — moze to spowodowac przegrzanie
imadta i zmiane wtasciwos$ci materiatow, z ktérych jest wykonane.
9. Giecierur:
Umiescic rure w pofozeniu do giecia, zgodnie z rysunkiem. Upewnic
sie, ze koniec rury znajduje sie wystarczajaco daleko od punktéw
podparcia, aby zapobiec poslizgowi i uszkodzeniu rury. Stopniowo
zwiekszac site przyktadana w celu zgiecia rury.

B) Stotowe imadto jarzmowe
Rysunek 3 - Giecie rury

Aby zmniejszy¢ ryzyko zatamania rury, gia¢ ja etapami, za jednym
razem o okoto 10 stopni, lekko wsuwajac lub wysuwajac z gietarki,
az do uzyskania wymaganego wygiecia.

(€2 Uzivatelska pFiru¢ka trubkového svéraku

A\ VYSTRAHA

— Prectéte si pokyny a varovani k veskerému
O pouzivanému vybaveni a materialu pied tim,
nez zacnete pouzivat tento nastroj, abyste

snizili riziko vaznych osobnich poranéni.
« Svérak a trubku fadné podeprete. Nespravné podepreni
vybaveni mize zplsobit preklopeni svéraku, pad trubky, rozbiti
fetézu a vazné zranéni.

Pouzivejte vhodné bezpecnostni vybaveni. Vzdy noste
vhodnou ochranu o¢i a nohou, abyste sniZili riziko zranéni.
Nepouzivejte prodlouzeni paky (,uleh¢ovaci nastavce”) nebo
nadmérnou silu. Mohlo by to poskodit nastroj nebo zplsobit
vazné zranéni.

Za volbu vhodnych materiald, zplisobu instalace, spojti a
formovani je zodpovédny architekt nebo montér systému. Volba
nevhodnych materiald a metod by mohla zpuisobit systémovou zavadu.

Nerezova ocel a dalsi korozi odolné materidly mohou byt béhem
instalace, spojovani a formovani kontaminovany. Tato kontaminace mize
zpUsobit korozi a pfed¢asné selhani. Pred jakymkoliv pokusem o instalaci
by mélo byt provedeno peclivé zhodnoceni materidld a metod pro
specifické provozni podminky véetné chemickych a teplotnich podminek.

Pokud mate néjaké dotazy tykajici se tohoto vyrobku firmy RIDGID®:
— Obratte se na svého mistniho prodejce vyrobkd RIDGID.

RIDGID
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- Navstivte RIDGID.com a vyhledejte vase mistni kontaktni misto pro
vyrobky RIDGID.

- Kontaktujte technické oddéleni spolec¢nosti Ridge Tool na
rtctechservices@emerson.com nebo v USA a Kanadé zavolejte na
¢islo (800) 519-3456.

Popis

Trubkové svérdky RIDGID® pouzivaji fetéz nebo vidlici k podrzeni a praci
s trubkou. Mnoho trubkovych svérakd zahrnuje prvky, které umoznuji
ohybani trubek.

Stolni svérdky jsou pfipevnéné na stole nebo jiné stabilni vodorovné
platformé. Pro leh¢i poutziti jsou prenosné svéraky vybaveny upinadlem
nebo fetézem pro docasné pfipevnéni. K dispozici jsou svéraky/Celisti pro
praci s plastovymi trubkami.

Ohledné specifikaci si prohlédnéte stitek produktu nebo katalog RIDGID.

fetéz Drzadlo

Zakladna Hak
B. Stolni vidlicovy svérak

A. Stolni fetézovy svérak

Sestava { § - Clankovy
upinaciho retez
e Sroubu Kotevni Fetéz

C. Pfenosny vidlicovy svérak D. Pfenosny retézovy svérak
Obrazek 1 - Trubkové svéraky RIDGID

Kontrola/Udrzba

Vycistéte svérdk pro lepsi revizi a ovladani. Prohlédnéte svérak pred
kazdym pouzitim z hlediska spravného sestaveni, opotiebeni, poskozeni,
Uprav nebo dalsich problémd, které by mohly ovlivnit bezpe¢né pourziti.
Vycistéte eelisti draténym kartacem. Celisti vyménite, pokud jsou zuby
opotiebené, abyste zabranili prokluzovéni trubky. Pokud shledate
jakékoliv potize, hasak do jejich odstranéni nepouzivejte.

U fetézovych svérakd zkontrolujte fetéz, zda se u néj neoddéluji clanky
nebo neni jinak poskozen. Oddéleni ¢lankl znaci, ze byl fetéz pretizen a
mél by se vymeénit. Pfi servisu pouzivejte pouze shodné nahradni dily od
spolec¢nosti RIDGID.

Ujistéte se, Ze jsou upinaci spony zajisténé.

Dle potfeby promazte vSechny pohyblivé soucésti/spoje lehkym
lubrika¢nim olejem. Otfete jakékoliv pfebyte¢né mazivo.

Nastaveni/Provoz
1. Ujistéte se, Ze je zafizeni zkontrolované a nastavené v souladu s pokyny.
2. Sestavte vidlicovy svérdk:

a. Polozte vidlici na zdkladnu s hdkem v poZzadovaném sméru, na
levou ¢&i pravou stranu (Obrdzek 2).

b. Prostrcte ¢ep zavésu vidlici a zékladnou sestavy. Na Sroubovy cep
zavésu namontujte podlozku a Sroub a poté utdhnéte. Pokud se
vidlice na zakladné volné nevyklapi, poklepejte na zavitovy konec
Cepu zavésu kladivem.
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Obrazek 2 - Sestava vidlicového svéraku

3. Zvolte vodorovné, stabilni misto k pfipevnéni svéraku. Misto musi
byt schopné udrzet pracovni zatéZe vyvijené na trubku/svérak
bez ohybani, [amani se, pohybovani se, preklapéni nebo jinych
probléma. Ke spravnému pfipevnéni mize byt zapotiebi pouzit
dodatecny materidl (dfevéné nebo kovové podpéry). Ujistéte,
Ze pfipevnénim svérdku na daném misté nebude nic poskozeno
(elektrické kabely, atd.).

4. Trubkové svéraky se obvykle umistuji podél hrany stol(. Retézové
svéraky precnivaji pfes hranu a maji zarazky, které svérak vymezuiji
v(c¢i hrané stolu.

a. Stolni svéraky: PouZzijte otvory v zakladné svéraku jako Sablonu
pro umisténi otvor( v pracovnim stole. Pouzijte upinaci prvek
nejvétsiho primeéru, ktery pasuje do svéraku a civkovych otvord.
K instalaci pouzijte upinaci prvky odpovidajici tfidy. PouZijte
svorniky s podlozkami a pojistnymi maticemi/podlozkami.
Srouby prochézi skrze ohybaci civky. Viz seznam ¢édsti svérdku pro
vice informaci.

Svérak nevarte na misto. Zakladny svéraku nejsou navrzeny pro
pfivareni.

b. Pfenosny vidlicovy svérak: Bezpec¢né upnéte svérdk na
platformu utaZenim sestavy upinaciho sroubu (Obrdzek 1C).

c. Pfenosny fetézovy svérdk: Podrzte svérdk pobliz stabilniho
svislého sloupku/trubky. Obmotejte kotevni fetéz kolem
sloupku a zahaknéte cep fetézu v drazce na zakladné. Bezpecné
utdhnéte fetéz kolem sloupku otocenim svorniku s okem
pomoci drzadla (Obrdzek 1D).

Ujistéte se, Ze je svérak bezpecny a stabilni.

5. Opatrné poloZzte trubku na svérdk. Nepoustéjte trubku na svérak.
Pro lepsi stabilitu béhem pouzivani udrzujte konec opracovavané
trubky co nejblize ke svéraku.

6. Trubku vhodné podeprete, pokud precniva pres zakladnu svéraku.

k fAdnému podepreni dlouhych trubek rozmistéte stojany. Obecné
by trubka méla byt podepfena alespor ve dvou mistech. Pocet
a rozmisténi stojanll zavisi na specifickych okolnostech, véetné
rozméru, délky a hmotnosti trubky.

Ujistéte se, Ze je trubka spravné vystiedéna na svéraku a stojanech,
aby se sniZilo riziko preklopeni. Nepfekracujte jmenovitou kapacitu
svéraku. Ujistéte se, Ze je trubka stabilni a zajisténa. Drzte se vzdy
mimo dosah podeprenych naklad.

7. Zajistéte trubku na svéraku. Opracovavany kus by mél precnivat pres
celou spodni celist. Neuchopujte opracovévany kus na samém konci.
Tim zajistite bezpecny Uchop a zabranite poskozeni svéraku.

a. Z hlediska fetézu: Polozte fetéz pres trubku a zahdknéte cep
fetézu v drazce na zakladné. Utdhnéte fetéz otacenim kliky,
¢imz se uchopi trubka.

b. Z hlediska vidlice: Zdvihnéte hak a vyklopte vidlici do strany,
aby se otevrel svérak. Polozte trubku na spodni celist. Uzaviete
vidlici a ujistéte se, ze je hak spojen se zakladnou svéraku.
Uzavrete celisti oto¢enim Sroubu pfisuvu k uchopeni trubky.

Nepouzivejte prodlouzeni péky (,uleh¢ovaci nastavce”) k utazeni

svéraku. Nebijte kladivem do rukojeti. M(ze to svérak pretizit a

zpUsobit poskozeni svérdku nebo opracovavaného kusu.

8. Ujistéte se, Ze je trubka a svérak stabilni pro vykondvanou praci.
Pfi pouzivani svéraku nezachdazejte pfili$ daleko a vzdy udrzujte
stabilni postoj. To umozni lepsi kontrolu v neocekavanych situacich.

Nevystavujte opracovévany kus extrémnimu ¢i dlouhodobému horku
- mohlo by to prehfat svérak a zménit jeho materialové vlastnosti.

9. Ohybani trubky:
Pro ohybéani vlozte trubku dle vyobrazeni. Ujistéte se, Ze je konec
trubky dostatec¢né daleko od podpérnych bodd, aby se zabranilo
prokluzovani a poskozeni trubky. K ohnuti trubky na ni vyvijejte
postupny tlak.

B) U stolniho vidlicového svéraku

Obrazek 3 - Ohybani trubky

Ke snizeni rizika zalomeni trubky, trubku ohybejte postupné v
krocich po pfiblizné 10 stupnich, kdy trubkou lehce hybete z
ohybacich civek a zpét, dokud se nevytvofi pozadovany ohyb.

(K Priru¢ka pre pouzivatelov zverika na rarky

A\ VYSTRAHA
— Pred pouzitim tohto naradia si precitajte
O vystrahy a pokyny tykajtice sa celého zariadenia
a vietkého materidlu, ktory sa pouziva, aby sa
zamedezilo riziku vazneho zranenia osdb.

« Riadne podoprite zverak a rurku. Nespravne podopreté naradie
moze zapricinit preklopenie zverdka, pad rurky, pretrhnutie retaze
avazne zranenie.

» Pouzivajte vhodné bezpecnostné pomocky. Vzdy noste vhodné
pomaocky na ochranu zraku a néh, aby ste zniZili riziko zranenia.

* Nepouzivajte predlZzovacie rukovate ani neprimeranu silu.
Tie mozu poskodit nastroj alebo spdsobit vazne zranenie.

Za vyber vhodnych materilov a inétalacie, metddy spojenia
vy y y Spoj

a tvarnenia, je zodpovedny projektant a/alebo montér systému. Vyber
nespravnych materialov a metéd by mohol spdsobit zlyhanie systému.

Pocas montaze, spajania a tvarovania moze dojst ku kontaminacii
nerezovej ocele a inych materidlov odolnych voci korézii. Tato
kontaminacia by mohla sposobit kordziu a predcasné zlyhanie
materialu. Pred akoukolvek instalaciou je nutné vykonat dosledné
vyhodnotenie materidlov a metdd pre Specifické prevadzkové
podmienky vratane chemického pdsobenia a teploty.
Ak mate akékolvek otazky, ktoré suvisia s tymto vyrobkom znacky RIDGID®:
- Kontaktujte svojho miestneho distributora RIDGID.
- Navstivte webovu stranku RIDGID.com, kde ziskate informacie o
miestnom kontaktnom bode pre vyrobky znacky RIDGID.
- Spojte sa s oddelenim technickych sluzieb spolo¢nosti Ridge Tool
prostrednictvom e-mailu rtctechservices@emerson.com alebo
v USA a Kanade volajte na cislo (800) 519-3456.
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Popis

Zveraky na rarky RIDGID® pouzivaju na podrzanie a obrobenie rurky retaz
alebo strmen. Mnohé zverdky na rurky zahifaju funkcie umoznujuce
ohybanie rarok.

Stolné zveraky sa montuju na stol alebo inu stabilnt vodorovnu plosinu.
Na mensie prace sa pouzivaju prenosné zveraky, ktoré su vybavené
upinacom alebo retazou na docasné uchytenie. Na poutzitie s plastovymi
rarkami su k dispozicii zveraky/celuste.

Pozrite si stitok vyrobku, kde ndjdete technické parametre, alebo si pozrite
katalég vyrobkov znacky RIDGID.

Clankova ,
retaz Rukovat

Zékladiha Hak
B. Stolny strmenovy zverak

A. Stolny retazovy zverak

RIDGID
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Rukovat

p; . retaz
upinacej

skrutky " Kruhova retaz

C. Prenosny strmeiiovy zverak D. Prenosny retazovy zverak
Obrazok 1 - Zveraky na rarky znacky RIDGID

Kontrola/udrzba

Ocistite zverdk, aby sa dal lepsie prezriet a aby sa zlepsilo jeho ovladanie.
Pred kazdym pouZitim zverdka skontrolujte jeho spravne zmontovanie,
opotrebovanie, poskodenie, ¢i neobsahuje tpravy alebo iné problémy,
ktoré by mohli ovplyvnit jeho bezpecné pouzivanie. Vycistite celuste
drétenou kefou. Vymente celuste, ak su zuby na nich opotrebované,
aby ste predisli kizaniu rurky. V pripade vyskytu akychkolvek problémov
néradie nepouzivajte, kym sa tieto problémy nevyriesia.

U retazovych zverdkov skontrolujte oddelenie ¢lankov retaze alebo
akékolvek iné poskodenie. Oddelenie ¢lankov znamena, ze doslo
k nadmernému namdhaniu retaze a tuto je potrebné vymenit. Pri
vykonavani servisu pouzivajte len rovnaké nahradné diely znacky RIDGID.

Potvrdte, ze upeviiovacie prvky su bezpecné.

Podla potreby namazte vsetky pohyblivé ¢asti/spoje lahkym mazacim
olejom. Nadbytoc¢ny olej poutierajte.

Nastavenie/pouzivanie
1. Uistite sa, Ci je vSetko vybavenie skontrolované a nastavené podla
prislusnych pokynov.
2. Zmontujte strmenovy zverak:
a. Umiestnite strmen na zakladiu s hdkom oto¢enym podla
potreby nalavo alebo napravo (Obrdzok 2).
b. Prepchajte skrutku zévesu cez zostavu strmena a zakladne.
Spojte podlozku a maticu so skrutkou zavesu a potom utiahnite.
Ak sa strmen v zakladni nepohybuje volne, klepnite kladivom na
zavitovy koniec skrutky zavesu.

Obrazok 2 - Montaz strmenového zveraka

3. Na montaz zverdka si vyberte rovné a pevné miesto. Dané miesto
musi vydrzat pracovnu zataz pésobiacu na rurky/zverak bez
ohnutia, pretrhnutia, posunutia, prevratenia a inych problémov.
Na sprdvnu montéz bude pravdepodobne potrebné pridat nejaky
materidl (drevena alebo kovova podpera). Zabezpecte, aby sa pri
montazi zveraka ni¢ neposkodilo (elektrické kable a pod.).

4. Zveraky na rurky sa zvycajne umiestiiuju na okraj stola. Retazové
zverdky precnievaju nad okraj a maju zarazky, ktoré zaistuju zverak
na mieste na okraji stola.

a. Stolné zverédky: Otvory v zakladni zverdka pouzite ako Sablénu
na umiestnenie otvorov v stole. Pouzite upeviiovaci prvok
s Najvacsim priemerom, ktori sa hodi na otvory v zveréku a
ohybacke. Na montéz pouzite vhodné upevriovacie prvky.
Pouzite dlhé skrutky s podlozkami a poistnymi maticami/
podlozkami. Skrutky maju prechadzat kotu¢mi ohybacky. Viac
informdcii ndjdete v zozname dielov zverdka.

Neprivérajte zverdk na miesto. Zadkladne zverakov nie su
skonstruované na zvaranie.

b. Prenosny strmenovy zverdk: Bezpecne upnite zverak k plosine
utiahnutim zostavy upinacej skrutky (Obrdzok 1C).

c. Prenosny retazovy zverak: Podrzte zverak blizko stabilného
zvislého stlpika/rarky. Ovirite kruhovu retaz okolo stlpika a
zahdknite Cap Clanku retaze do drazky na zakladni. Bezpecne
upevnite retaz okolo stlpika ota¢anim svornika s okom pomocou
rukovéte (Obrdzok 1D).

Potvrdte, Ze zverdk je bezpecny a stabilny.

5. Opatrne umiestnite rurku do zverdka. Nepustte rurku na zverak.
Najlepsiu stabilitu pocas pouzivania zachovate, ak budete obrébat
koniec rarky ¢o najblizsie pri zveraku.

6. Akrurka siaha za zakladriu zverédka, pouzite vhodné podpery pod rurky.

Na spravne podopretie dlhych rdrok pouzite stojany. Rurka by mala
byt za normaélnych okolnosti podopreta aspor na dvoch miestach.
Pocet stojanov a ich umiestnenie zavisi od konkrétnych okolnosti
vratane velkosti, dlzky a hmotnosti rarky.

Uistite sa, Ze rurka je na zveraku a stojanoch riadne vycentrovana, tak
aby bolo znizené riziko prevratenia. Neprekracujte hodnoty urc¢ené
pre zverdk. Uistite sa, Ze rurka je stabilne a bezpecne uloZzend. Vzdy
sa zdrziavajte mimo od podopretych bremien.

7. Zaistite rdrku na zverdku. Obrobok by mal presahovat cez celu
spodnu celust. Nezvierajte obrobok Uplne na konci. Zaistite tak
bezpecné zovretie a predidete poskodeniu zveraka.

a. Retazovy zverdk: Prelozte retaz cez rurku a zahaknite ¢ap
¢lanku retaze do drazky na zakladni. Natahujte retaz otacanim
rukovate, kym nebude rurka zovreta.

b. Strmenovy zveradk: Zdvihnite hak a vychylte strmeri do strany,
tak aby sa otvoril zverak. Polozte rurku na spodnu celust.
Zatvorte strmen, uistite sa pritom, Ze hédk je zasunuty do
zakladne zverdka. Zatvorte ¢eluste otd¢anim posuvovej skrutky,
kym nie je rdrka zovreta.

Na upevnenie zverdka nepouzivajte predlzovacie rukovate.

Nebuchajte kladivom po rukovatiach. Mohli by ste pri tom vynalozit

prilis velku silu a poskodit zverak alebo obrobok.

8. Uistite sa, Ze rdrka a zverdk su dostatoc¢ne stabilné na pracu, ktoru
idete vykonat.
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Pri pouzivani zverdka by nemal material prec¢nievat a vzdy je
potrebné zachovavat spravne podopretie a rovnovahu. To
umoziiuje lepsiu kontrolu v neoc¢akavanych situéciach.
Nevystavujte obrobok extrémnym a dlhsie trvajucim vyssim
teplotdm - méze sa pri tom prehriat zverak a mozu sa zmenit
vlastnosti materialu, z ktorého je vyrobeny.

9. Ohybanie rarok:

Umiestnite rirku na ohybanie podla zobrazenia. Uistite sa, Ze koniec

rurky je dost daleko od podpernych bodov, aby ste predisli kizaniu

rurky a jej poskodeniu. Rurku ohybajte postupnym pdsobenim sily.

B) Stolny strmenovy zverak
Obrazok 3 - Ohybanie rarky

Aby ste znizili riziko pokruatenia rurky, rdrku zakazdym ohnite
priblizne o 10 stupnov, po kuskoch ju posuvajte medzi ohybacie
kotuce a von, kym nedosiahnete pozadované ohnutie.

Ghid de utilizare Menghina pentru tevi

A\ AVERTIZARE
Cititi avertizarile si instructiunile pentru toate

O echipamentele si materialele care se folosesc,
inainte de operarea acestei unelte, pentru a

reduce riscul de vatamare individuala.

« Sprijiniti corespunzator menghina si teava. Neglijarea sprijinirii
corecte a echipamentului poate cauza rasturnarea menghinei,
caderea tevii, ruperea lantului si vatamari grave.

Folositi echipament de siguranta corespunzator. Purtati
intotdeauna protectie corespunzdtoare pentru ochi si picioare
pentru a reduce riscul de vatamare.

Nu folositi prelungitoare pentru maner (“parghii din teava”)
sau forta excesiva. Acestea pot deteriora unealta sau sa cauzeze
vatamari grave.

[[e} /.M Selectia materialelor adecvate si a metodelor de, instalare,
imbinare si fasonare este responsabilitatea proiectantului sistemului si/
sau a instalatorului. Selectia unor materiale si metode
necorespunzatoare poate cauza defectarea sistemului.

Otelul inoxidabil si alte materiale rezistente la coroziune pot
fi contaminate in timpul instalarii, imbinarii si fasonarii. Aceasta
contaminare poate cauza corodare si defectare prematura. inainte
de orice tentativa de instalare, trebuie efectuatd o evaluare atenta a
materialelor si metodelor pentru conditiile specifice de serviciu, inclusiv
cele chimice si de temperatura.

Dacd aveti intrebdri privind acest produs RIDGID®:
- Contactati distribuitorul local RIDGID.
- Vizitati RIDGID.com pentru a gasi punctul local de contact RIDGID.

- Contactati departamentul tehnic de service Ridge Tool Technical
Service Department la rtctechservices@emerson.com, sau apelati
in S.U.A. si Canada (800) 519-3456.

Descriere

Menghinele pentru tevi RIDGID® folosesc un lant sau un jug pentru
prinderea si prelucrarea tevilor. Numeroase menghine pentru tevi includ
dotdri pentru indoirea tevilor.

Menghinele de banc sunt montate pe un banc sau alta platforma
orizontala stabila. Pentru aplicatii de sarcini usoare, menghinele portabile
sunt echipate cu o clema sau un lant pentru montare temporara. Sunt
disponibile menghine/bacuri pentru utilizare cu tevi din plastic.

Vedeti eticheta produsului pentru specificatii sau consultati catalogul RIDGID.

Lant cu Maner

zale-eclise Bazia

Carlig

A. Menghina de banc cu lant B. Menghina de banc cu jug

¢ Lant cu zale
forjate

C. Menghina portabila cu jug D. Menghina portabila cu lant
Figura 1 - Menghine pentru tevi RIDGID

Inspectii/Intretinere

Curatati menghina pentru a facilita inspectarea si imbunatétirea controlului.
Inspectati menghina inainte de fiecare utilizare privind asamblarea corectd,
uzura, deteriorari, modificari sau alte probleme care pot afecta utilizarea in
siguranta. Curatati falcile cu o perie de sarma. Inlocuiti bacurile daca dintii
sunt uzati, pentru a preveni alunecarea tevilor. Daca se constata orice
probleme, nu utilizati unealta pand nu sunt remediate.

Pentru menghinele cu lant, inspectati lanturile daca s-au separat eclisele
sau alte deteriorari. Separarea zalelor indica faptul ca lantul a fost
suprasolicitat la intindere si trebuie inlocuit. Cand executati lucrari de
service folositi numai piese de schimb identice de la RIDGID.

Asigurati-va ca elementele de montare sunt fixate in siguranta.

Lubrifiati toate piesele/articulatiile in miscare asa cum este necesar cu
ulei lubrifiant usor. Stergeti uleiul in exces.

Pregatire/Operare
1. Asigurati-va ca toate echipamentele sunt inspectate si reglate
initial conform instructiunilor proprii.
2. Asamblarea menghinei cu jug:

a. Asezati jugul pe baza cu carligul orientat dupa cum este necesar,
pe partea stanga sau dreapta (Figura 2).

b. Introduceti boltul articulatiei prin ansamblul jug cu baza. Montati
saiba si piulita la boltul articulatiei si apoi strangeti. Daca jugul
nu se roteste liber pe baza, bateti cu ciocanul capétul filetat al
boltului articulatiei.
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Figura 2 - Ansamblu menghina cu jug

3. Alegeti un loc orizontal si stabil pentru montarea menghinei.
Amplasamentul trebuie sa fie capabil sa suporte sarcinile de
lucru aplicate la teavd/menghina fara indoire, rupere, deplasare,
rdsturnare sau alte probleme. Poate fi necesar sa se adauge
material pentru a permite montajul corespunzator (cale din lemn
sau metal). Asigurati-va ca nu se deterioreaza nimic cand montati

menghina (fire electrice etc.).

4. Menghinele pentru tevi sunt de reguld amplasate pe marginea
bancurilor. Menghinele cu lant depdsesc marginea si au opritoare
care pozitioneaza menghina fata de marginea bancului.

a. Menghine de banc: Folositi gaurile din baza menghinei ca sablon
pentru pozitionarea gaurilor in banc. Folositi elementul de
asamblare cu cel mai mare diametru care se potriveste in gaurile
menghinei si matritei de indoire. Folositi elemente de asamblare
la clasa de rezistenta corespunzatoare. Folositi bolturi de trecere cu
saibe si contrapiulite/saibe. Bolturile trec prin matritele de indoire.
Consultatilista de piese a menghinei pentru informatii suplimentare.
Nu sudati menghina pe loc. Bazele menghinelor nu sunt
proiectate pentru a fi sudate.

b. Menghina cu jug portabila: Fixati sigur cu clema menghina la
platforma prin strangerea ansamblului surub-clema (Figura 1C).

c. Menghina cu lant portabila: Tineti menghina langa un stalp/o
teava vertical stabil. Infisurati lantul cu zale forjate in jurul
stalpului si prindeti boltul lantului in canalul de baza. Strangeti
ferm lantul in jurul stalpului prin rotirea surubului-inel cu
manerul (Figura 1D).

Asigurati-va cd menghina este fixata sigur si stabila.

5. Asezati cu grijd teava pe menghina. Nu ldsati sd cada teava pe
menghind. Pentru stabilitatea cea mai buna in timpul utilizarii,
tineti capatul tevii care urmeaza s fie prelucrat cat mai aproape
posibil de menghina.

6. Folositi suporti de teava corespunzatori dacd teava depdseste baza
menghinei.

Asezati reazeme pentru sprijinirea corespunzdtoare a tevilor lungi.

De regula tevile trebuie sprijinite in cel putin doua locuri. Numarul

si amplasarea reazemelor depinde de conditiile specifice, inclusiv

dimensiunea, lungimea si greutatea tevii.

Aveti grija ca teava sa fie corect centratd pe menghina si reazeme,

pentru a reduce riscul de rasturnare. Nu depadsiti parametrii nominali

ai menghinei. Asigurati-va cd teava este stabila si fixata sigur. Stati
intotdeauna la distanta de sarcinile sprijinite.

7. Asigurati teava pe menghinad. Piesa de prelucrat trebuie sa
depaseasca complet bacul inferior. Nu prindeti piesa de prelucrat
chiar in capat. Tn acest fel se asigura o prindere sigura si se previne
deteriorarea menghinei.

a. Menghina cu lant: Asezati lantul peste teava si prindeti
boltul lantului in canalul de baza. Strangeti lantul prin rotirea
manerului pentru a prinde strans teava.

b. Menghind cu jug: Ridicati carligul si rasuciti jugul spre lateral
pentru a deschide menghina. Asezati teava pe bacul inferior.
Inchideti jugul, asigurati-va la carlig ca este cuplat cu baza
menghinei. Inchideti bacurile prin rotirea surubului de avans
pentru a prinde strans teava.

Nu folositi prelungitoare pentru maner (“parghii din teavd”) pentru a

strange menghina. Nu bateti cu ciocanul pe manere. Aceasta poate

suprasolicita menghina si sa deterioreze menghina si piesa de prelucrat.

RIDGID
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8. Asigurati-va cd teava si menghina sunt stabile pentru lucrarea care
trebuie executata.
Cand folositi menghina, nu va inclinati exagerat si pastrati-vd in
permanenta sprijinul sigur pe picioare si echilibrul. Aceasta va
permite pdstrarea controlului in situatii neasteptate.
Nu aplicati caldura extrema sau prelungita la piesa de prelucrat — prin
aceasta se poate supraincalzi menghina si s se altereze proprietdtile
materialului din care este executata.

9. Indoirea tevilor:
Asezati teava asa cum este ilustrat in vederea indoirii. Asigurati-va
capatul tevii sa fie suficient de departe de punctele de sprijin pentru
a preveni alunecarea si deteriorarea tevii. Aplicati forta progresiva pe
teava pentru incovoiere.

B) Menghina de banc cu jug
Figura 3 - Indoirea tevii

Pentru a reduce riscul de flambare, indoiti teava aproximativ
10 grade o datd, miscand teava usor spre interiorul sau exteriorul
matritelor de indoire, pand se formeaza incovoierea dorita.

(MY Lancos/kengyeles satuk kezelési kézikonyv
A\ FIGYELMEZTETES

P A személyi sériilés kockazatat csokkentend6,
O olvassa el az 6sszes berendezéshez és anyaghoz
tartozo6 utmutatot, miel6tt hasznalatba venné

ezt a szerszamot.

« Gondoskodjon a satu és a cs6 megfelel6 alatamasztasarol.
A berendezés megfelelé aldtdmasztasdnak elmulasztdsa a
satu felborulasat, a cs6 leesését, illetve lancszakadast okozhat,
amelyek sulyos sériilést okozhatnak.

Hasznaljon megfelel6 személyi védoéfelszerelést. A sériilések
elkertilésének érdekében mindig viseljen megfelelé szemvédot
és labbelit.

Ne hasznaljon fogantyu-hosszabbitokat és ne fejtsen ki
tulsagosan nagy erét. Ezek a szerszam karosodasat, illetve sulyos
sériilést okozhatnak.

A megfelelé anyagok és telepitési, csatlakoztatasi és
alakadasi moédszerek megvalasztasa a rendszer tervezdjének és/vagy
telepitéjének felel6ssége. A nem megfeleléen megvalasztott anyagok
vagy moédszerek rendszerhibat okozhatnak.

A rozsdamentes acél és mas korr6zidallé anyagok a telepités,
csatlakoztatds és alakadas soran szennyezédhetnek. Ez a szennyez6dés
korrézidt okozhat, ami idé el6tti meghibasodashoz vezethet. Minden
telepitési munkalat megkisérlése el6tt gondosan elemezni kell az adott
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izemi feltételekhez megfelel anyagokat és modszereket, beleértve a
vegyszereket és a hdmérsékletet is.

Ha kérdései vannak ezzel a RIDGID® termékkel kapcsolatban:
- Lépjen kapcsolatba a helyi RIDGID®-forgalmazéval.
- Latogasson el a RIDGID.com cimre, és keresse meg az On esetében
illetékes RIDGID kapcsolattartasi pontot.
- Forduljon a Ridge Tool mszaki szervizrészlegéhez a kdvetkezé
elérhetéségen: rtctechservices@emerson.com, ill. az USA-banés
Kanadaban a kdvetkez6 szamon: (800) 519-3456.

Ismertetés

A RIDGID® csésatuk lanc vagy kengyel segitségével szoritjak le és
munkaljdk meg a csovet. Szadmos csésatu rendelkezik a cséhajlitdshoz
sziikséges tulajdonsagokkal.

A csésatukat munkapadhoz vagy egyéb stabil, vizszintes platformhoz
kell rogziteni. A kdnnyebb alkalmazésok elvégzéséhez a hordozhato
satuk bilinccsel vagy ldnccal vannak ellatva az ideiglenes rogzitéshez.
MUanyag csévek megmunkalasahoz is rendelkezésre alinak satuk/pofak.
Amliszaki adatokat keresse a termékek cimkéjén vagy tekintse meg a RIDGID
katalégusban.

Szemes Fogantyu
lanc

A. Munkapadra szerelheté
lancos satu

B. Munkapadra szerelheto
kengyeles satu

Csavaros ) Szemes lanc
leszorit6- ;

egység
C. Hordozhaté kengyeles satu

1. abra - RIDGID cs6satuk

Ellenérzés/Karbantartas

A kezelés és a vizsgéalat megkonnyitésének érdekében tisztitsa meg a
satut. Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a satu megfelel6en 6ssze
van-e szerelve, észlelheték-e kopas, sériilés vagy mddositds nyomai,
illetve egyéb problémak, amelyek befolyasolhatjdk a biztonsdgos
hasznalatot. Tisztitsa meg a pofakat egy drdtkefével. A megcsuszas
elkeriilésének érdekében cserélje ki a pofakat, ha a fogak elvastak.
Ha barmilyen problémat fedez fel, ne hasznélja a kulcsot, amig azok
kijavitasra nem kerilnek.

A lancos satuk esetében ellendrizze a lancot, hogy nem valtak-e szét
a szemek, illetve nem észlelheté-e egyéb karosodas. A lancszemek
szétvalasa azt mutatja, hogy a lancot tulterhelték és cserére szorul.
A szervizeléshez kizardlag a RIDGID-t6l szarmaz6, megegyezd
cserealkatrészeket hasznalja.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a rogzitéshez sziikséges kotéelemek
megfelelen tartanak-e.

Sziikség esetén kenje meg az 0sszes mozg6 alkatrészt/csatlakozast
konny kendolajjal. A felesleges olajat tordlje le.

Beallitas/miikddtetés
1. Gy6z6djon meg arrél, hogy minden felszerelést a hozza tartozd
Utmutatonak megfeleléen ellenériztek és bedllitottak-e.

Gorgos lanc

D. Hordozhaté lancos satu

2. Akengyeles satu Osszeszerelése:
a. Helyezze fel a kengyelt az alapra ugy, hogy a kampé a jobb vagy
bal oldal felé mutasson (2. dbra).
b. Tolja be a zsanér csavarjat a kengyelen és az alapzaton keresztiil.
Szerelje fel az alatétet és a csavart a zsanércsavarra, majd hiizza meg
a csavart. Ha a kengyel nem mozog szabadon az alapegységen,
itdgesse meg a zsanércsavar menetes végét egy kalapaccsal.

2. abra - Osszeszerelt kengyeles satu

3. Keressen egy vizszintes, stabil feliiletet, ahova felszerelheti a
satut. A kivalasztott helynek el kell viselnie a cs6ére/satura kifejtett,
megmunkalashoz sziikséges eréket, anélkil hogy elgorbiilne,
eltérne, elmozdulna, felborulna, vagy egyéb médon karosodna.
Eléfordulhat, hogy a megfelelé régzitéshez valamilyen anyag
felhasznaldséra lesz sziikség (fa vagy fém megtdmasztés).
Bizonyosodjon meg réla, hogy a satu felszerelése semmiben sem
fog kart okozni (elektromos vezetékek, stb.).

4. A cs6satukat altaldban a munkapadok szélére szokas rogziteni.
A lancos satuk tullégnak a munkapad szélén, és olyan Utkdzokkel
rendelkeznek, melyek megadjak a satu munkapadhoz képest
elfoglalt helyzetét.

a. Munkapadra szerelhetd satuk: A munkapad rogzitéfuratai a
satu alapjaba készitett furatok segitségével taldlhaté meg.
A rdgzitéshez a legnagyobb csavarokat haszndlja, amelyek
még atférnek a satu és az orso furatain. A felszereléshez a
megfelelé minéségl rogzitéelemeket hasznéljon. Alkalmazzon
keresztilmend csavarokat alatétekkel és ellenanyakkal/
zardalatétekkel. A csavarok a hajlitd orsén mennek keresztiil.
Tovdbbi informdcidkért Idsd a satu alkatrészlistdjcit.
A satut tilos lehegeszteni. A satu alapjat nem hegesztett kotés
|étesitéséhez alakitottak ki.

b. Hordozhaté kengyeles satu: A satu platformhoz valé
rogzitéséhez haszndlja a csavaros leszoritdegységet (1C dbra).

¢. Hordozhat6 lancos satu: Emelje a satut egy stabil, fliggéleges
oszlop/csé kozelébe. Tekerje a szemes lancot az oszlop koré,
majd akassza be a lanc csapjat az alapegység hornyaba. Hlzza
szorosra a lancot az oszlop koril a fogantyuval ellatott szemes
csavar elforgatasaval (1D dbra).

Ellenérizze, hogy szorosan és stabilan rogziilt-e a satu.

5. Ovatosan helyezze a csbvet a satuba. Ne ejtse a cs6vet a satura.
A stabil haszndlat érdekében tartsa a cs6 megmunkalandé felét a
lehetd legkozelebb a satuhoz.

6. Haszndljon megfeleld csétamaszokat, amennyiben a c¢sé tullég a
satu alapjan.

A hosszu csovek megfeleld alatdmasztasahoz hasznéljon éllvanyokat.
A csOvet dltalaban legalabb két helyen ala kell tAmasztani. A sziikséges
allvanyok szama és elhelyezési pontja az adott koriilményektdl fligg,
tobbek kozott a csé méretétdl, hosszatdl és sulyatodl.

A felborulas kockdzatat csokkentendé gondoskodjon réla, hogy a csé
kozpontosan helyezkedjen el a satuban és az aladtdmasztasokon. Ne
Iépje tul a satu névleges terhelhetdségét. Bizonyosodjon meg réla,
hogy a csé stabilan rogziilt-e. Soha ne alljon az aldtamasztott teher ala.

7. Rogzitse a csOvet a satuban. A munkadarabnak az egész alsé pofan
fel kell fekiidnie. Ne fogja be a munkadarabot a legvégénél fogva. igy
biztosithatd a megfelel6 rogzités, és elkeriilhetd a satu karosodasa.
a. Lancos satu: Fektesse a lancot a csére, és akassza be a lanc

csapjat az alapegység hornyéba. Szoritsa meg a ldncot a csé
rogzitéséhez a fogantyu elforgatasaval.
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b. Kengyeles satu: Akassza ki a kampot, forditsa oldalra a kengyelt,
és nyissa ki a satut. Helyezze a csvet az alsé poféra. Zérja le a
kengyelt, majd gondoskodjon réla, hogy a kampé megfeleléen
rdzarjon a satu alapjara. A cs6 rogzitéséhez zarja Ossze a
pofakat az orsdcsavar elforgatasaval.

Ne hasznéljon fogantyu-hosszabbitékat a satu meghtzasahoz.

Ne (isson kalapaccsal a fogantyukra. Ez tulterhelheti a satut, valamint

kért okozhat a satuban, illetve a munkadarabban.

8. Bizonyosodjon meg réla, hogy a satu és a cs6 elég stabil-e az adott
feladat elvégzéséhez.

A satu hasznélata kdzben ne nyujtézkodjon ki tulsdgosan, és olyan

stabil testhelyzetet vegyen fel, amelyben mindig meg tudja 6rizni

egyensulyat. gy nem vart helyzetek bekdvetkezése esetén is
konnyebben meg tudja 6rizni uralmét a szerszam felett.

Tilos szélséségesen vagy hosszu idén keresztll melegiteni a

munkadarabot - ez a satu tulheviilését okozhatja, valamint

megvaltoztathatja a satu anyaganak szerkezetét/tulajdonsagait.
9. CsBhajlitas:

A cs6hajlitéshoz helyezze el a csdvet az dbra szerint. Gondoskodjon
réla, hogy a csé vége elég messze legyen a megtamasztési
pontoktdl, hogy elkerilje a cs6 megcsiszasat és karosodasat. A csé
meghajlitdsadhoz fokozatosan novelje a kifejtett eré nagysagat.

B) Munkapadra szerelhet6 kengyeles satu
3. abra - Csé6hajlitas
Az 6sszecsuklas kockazatat csokkentendd a csovet korilbeliil

10 fokos lépcsékben hajlitsa, majd kissé tolja kifelé vagy befelé a
hajlitégdrgdk mentén, amig el nem éri a kivant hajlitasi szoget.

(EL 08ny6¢ XPRONG Yia CWANVOpEYYEVEC
A\ NPOEIAOMNOIHEZH
AaBaocte TIC MPOEISOMOICELG Kal TIG 0SNyieg yia

Ei 6\0 ToV £EOTTAIGHO Kot Ta UAIKA TIOU X PN OYHOTIONEITE

TIPIV XEIPIOTEITE AUTO TO Epyaleio, WOTE va PEWwOEi
0 Kivuvog cofapol TpaupaTtiopou.

» NMapéxere KataAAnAn otriEI§n otn péyyevn Kal Tov cwAnva.
Eav dev otnpiete owotd Tov e€OMAIOUO, UMopEl va TTPoKANBE(
QAVATPOTT TNG MEYYEVNG, TTTWON Tou owArva, Bpavon tng aAuacidag
1} 6o0BapPAC TPAUUATIONAC.

« Xpnopomoleite Tov KAT@AAnAo e§omAiouo acgaleiag. Dopdte
TIAVTA GWOTK TTPOCTAGIA YIa TA LATIA KAl TA TTOSI0, WOTE VA PEIWOEL
o kivbuvog Tpavpatiopou.

* Mn xpnoipomoleite mpoektacelg Aapng  vmepBolikn
Suvapn. Mmopei va mpokAnBei {nuid oto epyaleio rj coBapadg
TPAUMATIOUOG.

RIDGID
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EDTIINT O oxe51a0THG TOU GUCTAUATOC Kal/f o EMPAEMWY TV
gykatdotaon gival umebBuvol va emAéEouv Ta KatdAANAa UNIKA Kal Thv
KATAMNAN TEXVIKA gyKaTAoTaoNG, KOBWG Kal TG peBGSoUG CLVAPUOYAG
Kat Slapdpewonc. Av emAexBouv akatdAnAa UAIKA 1 akatdAAnAeg
uéBodol, umopei va mpokAnBei BAGRN Tou cuoTAUATOG.
Ta e€aptripata amd avoleidwTto xahufa i armd AMa UAIKA avBeKTIKA oTn
S1aBpwon pmopei va poAuvBoUv Katd TNV EYKATACTAOH, TN CUVAPLOYN
kal ™ SlapdpPwon Tou cuotuatog. H poAuvon autr pmopei va
nipokaléoel Safpwaon Kat mpdwpn actoyia. Mpv mpoxwprioete otV
gykatdotaon, Ba pémel va €xouv aflohoynOei TTPOCEKTIKA OAA TA UAIKA
Kalt ol u€B0SOL yIa TIC CUVONKEC TNG CUYKEKPIMEVNG EPAPHOYAC, OTTWG ONEC
Ol XNUIKEG TTAPAUETPOL KAl Ol TTAPALETPOL TTOU ApopoLV Tn Bepiokpaaia.
Edv éxete omoladimote amopia oxeTikd Ye To mapdv mpoiov RIDGID®:
- Emkotvwvriote pe tov tomikd Siavopéa RIDGID.
- Emoke@Beite Tn S1evBuvon RIDGID.com yia va PBpeite 10
mAnoléotepo onpeio emkowvwviag Tng RIDGID otnv meploxn oag.
- Emkowwvniote pe to Turpa XépPig Tne Ridge Tool otnv nAektpovikn
SlevBuvon rtctechservices@emerson.com, 1y yia HMA kai Kavada
KaAéote oTo (800) 519-3456.

Nepypaen

RIDGID® Ot cwAnvopéyyeveg xpnotomolovv aluaida 1y omaoth Sidtaén
YI0 TN CUYKPATNON Kal TNV €pYAcia oTov cwArva. MoANEG CwANVOUEYYEVES
TEPNAPBAVOUY XOPOKTNPLOTIKA TIOU ETITPETOUV TO KOUPUTTAPIOA GWARVWV.
O1 cwAnvopéyyeveg maykou TomoBeTolvtal og AYKO 1 AAAN otabepn
oplévTia Em@AveLD. I TTIO ENAPPIEC EPAPLIOYEC, OL POPNTEC CWANVOUEYYEVES
Slabétouv opiyktipa 1y aAucida yia mpoowpivry TomoBétnon. AlatiBevrat
MEYYEVEC/OLAYOVEG YO XPHON LE TTAAOTIKOUG OWANVEG,

Avatpé€Te otV eTIKETA TPOIOVTOC Yia TPodiaypapég 1 CUUPBOUAEUTEITE Tov
kataoyo ¢ RIDGID.

Imaotn
Swaragn

TuyKpoTNHa
oQIyKTHPA
. ®opnti omacth cwAnvopéyyevn

Ewkéva 1 - ZwAnvopéyyeveg RIDGID

X alugida
A. ®opntr) owAnvopéyyevn aluaidag

EmOswpnon/Zuvtipnon

KaBapiote Tn péyyevn yia va onBnoete otnv emBewpnon Kot va BEATIOETE
Tov é\eyxo. EmBewpeite tn péyyevn mpiv amd KABE xprion yla owotn
ouvappoAdynon, POopEC, (NUIES, TPOTTOTIOINTELG I} AANA TIPOBAROTA TTOU
Ba pnmopoucav va emnpedoouv Tnv acealri xprion. Kabapiote Tig olaydveg
JE ouppaTivn BoupToa. AVTIKATAOTAOTE TIG OlayOveg av Tta dovtia €xouv
@Oapei, wote va PoAdPete TUXOV oAicBnon Tou cwArjva. Av SiamotwOolv
TIPOPBAAMATA, LN XPNOIUOTIOLEITE TO EPYANEIO EXOL TNV ATTOKATAOTAGCH TOUG.

MNa péyyeveg ahuoidag, embswpeite TNV aAucida yia omacuévoug
Kpikoug fj AAAN {npud. O1 orraocpévol kpikot deixvouv 6Tt n aAucida éxel
KatamovnBei kal mpémel va avtikataoTtabei. Ma to oépPic, xpnotonoleite
pévo mavopoldtuna avtoAakTika TG RIDGID.
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EmPePaiwote 6T o1 Bideg oTteEpEWong eival KOAG OPIYUEVEG.

Armaivete OAa Ta KIVOUHEVA PEPN/APOPWOELG OTIWG OTTAITEITAL LE ENAPPY
Aadt Aimavong. Zkourtiote Ta Aadia Tou TTEPIooEVOLV.

Eykataotaon/Nettovpyia

1.

BeaiwBeite 611 dAog 0 €omAIoUOC €xel EeyXDei Kal eykaTaoTabEi
olUEWVA UE TIG 0dNYieg.

2. ZUVapHOASYNON TNG OTTAOTHG CWANVOUEYYEVNG:

a. TomoBetrote tn omaoth Sidtaén otn Paon pe To AYKIOTPO
TIPOCAVATOANICHEVO OTIWG amTauTeiTal, aplotepd 1 Se€ia (Eikéva 2).
B. TomoBetriote Tov KOXAIWTSO SOKTUAIO PHECA OTTO TO CUYKPOTNHA
¢ omaotrg Siataéng kat tng faone. TomoBetrote TN podéla Kal
1o Ma&IUAdSt otov KOXAWTO SOKTUAIO, KAl 0T CUVEXELD OPi€Te. AV
n onaotr Sidtaén dev aiwpeital eNeVBepa otn Bdon, xTUMAOTE TO
KO TOU KOXAIWTOU SAKTUAIOU TTOU €XEl OTTEIPWIA E £Va OQUPI.

Eikova 2 - ZuykpOTnNa OTAoTI GWANVOUEYYEVNG
3. Em\é€te éva emnimedo, oTabepd onpeio yia va TomoBeTAoETE TN

péyyevn. To onpeio mpémel va umopei va @Epet Ta evepyd @opTia
m1ou Ba EQAPHOCTOUV OTOV CWARVA/TN HEYYEVN XWPIC VA TIPOKANOEL
KAUYN, OTACIHo, HETAKIVNON, avatpomh 1 dAAa mpofAjuaTta.
Mmopei va xpelaotei va mpooteBei UAIKS yia Tn owotr Tomobétnon
(otAptypa amd EVAo 1 pETalho). BeBaiwbeite 6t Sev Ba kataotpapei
KATL aTmo TNV TOoBETNON TNG MEYYEVNG (NAEKTPIKA KAAWSIA KATT.).

. Ot owAnvopéyyeveg ouvriBwg TomoBeTouvTal KATA UAKOG TNG KPNG TOU

TI&tyKou. Ol CwANVoEYYeveS aAUCISAG KPEUOVTAL MO TNV AKPEN KA EXOUV

QVOOTOAE(C TToU TOTOBETOUV TN PEYYEVN OE OXEDT LIE TNV AKON TOU TIAYKOU.

a. ZWANVOUEYYEVEC TTAYKOU: XPNOIOTIONOTE TIG OTTEG 0T 3Aon TG
Uéyyevnc we odnyo yla tnv TomoBETnon Twv OTWY OTOV TIAYKO.
Xpnotporotjote Bida pe ™ peyohUtepn Suvarr| SIAUETPO Tou va
TAPIACEL LUE TIC OTTEG TNG MEYYEVNG Kall TwV KUAVEpwV. Xpnaotpormolriote
[Bibe¢ owoToL TUMOU Yia TNV TOTIOBETNON. XPNOIOTIOIOTE TEC €T
amd Toug KOYAIEG e poSENEG Kall Ta A0PANOTIKA TIASIUASI/ POSENES,
Ot koxNieg mepvoUV péaa amod Toug KUNVEpouG kouppmapiopatog. Mia
TIEPIOOOTEPES TIANPOWOPIES, BA. TN AioTa avTaMaKTIKWV TG UEYYEVNG.
Mn otepewvete Tn péyyevn Ue ouyKOAAnon. Ot BAcelg TG
péyyevng Sev éxouv oxeSlOOTEL yia CUYKOAANON.

B. ®opntr omootr) cwANVouéyyevn: ZUCQIETE e AOPANELD TN LEYYEVN
TNV EMPAVELQ, OPiYYOVTaG TO CUYKPOTNHA apiyktrpa (Eikéva 1C).

y. ®opntr owhnvouéyyevn ahucidag: Kpatriote tn péyyevn Sima o€
éva o1aBepd katakopuo mdooalo/cwhrva. TUAETe TV apBpwtr
auoida yupw armd Tov TAccalo Kal ayKIoTPWOTE Tov TEipo aAucibag
otnv auldkwon e Bdong. Zei€te kaAd v aAucida yupw ané Tov
TIAOOANO, TIEPIOTPEPOVTAG TOV KOXAIO e Kpiko pie Tn Aafn (Eikéva 1D).

BeBaiwOeite 61 N péyyevn gival KOAG oTepewEVN Kal oTabepn).

. TomoBeTrOTe IPOCEKTIKA TOV OWArVa 0N Péyyevn. Mpooé&Te pnv éoel o

OWAVaG TAvw otn péyyevn. MNa peyohitepn otabBepdtnTta Katd T Xprion,
KQATHOTE TO AKPO TOU GWAVA 600 TO SUVATOV TTIO KOVTA 0T LEYYEVN.

. Av 0 owhrjvag ipoeééxel amod tn BAon TG Léyyevng, XPNOoLOToIoTE

KATAMNnAa otnpiyuarta.

TomoBetriote BACELS YA va OTNPIEETE CWOTA CWANVES JIE LEYONO UAKOG.
levikd, 0 cwArvag PEMel va uriootnpileTal o€ TOUAAKIOTOV SUO onpeia.
O ap1Bud¢ Kai n TomoBétnon twv Bdoswv e€aptdatal amo TG I0IKES
OUVONKEC, OTIWG TO HEYEDOC, TO PINKOG KAl TO BAPOG TOU CWARVA.
BeBatwBeite 6T 0 CWAVAC EiVal CWOTA KEVTPAPIOUEVOC OTN HEYYEVN KOl
Ti¢ Bdoeig, wote va pewbdei o kivduvog avatpormc. Mnv unepBaivete Tig
OVOMOOTIKEG TILEG TNG UEYYeVNG. BeBatwBeite 611 0 cwhrvag eival otaBepdg
Kl ao0@aAnG. Kpatdte mdvta o anméotaon amé unmootnpi{opeva gopTia.

7. ZTEPEWOTE TOV OWArVa OTN Héyyevn. To QVTIKEIUEVO EpYaTiag TIPETEL

va EKTEIVETAL O OAN TNV KATW olayova. Mnv TIIAVETE TO AVTIKEIUEVO

EVTEAWC Ao TNV AKpn. Me tov Tpdmo autd Ba To TMACETE Ye

ao@alela kat Ba amo@uyete (NI 0Tn PEyyEvN.

a. ZwAnvopéyyevn alucidag: TomoBetrote TNV alucida mavw
amo Tov CWARVA Kal ayKIoTPWOTE Tov TiEipo aAucidag otnv
auldkwon NG Baong. Zifte v aAuoiba, meplotpépovTag Tn
AaBr WoTe va TTaoTel 0 CWARVAG.

B. Zmaotr cwAnvopéyyevn: AVUPWOTE TO AYKIOTPO KAl YEIPTE TN OTIAOTH
Siaradn otnv dkpn Wote va avoiel n Péyyevn. TomoBeTrote Tov cwhrva
otV Katw olayova. Kheiote tn omaotr didataén, epovrtiovrag wote 1o
AYKIOTPO VOl €XEl oUVOEDET Pe TN Bdon TS péyyevng KheioTe Tic alayoveg,
nieploTpépovtag T Bida mpowbnong, WoTe va TMOOTEL 0 GWARVAC,

Mn xpnoluomoleite mPoeKTATEIC AAPNG YO va OQISETE TN péyyevn. Mn

XTUTTATE TIG AaPBEG pe o@upi. MTOpEl val UTIEPQOPTWOETE TN HEYYEVN

Kall va TTPOKANéoETe {Nd oTn PEYYEVN 1| OTO QVTIKEIUEVO Epyaoiag.

. BeBawwbeite 11 0 oWAVAG Kal N péyyevn £X0UV OTEPEWDEI yla TNV

gpyaoia mou mpOKeITal yla Yivel

‘OTaV XPNOIHOTIOLEITE TN PEYYEVN, UNV TEVIWVECTE, OTAOEPOTTOIETE
Tamodia oag Kal Slatnpeite mAvTa Ty Ioopporia oac. Etol Ba éxete
KOAUTEPO ENEYXO O OMPOCHIEVEG KATAOTACELG,

Mnv epapudlete akpaia 3 mapaterapyévn OepudtnTa oTO
QVTIKEIPEVO gpyaciag — uropei va unepBeppavOei n péyyevn Kat va
aMG€ouv ol 1816 TNTES TOu UAIKOU TNG.

. Koupundpiopa cwArivwv:

TomoBetrioTE TOV CWARVA YO0 KOUPUTAPIoUA, OTIWG Qaivetal otnv
€1kova. BeBatwbeite Ot To AKPo Tou CwANVA lval APKETA LOKPLA armd Ta
onueia otip§ng wote va amo@uyete oAioBnon kat {npid oTov cwArva.
Epapudote otadiakni Svaun oTov GwArva yia To KOUPUMEPIoHA.

B) Zmaotr) owAnvopéyyevn naykov
Ekova 3 - Kovppmapiopa cwAnva

MNa va pewdei o kivéuvog otpéPAwoNG, KOUPUMIAPETE TOV CwARvVa
mepimou Katd 10 poipeg TN Qopd, HETAKIVWVTAG EAAPPA TOV
owAnva péoa ) £§w and Toug KLAIVEPOUC KOUPUIMAPIOHATOG, EXPL
Va EMTUXETE TO EMOUUNTO KOUPUITAPIoUA.

Korisnicki prirucnik za skripac za cijevi

A\ UPOZORENJE

— Procitajte upozorenja i upute za svu opremu i
El materijale koji se koriste prije koristenja ovog

alata kako biste smanjili opasnost od ozljede.

« Pravilno poduprite skripac i cijev. Neispravno podupiranje
opreme moze dovesti do prevrtanja Skripca, padanja cijevi, pucanja
lanca i ozbiljne ozljede.
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« Koristite odgovarajucu sigurnosnu opremu. Uvijek nosite
odgovarajucu zastitu za oci noge kako biste smanjili opasnost
od ozljede.

« Nemojte koristiti produzetke rucice (“pomagala”) ili preveliku silu.
Oni mogu ostetiti alati ili uzrokovati ozbiljnu ozljedu.

Odabir odgovaraju¢ih materijala i na¢ina ugradivanja,
metode spajanja i formiranja su odgovornost projektanta sustava i/ili
montera. Odabir neodgovaraju¢ih materijala moze prouzroditi
otkazivanje sustava.
Nehrdajudi celik i drugi materijali otporni na koroziju mogu biti zagadeni
tijekom ugradivanja, spajanja i oblikovanja. Ovo zagadenje bi moglo
prouzroditi koroziju i prerano otkazivanje. Pomna procjena materijala
i postupaka za posebne uvjete servisiranja, ukljucujuci kemikalije i
temperaturu, trebala bi se obaviti prije bilo kakva pokusaja ugradivanja.
Ako imate bilo kakvih pitanja u vezi ovog RIDGID® proizvoda:

- Kontaktirajte sa svojim lokalnim RIDGID distributerom.

- Posjetite RIDGID.com kako biste pronasli svoju kontaktnu tocku za RIDGID.

- Kontaktirajte tehnicki servisni odjel tvrtke Ridge Tool na

rtctechservices@emerson.com, a u SAD-u. i Kanadi nazovite
(800) 519-3456.

Opis
RIDGID® Skripac za cijevi koriste lanac ili jaram za drzanje i rad sa cijevi.
Mnogo Skripaca cijevi ukljucuje znacajke koje omogucavaju savijanje cijevi.
Skripci na radnom stolu ugradeni su na radni stol ili drugu stabilnu
vodoravnu platformu. Za lak$e primjene, prijenosni skripci opremljeni su
stezaljkom ili lancem za priviemenu montazu. Skripci/€eljusti dostupni
su za koristenje s plasti¢nim cijevima.
Pogledajte oznake proizvoda za specifikacije ili pogledajte RIDGID katalog.

Lanac Rucica

A. Lancani skripac na radnom stolu B. Skripac s jarmom na radnom stolu

Sklop vijka

obujmice Vezani lanac

C. Prijenosni skripac s jarmom D. Prijenosni skripac s lancem

Slika 1 - RIDGID skripci za cijevi

Pregled/odrzavanje

Ocistite Skripac kako biste olak3ali pregled i poboljsali kontrolu.
Pregledajte skripac prije svake uporabe, provjerite da je ispravno
sastavljen, na potrosenost, ostecenje, promjene ili druge probleme
koji bi mogli utjecati na sigurnu uporabu. Ocistite Celjusti ¢elicnom
cetkom. Zamijenite Celjusti ako su zupci osteceni kako biste sprijecili
proklizavanje cijevi. Ako su pronadeni bilo kakvi problemi, ne koristite
dok se ne poprave.

Za skripce s lancem, pregledajte lanac za razdvajanje karika ili bilo koje
drugo ostecenje. Razdvajanje veza ukazuje na preopterecenje lanca
te bi se on trebao zamijeniti. Prilikom servisa koristite samo identi¢ne
zamjenske dijelove od RIDGID-a.

Provjerite da su osiguraci nosaca Cvrsti.

RIDGID
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Prema potrebi podmazite sve pomicne dijelove/zglobove uljem za
podmazivanje. Obrisite visak ulja.

Podesavanje/rad
1. Provjerite da je sva oprema pregledana i postavljena prema njenim
uputama.

2. Sastavite jaram Skripca:

a. Postavite jaram na postolje s kukom okrenutom kako je
potrebno, na lijevu ili desnu stranu (Slika 2).

b. Umetnite zglobni vijak kroz jaram i sklop postolja. Sastavite
podlosku i maticu na zglobni vijak i zatim zategnite. Ako se jaram
ne okrece slobodno na postolju, narezani dio zglobnog vijka
udarite ¢ekicem.

Slika 2 - Sklop skripca s jarmom

3. Odaberite ravnu, stabilnu lokaciju za montazu Skripca. Lokacija
mora modi poduprijeti radna opterecenja koja se primjenjuju
na Skripac/cijev bez savijanja, pucanja, pomicanja, prevrtanja ili
drugih problema. MoZda je potrebno dodati materijal kako bi se
omogucdila pravilna montaza. Provjerite da se nista nece ostetiti
prilikom montaze skripca (elektri¢ne Zice, itd.).

4. Skripci za cijevi se obi¢no nalaze na rubovima radnih stolova. Skripci s
lancem vise preko kraja i imaju kocnice koje postavljaju Skripac ravno
u odnosu na rub radnog stola.

a. Skripci na radnom stolu: Koristite rupe u postolju $kripca za
uzorak za pronalazak rupa u radnom stolu. Koristite pricvrsciva¢
najveceg promjera koji odgovara rupama u Skripcu i stolu.
Koristite pri¢vric¢ivace odgovarajuce kvalitete za pojedinu
instalaciju. Koristite svornjake s podloskama i zabravne matice/
podloske. Vijci prolaze kroz otvore za savijanje. Za vise informacija
pogledajte popis dijelova skripca.

Nemojte zavarivati $kripac na mjestu. Skripci nisu dizajnirani za
zavarivanje na jednom mjestu.

b. Prijenosni skripac s jarmom: Cvrsto stegnite $kripac na platformu
zatezanjem sklopa vijka stezaljke (Slika 1C).

c. Prijenosni lanc¢ani Skripac: Drzite skripac blizu stabilnog
okomitog stupa/cijevi. Zamotajte vezani lanac oko stupa i
zakacite trn lanca u utor postolja. Cvrsto zategnite lanac oko
stupa pokretanjem vijka s rucicom (Slika 1D).

Potvrdite da je Skripac siguran i stabilan.

5. Pazljivo postavite cijev na skripac. Nemojte bacati cijev na skripac.
Za najbolju stabilnost prilikom uporabe, drZite kraj cijevi na kojem
radite $to je to blize moguce skripcu.

6. Koristite odgovarajuce potpore cijevi ako se cijev proteze dalje od
postolja skripca.

Postavite postolja kako biste pravilno poduprli duge cijevi.

Opcenito, cijevi bi trebale biti poduprte na najmanje dva mjesta.

Broj i postavljanje postolja ovisi o specifi¢nim zahtjevima, ukljucujudi

veli¢inu, duljinu i teZinu cijevi.

Provjerite da je cijev pravilno centrirana na skripac i postolje kako

biste smanijili rizik od prevrtanja. Nemoijte prelaziti nazivne vrijednosti

skripca. Provjerite da je cijev stabilna i ¢vrsta. Uvijek se drZite dalje od
tereta koji su poduprti.

7. Ucvrstite cijev na skripac. Radni dio bi se trebao protezati preko cijele
donje celjusti. Nemoijte pri¢vrscivati radni dio na samom kraju. To ¢e
osigurati pravilan obuhvat i sprijeciti ostecenje Skripca.

a. Lancani skripac: postavite lanac preko cijevi i zakacite trn lanca
u utoru postolja. Zategnite lanac okretanjem rucice kako biste
uhvatili cijev.
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b. Skripac s jarmom: Podignite kuku i nagnite jaram u jednu stranu
kako biste otvorili Skripac. Postavite cijev na donju celjust. Zatvorite
jaram, pazite da je kuka ucvrs¢ena za postolje sSkripca. Zatvorite
Celjusti okretanjem dobavnog vijka kako biste ucvrstili cijev.

Nemoijte koristiti produzetke rucice (“pomagace”) kako biste

zategnuli $kripac. Nemojte udarati rucice ¢ekicem. To moze

preopteretiti Skripac i uzrokovati Stetu na skripcu ili radnom dijelu.
8. Provjerite da su cijev i $kripac stabilni za obavljanje posla.

Kada koristite Skripac, nemojte se istezati i pazite da ¢vrsto stojite

na zemlji i odrzavate ravnotezu cijelo vrijeme. To dozvoljava bolju

kontrolu u neocekivanim uvjetima.

Nemojte nanositi ekstremnu ili dugotrajnu temperaturu na radio dio

- to moze pregrijati Skripac i promijeniti svojstva materijala Skripca.

9. Savijanje cijevi:

Postavite cijev za savijanje, kako je prikazano. Pazite da je kraj cijevi

dovoljno daleko od mjesta podrske kako biste sprijecili proklizavanje

i oStecenje cijevi. Postupno primijenite silu na cijev kako ju savili.

B) Skripac s jarmom na radnom stolu

Slika 3 - Savijanje cijevi
Kako biste smanijili opasnost od uvijanja, savijte cijev otprilike u
koracima od 10 stupnjeva, lagano pomicudi cijev prema unutra ili
van kalema za savijanje dok se ne ostvari Zeljeni stupanj savijanja.

@ Uporabniski vodic za cevno objemko

A\ OPOZORILO
Preberite ta navodila, opozorila in navodila

O za vso uporabljeno opremo in material,
preden to orodje uporabljate, ter s tem
zmanjsajte tveganje resnih osebnih poskodb.

« Ustrezno podprite objemko in cev. Ce ni ustrezne podpore
opreme, lahko pride do prevracanja objemke, padanja cevi,
lomljenja verige in resnih poskodbah.

« Uporabite primerno varnostno opremo. Ves ¢as nosite primerno
zascito za oci in noge, da zmanjsate tveganje poskodb.

« Ne uporabite podaljskov za rocaje (»prevaranti«) ali prekomerne
sile. Lahko poskodujejo orodje ali povzrocijo resne poskodbe.

[o].J0]/[:7. W 72 izbiro primernih materialov in nacinov vgradnje, spajanja
ter oblikovanja je odgovoren projektant in/ali indtalater sistema. Izbira
neustreznih materialov in nacinov lahko povzroci odpoved sistema.

Nerjavece jeklo in drugi materiali, odporni proti koroziji, se lahko med
vgradnjo, spajanjem in oblikovanjem onesnazijo. Tovrstno onesnazenje
lahko povzroci korozijo in skrajsanje Zivljenjske dobe. Pred zacetkom
vgradnje vedno opravite skrbno vrednotenje materialov in metod za
dolocene pogoje uporabe, vklju¢no s kemicnimi ter temperaturnimi pogoji.

Ce imate kakréno koli vpradanje v zvezi s tem izdelkom RIDGID®:
- Stopite v stik s svojim krajevnim distributerjem RIDGID.
- Obiscite RIDGID.com, da najdete krajevno zastopstvo RIDGID.
- Stopite v stik z oddelkom za tehni¢no sluzbo Ridge na naslovu
rtctechservices@emerson.com, ali v ZDA in Kanadi pokli¢ite na
telefonsko $tevilko (800) 519-3456.

Opis

RIDGID® Cevne objemke uporabljajo verigo ali objemko tuljave
za drzanje in delo cevi. Veliko cevnih objemk vkljucuje funkcije, ki
omogocajo upogibanje cevi.

Namizne objemke so names¢ene na mizo ali drugo stabilno vodoravno
platformo. Za podro¢ja uporabe lazjih opravil so prenosne objemke
opremljene s sponko ali verigo za zac¢asno namescanje. Objemke/Celjusti
s0 na voljo za uporabo s plasti¢no cevjo.

Oglejte si nalepko izdelka za specifikacije ali katalog RIDGID.

Okrogla
veriga

Rocaj

B. Namizna objemka tuljave

A.Namizna, verizna objemka

Rocaj

3 8 Okrogla
g £— veriga
¥ § Verigaiz

Montaza
vijakov na

i objemki kovancev

D. Prenosna, verizna objemka

C. Prenosna objemka tuljave
Slika 1 - Cevne objemke RIDGID

Pregled/vzdrzevanje

Ocistite objemko za pomoc pri pregledu in izboljsajte nadzor. Pred vsako
uporabo preglejte objemko glede ustrezne montaze, obrabe, poskodbe,
spremembe ali drugih tezav, ki bi lahko vplivale na varno uporabo.
Ocistite ¢eljusti z zi¢no krtaco. Ce so zobje obrabljeni, zamenjajte
Celjusti, da se prepreci odstopanje cevi. Ce najdete kak$ne tezave, ne
uporabljajte, dokler ni popravljena.

Za verizne objemke preglejte verigo glede locitve ¢lenov ali katere druge
poskodbe. Locitev ¢lena nakazuje, da je veriga preobremenjena in bi jo
bilo treba zamenjati. Pri servisiranju uporabite le enake rezervne dele
znamke RIDGID.

Potrdite, da so montirna pritrdila pri¢vrs¢ena.

Po potrebi z lahkim mazalnim oljem podmazite vse premicne dele/
spojke. Odvecno olje zbrisite.

Priprava/uporaba
1. Poskrbite, da je vsa oprema pregledana in pripravljena skladno z
navodili.
2. Sestavite objemko tuljave:

a. Tuljavo postavite na podlago s kavljem v smeri kot zahteva
slika, v levo ali desno stran (slika 2).

b. Vstavite tecajni sornik skozi tuljavo in montazo podlage.
Namestite podlozko in matico na tecajni sornik in nato
privijte. Ce se tuljava na podlagi ne vrti prosto, tapnite navojni
konec tec¢ajnega sornika s kladivom.
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Slika 2 - Montaza objemke tuljave

3. Izberite ravno, stabilno lokacijo, da namestite visino. Lokacija mora
podpirati delovne obremenitve, ki se uporabljajo na cevi/objemki brez
upogibanja, lomljenja, premikanja, prevracanja ali drugih tezav. Morda
boste morali dodati material, ki bo omogocal pravilno namescanje
(podpora iz lesa ali kovine). Prepricajte se, da ni nicesar, kar bi se lahko
znames¢anjem objemke (elektri¢ne Zice itd.) poskodovalo.

4. Cevne objemke so ponavadi namescene vzdolz roba delovnih
miz. Verizne objemke visijo ez rob in imajo postanke, ki namestijo
objemko glede na rob delovne mize.

a. Namizne objemke: luknje v podlagi objemke uporabite kot
predlogo za ugotavljanje polozaja lukenj v delovni mizi.
Uporabite najvecji premer pritrdila, ki se bo prilegal v luknje
objemke in vretena. Za namestitev uporabite primerna pritrdila.
Uporabite s sorniki s podlozkami in zapornimi maticami/
podlozkami. Sorniki segajo skozi upogibajoca se vretena. Za vec
informacij glejte seznam delov objemke.

Ne varite objemke na mestu. Podlage objemk niso zasnovane
za varjenje.

b. Prenosna objemka tuljave: pri¢vrstite objemko na platformo
tako, da privijete montazo vijakov na objemki (slika 1C).

c. Prenosna, verizna objemka: zadrzite objemko ob stabilnem
navpi¢nem drogu/cevi. Ovijte verigo iz kovancev okrog droga in
pritrdite verizni zati¢ v utor podlage. Verigo ¢vrsto privijte okrog
droga z vrtenjem usesnega sornika z rocajem (slika 1D).

Potrdite, da je objemka pri¢vrs¢ena in stabilna.

5. Previdno postavite cev na objemko. Ne spustite cevi na objemko.
Za najboljso stabilnost med uporabo, naj bo konec cevi ¢im blize
objemki.

6. Uporabite primerne podporne cevi, ¢e se cev razteza mimo podloge
objemke.

Postavite stojala za ustrezno podporo dolgih cevi. Na splosno je treba
cev podpirati vsaj na dveh mestih. Stevilo in postavitev stojal sta odvisni
od posebnih okolid¢in, vklju¢no z velikostjo cevi, dolzino in tezo.

Prepricajte se, da je cev ustrezno centrirana na objemki in stojalih,
da zmanjsuje nevarnost prevracanja. Ne presezite oznak objemke.
Prepricajte se, da je cev stabilna in pri¢vrscena. Ves ¢as se umikajte
podprtim obremenitvam.

7. Pri¢vrstite cev na objemko. Obdelovanec bi se moral raztegniti po
celotni spodniji Celjusti. Ne prijemajte obdelovanca na samem koncu.
S tem boste zagotovili varen oprijem in preprecili Skodo objemke.
a. Verizna objemka: verigo postavite ¢ez cev in pritrdite verizni zatic

v utor podlage. Verigo privijte z vrtenjem rocaja za oprijem cevi.
b. Objemka tuljave: dvignite kavelj in zanihajte tuljavo na stran,

da se odpre objemka. Cev postavite na spodnjo celjust. Zaprite

tuljavo in se prepricajte, da se kavelj zaskoci s podlago objemke.

Zaprite Celjusti z vrtenjem dovodnega vijaka za oprijem cevi.
Ne uporabite podaljskov za rocaje (»prevaranti«) za privijanje
objemke. Ne tolcite po rocajih. To bi lahko preobremenilo objemko
in povzrocilo poskodbo na objemki ali obdelovancu.

8. Prepricajte se, da sta cev in objemka stabilni za delo.
Kadar uporabljate objemko, ne presegajte in ves ¢as ohranjajte
ustrezno oporo in ravnotezje. To omogoca boljsi nadzor v
nepricakovanih situacijah.
Ne uporabljajte ekstremne ali dolgotrajne toplote na obdelovancu
—to bi lahko pregrelo objemko in spremenilo lastnosti materiala.

RIDGID
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9. Upogibanje cevi:
Cev postavite, kot je prikazano na sliki za upogibanje. Prepricajte se,
da je konec cevi dovolj stran od podpornih tock, da preprecite drsenje
in poskodbe cevi. S postopno silo na cevi upognite cev.

B) Namizna objemka tuljave
Slika 3 - Upogibajoca se cev

Da bi zmanjsali nevarnost krivljenja, cev upognite priblizno 10 stopinj
naenkrat, premikajte cev nekoliko v ali izven upogibajocih se vreten,
dokler se ne oblikuje Zeleni upogib.

Uputstvo za cevnu stegu

A\ UPOZORENJE
— Procitajte upozorenja i uputstva za svu
O opremu i meterijal koji se koristi, pre rada sa
ovim alatom kako biste umanjili rizik od
ozbiljne telesne povrede.

« Pravilno oslonite stegu i cev. Nepridrzavanje pravilnog oslanjanja
opreme moze prouzrokovati prevrtanje stege, padanje cevi,
kidanje lanca i teSku povredu.

« Koristite odgovarajucu sigurnosnu opremu. Uvek nosite propisnu
zastitu za oci i stopala kako biste umanijili rizik od povrede.

» Nemojte koristiti produzetke za rucku (“varalice”) ili prekomernu
silu. Ovo moze ostetiti alat ili prouzrokovati tesku povredu.

Izbor odgovarajucih materijala i metode montaze, spajanja i
oblikovanja je odgovornost sistem inzenjera i/ili montazera. Izbor
neodgovarajucih materijala i metoda moZze prouzrokovati sistemsku gresku.
Nerdajudi celik i drugi materijali otporni na koroziju se mogu
kontaminirati u toku montaze, spajanja i oblikovanja. Ova kontaminacija
moze da dovede do korozije i preranog kvara. PaZljiva procena
materijala i metoda za specifi¢ne servisne uslove, ukljuc¢ujuci hemikalije
i temperatury, treba da se obavi pre nego sto se pokusa montaza.
Ako imate nekih pitanja u vezi sa ovim RIDGID® proizvodom:
- Kontaktirajte lokalno RIDGID predstavnistvo.
- Kako biste pronasli lokalno RIDGID kontaktno mesto, posetite RIDGID.com.
- Kontaktirajte Odeljenje za tehnicke usluge kompanije Ridge Tool
na rtctechservices@emerson.com ili ako ste u SAD i Kanadi pozovite
(800) 519-3456

Opis
RIDGID® cevne stege koriste stezanje lancem ili jarmom za drzanje i

rad na cevi. Mnoge cevne stege imaju karakteristike koje omogucuju
savijanje cevi.
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Stone stege se montiraju na radni sto ili drugu stabilnu horizontalnu
platformu. Za lakSu primenu, prenosne stege su opremljene sponomili
lancem za priviemenu montazu. Stege/Celjusti je moguce upotrebiti na
plasti¢nim cevima.

Za specifikacije pogledajte oznake na proizvodu ili pogledajte RIDGID katalog.

Stezni Rucka
lanac

A. Stona stega sa lancem

. Sklop

{ §  Steznilanac

steznog ¢ Obuhvatni
zavrtnja lanac

C. Prenosna stega sa jarmom

D. Prenosna stega sa lancem

Slika 1 - RIDGID cevne stege

Kontrola/Odrzavanje

Odistite stegu radi lak3eg pregleda i bolje kontrole. Pre svake upotrebe
izvriite proveru ispravne uklopljenosti, istroSenosti, oStecenja,
modifikacija ili drugih problema koji mogu uticati na bezbednu
upotrebu. Celjusti o¢istite Zicanom ¢etkom. Zamenite &eljusti ako su
zubi istro3eni kako biste sprecili iskliznu¢e cevi. Ukoliko su pronadeni
bilo kakvi problemi, klju¢ ne koristite dok se ne isprave.

Kod stege sa lancem izvrsite proveru razdvajanja karika ili nekog drugog
ostecenja. Razdvajanje karika pokazuje da je lanac bio preopterec¢en
i trebalo bi ga zameniti. Kod servisiranja koristite iskljucivo identi¢ne
zamenske delove kompanije RIDGID.

Proverite da li su montazni u¢vrscivaci stegnuti.

Po potrebi podmazite sve pokretne delove/zglobove lakim uljem za
podmazivanje. Obrisite suvisno ulje.

Podesavanje/rad
1. Proverite da li je sva oprema pregledana i podesena prema svojim
uputstvima.

2. Montaza stege sa jarmom:

a. Postavite jaram na osnovu uz potreban poloZzaj kuke, sa leve ili
desne strane (Slika 2).

b. Umetnite sastavni zavrtanj kroz sastav jarma i osnove. Postavite
podlodku i navrtku na sastavni zavrtanj a zatim ih zategnite. Ako
se jaram ne prebacuje lako prema osnovi, kucnite ¢eki¢em kraj
sa navojem na sastavnom zavrtnju.

Slika 2 - Montaza stege sa jarmom

. Za montazu stege izaberite ravnu, stabilnu lokaciju. Lokacija mora

biti u stanju da nosi radna opterecenja koja se primenjuju na cev/
stegu bez savijanja, pucanja, pomeranja, prevrtanja ili drugih
problema. Kako bi se omogucila pravilna montaza mozda ¢e biti
potrebno dodati neki materijal (drveni ili metalni ulozak). Vodite
racuna da ne postoji niSta Sto se moze ostetiti montazom stege
(elektri¢ni provodnici itd.)

. Stege se obi¢no postavljaju na ivicu radnog stola. Stege sa lancem

nadvisuju ivicu i imaju grani¢nike koji odreduju poloZaj stege u

odnosu na ivicu radnog stola.

a. Stone stege: Koristite otvore u osnovi stege kao $ablon za
lociranje otvora na stolu. Koristite pricvrs¢ivac najveceg precnika
koji moze stati u otvore stege i Spulne. Za postavljanje koristite
ucvrscivace prikladne klase. Koristite zavrtnje sa podloskama
i pricvrsne navrtke/podloske. Zavrtnji prolaze kroz Spulne za
savijanje. Za vise informacija pogledajte delove stege.

Stegu nemojte zavariti na mesto. Osnova stege nije
konstruisana za varenje.

b. Prenosna stega sa jarmom: Cvrsto zakacite stegu na platformu
pritezanjem sklopa steznog zavrtnja (Slika 1C).

¢. Prenosna stega sa lancem: Drzite stegu blizu stabilne vertikalne
grede/cevi. Obmotajte obuhvatni lanac oko grede i zakacite
klin lanca u Zleb osnove. Cvrsto zategnite lanac oko grede
okretanjem usicastog zavrtnja pomocu rucke (Slika 1D).

Proverite da li je stega u¢vréena i stabilna.

. Pazljivo postavite cev na stegu. Nemojte ispustiti cev na stegu. Za

najbolju stabilnost tokom upotrebe, drZite kraj cevi na kome se radi
sto blize uz stegu.

. Ako cev prelazi duzinom osnovu stege, koristite oslonce cevi.

Postavite oslonce da biste pravilno oslonili dugacke cevi. Generalno cev
treba osloniti najmanje na dva mesta. Broj i mesto postavljanja oslonaca
zavisi od konkretnih okolnosti, $to ukljucuje veli¢inu cevi, duzinu i teZinu.

Vodite ra¢una da cev bude ispravno centrirana na stegi i osloncima
kako biste umanijili rizik od prevrtanja. Nemojte pre¢i nominalne
vrednosti stege. Vodite racuna da cev bude stabilna i u¢vri¢ena.
Uvek se drzite podalje od oslonjenog tereta.

. Ucvrstite cev na stegi. Radni komad mora prelaziti duz ¢itave donje

Celjusti. Nemojte drzati radni komad na samom kraju. Ovo ¢e

obezbediti ¢vrst hvat i spreciti oStecenje stege.

a. Stega salancem: Postavite lanac preko cevi i zakacite klin lanca
u Zleb osnove. Zategnite lanac okretanjem rucke kako biste
zahvatili cev.

b. Stega sa jarmom: Oslobodite kuku i prebacite jaram na stranu
da biste otvorili stegu. Postavite cev na donju Celjust. Zatvorite
jaram, vodedi racuna da kuka zahvati osnovu stege. Zatvorite
Celjusti okretanjem zavrtnja da biste zahvatili cev.

Nemoijte koristiti produzetke za rucku (“varalice”) kako biste zategli

stegu. Nemojte udarati ¢eki¢em po ru¢kama. Ovo moze preopteretiti

stegu i prouzrokovati ostecenje stege ili radnog komada.

. Vodite racuna da cev i stega budu stabilni da bi se posao uradio.

Tokom koriS¢enja stege, nemojte se naginjati i sve vreme zadrzite
ispravan stav i ravnotezu. Ovo omogucuje bolju kontrolu u
neocekivanim situacijama.

Na radni komad nemojte primeniti prekomernu toplotu ili ga
dugo izloZiti toploti — ovo moze pregrejati stegu i izmeniti svojstva
materijala stege.

. Savijanje cevi:

Za savijanje postavite cev kako je prikazano. Vodite racuna da je kraj
cevi dovoljno udaljen od tacaka oslonca kako bi se sprecilo iskliznu¢e
i oStecenje cevi. Da biste savili cev primenite postupnu silu.

30



B) Stona stega sa jarmom

Slika 3 - Savijanje cevi
Kako biste umanijili rizik od uvijanja, savijajte cev priblizno po
10 stepeni, pomerajudi je malo unutra ili van Spulni za savijanje dok se
ne formira Zeljena krivina.

PyKOBOACTBO nonb3soBaTtenna TPYGHI’IX
TNCKOB

A BHUMAHUE

P C uenbio yMeHbLIEHNA pUCKa cepbesHon

O TpaBMbl NpounTaiiTe NpeaynpexaeHna n

VHCTPYKLUM Ha BCe Cnonb3yembie MaTepuanbl

1 o6opyaoBaHmne fo Hauana pa6oTbl € 3TUM
WHCTPYMEHTOM.

« Hapnexawmm o6pasom 3akpenuTe TMCKM U TPY6GY. HeHagnexaluee
KpenneHne 060pynoBaHNA MOXKET NPUBECTN K OMPOKNAbIBAHUIO
TMCKOB, NageHuio TPY6bl, PaspbiBy LEMu 1 Cepbe3HbIM TPaBMaM.

» Ucnonb3yiiTe coOTBeTCTBYIOWME CPEACTBA 3awWuThbl. Bcerga
HOCUTE COOTBETCTBYIOLLYIO 3ALUMTY [1a3 U HOT AJISi CHUXKEHUS
pricka TpaBMaTU3Ma.

» He ncnonbsynte yannHutenn pykoaTkm (HaacTaBkmu) nam
ypesmepHoe ycunme. ITO MOXET NPUBECTM K MOBPEXAEHUIO
WHCTPYMEHTa VNN CEPbe3HbIM TPaBMaM.

OTBETCTBEHHOCTb 3a BbIGOP COOTBETCTBYIOLNX
MaTepmanoB 1 CnocoboB yCTaHOBKM, COBANHEHMUA 1 06paboTKN HeceT
NHXEHEP-KOHCTPYKTOP W/MAN MOHTaXKHWK cucTembl. Boi6op
HeHapnexalmx MaTepuanos U MeTOA0B MOXeT NPUBECTU K BbIXOAY
CUCTEeMbI 13 CTPOA.

Hep»aBelowwan cTanb 1 gpyrme KOPPO3MOHHOCTOWKME MaTepuasnbl MOTyT
3arpsA3HATLCA BO BPEMSA YCTAaHOBKU, COEAMHEHNA 1 06paboTKu. Takoe
3arpA3HEHNe MOXET MPUBECTU K KOPPO3UW 1 K NPexaeBpeMeHHOMY
BbIXOAY TPYObl U3 cTpoA. TwaTtenbHasA oLueHKa MaTepuanoB U METOAOB
KOHKPETHBIX YCIOBUI SKCMyaTaLyy, B TOM YT MPUMEHAEMbIX XUMUKATOB U
TemnepaTypbl, JOMKHa ObITb 3aBepLLEHa A0 Hauaa IoObIX MOHTAXHbIX PAbOT.
Ecnny Bac BO3HMKNIM BOMPOCHI, Kacatowwmeca fgaHHoro ngenua RIDGID®:
- Ob6paTuTech K MecTHoMy ancTpubbioTopy RIDGID.
— YT06bl HaTW KOHTAKTHbIN TenledOoH MeCTHOro AUCTpUbbLIOTOPa
RIDGID, BonauTe Ha cant RIDGID.com.
- O6patuTech B OTAEN TEXHUYECKOrO OOCNYXMBaHNA KOMMaHWUK
Ridge Tool no appecy rtctechservices@emerson.com. B CLUA n
KaHage MOXKHO Tak»ke N03BOHUTL No HoMepy (800) 519-3456.
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OnuncaHme

B Tpy6HbIX TUcKax RIDGID® gna ¢ukcauum n obpaboTkn Tpybbl
NCMONb3yeTCs Lienb UM XOMyTHasA 3allenka. MHorve Tpy6Hble TUCKK
BKJTIOUALOT B €6 GpyHKLMY, NO3BONAIOLME BbINOAHATL FMOKY TPYO.

BepcTauHble TYCKM YCTaHaBIMBAIOTCA Ha BEPCTAK UK IPYroe HaexHoe
ropu3oHTanbHoe ocHoBaHue. 1518 6onee Nerkyx ycnoBuin NpriMeHeHus
NnepeHOCHble TUCKU OCHALWATCA CTPYOUMHOW unn uenblo And
BPeMeHHOro KpenneHus. VImeloTca TUCKW/TyOKu AN UCnonb30BaHusA C
NnacTVKoBbIMU Tpy6amu.

CM. mexHUYecKue Xxapakmepucmuku HA 3muKkemke u30eaus uau
obpamumecs k Kamanoeay RIDGID.

3BeHbeBast Pyxostxa

uenb OcHoBaHue

Kpiouok

A. BepcTayHblie LenHble TUCKN B. BepcTauHble TUCKN C XOMYTHOW

3awenKkonm

PykoaTka
¢ 3BeHbeBas

iMnacTuHuaran
uenb

Crpy6unHa
B c6ope

C. MepeHocHbIE TUCKN C XOMYTHOMN D. MepeHocHble yenHble TUCKN

3awenkon
Puc. 1 - Tpy6Hbie Tucku RIDGID

OcmoTp / O6cnyxnBanmne

OunwanTte TUCKM AnA obneryeHMa ocmMoTpa W ynyudlleHuA
KoHTponA. MNepepn KaxAbiM NCNONb30BaHUEM BbINOMHUTE OCMOTP
TUCKOB Ha NpeAMeT NPaBWUIbHOTO MOHTaXa, N3HOCA, MOBPEXAEHNS,
nepeobopyfoBaHVA UNN APYTUX HEAOCTAaTKOB, KOTOPble MOTYT
noBNMATb Ha 6e30MacHoe NCrnonb3oBaHne. OUNCTUTE 3aXKMMHbIE TYOKM
MPOBONOYHON WeTKoN. B cnyyae n3Hoca 3y6beB 3ameHuUTe ryOKM BO
n3bexkaHne Npockanb3biBaHs. Mpy 06HaPYKEHWN KaKnX-nbo npobnem
YCTpaHWTE KX, NPEXAe YeM NONb30BaTbCA KITIOUOM.

Ha uenHbIX TMCKax OCMOTpUTE Lierb Ha OTCOeMHEHME 3BEHbEB WU
Kakoe-nmbo apyroe nospexpeHune. OTcoefnMHeHNe 3BEHa YKa3bIBaeT Ha
TO, UTO Lienb NoABepranach Neperpyske 1 JomkHa 6biTb 3ameHeHa. Mpu
BbINO/IHEHUM PEMOHTA U TEXHUUYECKOTO OOCNYKUBaHWA NCNONb3yiTe
TONbKO COOTBETCTBYIOLLME 3anacHble yacTu ot RIDGID.

y6eﬂ,VITECb, YTO KpeneXHble a1IeMeHTbl HafleXKHO Sa(I)I/IKCI/IpOBaHbI.

Mpu HeO6XOAUMOCTY CMaxKbTe BCe ABWXKYLUMECS AeTanun/coefuHeHs,
NErkuM CMa3ouHbIM MacsIoM. BbiTpuTte n3nnwkm macna.

YcraHoBKa / ncnonb3oBaHmne
1. Y6eputecb, uTo Bce 060PYAOBaHME MPOBEPEHO U HACTPOEHO B
COOTBEeTCTBNN C VIHCprKU,VIFIMVI ANnA Hero.

2. CobepwiTe TUCKN C XOMYTHOW 3aLLenKon:

a. PacnonoxnTte XOMyTHYyl 3alenKky Ha OCHOBaHMUWU C
HeobXxoANMOl OpUeHTaLMEN KploUKa: C NeBOW Uiu npaBom
CTOpOHbI (Puc. 2).

b. MpocyHbTe WapHUPHDBIA BONT Yepe3 XOMYTHYIO 3alLenky 1
OCHOBaHVe B coope. YCTaHOBUTE LIABy 1 raiky Ha WapHUPHbIN
60nT, a 3aTem 3aTAHUTEe ero. Ecnnm xomyTHasa 3allenka He
MOBOPaYMBaETCA CBOOOAHO Ha OCHOBAHWV, MOCTYUITE MOJIOTKOM
no pe3b60BOMY KOHLY LLapHUPHOro 6onTa.
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Puic. 2 - Tuckm c xomyTHOI 3alleniKoil B c6ope

3. BblibepuTe poBHYI0, HaflEXKHYI0 NOBEPXHOCTb ANA YCTaHOBKMW
TUCKoB. MnowlaaKa aomkHa ObiTb CNOCOOHa BbiaepMBaThb paboune
HarpysKku, npunaraemble K Tpybe/Tnckam 6e3 gepopmaumm,
paspyLUeHns, CMELLEHNA, ONPOKUABIBAHNA UKW ApYrMX Npobnem.
[nA Hagnexallero MOHTaXa MOXeT noTpeboBaTbcs fobaBneHve
MaTepurana (GepeBAHHON UM METaNINYECKON MOANOXKM).
Y6eauTecb, UTO NpU YCTAaHOBKE TUCKOB HUYEro He bypet
NMOBPEXAEHO (INEKTPUYECKE NPOBOAA U T.4.).

4. Tpy6Hble TUCKM OObIYHO YCTaHaABIMBAIOTCA Ha Kpalo BepcTaka.
LlenHble TCKY BbICTYMatoT 3a Kpaii U OCHALLIAIOTCA Yopamul, KOTopble
Cy>KaT [1A BbICTaBIEHUA TUCKOB OTHOCUTESbHO Kpas BepcTaka.

a. BepcTrauHble TUCKM: NCNONb3yNTe OTBEPCTUA B OCHOBAHUN
TUCKOB B KayecTBe WaboHa Af1f MeCTOMNOOXKEHNA OTBEPCTUN
B BepcTake. Micnonb3yiite KpenexHble anemeHTbl HanbonbLuero
AnameTpa, NoAxXoAALLero AnA OTBEPCTUN B TUCKaX U POSINKaX.
Ncnonb3ynte AnAa yCTaHOBKM KpeneXHble 3feMeHTbl
COOTBETCTBYIOLLIErO Kilacca MPOYHOCTU. Micnonb3yiite CKBO3Hble
60nTbl C Warbamm 1 CTONOPHBIMU raiikami/wwarbammn. bonTbl
npoxogATt yepes rmbouHble ponukn. Cm. cnucok demaneti
muckos 0714 nosly4eHUs 00NOIHUMEbHOU UHOPpMAyuu.

He npuriBapmBaiiTe TUCKM cBapKol Ha MecTe. OCHOBaHUA TUCKOB
He NpeayCMOTPEHbI AN1A KpenieHnsa CBapKo.

b. MepeHOCHbIe TUCKU C XOMYTHOW 3aLLENKON: HAZEXHO NPVKMUTE
TUCKM K NNoLwaaKe, 3aTaHyB cTpyoumHy B cbope (Puc. 1C).

c. lMepeHocHble LenHble TUCKN: YAePKMBaNTe TUCKN PAJOM C
YCTONYMBOW BepTMKanbHOW CTOWKoW/Tpy6oii. ObmoTanTe
MIACTUHYATYIO LieMb BOKPYT CTOMKYM 1 3aLlenuTe nasnew Luenw 3a
KaHaBKy B OCHOBaHWW. HafeXHO HaTAHUTE Lierb BOKPYF CTONKM,
BpaLLas pbimM-60nT pykosATkon (Puc. 1D).

Y6ennTech, UTo TUCKWN YCTaHOBEHbI HAIEXKHO 1 YCTOMUMBO.

5. OCTOpOXHO pacrnonoxumTe Tpydy B TMCKax. He gonyckaiite nageHus
Tpy6bl Ha TUCKKW. [AnAa obecneueHna 6onbluel YCTONUYNBOCTH
BO BPeMA MCMNoNb30BaHMA cneauTe 3a Tem, YTobbl KOHel
ob6pabaTbiBaeMoli TPYObl HAXOAMICA Kak MOXHO GvKe K TUCKaM.

6. Wicnonb3yiiTe cooTBeTCTBYOLME OMOPbI AnA Tpy6, ecnu Tpyba
BbIXOAMUT 32 OCHOBaHME TVCKOB.

YcTaHaBnvBawiTe CTOMKM Ana obecneyeHrs Hagnexallein onopbl ana
Tpy6 6onbLuon AnvHbI. Kak npasuno, Tpy6a fomkHa UMETb He MeHee
IBYX TOueK ornopbl. Konnmuectso 1 pasmelleHne CTOeK 3aBUCAT OT
onpeaeneHHbIX YCUTOBUIA, BKIIOYAIOLLMX AVAMETP, IJIMHY 11 BEC TPYObI,

Y6egutecb, uto Tpyba Hagnexalm ob6pa3omM BbiCTaBeHa Mo
LIEHTPY B TUCKaX U CTONKAX N1 CHUXKEHUSA PUCKa OMPOKMAbIBAHWS.
He npeBbiwaliTe TEXHNUECKME BO3MOXKHOCTMN TUCKOB. YoeauTech B
YCTOMYMBOM 1 HAAEXKHOM MOJIOKEHVW TPYObI. Bcerpa aepmtech Ha
PaCcCTOAHMMN OT HAXOZALUMXCA Ha OMopPe rPy30B.

7. 3akpenute Tpyby B TMCKax. 3aroToBKa AO/KHa NepeKpblBaTh BCIO
HUKHIOIO IyOKy. He fiepX iiTe 3arotoBKy 3a Camblil KOHeL. 3TO NO3BONNT
obecreunTb HaileXHblii 3aXBaT 1 NPeAOTBPATUTb MOBPEXKAEHIE TUCKOB.
a. LlenHble Tncku: pacrnonoxuTte Lenb Haj TPy6on 1 3aLlenuTe

nanew Lenu 3a KaHaBKy B OCHOBaHMW. [InA 3axBaTa Tpy6bl
HaTAHMTE Lienb, BpaLlaa PyKOATKY.

b. TuckM c xoMyTHOIA 3aLLeNKOoiA: MOAHNMUTE KPIOUYOK 1 MOBEPHITE
XOMYTHYIO 3alieflKy B CTOPOHY, YTOObl OTKPbITb TUCKW.
Pacnonoxute Tpy6y Ha HUXKHel rybKe. 3aKpoiiTe XOMyTHYO
3allenKy, ybeamBLWNCL B TOM, YTO KPIOUOK 3adurKcmpoBarnca
B OCHOBaHMW TUCKOB. [1nA 3axBaTta TPyObl COMKHUTE ry6Ku,
BpaLLas XO[JOBOW BUHT.

Mpwn 3aTAXKKe TUCKOB He NCMONb3yNTe YANNHUTENN PYKOATKU
(HapcTaBkM). He cTyunte MONOTKOM MO PYKOATKaM. OTO MOXeT
CTaTb NPUYMHOW MPEBBILEHNA HArPy3KN Ha TUCKW 1 MPUBECTU K
NOBPEXAEHNIO TUCKOB WU 3arOTOBKM.

8. Ybeputechb B yCTOMUMBOM PacronoXeHun Tpybbl 1 TUCKOB Ans
BbIMNOJSIHAEMOW PaboTbl.
Mpw rcnonb3oBaHNK TUCKOB He nepernbaiTech Yepes HIX 1 Bcerpa
coXpaHANTe paBHOBECUE N YCTOMUYMBOE MOJOXKEHNE HOr. OTO
MO3BOMNT JyYLLIE CPEATVPOBATb B Clyyae HeMPeABUAEHHDBIX CUTYaLWIA.
He nopaBeprarite 3arotoBKy BO3AENCTBUIO BBICOKMX TemnepaTyp Ui
[NVTENbHOMY HarpeBy; 3TO MOXKET MPVBECTM K NEPErpeBY TYCKOB 1
M3MEHEeHWIO CBOWCTB MaTepiana, 13 KOTOPOro OHU N3rOTOBEHbI.

9. Tnbka Tpy6:
Ana rmbkn pacnonoxmte Tpyby, Kak MokasaHO Ha PUCYHKe.
Y6eautecb, 4to KoHel Tpy6bl HaxoAMTCA Ha [OCTAaTOYHOM
PaccToAHNM OT TOYeK OMopbl BO U3bexkaHye NpocKanb3biBaHUA
1 nospexpaeHna Tpybbl. YTobbl COrHYTL TPYOy, MOCTENeHHO
npvKnagbiBariTe ycunve K Tpybe.

A) BepcTauHble LienHble TUCKN

B) BepcTauHble TUCKW C XOMYTHOW 3aLLeNiKoi

Puc. 3 - Tm6Ka Tpy6GbI
C Lenblo CHIPKeHUA pucka 06pa3oBaHMA CKINALOK HEOOXOANMO
crmnbatb Tpy6y NprMepHO Ha 10 rpagycoB 3a OAVH NPOXOof, Clerka
nepemeluas Tpyby BHYTPb UK Hapy»y B IMOOUHbIX PONIKax Ao
rosnyyeHus Tpebyemoro pagmyca usruoa.

Boru Anahtari Kullanim Kilavuzu
A UYARI

— Ciddi yaralanma riskini azaltmak icin bu aleti
O kullanmadan 6nce kullanilan tiim ekipman ve
materyaller icin uyarilar ve talimatlan
okuyun.

» Mengene ve boruyu diizgiin sekilde destekleyin. Ekipmani
diizgiin sekilde desteklememek mengenenin devrilmesine, borunun
dilismesine, zincirin kirlmasina ve ciddi yaralanmaya neden olabilir.

« Uygun giivenlik ekipmani kullanin. Yaralanma riskini azaltmak
icin her zaman uygun g6z ve ayak korumasi kullanin.

« Sap uzatmasi (“cheaters”) veya asiri gii¢ kullanmayin. Bu alete
zarar verebilir veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Uygun malzeme ve tesisat, birlestirme ve kalip ydntemlerinin
secimi sistem tasarimcisi ve/veya tesisatcinin sorumlulugundadir. Uygun
olmayan malzeme veya yontemlerin kullanilmasi sistemin arizalanmasina
neden olabilir.
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Paslanmaz celik ve diger paslanmaya karsi direncli malzemeler montaj,
birlestirme ve kaliplama sirasinda kirlenmeye maruz kalabilir. Bu
kirlenme, paslanmaya ve makinenin dmriiniin kisalmasina yol acabilir.
Malzemelerin ve kimyasal ve sicaklik dahil belirli servis kosullarina 6zgi
yontemlerin dikkatli bir sekilde degerlendirme islemi herhangi bir
montaj isine baslamadan 6nce tamamlanmalidir.
Bu RIDGID® riini ile ilgili sorularmiz igin:
- Bulundugunuz bélgedeki RIDGID bayisi ile irtibata gegin.
- Yerel RIDGID irtibat noktasinin iletisim bilgilerine erismek icin
RIDGID.com adresini ziyaret edin.
- Ridge Tool Teknik Servis Departmani ile rtctechservices@emerson.
com adresinden veya ABD ve Kanada'da (800) 519-3456 telefon
numarasini aramak suretiyle temas kurun.

Aciklama

RIDGID® Boru Mengeneleri boruyu tutmak ve Gzerinde ¢alismak icin
zincirli veya catalli mengene kullanir. Cogu boru mengenesi boru
bikmeye izin veren 6zellikler igerir.

Tezgah tipi mengeneler bir tezgaha veya diger sabit yatay platformlara
monte edilir. Hafif gérev uygulamalari icin, gegici montaj icin bir kelepge
veya zincir ile donatilmis tasinabilir mengeneler. Plastik boru ile kullanim
icin mengeneler/ceneler mevcuttur.

Teknik ézellikler icin Giriin etiketine bakin veya RIDGID kataloguna danisin.

Baklal
Zincir

Tutma
Sapi

B. Tezgah Tipi Catalli Mengene

RIDGID
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2. Catalli Mengeneyi Monte Edin:

a. Gerektigi sekilde kanca yoniine gore catali tabana yerlestirin, sola
veya saga (Sekil 2).

b. Mentese Civatasini ¢atal ve taban montajina yerlestirin. Rondela
ve somunu Mentese Civatasina takin ve ardindan sikin. Catal
taban Uzerinde serbest sekilde donmezse, Mentege Civatasinin
disli ucuna cekic ile vurun.

A. Tezgah Tipi Zincirli Mengene

—4

Sitkma Y Baklah Zincir

Vidasi

Tertibati Pullu Zincir

C. Tasinabilir Catalli Mengene D. Tasinabilir Zincirli Mengene

Sekil 1 - RIDGID Boru Mengeneleri

Inceleme/Bakim

incelemeye yardim etmek ve kontrolii gelistirmek icin mengeneyi
temizleyin. Her kullanimdan 6nce mengeneyi diizglin montaj, asinma,
hasar, modifikasyon ve gtivenli kullanimi etkileyebilecek diger sorunlar
acisindan inceleyin. Ceneleri bir tel firca ile temizleyin. Borunun
kaymasini dnlemek icin dislerin yipranmasi halinde ¢eneleri degistirin.
Herhangi bir sorun bulunursa, diizeltilene kadar kullanmayin.

Zincirli mengeneler icin, zinciri baklalarin ayrilmasi veya herhangi bir
diger hasar acisindan inceleyin. Bakla ayriimasi zincirin agir strese maruz
kaldigini ve degistirilmesi gerektigini gosterir. Servis sirasinda sadece
ayni RIDGID yedek parcalarini kullanin.

Montaj tespit elemanlarinin emniyetli oldugunu onaylayin.

Hafif yaglama yadi ile gereken tim hareketli parcalari/baglantilan
yaglayin. Fazla yagi silin.
Hazirhk/Kullanim

1. Tum ekipmanin talimatlari uyarinca incelendiginden ve
hazirlandigindan emin olun.

Sekil 2 - Catalli Mengene Montaiji

3. Mengeneyi monte etmek icin diiz, sabit bir yer secin. Yer, boruya/
mengeneye uygulanan is yiklerini biikiilme, kirlma, hareket ettirme,
devrilme veya diger sorunlari olmadan destekleyebilmelidir. Uygun
montajin yapilabilmesi icin malzeme eklenmesi gerekebilir (ahsap
veya metal destek). Mengene monte edildiginde hicbir seyin hasar
gormeyeceginden emin olun (elektrik kablolari vb.).

4. Boru mengeneleri genellikle tezgahlarin kenar boyunca yerlestirilir.
Zincirli mengeneler kenardan sarkar ve tezgah kenarina gore
mengene yerlestiren tamponlara sahiptir.

a. Tezgah Tipi Mengeneler: Tezgahtaki delikleri bulmak icin
mengene tabanindaki delikleri bir sablon olarak kullanin.
Mengene ve makara deliklerine uyan en blyik ¢caph tespit
elemanini kullanin. Montaj icin uygun sinifta tespit elemanlari
kullanin. Pullu civatalar ve kilit somunlari/rondelalar kullanin.
Civatalar bikme makaralarindan geger. Daha fazla bilgi igin
mengene parcalari listesine bakin.

Mengeneyi yerinde kaynaklamayin. Mengene tabanlari
kaynaklanacak sekilde tasarlanmamistir.

b. Tasinabilir Catalli Mengene: Sikma vidasi tertibatini sikarak
mengeneyi platforma emniyetli sekilde kenetleyin (Sekil 1C).

c. Taginabilir Zincirli Mengene: Mengeneyi sabit bir dikey diregin/
borunun yaninda tutun. Pullu zinciri diredin etrafina sarin ve
zincir pimini taban kanalina asin. Mapayi elle déndurerek zincir
diregin etrafina emniyetli bir sekilde sikin (Sekil 1D).

Mengenenin emniyetli ve sabit durumda oldugunu dogrulayin.

5. Boruyu dikkatli bir sekilde mengeneye yerlestirin. Boruyu mengeneye
distrmeyin. Kullanim sirasinda en iyi denge icin, boru ucunu
mimkin oldugu kadar mengene yakin olarak calisacak sekilde tutun.

6. Boru mengene tabanini geciyorsa, uygun boru desteklerini kullanin.

Uzun borular diizgiin sekilde desteklemek icin standlar yerlestirin.
Genellikle boru en az iki yerden desteklenmelidir. Satndlarin sayisi ve
yerlesimi boru boyutu, uzunlugu ve agirligi dahil belirli kosullara baghdir.

Devrilme riskini azaltmak icin borunun mengene ve standlara
diizgiin sekilde ortalandigindan emin olun. Mengene oranlarini
asmayin. Borunun sabit ve emniyetli oldugundan emin olun. Her
zaman desteklenmis yiiklerden uzak durun.

7. Boruyu mengeneye sabitleyin. Is parcasi tiim alt cene boyunca
uzanir. is parcasini en ucundan kavramayin. Bu giivenli kavrama
saglar ve mengeneye hasar gelmesini onler.

a. Zincirli Mengene: Zinciri borunun lzerine yerlestirin ve
zincir pimini taban kanalina asin. Boruyu kavramak icin sapi
dondiirmek suretiyle zinciri sikin.

b. Catalll Mengene: Mengeneyi agmak icin kancayi kaldirin ve catali
yana donduriin. Boruyu Alt Ceneye yerlestirin. Catali kapatin,
kancanin mengene tabanina gectiginden emin olun. Boruyu
kavramak icin besleme vidasini déndiirerek ceneleri kapatin.

Mengeneyi sikmak icin sap uzatmalar (“Cheaters”) kullanmayin.

Saplara ¢eki¢ vurmayin. Bu mengeneyi asiri ylkleyebilir ve

mengenede veya is parcasinda hasara neden olabilir.
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8. lsin yapilabilmesi icin boru ve mengenenin sabit oldugundan emin olun.
Mengeneyi kullanirken, uzanmayin ve her zaman dayanma noktasi ve
dengeyi koruyun. Bu beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol saglar.
s parcasina agin veya uzun sireli 1s1 uygulamayin — bu mengeneyi
asin i1sitabilir ve mengenenin malzeme 6zelliklerini degistirebilir.

9. Boru Biikme:

Bukmek icin boruyu gosterildigi sekilde yerlestirin. Kayma ve
boru hasarini 6nlemek icin borunun ucunun destek noktalarindan
yeterince uzakta oldugundan emin olun. Boruyu biikmek icin boruya
kademeli kuvvet uygulayin.

B) Tezgah Tipi Catalli Mengene
Sekil 3 - Boru Biikme

Borunun egilme riskini azaltmak icin boruyu her seferinde yaklagik
10 derece biikiin, istenilen biikiilme elde edilene kadar boruyu
biikme makaralarinda hafifce iceri ve disan dogru hareket ettirin.

(KK Ky6bIp icKeH:KeciH naiiaanaHy HYCKaynbifbl

A\ ECKEPTY
Ayblp AeHe apakaTtbl KayniH a3aiTy ywwiH ocbl

o, | Kypangbl nalinanaHy anaplHAa NaiiAANaHBLNATBIH
6apnblIK, KabablK, NeH MaTepuanaplH, eckepTynepi
MeH HYCKay/napbIH OKbIN LWbIfbIHbI3.

o [cKeHXXe MeH Kybbipabl THicTi Typae TipeHi3. KabapIKTbl THICTI
TYpAe Tipemey iCKeHXXeHiH, ayAapblaybiHa, KyObIpAblH, KyiayblHa,
WbIHXbIPAbIH, Y3iNyiHe aHe ayblp AeHe KapaKaTblHA JKenyi
MYMKIiH.

o TuicTi KOpFaHbIW KabAbIFbIH NaliAaNaHbIHBI3. HKapaKkaT KayniH
aagﬁ‘Ty YLUIH YHeMi TUICTi KOpFaHbILL Ke3in4ipiriH KaHe afK KUiMiH
KMiHj3.

o TyTKa y3apTKblwTapbiH (“6acTbipmanap”) KonaaH6aHbI3 He
APTbIK, KL canmaHbi3. Onap Kypanabl 3aKpiMaaybl He ayblp AeHe
YKapaKaTbiHa SKeNyi MYMKIH.

TuicTi MaTepuangapabl TaH4ay aHe opHaTy, BipiKTipy
MaHe Ty3y aicTepi Kyhe KacakTaywbICbiHbIH, KaHe/Hemece
OPHaTYLWbICbIHbIH, ayanKepuwiniriHe aTaAgbl. XKapamcbi3
MaTepuangapapl KoHe afictepai TaHA4AY KYWeHiH iCTeH WbIfyblHa
SKeNyi MyMKiH.

Tot bacnaiiTbiH 60n1aT KaHe backa Koppo3usFa Tesimai matepuangap
OpHarty, BipiKTipy KaHe Ty3y KesiHAe NacTaHybl MyMKiH. byn nactaHy
KOPPO3WAHbI KaHe Me3rifniHeH bypbiH Oy3blayFa aKenyi MyMKiH.
XvMuANbIK 3aT NeH TemnepaTypaHbl Koca benrini b6ip KbiameT kepceTy
afdalnapbiHa MaTepuangap MeH agicTepAiH iTi 6aranaHybl Kes
Ke/ireH opHaTy apeKeTi anfblHAA OPbIHAANYbI KaXKeT.

Erep ocbl RIDGID® eHimiHe KaTbICTbl KaHAaM Aa cypaFbiHbI3 bonca:
— Meprinikti RIDGID gucTpnbbloTopbiHa XabapiacbiHpI3.
— Xeprinikti RIDGID 6aitnaHbic opHbiH Taby ywiH RIDGID.com
TOPabbIHa KipiH;3.
— Ridge Tool TexHuKanbIK Kbi3meT GenimiHe rtctechservices@emerson.
com meKeH:Kaibl Hemece AKLLI neH KaHaaa aymarbiHaa (800) 519-3456
HeMipiHe KOHpIpay LWay apKbl/ibl Xabap/acbIHbi3.

Cunatrama

RIDGID® Kybblp icKeH:enepi Kybblpabl YCTay KoHe TEHCENTY YLWiH
LWbIHAKbIP/bI HE KalblpMabl ¥aKTaybl iCKeHKeHi naiganaHasbl. Kybbip
ickeH:KenepiHiH KebiciHae Kybbipabl byry MymKiHAiKTepi 6ap.
LebepycTten ickeH:kenepi webepycreniHe Hemece 6acka OPHBIKTbI
KeNAEHEH, TyFbIpFa OpHaTbIaab!. HKeHin KongaHy Typaepi yIWiH Tacbiman
iCKeH:Kenep yaKbITLa BeKiTyre apHafaH KbICKbILIMNEH He LUbIHXbIPMEH
wabaplkTanagpl. lckeHxenepai/KkapmaybiwTapabl NAacTMK KybbipmeH
navganaHyfa 6onagpl.

Cneyugukayusnap 6olibiHWa eHIM xancelpmacelH Hemece RIDGID
KamasnoabiH KapaHbI3.

—E!‘

Kalibipmanbi

Toncanbi
LWbIHXbIP

TyTKa

¢ Toncanbl
% §_ WbIHXbIP
¥ # [eHrenexk bybiHabI
LWbIHXKbIP

KbICKbIL
bypaHga
KUBIHTbIFbI

C. TacbiMman Kaiiblpmasnbl icKeH:ke
1-cypet — RIDGID Ky6bIp ickeHxenepi

D. TacbiMan WbIHXKbIPAbI iCKEHKE

TeKcepy/TeXHUKaNbIK KbI3MeT KepceTy

Tekcepyai XKeHingety xoHe Backapylbl KaKcapTy YLWiH iCKEHKeHi
TasaNaHbl3. Op NainganaHy anaplHAa iCKeHKeHiH TUICTi Typae KypbiiFaHblH,
TO3Y, 3aKbIM, TypAeHAipy 6enrinepiHiy, }KOKTbIFbIH Hemece Kayincis
naifanaHyra acep eTyi MyMKiH 6acka MacenenepAjH *oKTbiFbIH TEKCEPIHI3.
KapmaybiwTapabl CbiMabl KblIWAKNEH Ta3anaHbi3. KybblpapiH, TatobIH
6onabipmay YLUiH TiCTepi 3aKbIMAANFaH KapMaybILTapabl aybICTbIPbIHbI3.
Erep akay/ibIKTap aHbIKTasICa, 01ap Ty3eTiAMeMiHILE NaiganaHbaHbi3.
LUbIHAKbIPAbI iICKEHKeNepAe WbIHKbIP 6aiNaHbICTAPbIHbIH, y3iNin KeTnereHiH
HE Ke3 KenreH 3aKbIMHbIH, }XOKTbIfbIH TEKCEpPiHi3. bainaHbICTbIH y3inyi
LWbIHXbIPAbIH, LWAMAZAH KeN KepiareHiH }aHe OHbI aybICTbIPY KAKET eKeHiH
6ingipesi. KbiameT KepceTkeH Kesae Tek RIDGID KOMMaHMACHIHbIH, THICT
KOCa/Kbl Be/LLEKTEPIH NaliaanaHbIHpI3.

OpHaTy beKiTKiLWTEePiHIH KaTaWTblFaHbIH PacTaHbI3.

BapnblK Ko3fanaTbiH GenikTepi/sKanramanapabl KaxeT 60FaH Ke3ae XeHin
KaKMa MaiMeH MalinaHpI3. Kes KesreH apTbik Maizpbl CypTin WhiFbIHbI3.

OpHary/naiiganaHy
1. Bapnblk XKabablKTblH HYCcKaynapfa CaMKec Tekcepinin
OpHATbINFaHbIHA KO3 MKeTKi3iHi3.
2. KaiiblpManbl iCKEHKeHi Kypy:

a. KaWblpmanbl aKTayapl inMeKTi KaxeTiHWe confa HEMece OHfa
6arfbITTan, Herisre OpHaNacTbIPbIHbI3 (2-cypem).
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b. Toncanbl BypaHapl Kaiblpmanbl aKkTay MeH Heri3 HUbIHTbIFbI
6oVbIMEH eHri3iHji3. TbIfbIpblK NEH COMbIHAbI TONCabl BypaHFa
KWrisin KaTanTbiHbI3. Erep KalblpMasnbl akTay Herisge epkiH
LalKaamaca, Torncasbl bypaHHbIH OMMabl LUETIH GaiFameH TypTiHj3.

2-cypeTt — Kalibipmanbl icKkeHXeHi Kypy
3. IcKeHXeHi OpHATY YLiH Teric, OPHbIKTbI OPbIHAbI TaHAaHbI3. OpbIH

KyBblipra/ickeHere ByKnei, ChiHAbIPMAiA, XbIXKbITMaK, ayaapmait
He @3re aKay/bIKCbi3 KONAAHbUIFAH KYMbIC KYKTEMenepiH ycran
TYPYbl Kepek. TuicTi beKiTyAi kamTamacbI3 eTy ylWiH maTepuan
€Hri3y KaXeT 60/1ybl MYMKiH (afaww He MeTann Tipeyil). ICKeHXeHi
OpHaTKaH Ke3sge ewbip HapceHiH (3neKTp cbimaapsl, T.6.)
3aKbIMAA/IMaYbIH KafiaFanaHpl3.

. Kybbip ickeHXenepi apette webepycten xueriHiy, 6oMbiHAA
opHanacagpl. LUbIHXKbIP/bI iCKEHXKeNep *Kuek ycTiHae canbbipan
TYPaAbl }KIHE iCKEHKeHi LebepycTen KueriHe KaTbICTbl PETTENTIH
TasHbIWTapbl 6ap.

a. WebepycTen ickeHxenepi: webepycrengeri Teciktepai
Taby yWiH yAari peTiHae icKeHxe HerisiHaeri TecikTtepai
nanpanaHbiHpbi3. ICKEHKE MEH OpaFbll TeCiKTepiHe eHeTiH
[AMameTpi eH YNKeH BeKiTKiWwTi nanganaHbiHbi3. OpHaTy yLUiH
THicTi MapKanbl bekiTkilwTepai nakaanaHbiHbi3. TbiFbIPbIKTAP
MEH KbICy COMbIHAAPbI/ThIFbIPbIKTAPLI 6ap eTneni bypaHaapap!
naiganaHbiHpi3. BypaHgap byrineTiH opafbllwTapaaH eteai.
Koceimwa aknapam 6olibiHwa ickeHxce 6enikmepiHiH mizimin
KapaHbi3.

ICKeHXeHi OpHblHA fA3HeKep/nemeHi3. ICKeHXe Herisgepi
[I9HeKepneHyre apHaMaraH.

b. TacbiMan KaiiblpMarbl iCKEHKe: KbICKbIL BYPaHAA KUbIHTbIFbIH
KaTaWTbIM, iCKEHKeHi TyFbipFa bapbiHLA KpICbIHbI3 (1C-cypem).

C. TacbIMan LbIHKbIP/IbI ICKEHME: ICKEHMeEHI OPHbIKTbI TiK baraHFa/
KYObIpFa }KaKblH YCTaHbI3. [leHrenek bybIHAbI WbIHXbIPAbI 6aFaH
aliHaNacbiHa OPaHbI3 KOHE LWbIHKbIP ICTIKWECIH Heri3 OMblFbiHA
iniHj3. TyTKaMmeH Kaiibipmanbl bypaHzp! altHanabIpbIn, WbIHKbIPAI
6araH aliHanacbiHAa bapbIHLIA KaTalTbIHbI3 (1D-cypem).

ICKeH»eHiH, BeKiTiNin OPHBLIKTbI EKEHiH pacTaHbl3.

. Kybbipabl icKeHxere MyKUAT OpHanacTbipbiHbi3. Kybbipabl
ickeHkere TacTamaHbI3. ManganaHy 6apbiCbIHAA OPHBIKTBIILIKTHI
6apblHLLIA KaKCaPTy YLWiH, TeHCENEeTiH KyOblp LWETIH icKeHsKere
6apbIHLLIA KaKbIH YCTaHbI3.

. Erep KybbIp ickeHXe HerisiHeH TbiC CO3bl/iCa, THICTI KybObIp
TipeyilTepiH NakaanaHbIHpI3.
Y3blH Kybblpnapabl TUICTI Typae Tipey ywiH TafaHaapAabl
OpHanacTblpbiHbI3. HerisiHge KyObipabl Kem AereHae eki KepaeH
Tipey KaxkeT. TaraHaap caHbl MEH OpHanacybl benrini 6ip araainapra
6aiANaHbICTbl, COHbIH, iLLiHAE KyObIp e/1LLeMi, y3bIHAbIFbI MEH Ca/IMaFbl.

Aypapbiny KayniH a3aitTy yLWiH, KyObIpAbIH, iCKEHKe MeH TafaHaapAa
TUICTi TypAe opTackl 6OMbIHIWIA TypanaHfaHbIHA KO3 KETKI3iHj3.
BenrineHreH ickeHe cunaTTapblHaH acbipmaHbi3. KybbipabiH
OPHbIKTbI KaHe BeKiTyNi eKeHiHe Ke3 KeTKi3iHi3. YHemi TipenreH
KYKTEPAEH anbiC TYPbIHbI3.

. Kybbipabl ickeHxere 6eKiTiHi3. Mymbic benweri TomeHri epiHwe
Ke/aeHeHIHeH TObIK CO3blNybl KaxKeT. ymbic 6e/ILWeriH eH, LWeTiHeH
yCTaMaHpI3. By 6apbIHLLA YCTay bl KAMTaMachi3 €Te KaHe iCKeH e
3aKbIMIANYbIHbIH, aNAbIH anagpl.

a. WbIHXbIPAbI iCKEHXe: WbIHXbIPAbI Kybblp YCTiHe
OPHANACTBLIPbIHBI3 KIHE LWbIHXKbIP ICTIKWECIH Heri3 oiblfblHA
iniHi3. KybblpAabl YCTalTbIH TYTKAHbI aiiHaNAabIPbIM, LbIHXbIPAI
KaTalTbIHbI3.
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b. Kaliblpmanbl icKeHXe: iIMeKTi KeTepiHi3 KaHe iCKeHKeHi aLy
YLUiH KalbIpMasbl XKaKTayabl KaH-KaKKa WaiKkaHbl3. Kybbipabl
TOMEHTi epiHWere OpHaNacTbipblHbI3. IAMEKTIH iCKEeHXe
Heri3iMeH iniHiCKeHiHe Ke3 KeTKi3in, KalblpManbl KaKkTayabl
®abbiHbi3. Kybbipabl ycTaTbiH 6epy bypaHaacbiH Bypbin,
epiHwenepai *abblHbI3.

ICKEH)KEHI KaTalTy YLWiH TYTKa y3apTKpIWTapbIH (“BacTbipmanap”)

KonAaHbaHbI3. TyTkanapabl 6anfameH ypmaHbi3. byn ickeHxe

KYTiH apTTbIPbIN, iCKEHKe He KyMbIC 6enLueriHiH 3aKbiMAanyblHa

dKenyi MyMKiH.

. KyBblp MeH iCKeHKeHiH, OpbIHAANATbIH KYMbIC YLWiH OPHbIKTHI

EKEHiIHEe KB3 XKEeTKi3iHi3.

IcKeHXeHi nalganaHFaH Kesae Ko/blHbI3Abl C036aHbI3 KaHe Ke3
KeNreH yaKbITTa TUICTi aAKKa TYPY Ka/MblH KaHe Tene-TeHAiKTi
CaKTaHbI3. byn KyTnereH afaannapparel backapysbl akcapTy
MYMKiHZjriH 6epeai.

Hymbic BenweriHe apTbIK He y3aK Mep3iMai Kbi3ydbl KONAaHOaHbI3
— OyN iCKEHXeHi WamajaH Ken Kbi3Ablpybl KaHe iCKeHKe
MaTepuablHbIH, CUNATTAPbIH 63repTyi MyMKIH.

. Kybbipabi byry:

Byry ywiH Kybbipabl KepceTinreHaeh opHanacTbipbiHbi3. Talbin
KeTiNn, KyObIp 3aKbIMbIHbIH, anablH any YLWiH, KyOblp WETIHIH, Tipeyil
HYKTENEPAEH KETEPAIKTEN KaLLbIK, eKeHiHe Ke3 KeTKi3iHi3. Kybbipabl
6yry ywWiH Kybbipfa bipTiHAEN Kyl CafblHbI3.

B) LLie6epycTen KailbipManbl icKeH:Keci
3-cypet — Kybbipab! 6yry

LLnpaTbiNy bIKTUMANAbIFbIH a3aiTy YLUIH, KaXKeTTi byry Ty3inreHwe
KyObipabl byrineTiH opafblwTap iWiHe He TbiC aKbipblHAAN
bIBKbITBIN, KYBbIpAb! 6ip yaKbiTTa WiamameH 10 rpagaycka byriHis.
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