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1.1

JOHDANTO

Yleista

Olet tehnyt hyvdn valinnan hankkiessasi FastMig-hitsauslaitteen. Oikein kaytettyind Kemppi-
tuotteet voivat lisata hitsauksen tuottavuutta merkittdvasti ja toimia taloudellisesti vuosien
ajan.

Tama kayttdohje sisaltaa tarkeita tietoja Kemppi-laitteen kaytosta, huollosta ja
kayttoturvallisuudesta. Laitteen tekniset tiedot ovat taman kadyttdoppaan lopussa.

Lue kdyttoopas huolellisesti lapi ennen laitteiston ensimmaista kdyttdonottoa. Oman ja
tyOymparistosi turvallisuuden vuoksi kiinnita erityistd huomiota oppaassa esitettyihin
turvallisuusohjeisiin.

Lisatietoja Kemppi-tuotteista saat Kemppi Oy:std, Kemppi-jalleenmyyjaltd ja Kempin
verkkosivustosta osoitteesta www.kemppi.com.

Tassa oppaassa olevat maaritykset voivat muuttua ilman ennakkoilmoitusta.

Tarkeitd huomautuksia

Oppaassa on HUOMIO!-merkinndlla osoitettu kohdat, joihin on kiinnitettava erityistda huomiota
aineellisten vahinkojen ja henkildvahinkojen valttamiseksi. Lue ndma kohdat huolellisesti ja
noudata niissd annettuja ohjeita.

Vastuuvapautuslauseke

Vaikka taman kayttoohjeen sisdltamien tietojen oikeellisuus ja taydellisyys on pyritty
varmistamaan kaikin tavoin, virheista tai puutteista ei voida ottaa vastuuta. Kemppi pitaa
itsellaan oikeuden tehda tuotteen tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman eri ilmoitusta.
Taman kayttoohjeen sisaltamien tietojen kopiointi, tallentaminen ja valittaminen eteenpain
ilman Kempilta etukateen saatua lupaa on kielletty.
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1.2 Tuotteen esittely

FastMig M 320-, 420- ja 520-monitoimivirtaldhteet on suunniteltu vaativaan ammattikdyttoon.
Ne soveltuvat puikko- ja MIG-tasavirtahitsaukseen.

1.2.1 Kayttosaatimet ja liittimet
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X11,X13  Hitsausvirtaliitanta rinnakkainen
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1.3 Lisavarusteet

1.3.1 Kaukosaatimet

R10 1. Puikkohitsausvirran saatd, muistiasteikko 1-5

R20 , 1. Langansyoton saato, puikkohitsausvirran saato
= 2. Jannitteen sadto

MIG/MAG-kaukosaatimessa on langansyoton ja jannitteen saato ja 5 muistikanavaa.
Kaukosaadinta voidaan kayttaa myds puikkohitsausvirran saatamiseen.

1.3.2 Kaapelit

HUOMIO! Tarkista aina ennen kdyttdd, ettd verkkovirtakaapeli, maadoituskaapeli ja sen
puristin, vilikaapeli ja suojakaasuletku ovat moitteettomassa kunnossa. Varmista, ettd liittimet
on kiinnitetty asianmukaisesti. Huonosti kiinnitetyt liittimet voivat vahingoittua ja haitata
hitsaustehoa.

Vesijadhdytteinen jarjestelma: FastMig-virtalahde + MXF + FastCool 10
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1. MXF-langansyoéttolaite
2.  FastMig-virtalahde
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2.1

FastCool-vesijaahdytin ja virtaliitanta
Suojakaasun syottod

Puikonpidin

Kaukosaadin

Nestejadhdytteinen hitsauspistooli
Virtakaapeli

Maadoituskaapeli ja -puristin
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Kaasujaahdytteinen jarjestelma: FastMig-virtalahde + MXF
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1. MXF-langansyéttolaite
2.  FastMig-virtalahde
3. Suojakaasun syottd
4.  Puikonpidin
5. Kaukosaadin
6. llmajaahdytteinen hitsauspistooli
7. Virtakaapeli
8.  Maadoituskaapeli ja -puristin
KAYTTOONOTTO

Laitteen sijoittaminen

Sijoita laite tukevalle, tasaiselle ja kuivalle pinnalle. Esta polyn ja epapuhtauksien paasy
laitteen jaahdytysilmaan. Sijoita laite mieluiten lattiatasoa korkeammalle, esimerkiksi sopivaan
kuljetuskarryyn.

Huomioi laitteen sijoittamisessa seuraavat asiat:
« Alustan kallistus saa olla enintaan 15 astetta.
+ Varmista jadhdytysilman esteeton kierto. Laitteen edessa ja takana on oltava vahintaan
20 cm vapaata tilaa jaahdytysilman kiertoa varten.
+ Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta auringonpaisteelta.

HUOMIO! Aldi kéiytd laitetta sateessa. Sen suojausluokka on IP23S, joka sallii ainoastaan laitteen
sdilytyksen ja varastoinnin ulkona.

HUOMIO! Ald koskaan suuntaa hiomakoneen hionta- tai kipincisuihkua laitteeseen.
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2.2

2.3

Sahkoverkko

Kaikki tavalliset sahkolaitteet, joissa ei ole erikoispiireja, aiheuttavat sahkonjakeluverkkoon
harmonisia hdirioita. Liialliset harmoniset hadiriot voivat aiheuttaa vikoja joissakin
sahkolaitteissa tai hairitd niiden toimintaa.

FastMig M 520:

Laite tayttaa standardin IEC 61000-3-12 vaatimukset silla ehdolla, etta sahkoverkon
oikosulkuteho Ssc on suurempi tai yhta suuri kuin 5,8 MVA kayttajan séhkonsy6ton ja julkisen
sahkoverkon valisessa liityntapisteessa. Kayttdjan tai laitteen asennushenkilon vastuulla on
varmistaa, tarvittaessa sahkonjakelijan avustuksella, etta laite on kytketty vain sellaiseen
sahkonsyottoon, jonka oikosulkuteho Sscon suurempi tai yhta suuri kuin 5,8 MVA.

FastMig M 420:

Laite tayttad standardin IEC 61000-3-12 vaatimukset silld ehdolla, ettad sdahkoverkon
oikosulkuteho Ssc on suurempi tai yhta suuri kuin 5,6 MVA kayttajan sahkonsy6ton ja julkisen
sahkoverkon vdlisessa liityntapisteessa. Kayttdjan tai laitteen asennushenkilon vastuulla on
varmistaa, tarvittaessa sdhkonjakelijan avustuksella, ettd laite on kytketty vain sellaiseen
sahkonsyottoon, jonka oikosulkuteho Sscon suurempi tai yhta suuri kuin 5,6 MVA.

FastMig M 320:

VAROITUS! Laite ei tayta standardin IEC 61000-3-12 vaatimuksia. Jos laite kytketadn yleiseen
pienjanniteverkkoon, on kdyttajan tai laitteen asennushenkilon vastuulla varmistaa,
tarvittaessa sahkonjakelijan avustuksella, etta laite voidaan kytkea tallaiseen verkkoon.

Sahkoverkkoon liittaminen

FastMig-virtalahteiden vakiotoimitukseen kuuluu 5 metrin verkkovirtakaapeli. Kempin
tehtaalla ei asenneta verkkopistoketta.

HUOMIO! Jos paikallisten maakohtaisten sddddsten mukaan vaaditaan vaihtoehtoista
virtakaapelia, verkkovirtakaapeli on vaihdettava sddddsten mukaisesti. Verkkoliitdntdkaapelin
ja pistotulpan liitdnndn ja asennuksen saa suorittaa vain asianomaiseen tyéhén pdtevditynyt
henkild.

Verkkovirtakaapelin asennuksen ajaksi on poistettava koneen suojakuori. FastMig M
-virtalahteet kytketdan 400 V:n kolmivaiheverkkoon.
Virtakaapelia asennettaessa on huomioitava:

Kaapeli tuodaan koneeseen takaseindssa olevan lapivientirenkaan kautta ja lukitaan
vedonpoistimella (05). Kaapelin vaihejohtimet kytketaan liittimiin L1, L2 ja L3. Keltavihrea
suojamaajohdin kytketaan merkittyyn liittimeen.

HUOMIO! Jos kdytetddin 5-johtimista kaapelia, nollajohdinta ei kytketdi.

L1
L2
L3

*)

05

*) S-tyypin kaapelissa on kelta-vihred suojamaajohdin.
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3.1

3.2

3.3

Hitsaus- ja paluuvirtakaapelit

Virtalahteiden kanssa kaytettavien kuparikaapeleiden suositeltavat poikkipinta-alat ovat:
FastMig M 320  50-70 mm?
FastMig M 420  70-90 mm?
FastMig M 520  70-90 mm’

Oheisessa taulukossa ovat tyypilliset kumieristeisten kuparikaapeleiden kuormitettavuudet,
kun ymparistdn lampatila on 25 °C ja johdinlampatila 85 °C.

Kaapeli Kayttosuhde ED Jannitehavio /10 m
100 % 60 % 30%

50 mm? 285A 370A 520A 0,35V/100A

70 mm? 355A 460 A 650 A 0,25V/100 A

95 mm’ 430A 560 A 790A 0,18V/100 A

Hitsauskaapeleita ei saa ylikuormittaa, silla se aiheuttaa jannitehaviota ja kuumenemista.

HUOMIO! Tarkista aina maadoituskaapelin ja -puristimen kéyttékunto. Varmista, ettd
metallipinnalla, johon kaapeli on kytketty, ei ole metallioksidia tai maalia. Varmista, ettd
virtaldhteen liitin on kiinnitetty asianmukaisesti.

SAATIMET JA POTENTIOMETRIT

Paskytkin 1/0

Kun kaannat kytkimen l-asentoon, kdyttévalmiuden merkkivalo H11 etuseindssa syttyy ja
kone on kayttévalmis.

HUOMIO! Kdynnistd ja sammuta kone aina pddkytkimestd. Alé koskaan kéiytd verkkopistoketta
kytkimend.

Merkkivalot

Koneen merkkivalot kertovat sahkdisesta toiminnasta:

Kayttovalmiuden vihrea merkkivalo H11 palaa aina, kun kone on liitettyna sahkoverkkoon ja
padkytkin on I-asennossa.

Ylikuumenemissuojan keltainen merkkivalo H12 palaa, kun termostaatti on toiminut
koneen ylikuumenemisen takia. Puhallin jadhdyttaa konetta, ja merkkivalon sammuttua
hitsausvalmius on palautunut automaattisesti.

Puhaltimen toiminta

FastMig-virtaldhteissa on kaksi samanaikaisesti toimivaa puhallinta.
« Puhallin kdynnistyy hetkeksi, kun paakytkin kddnnetdan asentoon I.
« Puhallin kdynnistyy hitsauksen aloituksen jalkeen koneen lammettya ja kdy vield 1-10
minuuttia hitsauksen loputtua.

PUIKKOHITSAUS

FastMig-virtaldahdetta voidaan kayttaa puikkohitsaukseen yhdessa FastMig

MXF 63-, MXF 65- tai MXF 67 -langansyottolaitteen kanssa. lIman langansyottolaitetta
virtaldahde soveltuu puikkohitsaukseen, kun sen takaosan X14- tai X15-liittimeen kiinnitetdan
R10- tai R20-kaukosdadin hitsausvirran saatamiseksi ja hitsausvirtakaapeli kiinnitetaan
virtaladhteen X11- tai X12-liittimeen (+).

FastMig M 320, 420, 520



5.

5.1

5.2

5.3

HUOLTO

Perushuoltoa harkittaessa ja suunniteltaessa kannattaa ottaa huomioon koneen kdyttomaara
ja kdyttoymparisto.

Kun kaytat laitetta asianmukaisesti ja huollat sitd saanndéllisesti, valtyt turhilta kayttohairioilta
ja keskeytyksilta.

HUOMIO! Kytke laite irti sdhkdverkosta ennen sdhkdjohtojen kdsittelyd.

Paivittainen huolto

« Tarkista hitsauspistoolin yleinen kunto. Poista hitsausroiskeet virtasuuttimesta ja
puhdista kaasusuutin. Korvaa kuluneet ja vioittuneet osat. Kdyta vain alkuperaisia
Kemppi-varaosia.

- Tarkista hitsauspiirin osien, kuten hitsauspistoolin, maadoituskaapelin ja -puristimen,
pistokkeiden ja liittimien, kunto ja liitannat.

- Tarkista syottopyorien, neulalaakerien ja akselien kunto. Puhdista ja rasvaa laakerit ja
akselit tarvittaessa pienellda maaralla kevytta konedljya. Kokoa ne uudelleen, testaa
toiminta ja tee tarvittavat saadot.

« Varmista, etta syottopyorat sopivat yhteen kaytettavan lisdainelangan kanssa ja etta
niiden paine on saadetty oikein.

Maaraaikaishuollot

HUOMIO! Mddrdaikaishuollot saa tehdd vain asianomaiseen tydhon pdtevoitynyt henkild. Irrota
koneen verkkopistoke ja odota noin 2 minuuttia ennen vaippapellin irrotusta.

Tarkasta seuraavat vahintaan puolivuosittain:
- Koneen sahkoiset liitokset — puhdista hapettuneet ja kirista 16ystyneet.

HUOMIO! Kiristysmomentit on oltava tiedossa ennen [6ysien liitosten korjaamista.

Puhdista koneen sisdosat polysta ja liasta esimerkiksi pehmealla pensselilla ja polynimurilla.
Puhdista my0s eturitilan takana oleva verkko.

Al kayta paineilmaa. Vaarana on lian pakkautuminen entista tiukemmin jadhdytysprofiilien
rakoihin.

Ala kdyta painepesuria.

Vain valtuutettu sahkdasentaja saa tehda korjauksia Kempin laitteisiin.

Huolto korjaamolla

Kemppi-huoltokorjaamot tekevat maaraaikaishuoltoja sopimuksen mukaan.

Maaraaikaishuoltoon kuuluu mm. seuraavia toimenpiteita:
- Koneen puhdistus.
« Hitsaimien tarkistus ja huolto.
- Liittimien, kytkimien ja potentiometrien tarkistus.
. Sahkoisten liitosten tarkistus.
« Verkkovirtakaapelin ja pistotulpan tarkistus.
- Vaurioituneet tai huonokuntoiset osat vaihdetaan uusiin.
+ Huoltotestaus.
« Koneen toiminnot ja suoritusarvot tarkastetaan ja sdddetdan tarvittaessa ohjelmistoa ja
testilaitetta kayttaen.

Ohjelmiston lataaminen
« Kemppi-huoltokorjaamo voi myos testata ja ladata laiteohjelmia ja hitsausohjelmistoja.
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TOIMINTAHAIRIOT

Jos laitteessa on toimintahairid, tutustu ensin kdyttdohjeen vianetsintad koskevaan osioon ja
tee suositellut perustarkastukset.

Jos toimintahdirio ei korjaannu ndilla toimenpiteilld, ota yhteys Kemppi-huoltokorjaamoon.

Ylikuumenemissuojan toiminta

Ylikuumenemisen keltainen merkkivalo syttyy, kun laitteen kdyttdsuhde ylittad suurimman
sallitun kuormituksen.

Termostaatti laukeaa, jos laitetta kuormitetaan jatkuvasti yli nimellisarvojen tai jaahdytysilman
kierto on estynyt.

Sisaiset puhaltimet jadhdyttavat laitetta. Kun merkkivalo sammuu, laite on jalleen
toimintakunnossa.

Ohjaussulakkeet
Koneen takaseindssa on hidas 6,3 A:n sulake, joka suojaa apulaitteita.

Kayta sulaketyyppia ja -kokoa, joka on merkitty sulakepitimen viereen. Takuu ei korvaa vaaran
sulakkeen aiheuttamia vaurioita.

Verkon yli- ja alijannitteet

Koneen ensidpiirit on suojattu akillisilta lyhytaikaisilta ylijannitteilta. Kone on suunniteltu
kestamaan 3 x 440 V:n suuruista jannitetta jatkuvasti. Huolehdi siitd, ettd jannite pysyy
sallituissa rajoissa varsinkin silloin, kun sy6ttovirta otetaan polttomoottorigeneraattorista. Jos
verkko on alijannitteinen (pienempi kuin noin 300 V) tai ylijannitteinen (suurempi kuin noin
480V), kone lakkaa automaattisesti toimimasta.

Vaiheen puuttuminen verkosta
Vaiheen puuttuminen nakyy selvasti huonontuneina hitsausominaisuuksina. Joissakin
tapauksissa kone ei kdynnisty lainkaan. Vaiheen puuttuminen voi johtua

« verkkosulakkeen laukeamisesta

- viallisesta verkkovirtakaapelista

- huonosta verkkovirtakaapelin liitoksesta koneen liitantarimalla tai pistotulpassa.

LAITTEEN HAVITTAMINEN

Ala havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja siihen liittyvien
kansallisten lakien mukaisesti kdytdstd poistettu séhko- ja elektroniikkalaite on kerattava
erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kaytosta poistetun laitteen viranomaisen tai
edustajamme osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla tata EU-direktiivia
edistat ymparistoon ja ihmisten terveyteen liittyvien asioiden hoitoa.
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8. TILAUSKOODIT

FastMig M 320
FastMig M 420
FastMig M 520
Langansyottolaitteet
MXF 65 EL

MXF 67 EL

MXF 63 EL

MXF 65

MXF 67

MXF 63 EL

Langansyottolaitteiden paneelit

FastMig MR 200
FastMig MR 300
FastMig MS 200
FastMig MS 300
Lisavarusteet
Maadoituskaapeli
Maadoituskaapeli

Kaapeli puikkohitsaukseen
Kaapeli puikkohitsaukseen

R10
ASKIT

Kaukosaddettava valikaapeli
FastCool 10 -jaahdytysyksikko
Kuljetusalusta PM 500

Pistoolinpidin GH 30

© Kemppi Oy / R0O4

Kaytetddn MS-paneelien kanssa
Kaytetddn MS-paneelien kanssa
Kaytetddn MS-paneelien kanssa
Kaytetdan MR-paneelien kanssa
Kdytetddn MR-paneelien kanssa

Kaytetddn MR-paneelien kanssa

5m, 50 mm?
5m, 70 mm?
5m, 50 mm?

5m, 70 mm?

6132320
6132420
6132520

6152100EL
6152200EL
6152300EL
6152100
6152200
6152300

6136100
6136200
6136300
6136400

6184511
6184711
6184501
6184701
6185409
6264263
6185481
6068100
6185291
6256030

Fi
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9. TEKNISETTIEDOT

FastMig M 320 FastMig M 420 FastMig M 520
Liitantajannite
3~,50/60 Hz 400V-15%...4+20 % 400V -15%...+20 % 400V -15%...+20 %
Liitantateho
60%ED - 20 kVA 27 kVA
100 % ED 15kVA 18 KVA 20 kVA
Liitantakaapeli HO7RN-F 4G6 (5 m) HO7RN-F 4G6 (5 m) HO7RN-F 4G6 (5 m)
Sulake, hidas 25A 35A 35A
Kuormitettavuus (40 °()
60 %ED - 420A 520A
100 % ED 320A 380A 430A
Hitsausvirta ja jannitealue
Puikko 15A/20V —320 A/45V 15A/20V—420A/44V  15A/20V—520 A/43V
MIG 20A/12V—-320A/45V  20A/12V—-420A/44V  20A/12V 520 A/43V
Hitsausjannite enint. 45V 45V 45V
Tyhjakayntijannite, puikko Up=48-53V Up =48-53V Up=48-53V

Uay =50V Uay=50V Uay =50V
Tyhjakayntijannite, MIG/MAG ~ Up=50-58V Up=50-58V Uo=>50-58V
Tyhjakayntiteho 25W 25W 25W
Hydtysuhde maksimivirralla 88 % 89 % 89 %
Tehokerroin maksimivirralla 0,80 0,87 0,90
Toimintalampotila -20°C..+40°C -20°C..+40°C -20°C..+40°C
Varastointilampétila -40 °C...4+60 °C -40°C...4+60 °C -40°C...4+60 °C
Kotelointiluokka 1P23S 1P23S 1P23S
EMC-luokka A A A
Sahkoverkon vahimmainen - 5,6 MVA 5,8 MVA
oikosulkuteho Ssc*
Rarimitat
pituus 590 mm 590 mm 590 mm
leveys 230 mm 230 mm 230 mm
korkeus 430mm 430 mm 430 mm
paino 34kg 35kg 36 kg
Oheislaitteiden jannitesyottd 50V DC 50V DC 50V DC
X14,X15 sulake 6,3 A, hidas sulake 6,3 A, hidas sulake 6,3 A, hidas
Kayttojannite 400V-159%...+20 % 400V -15%...+20 % 400V -15%...+20 %
(jaahdytysyksikko)

*) Katso kohta 2.2.
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